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Il presente trovato concerne un gruppo integrato multifun-
zione per macchina lavastoviglie.

Le Lavastoviglie comprendono una vasca di lavaggio sul fon-
do della quale si raccoglie L'acqua utilizzata per il Lavaggio
delle stoviglie, e da dove viene poi pompata ad opportuni dif-
fusori a girante. Essendo la vasca relativamente poco profonda,
¢ importante effettuare un controllo detla quantita di acqua
caricata dalla Llavastovigltie per il lavaggio, sia all'inizio
del ciclo che per i successivi risciacqui, per evitare che si
verifichino traboccamenti,

Nella domanda di brevetto italiano No. MI92A000957 & de-
scritto un dispositivo di controilo della quantity di acqua ca-
ricata nella Lavastoviglie che pud definirsi "parzializzatore",
in quanto proporziona L'acqua che viene caricata dalla lLavasto-
viglie fra la vasca di lavaggio ed un serbatoio di misurazione
posto all'esterno della vasca in derivazione all'alimentazione
di acqua pulita (e preferibilmente decaLcificata2 dall'elettro-
‘valvoLa di carico alla vasca di lavaggio stessa, in modo da ri-
cevere una frazione minore di acqua; il dispositivo di control-

Lo comprende inoltre mezzi rivelators (pressostati, interrutto-
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ri a gatleggiante) associati a detto serbatoio in modo da co-
mandare la chiusura detL'eLet;rovaLQola di carico.quandO'L'ac—
qua contenuta nel serbatoio di misura stesso supera un Llivello
predeterminato.

E' anche noto che nelle lavastoviglie deve essere previsto
un sistema normativo di cosiddetto 'salto d'aria"™ ("air
break'), avente lo scopo di evitare che, al verificarsi di def
pressioni nel circuito idrico esterno di alimentazione a cui &
allacciata la lavastoviglie, l'acqua presente nel circuito i-
drico interno alla lavastoviglie possa essere aspirata e rien-
trare in circolo nel circuito idrico esterno.

E' infine noto che le lavastoviglie comprendono un serba-
toio di raccolta di acqua pulita da utilizzarsi durante una
particolare fase del ciclo di lavaggio per effettuare il cosid-
detto 'rigenero’” delle resine decalcificanti, ed un dispositivo
di condensazione e scarico dei vapori che si producono, durante
il lavaggio, nella vasca di lavaggio della Llavastoviglie.

In vista dello stato della tecnica descritto, scopo det
presente trovato & quello di realizzare un gruppo multifunzicne
che raggrupi te funzioni di controllo del carico di ligquido di
lavaggio, di "salto d'aria", di raccolta dj liguido di rigene-
ro, e di condensgzione e scarico dei vapori, per ridurre gl{
ingombri ed i tempi di assembtaggio, e quindi i costi, altri-
menti superiori nel caso le varie funzioni siano realizzate da

dispositivi separati.
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In accordo con il presente trovato, tale scopo e raggiunto
grazie ad'un gruppo integrato multifunzione per macchina lava-
stoviglie, comprendente un unico involucro all'interno del qua-
le sono ricavati un dispositivo di salto d'aria, un contenitore
di liquido di rigemero di resine decalcificanti ed un disposi-
tivo di condensazione e scarico di vapori presenti in una vasca
di ltavaggio detla Lavastoviglie, caratterizzato dal fatto chg
all'interno di detto unico involucro e pure ricavato un serba-
toio di misurazione per un dispositivo di controllo della quan-
titd di liquido di lavaggio caricata nella vasca di Lavaggio.

Grazie al presente trovato, é possibile raggruppare in un
unico btocco le quattro funzioni summenzionate, in modo da ri-
durre gli ingombri ed i tempi di assemblaggio.

Queste ed altre caratteristiche del presente trovato saran-
no rese maggiormente evidenti dalla seguente descrizione detta-
gliata di una sua forma di realizzazione pratica, illustrata a
titolo di esempio non limitativo negli uniti disegni, in cui:

la figura 1 mostra schematicamente un circuito ddrico in-
terno di una macchina Lavastoviglie comprendente un gruppo in-
tegrato multifunzione secondo il trovato;

la figura 2 & una vista ingrandita ed in sezione del gruppo
secondo il trovato;

La figura 3 & una vista in pianta del gruopo integrato mul-
tifunzione di figura 2;

la figura 4 mostra una prima variante del gruppo integrato
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multifunzione di figura 2;

La figura 5 mostra un particolare di una seconda variante
del gruppe integrato multifunzione di figura 2;

la figura 6 mostra schematicamente un circuito idrico in-
terno di una macchina lavastoviglie comprendente detta seconda
variante del gruppo iﬁtegrato multifunzione di figura 2.

In figura 1 & indicata con 1 una vasca di lavaggio per mac-—
china lavastoviglie; tale vasca 1 & racchiusa in modo in sé no-
to all'interno di una intelaiatura (non mostrata) costituente
U'involucro esterno della Lavastoviglie. La Llavastoviglie e
provvista di una elettrovalvola di carico 2 alla quale viene e-
sternamente collegato un tubo di alimentazione 3 di acqua
pulita.

Sul fondo 4 detla vasca di lavaggio 1‘é montata, all'incir-
ca in posizione céntrale, una girante 5 di diffusione deb li-
guido di lavaggio e, al di sotto del fondo & della vasca di la-
vaggio 1, un pozzetto o bacinella di raccolta & che comunica
con L'interno della vasca 1 attraverso un foro 7 chiuso da una
griglia di filtraggio 8. Al fondo della bacinella di raccolta &
e collegato un dispositivo di scarico 9 del liguido di lavaggio
(sostanzialmente una elettropompa); alla bacinella di raccolta
6 & pure collegata una pompa (non mostrata) che alimenta Liqui-
-do di lavaggio alla girante 5.

In accordo con Ll'invenzione & inoltre previsto un gruppo

multifunzione 10 integrante un dispositivo di salto d'aria
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('air break'), un contenitore di raccolta di liquido per il ri-
genero di resine decalcificanti (contenute in un dispositivo di
decalcificazione 16), un serbatoio di misurazione di un dispo-
sitivo di controllo della quantitad di liquido caricato in va-
sca, ed un dispositivo di condensazione e scarico dei vapori.
Come mostrato in scala ingrandita netle figure 2 e 3, it gruppo
multifunzione 10 comprende sostanzialmente un involucro 100 in
materiale plastico esternamente ed internamente sagomato; L'in-
volucro 100 ha forma sostanzialmente rettangolare ed ha uno
spessore ridotto, per poter trovare alloggiamento in una inter-
capedine fra Lla vasca di lavaggio 1 e L'intelaiatura esterna.
L'involucro 100 pud ad esempio essere ottenuto per stampaggio
in due parti separate complementari che vengono poi giuntate a
realizzare un blocco unico, oppure pud essere stampato diretta-
mente come monoblocco; in entrambi i casi, il gruppo 10 si pre-
senta come un monoblocco iﬁtegrante le funzioni suddette.

Piu precisamente, il dispositivo di salto d'aria & costi-
tuito da una canalizzazione 11 ricavata all'interno detl'invo-
Llucro 100 mediante setti 200 e 201 che definiscono un passaggio
per il liquido hroveniente da un condotto 12 collegato ad una
estremitd ad una bocchetta 106 di pezzo atl'involucro 100, e
all'altra estremitd all'uscita della elettrovalvola di carico
‘ 2; tale canalizzazione 11 si compone di un tratte 101 ascenden-
te, sostanzialmente verticale, di un'primo tratto semicircolare

102, di un secondo tratto semicircolare 103, e di un tratto 104
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discendente pure sostanzialmente verticale; nel secondo tratto
semicircolare 103 & praticata una apertura 13; il tratto di-
scendente 104 della canalizzazione 11 termina con una bocchetta
14 di pezzo all'involucro 100 alla quale & collegato un condot-
to 15 che alimenta acqua pulita ma non ancara decalcificata al
dispositivo di decalcificazione 16; all'interno del dispositivo
di decalcificazione 16, lL'acqua passa in un settore 17 conte-
nente resine decalcificanti e da qui, attraverso un condotto
18, un primo ugello 19 ed un condotto 20, viene inviata alla
bacinella di raccolta 6, e quindi alla vasca di Lavaggio 1.

Al condotto 18 & anche collegato in derivazione un condotto
21 che & connesso ad una bocchetta 22 di pezzo all'involucro
100, e nella quale & inserito un secondo ugelio 23, di portata
pari ad una frazione delta portata del primo ugello 19.

La bocchetta 22 comunica con un serbatoio di misurazione.24
ricavato all'interno dell'involucro 100 e delimitato Llateral-
mente ed inferiormente dal setto 201 e da un setto 105 sostan-
zialmente a "L", e superiormente da un setto 31, il serbatoio
24 & suddiviso da un complesso di due setti divisori 25 e 28 in
due settori affiancatsi 26 e 27; il setto 25 & incurvato ad "u"
rovesciata, mentre il setto 28 & sostanzialmente verticale: i
due setti divisori 25 e 28 definiscono un condotto a sifone 29
che collega il fondo del settore 26 al fondo del settore 27. 1
due settori 26 e 27 comunicano anche attraverso un passaggio 30

fra La sommitd del tratto incurvato del setto 25 ed il setto 31
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che delimita superiormente il serbatoio 24, Un setto verticale
32 si estehde dal setto 31 fino quasi'at fondo del settore 27,
in modo da definire una camera pressostatica 33 alla sommita
detla quale & collegata una bocchetta 34 e a QQesta un capilla-
re 35 di un pressostato 34. Nel setto 31 si aprono un condotto
di sfiaté 37 ed un ulteriore condotto di troppo pienoc 38.
Sempre all'interno dell'involucro 100, affian;ato al serba-

toio di misurazione 24 e separato da questo dal setto 105 so-
stanzialmente a "L" costituente una parete verticale e parte
del fondo del serbatoio di misura 24, & ricavato un contenitore
39 di acqua da utilizzarss per il rigenero delle resine decal-
cificanti che si trovano nel settore 17 del dispositivo di de-
calcificazione 16. Tale contenitore 39 riceve acqua che, duran-
te Lla fase di carico, cade passando attraverso L'apertura 13
del sistema di "air break”, e scorre sul setto 31 (allo scopo
Leggermente inclinato) cthe delimita superiormente il serbatoio
di misurazione 24. Al fondo del contenitorg 39 & collegata una
bocchetta 40 e a questa un condotto 41 che alimenta acqua ad un
settore 42 del dispositive di decalcificazione 16 contenente
sali di rigenero delle resine decalcificanti. Alla sommita del
contenitore 39 & pure collegata una bocchetta 43 avente funzio-
ni di scarico di troppo pieno e che & collegata attraverso un
condotto 44 ad un dispositivo di blocco di sicurezza 45 dell'e-
lettrovalvola di carico 2 (in s& noto). Il condotto di troppo

pieno 38 tollegato al serbatoio 24, tramite un tubetto ad "y
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esterno 306 sfocia nel contenitore 39, per travasare in que-
st'ultimo L'acqua in eccesso e determinare di conseguenza L'in-
tervento del dispositivo di blocco di sicurezza 45.

All'interno del contenitore 39, un setto Aé sostanzialmente
a forma di "U"” delimita un canale di condensazione e scarico
dei vapori 47 il quale & aperto superiormente, per la fuoriu-
scita dei.vapori, e comunica attraverso una bocchetta 48 con
L'interno della vasca di lavaggio 1, in modo che i vapori pas-
sino dalla vasca di lavaggio 1 al canale di condensazione 39, e
da qui, dopo essersi parzialmente condensati, all'esternc. Per
favorire la condensazione dei vapori, all'interno del condotto
39 sono previsti setti 49; l'acqua prodotta dalla condensazione
scorre su di essi e ritorna netla vasca di lavaggio 1 passando
attraverso la bocchetta 48.

Si supponga che la vasca di lavaggio 1, il serbatoio di mi-
surazione 24 ed il contenitore di raccolta 39 siano inizialmen-
te wvuoti, e che Ll'elettrovalvola di carico 2 sia chiusa
(situazione che corrisponde all'inizio di un tipico ciclo di
Lavaggio).

Per avviare un ciclo di lavaggio, l'utilizzatore deve posi-
zionare il programmatore (timer) sul cruscotto dellia lavastovi—_
glie in corrispondenza del punto di inizio del ciclo, ed azio-
nare un interuttore di alimentazione principale {programmatore
ed interruttore non sono  mostrati poiche totalmente

convenzionali). Il programmatore determina L'apertura dell'e-
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lettrovalvola di carico 2 che consente quindi L'afflusso di ac-
gua altl'interno del circuitoc idrico interno della Llavastovi-
glie: L'acqua fluisce nel condotto 12, attraversa la canalizza-
zione 11 costituente il dispositivo di salto d;aria, passa nel
condotto 15, attraversa il settore 17 del dispositivo di decal-
cificazione 16 e si decalcifica, e quindi, attraverso il con-
dotto 18, il primo ugetlo 19 ed il condotto 20 viene alimentata
alla bacinella di raccolta 6; inizia cosi a salire il Llivello
di acqua nella vasca di tavaggio 1. Il secondo ugetlo 22, di
portata pari ad una frazione di quella det primo ugello 19, de-
termina il passaggio di una frazione di acqua nel condotto in
derivazione 21, acqua che viene alimentata al serbatoio di mi-
surazione 24; mano a mano che il livello dell'acqua nella vasca
1 sale, sale anche proporzionalmente il Livello dell'acqua nel
settore 26 del serbatoio 24; quando tale Llivello raggiunge il
Livello indicato con L1, si innesca il sifone 29, che trasferi-
sce rapidamente acqua nel settore 27 del serbatoio di misura-
zione 24; L'acqua cosi travasata determina un progressivo riem-
pimento della camera pressostatica 33 e di conseguenza la com-
pressione dell'aria in essa presente; quando Lla pressione
dell'aria & tale da attivare il pressostato 36, questo segnala
tale condizione al programmatore, che determina la chiusura
dell'elettrovalvola di alimentazione 2 e, di conseguenza, lL'in-
terruzione dell'afflusso di acqua nel circuito idrico interno

della lavabiancheria. L'acqua presente nel serbatoio di misura-
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zione 24 scende quindi, passando attraverso L'ugello 22 e per-
correndo i condotti 21 e 20, nella bacinella di raccolta &6, de-
terminando neltla vasca di lavaggio 1 il raggiungimento di un
livello. statico LS, che corrisponde tipicamente ad una quantita
d% 5 L di acqua. I due ugelli 19 e 22 sono ad esempio dimensio-
nati in modo tale che, appena prima dell'intervento del presso-
stato 36, la quantitd di acqua presente nella vasca di lavaggio
1 sia di 4,7 L, e quella presente nel serbatoio 24 sia di
0,3 L, per un totale appunto di 5 L, che rappresenta il carico
normale per dodici coperti. Il sifone 29 rimane innescato fino
a che tutta l'acqua che era stata precedentemente trasferita
nel settaore 27 del serbatoio 24 viene riportata nel settore 26,
e da qui alla vasca di lavaggio 1.

Nella fase in cui l'elettrovalvola di alimentazione 2 & a-
perta, parte dell'acqua passante nel sistema di salto d'aria
(canalizzazione 11) cade passando attraverso Ll'apertura 13,
scorre sul setto 31, e va a riempire il contenitore 39 dell'ac~-
qua per il rigenero delle resine decalcificanti.

Se si verifica una avaria al pressostato 36, o comungue una
avaria tale che; dopo il raggiungimento delt Llivello L1 nel ser-
batoio di misurazione 24, Ll'elettrovalvola di alimentaziocne 2
non viene chiusa, Ll'acqua in eccesso nel serbatoic 24 viene
trasferita, attraverso il condotto di troppo pienc 38, nel con-
tenitore 39; quando anche il Livello dell'acqua nel contenitore

39 raggiunge la bocchetta 43, l'acqua viene trasferita dal con-~
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dotto 44 al dispositivo di blocco di sicurezza 45, che determi-
na la chiusura dell'elettrovalvola 2.

1L dispositivo di controllo della quantita di acqua nella
vasca descritto presenta un inconveniente, Legéto al fatto che
dopo che il pressostato 36 & intervenuto e lL'elettrovalvola 2 &
stata chiusa, la camera pressostatica 33 viene svuotata, ed il
pressostate 36 conseguentemente disattivato; se L'utente inter-
viene volontariamente sul programmatore per alterare La sequen-
za di fasi prevista, posizionandolo in corrispondenza di una
nuova fase di carico di acqua, non ¢'# modo di evitare che al-
tra acqua venga introdotta nella vasca di lavaggio, determinan-
do un traboccamento. Similmente, se la funzione di carico di
acqua viene interrotta volontariamente dall'utente prima che si
sia raggiunto il livello desiderato di acqua nella vasca, al
successivo carico di acqua il serbatoio 24 & vuoto, e non tiene
memoria del fatto che in vasca & gia presente una certa quanti-
ta di acqua; si pud ancora incorrere in un traboccamento.

Una variante del gruppo di figura 2 che non & affetta da
tale inconveniente & mostrata in figura 4.

In questa variante, il serbatoio di misurazione 24 compren-
de il solo settore 26; il condotto a sifone 29 termina con una
bocchetta 50 sul fondo dell'invelucro 10Q0; nell'involucro 100 &
pure ricavato un condotto di sfiato 51 delimitato da una parete

del setto 25 e dal setto 105 che delimita il serbatoio di misu-

razione; anche il condotto di sfiato termina inferiormente in
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una bocchetta 52 adiacente alla bocchetta 50. AL di sotto
dell'involucro 100 & collegata alle bocchette 50 e 52 una va-
schetta 53 separata da un setto 54 #h:due settori 55 e 56 comu-
nicanti sul fondo; il settore 55 costituisce una camera presso-
statica, e ad esso & collegato il pressostato 36; il settore 56
costituisce una camera di ritegno di acqua; sul fondo della va-
" schetta 53 & collegato, attraverso una elettrovalvola 57 con
avvolgimento in serie alla pompa di scarico, un condotto 58 che
sbocca all'interno della vasca di lavaggio 1. Alla sommita del
settore 56 & collegato un condotto 59 pure sfociante all'inter-
no della vasca di lavaggio.

In questa variante, quando durante ta fa;e di carico
dell'acqua il livello nel serbatoio 24 supera L1, si innesca il
sifone 29, che trasferisce rapidamente acqua all'interno della
vaschetta 53; la salita del Llivello dell'acqua nella camera
pressostafica 55 determina L'intervento del pressostato 36, che
segnala al programmatore di chiudere l'elettrovalvola 2; il si-
fone 29 rimane innescato fino a c¢he tutta l'acqua del serbatoio
24 non & stata trasferita nella vaschetta 53, e da qui, attra-
verso il condottb 59, nella vasca di lavaggio 1; nel settore 56
della vaschetta 53, tuttavia, rimane sempre una quéntité di ac-
qua sufficiente a tenere il pressostate 3é attivato, in modo
che sia impedita ogni ulteriore operazione di carico.deLl'acqua
che provocherebbe traboccamento; {'acqua presente nella va-

schetta 53 viene scaricata solo quando, in seguito all'attiva-
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zione della pompa di scarico, si apre l'elettrovalveola 57, che
consente il passaggic dell'acqua presente neiLa_vaséhetta 53,
attraverso il condotto 58, all'interno della vasca di lavaggio
1, da dove viene quindi scaricata.

In figura 5 & mostrata una variante-di vaschetta 53, colle-
gata atl'involucro 100 per costituire una seconda variante di
gruppo integrato multifunzione secondo il trovato. Tale seconda
variante & sostanzialmente analoga a guella mostrata in figura
4; in questa variante della vaschetta 53, tuttavia, nmon & ne-
cessaria L'elettrovalvola 57, in quanto- La funzione di scarico
detl'acqua in essa contenuta & assolta da un condotto a sifone
60 che comunica col fondo della vaschetta 53 ed & collegato al
fondo della bacinella di raccolta 6 (fig. 6); il condotto 60 &
pure collegato, attraverso un condotto 61, al condotto 20 che
alimenta acqua decalcificata alla bacinella di raccotta 6.
Quando in seguito ad una operazione di carico nelta vasca di
lavaggio 1 deila tavastoviglie il Llivello di acqua & pari a LS,
nel tratto discendente del condotto a sifone 60 é presente una
colonna d'acqua che impedisce L'innesco del sifone 60 stesso, e
La vaschetta 53 non pud venire svuotata: il pressostato 36 ri-
mane pertanto attivato, ed‘impedisce ogni ulteriore carico di
acqua nella vasca di lavaggio 1. GQuando si attiva La'bompa di
scarico ed il livello di acqua nella vasca 1 decresce, anche la
tolonna. d'acqua presente nel tratto discendente del sifone 60

viene scaricata, ed il sifone 60 pud adescarsi, consentendo lo
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svuotamento della vaschetta 53 e la disattivazione del presso-
stato 36, per abilitare una eventuale successiva operazione di
carice di acqua. Mentre nella brecedente variante di vaschetta
53 1L controlteo sullo svuotamentordeLLa vaschetta 53 stessa e
effettuato in modo elettromeccanico, in questa seconda variante
tale controllo & effettuato in modo idrostatico.

Come infine mostrato nella figura 6, pud essere previsto un
condotto di scarico di troppo pieno 300 che comunica con la va-
sca di lavaggio 1 attraverso un foro 301, e che & pure collega-

to al dispositivo di blocco di sicurezza 45.
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RIVENDICAZIONI

1. Gruppo integrato multifunzione per macchina Llavastovi-
glie, comprendente un unico involucro (100) all'interno del
quale sono ricdvati un dispositivo di salto d'aria (11,13), un
contenitore (39) di Liquido di rigenero di resine decalcifican—
ti ed un dispositivo (47) di condensazione e scarico di vapori
presenti in una vasca di lavaggio (1) della lavastoviglie, ca-
ratterizzato dal fatto che all'interno di detto unico involucro
(100) & pure ricavato un serbatoio di misurazione (24) per un
dispositivo di controllo della quantita di liquide di lavaggio
caricata nella vasca di Llavaggio (1).

2. Gruppo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che detto dispositivo di salto d'aria (11,13) comprende
una canalizzazione (11) definita dalle pareti esterne dell'in-
volucro (100), da un primo setto interno (201) e da un secondo
setto interno (200), il primo setto interno.(201) costituendo
anche una prima parete del serbatoio di misurazione (24), e dal
fatto che detto contenitore (39) di liquido di rigenero & defi-
nito dalle pareti esterne dell'involucro (100) e da un terzo
setto interno (105) costituente anche una seconda parete del
serbatoio di misurazione (24).

3. Gruppo secondo la rivendicazione 2, caratterizzato dal
fatto che il dispositivo (47) di condensazione e scarico di va-
pori comprende un condotto di condensazione (47), definito da

un guarto setto interno (46) posto all'internc del contenitare
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(39) di ligquido di rigenero, che comunica con L'interno della
vasca di lavaggio (1) mediante una bocchetta (48).

4. Gruppo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che detto serbatoio di misurazione (24) & posto in deri-
vazione all'alimentazione di liquido di lavaggio da una elet-
trovalvola di carico (2) atla vasca di Lavaggio (1) in modo da
ricevere una frazione minore di liguido di lavaggio, ed é asso-
ciato a mezzi rivelatori (36) del Llivello di liguido in esso
presente per comandare la chiusura dell'elettrovalvola di cari-
co (2),

5. Gruppo secondo ta rivendicazione 4, caratterizzato dal
fatto che detto serbatoio di misurazione (24) comprende un pri-
mo settore (26) alimentato con detta frazione minore di liquido
di lavaggio, ed un secondo settore (27) separato dal primo set-
tore (26) da un quinto setto (28) interno all'invotucro (1007,
e comunicante col primo settore (26) attraverso un condotto a
sifone (29), definito da detto gquinto setto (28) e da un sesto
setto (25) pure interno all'involucro ¢100) che si adesca quan-
do 1t livello det liquido in detto primo settore raggiunge un
Livelto predetrminato (L), detti mezzi rivelatori (36) essendo
associati a detto secondo settore (27) in modo da rilevare it
raggiungimento del livello predeterminato (L1) del liquido nel
primo settore (26).

6. Gruppo secondo la rivendicazione 5, caratterizzato dal

fatto che detto secondo settore (26) comprende una camera pres—
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sostatica (33) definita da un settimo setto (32) interno
atl'involucre (100), detti mezzi rivelatori comprendendo un
pressostato (36) associato a detta camera pressostatica (33).

7. Gruppo secondo la rivendicazione &, caratterizzato dal
fatto che detto serbatoio di misurazione (24) comprende un set-
tore (26) ed un condotto a sifone (29) definito da un quinto
setto (28) e da un sesto setto (25) interni all'involucro
(100>, comunicante con un contenitore (53) connesso inferior-—
mente all'invotucro (100) e comprendente una camera di travaso
(56), una camera pressostatica (55) associata ad un pressostato
(36), ed un condotto (59) di travaso nella vasca di Lavaggio,
il condotto di travaso (59) essendo coltegato alla camera di
travaso (56) ad una altezza tale che in seguito ad una opera-
zione di carico di liquido nella vasca di lavaggio (1) la came-
ra di travaso (56) trattiene una colonna di Liguido sufficiente
a mantenere il pressostato (36) attivato.

8. Gruppo secondo la rivendicazione 7, caratterizzato dal
fatto che sono previsti mezzi di scarico del liquido contenuto
in detto contenitore (53) attivabili durante la fase di scarico
del liquido conténufo nella vasca di lavaggio (1).

9. Gruppo secondo la rivendicazione 8, caratterizzato dal
fatto che detti mezzi di scarico comprendono un condotto (58)
comunicante col fondo di detta contenitore e sfociante nella
vasca di lavaggio (1), Lla cui apertura é comandata da una elet-

trovalvola (57) azionata durante La fase di scarico del Liquido
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dalta vasca di ltavaggio (1).

10. Gruppo secondo la rivendicazione 8, caratterizzato dal
fatto che detti mezzi di scarico comprendono un condotto a si=
fone (60) comunicante con una bacinella di raccolta (6) posta
al di sotto della vasca di lavaggio (1) e comunicante con que-

stat'ultima, detto sifone (60) autoadescandosi durante la fase

di scarico del liquido dalla vasca di lavaggioc (1).

&/\(L/ Enré’ MITTLER
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