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(s4) Indretning til forvarmning af fyringsolie
(57) Sammendrag:

411 rorvarmning &f Iyringaolle IST en branders dyae
er det kendt at anbringe et af sirem passeret koldledesrele-
ment som varmeelement i varmeledende kontakt med den il dy-~
sen ferende fyringsolieledning. For at forbedre virknings-
graden af forvaroningen og for ikke at forstarre dysestok-
kens diameter benyttes ifelge opfindelsen i det mindste et
pladeformet Xoldlederelement (14), som er indsat i dyse-
stokkens tversnit og med sin fladside ligger an mod en veg
at den som flad kanal (16) udformede fyringesolieledning med
varmekontakt, Forvarmningen har en god virkningsgrad, og
selvreguleringen af koldledersns varmeydelse folger med me~
get ringe forsinkelse fyringsolietemperaturen.
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opfindelsen vedrerer en indretning til forvarmning af fy-
ringsolie for dysen i en braznder ifslge overbegrebet til
krav 1.

P4 grund af den aldre ikke offentliggjorte patentanmeldelse
ifelge DE-0S 28 21 207 galder en indretning af denne art som
teknikkens stade. Med denne indretning er et koldlederele-
ment indsat i dysestokkens tvarsnit umiddelbart fer dysen.
Dette koldlederelement er enten udformet som et porest lege-
me af keramisk materiale, eller der forleber et flertal ak-
separallelle gennemgangskanaler gennem den. Fyringsolien
strommer igennem det keramiske legemes porer eller gennem de
akseparallelle gennemgangskanaler til dysen. Koldlederele-
mentet foreger ikke dysestokkens tvarsnit og stdr i tat var-
mekontakt med den gennemstremmende fyringsolie, saledes at
der fis en god virkningsgrad for forvarmningen. Fyringsoli-
ens umiddelbare berering med koldledermaterialet kan dog
medfere en meget hurtig overflade-nedbrydning af koldleder-
materialet, som efter en kort driftstid ger indretningen u-

brugelig.

Opfindelsen har til hensigt at forbedre en indretning til
forvarmning af fyringsolie af den i indledningen beskrevne
art, saledes at der ved hej virkningsgrad og sma indbyg-
ningsdimensioner sikres en pélidelig drift og en hej leve-
tid.
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Denne opgave l@ses ifslge opfindelsen ved de i kendetegnet
til krav 1 angivne trak. Fordelagtige videre-udformninger af

opfindelsen er angivet i underkravene.

Ved indretningen ifelge opfindelsen sidder det pladeformet
udformede koldlederelement i dysestokkens tvarsnit, og til-
feringsledningen for fyringsolien er udformet som flad ka-
nal, som med fladen ligger an mod koldlederelementets samle-
de flade side. Med betegnelsen anlag skal der herved forstds
en snaver bersring med god varmekontakt. Dette kan vare en
direkte beresring, men eventuelt kan ogsd et lederlag samt et
tyndt elektrisk isolerende lag vare koblet ind imellem med
ringe varmemodstand. Fyringsolien, som stremmer igennem de
flade kanaler, kommer ikke i bergring med koldledermateria-
lets overflade, sdledes at en nedbrydning af koldledermate-

rialet eller bare en forringelse af dettes elektriske egen-

skaber ikke indtrader selv ved lang driftsperiode. Skent fy-
ringsolien ikke umiddelbart bererer koldlederoverfladen, har
den storfladede varmekontakt mellem koldlederelement og fy-

ringsolien en hej virkningsgrad for forvarmningen til felge.

Da der mellem koldlederelement og fyringsolie ikke befinder
sig dele med nogen nazvnevardig varmekapacitet, virker kold-
lederelementets selvregulering praktisk talt uden forsinkel-
se. Fyringsolien bliver derfor til stadighed holdt p& den
optimale forvarmningstemperatur, og en overophedning er p&

en sikker made udelukket.

Indretningen ifslge opfindelsen kan ligesom den til teknik-
kens stade herende indretning fuldstandig integreres i tvar-
snittet af branderens dysestok, hvorved kun de elektriske
tilslutningsledninger for koldlederelementet m& feres ud af
dysestokken. Indretningen nedvendigger derfor ikke nogen an-
dringer af branderopbygningen og kan problemlest indszttes i
allerede bestdende branderkonstruktioner.

I det felgende bliver opfindelsen nzrmere beskrevet i hen-
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hold til p& tegningen viste udforelseseksempler, der viser i

fig. 1 et aksialtsnit i en forste udferelsesform for op-
findelsen,

fig., 2 et endebillede af indretningen i fig. 1 set fra

venstre,
fig. 3 et snit ifelge linien A-A i fig. 1,

fig. 4 et aksialsnit i en anden udferelsesform for opfin-
delsen,

fig. 5 et endebillede af indretningen i fig. 4 set fra

venstre,
fig. 6 et snit ifelge linien B-B i fig. 4,

fig. 7 et aksialbillede af en tredie udferelsesform for

opfindelsen,

fig. 8 et endebillede af indretningen i fig. 7 set fra

venstre,
fig. 9 et snit ifelge linien C-C i fig. 7,

fig. 10 et aksialsnit i en fjerde udferelsesform for opfin-
delsen,

fig. 11 et endebillede af indretningen i fig. 10 set fra
venstre og

fig. 12 et snit ifelge linien D-D i fig. 10.

I fig. 1-3 er der vist et forste udferelseseksempel. Indret-
ningen til forvarmning af fyringsolie har to metalliske til-
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slutningsstykker 10 og 12, hvis tvarsnit er tilpasset tvar-
snittet af branderens dysestok. Tilslutningsstykket 10 har
et koaksialt optageorgan med indvendigt gevind, som dyse-
stangen kan skrues ind i. Tilslutningsstykket 12 har et op-
tageorgan med indvendigt gevind, som dysestokkens dyse kan
skrues ind i. Gennemgdende aksiale boringer i tilslutnings-
stykkerne 10 og 12 tjener til at tilfere fyringsolie til dy-

sen.

Mellem tilslutningsstykkerne 10 og 12 er der indsat to pla-
deformede koldlederelementer 14. Koldlederelementerne 14 er
anbragt med deres langde-midterakse koaksialt i forhold til
tilslutningsstykkerne 10 og 12 og dermed til dysestokken
samt anbragt aksialt lige efter hinanden. P& begge flade
sider af koldlederelementerne 14 ligger der fladkant-rerl6
an, fortrinsvis af messing. Fladkant-rerene 16 forbinder
tilslutningsstykkernes 10 og 12 koaksiale boringer og tjener
til at tilfere fyringsolien. Bredden af fladkant-rorene 16
svarer til bredden af koldlederlementerne 14, siledes at de
ligger an mod deres samlede flade side med stor flade.

Umiddelbart p&d de overfor hinanden liggende flade sider af
koldlederelementerne 14 er det anbragt lederlag 18, der tje-
ner som stremtilfersel og over tilslutningsledninger star i
forbindelse med en stromkilde. Mellem lederlagene 18 og
fladkant-rerene 16 er der anbragt et tyndt elektrisk isole-
rende lag 20. Dette isolerende lag bestdr fortrinsvis af
termisk pasprejtet aluminiumoxid og frembyder en ringe var-
memodstand.

Den samlede indretning bestdende af koldlederelementer 14,
deres elektriske tilsldtningsledninger og fladkant-rerene 16
er indstebt i et et isolerende kunststof 22 og holdes koak-
sialt af dette mellem tilslutningsstykkerne 10 og 12. Et
metallisk hylster 24, som er skubbet over tilslutningsstyk-
kerne 10 og 12, omslutter kunststoffet udadtil.

148720
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Under driften stremmer der en strem, som er tilfort over le-
derlagene 18, gennem koldlederelementerne 14 og opvarmer
disse. Olien, som fores til dysen gennem fladkant-rerene 16,
opvarmes af koldlederelementerne 14, hvorved den ved stigen-
de temperatur strembegrznsende virkning af koldlederelemen-
terne 14 medferer, at olien selvregulerende opvarmes til en
forudbestemt optimal temperatur.

T udforelsesformen i fig. 1-3 kan fladkant-rerene 16 ogsa
selv benyttes som stremtilforsler for koldlederelementerne
14. Fladkant-rerene 16 skal da blot loddes elektrisk ledende
til de flade sider af koldlederelementerne 14. Stremtilslut-
ningslederne kan da loddes til fladkant-reorene 16.

Ved denne udferelsesform er det naturligvis nedvendigt, at
fladkant-rorene 16 ikke kommer i elektrisk ledende berering
med de metalliske tilslutningsstykker 10 og 12 eller den i
disse indsatte dysestang eller dyse. Hertil er fladkant-
rorene 16 ved begge ender ligeledes dzkket af det isolerende
kunststof 22 og stdr kun over boringer i dette kunststof 22
i forbindelse med tilslutningsstykkernes 10 og 12 boringer.

84 vidt de felgende udferelseseksempler stemmer overens med
eksemplet i fig. 1-3, har tilsvarende dele samme henvis-
ningstal, og der henvises til deres ovennazvnte beskrivelse.

Ved det i fig. 4-6 viste udferelseseksempel er tilslutnings-
stykkernes 10 og 12 koaksiale boringer ikke gennemgaende,
men er lukket ved deres mod hinanden vendte endeflader.
Fladkant-rerene 16 er indsat i tilsvarende gennemgdende ud-
sparinger i disse lukkede endeflader pd tilslutningsstykker-
ne 10 og 12 og sammenloddet med disse ved 26.

pa fladkant-rorene 16 i denne udferelsesform stir i elek-
trisk ledende forbindelse med tilslutningsstykkerne 10 og
12, er en stremtilforsel til koldlederelementerne 14 over
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fladkant-rorene 16 ikke mulig. Stremtilferslen mad tvartimod
altid ske over lederlag 18, som ved hjzlp af isolerende lag

20 er adskilt fra fladkant-roerene 16.

Ved udforelsesformen i fig. 4-6 forbindes og holdes tilslut-
ningsstykkerne 10 og 12 ved fremstillingen ved hjzlp af de
indsatte fladkant-rer 16, sdledes at indstebningen af form-
stoffet 22 forenkles. Det paskubbede hylstei 24 kan falde
bort i denne udferelsesform.

Ved den i fig. 7-9 viste tredie udforelsesform benyttes der

ingen fladkant-rer 16. P& begge de flade sider af koldleder-
elementet 14 er der udsparet flade kanaler 28 i kunststoffet
22, Bredden af disse kanaler 28 svarer til bredden af kold-

lederelementet 14. Kanalerne 28 udformes ved indstebning af

kunststoffet 22. I stedet for flade kanaler 28 kan der ogsa

forefindes boringer, som ligger tzt ved siden af hinanden i

kunststoffet, og som dzkker de samlede flade sider af kold-

lederelementet.

Stremtilferslen til koldlederelementet 14 sker over lederlag
18, som ved hjalp af et isolerende lag 20 er beskyttet mod
den umiddelbart forbistremmende olie. Ved denne udferelses-
form findes der ligeledes et pdskubbet hylster 24, som i det
vasentlige tjener til fiksering af tilslutningsstykkerne 10
og 12 ved kunststof-stebeprocessen,

I fig., 7 er der kun vist et koldlederelement 14, Der kan na-
turligvis ligesom i de foregdende udferelseseksempler vare
anbragt to eller flere koldlederelementer 14 aksialt lige
efter hinanden. Antallet af koldlederelementer 14 retter sig
i hovedsagen efter den nedvendige varmeydelse, dvs. i hoved-
sagen efter oliemzngden pr. tidsenhed.

I det i fig., 10-12 viste fjerde udferelseseksempel forefin-
des der ét fladkant-rer 16, der med sin langde-midterakse er
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anbragt koaksialt i forhold til tilslutningsstykkerne 10 og
12. Som ved udferelseseksemplet i fig. 4-6 er fladkant-reret
16 loddet ind i tilsvarende udsparinger i de lukkede ende-
flader af tilslutningsstykkerne 10 og 12.

Ved de overfor hinanden liggende vagge af fladkant-roret 16
ligger der altid to koldlederelementer 14 an, som ligger ak-
sialt lige efter hinanden. Opvarmningen af den gennem flad-
kant-reret 16 stremmende olie sker sidledes gennem i alt fire

koldlederelementer 14.

De p4 de to sider af fladkant-reret 16 anbragte koldleder-
elementer 14 er fortrinsvis koblet efter hinanden i rakke.
Dette kan ske ved hjalp af en i kunststoffet 22 indlejret
elektrisk ledning, som forbinder de lederlag af koldleder-

elementerne 14, som vender mod fladkant-roret 16.

Der er ogsd den mulighed, at man kan forbinde koldleder-
elementerne 14 umiddelbart elektrisk ledende med fladkant-
roret 16, saledes at dette danner den ledende forbindelse
for koblingen af koldlederelementerne 14 efter hinanden. I
dette tilfzlde ma fladkant-reret 16 naturligvis ikke loddes
ind i tilslutningsstykkerne 10 og 12, men det skal ved hjazlp
af kunststoffet 22 vare elektrisk isoleret i forhold til
disse, som det er forklaret i udferelseseksemplet ifelge
fig. 1-3.

Udforelsesformen ifelge fig. 10-12 egner sig iszr til de an-
vendelsestilfelde, hvor der kraves en hej varmeydelse, uden
at indretningens aksiale konstruktionslangde ma foroges.

Yderligere andringer af udforelsesformen ifelge fig. 10-12
ses umiddelbart. For eksempel kan der pa de ydre flader si-
der af koldlederelementerne 14 vare anbragt yderligere flad-
kant-ror 16 med henblik pa at forege oliegennemgangs-tvar-

snittet.

149720
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Alle udferelsesformerne har det til fazlles, at det drejer
sig om en indretning, hvis tvarsnit og dermed udvendige om-
kreds svarer til tversnittet og udvendige omkreds pa dyse-
stokken, sdledes at denne indretning kan indsattes aksialt i
dysestokken uden at endre pa dysestokkens og braznderens ge-
ometri og dimensioner. Desuden har alle udferelsesformerne
det til fazlles, at olien fores direkte forbi koldlederele-
menterne med en stor varmeudvekslingsflade, sdledes at der

'ved at forvarme fyringsolien fas en optimal virkningsgrad og

en lille traghed.

Endelig kan alle udferelsesformer fremstilles af nogle fi
enkle dele p& fremstillings- og montageteknisk enkel made.
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PATENTEKRAV

Indretning til forvarmning af fyringsolie for dysen i en
brander med et af elektrisk strem passeret koldlederele-
ment, som er indsat i tvarsnittet af branderens dysestok
og stidr i varmeledende kontakt med i det mindste én ka-
nal, som forer fyringsolien til dysen, kendeteg-
net ved, at den i det mindste ene kanal (16, 28) er
udformet med fladt tvarsnit,

at koldlederelementet er udformet som i det mindste ét
pladeformet koldlederelement (14), og

at hvert koldlederelement (14) med i det mindste én af
dets flade sider ligger an mod en vag af en af de flade
kanaler (16, 28).

Indretning ifelge krav 1, k end et egne t ved,
at henholdsvis koldlederelementer (14) og flade kanaler
(16, 28) er indlejret i et isolerende kunststof (22).

Indretning ifelge krav 1 eller 2, k e n detegnet
v e d, at der forefindes et koldlederelement (14), mod
hvis to flade sider hver sin flade kanal (16, 28) ligger

an.

Indretning ifelge krav 1 eller 2, k ende t egne t
v e d, at der forefindes en flad kanal (16), mod hvis to
vagge der ligger et koldlederelement (14) an, hvorved
koldlederelementerne (14) fortrinsvis er koble; i serie.

Indretning ifelge krav 4, kendet egnet ve d,

" at der mod de to ydre flade sider af koldlederelementer-

ne (14) hver ligger en yderligere flad kanal an.

Indretning ifslge et af kravene 2-5, k e n det eg-
net ved, at de flade kanaler er metalliske flad-
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kant-rer (16), som stdr i elektrisk ledende forbindelse
med de respektive koldlederelementer (14) og danner dis-
ses stromtilfersler, og at fladkant-rorene (16) ved
hjzlp af kunststoffet (22) er elektrisk isoleret i for-
hold til den metalliske dysestok, eller at de metalliske
fladkant-ror (16) er forbundet, isar sammenloddet, med
den metalliske dysestok, og at der pd fladsiderne af de
respektive koldlederelementer (14) er anbragt lederlag
(18) som disses stremtilfersler, der er skilt fra flad-
kant-rerene (16) ved hjalp af et elektrisk isolerende

lag (20) med ringe varmemodstand.

Indretning ifelge krav 2 og et af kravene 3-5, k e n-
detegnet ved, at koldlederelementerne (14)
fuldstendig er indlejret i kunststoffet (22), og at de
respektive flade kanaler (28) er er kanaler, som er ud-
sparet eller boret i kunststoffet og er abne mod kold-
lederelementerne (14), og som ved hjelp af et elektrisk
isolerende lag (20) med ringe varmemodstand som veg er
adskilt fra koldlederelementernes (14) lederlag (18),

som danner stremtilferslerne.

Indretning ifelge et af kravene 6 eller 7, k e n d e-
tegnet ved, at det elektrisk isolerende lag (20)

bestar af termisk paspreojtet aluminiumoxid.

‘ Indretning ifelge et af de foregdende krav, k e n 4 e-

tegnet ved, at hvert koldlederelement (14) er
dannet af to eller flere koldlederelementer, som slutter
aksialt op til hinanden.

Indretning ifplge et af de foregdende krav, k e n d e-
tegnet v ed, at den har to metalliske tilslut-
ningsstykker (10, 12), som fortrinsvis er dannet ved
hjalp af et gevind for en aksial indsaztning i dysestok-

ken.
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11. Indretning ifelge krav 2 og 10, k e n detegnet
v e d, at det isolerende kunststof (22) er indstebt mel-
lem tilslutningsstykkerne (10, 12), som er holdt sammen
ved hjzlp af et paskubbet metallisk hylster (24).

Fremdragne publikationer:

DE offentliggerelsesskrift nr. 2821207
DE brugsmenster nr. 7811098
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