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Predmétem vyndlezu je formovaci celek pro uspofadani vice

manipulaénich rami s blokovymi tvoritky, ktery je vykyvné uloZen

na podstavci v priéné ose svého tézisté,

Formovaci celek zahrnuje sadu za sebou uloZenych manipu~
laénich rami, které se po vyplaveni syfeniny do tvoritek.a doformos
vani syreniny pfemis{uji do stohovacde pro pfesun k dalsim technow
logickym operacime Po vyjmuti syri z tvoiritek se blokova tvoritka
po prislusSném odisténi vraceji zpét do manipuladénich rimi a znovu
Jjsou umis{ovény na formovaci celeks Vyrobni postup si vyzZaduje
tri pracovni polohy formovaciho celkus PFi vylévani syieniny a
odebirani manipulaénich rami je to sklon od vyrobniku, Pfi dofore
movani syrd poloha vodorovnia. Koneéné pii vraceni vyprazdnénych
a oéiéténich manipulaénich rami pak poloha se sklonem proti vye
robniku, Vedle formovaciho celku se stdlym sklonem ve sméru od
vyrobniku, jsou dile znémy formovaci celky s prestavitelnym skloe
nem, které jsou u vyrobniku uloZeny na opé&fe kloubem a na vzdilee
néjsim konci opieny o tahlo zdvihaciho ustroji. Takova zarizeni
Jsou sto vyhovét poZadavku na zménu polohy formovaciho celku,
jsou v8ak narodna konstrukénd i energeticky s ohledem na potiebu
znaéné sily, nutné pro zménu polohy pii rozmisténé syreniné

podél celé délky formovaciho celkue

Popsané nevyhody odstranuje formovaci celek podle vynéalezu,
jehoZ podstata zalezii v tom, Ze formovaci celek je podle priéné
osy ulozen ve svém t&Zi$ti vykyvné na opére tak, Ze miZe byt
prestavovan podélny sklon formovaciho celku, popite ustavena jeho

rovnovazna polohae

Vyhodou usporrddani podle vyndlezu je nejen vyrobni nenae

rofnost, ale zejména niz$i narok na silové ovladani podélného
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sklonu formovaciho celku, a v disledkutoho i niZ$i spotreba

pouzité energies Formovaci celek je pi'i prislu$né zmé&né polohy
vidy vyvaien a proto, at je prézdn&. vybaven manipulaénimi rémy,
¢i jiZz zaplnén syieninou, lze zménu polohy vyvolat minimalni

silou, pfipadné i pouze lidswou rukou,

Pripojeny vykres zobrazuje v narysném pohledu zafizeni
podle vyndlem Uvedeny priklad schematicky zachycuje formovaci
celek pro kontinudlni linku na vyrobu smetanovych syri, osazeny
sadou za sebou usporadanych manipuladénich rami, nesoucich na
podloznich deskdch ulozené sestavy blokovych tvoiitek 4. Formo=~

vaci celek 1 je ve svém t&zigti podle pridné osy vykyvné uloZen

na opéie 2 tak, Ze se miZe vychylovat na obéstranye. Alespon
jedna ze stran formovaciho celku je opattfena ovladacim mecha-
nismem 3 s elektromechanickym, hydraulickym nebo pneumatickym

pohonems,

Pro formovaci celek osazeny péti manipulaénimi rdmy o celkow
vé délce 7 m je dostadujici pracovni sklon zpravidla v rozmezi
10 aZ 60 cm s ohledem na celou podélnou délku zarizeni. Pred
navedenim manipulaénich ramG na formovaci celek se ustavi cast
formovaciho celku tak, aby presahla vodorovnou linii o5 cmy
&im# se doséhne celkového rozdilu obou konci 10 cm se sklonem
proti sméru‘vylévéni syfeniny. Tato poloha umoZnuje snadny pie-
sun manipuladnich rémi od stohovaée a jejich rozmisténi na ‘for=
movacim celku, Naopak pred odsunem manipulaénich rami do stoho~
vade se ustavi omény sklon tim, Ze se koncovy dil ve srovnani
s vodorovnou linii snizi. Sklon stejného sméru se pouiiva pri
rozmistovani syreniny vyplavovanim do tvoiiteke Po dokonieném
vyplavovéani syfeniny do tvoritek se formovaci celek s vyhodou
ustavi do vodorovné polohy pro dosazeni rovnomérného doformovani

syrd. Prislusnym nastavenim koncovych spinaét se dosahuje automae
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tického premisténi formovaciho celku do zvolené polohys



Predmét vynalezu
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Formovaci celek kontinudlni linky pro vyrobu smetanovych
syri, tvoreny za sebou usporadanymi ramy pro blokova tvoritka,
s prestavitelnym sklonem, vyinaéeny tim, e formovaci celek (1)
je podle pricéné osy ulozZen ve svém tézisti vykyvné na opére (2)
tak, Ze miZe byt prestavovan podélny sklon formovaciho celku

v
(1) na obé strany, popr. ustavena jeho rovnovdina polohas

1 V)?kres
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