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Sposdb gru(_lkowania drobnych frakcji zelgrudy

Patent trwa od dnia 2 grudnia 1961 r.

Wynalazek dotyczy sposobu grudkowania
miatkich frakcji zelgrudy o ziarnie ponizej
3 mm. Dotychczas miatkie frakcje zelgrudy do-
dawano do mieszanki spiekalnianej i spiekano.
Sposéb ten jest nieekonomiczny ze wzgledu na
utlenianie Zelaza metalicznego w procesie spie-
kania oraz wiekszego zuzycia paliwa w wielkim
piecu dla ponownej jego redukcji. Zuzywanie
zelgrudy miatkiej bezposrednio do wsadu wiel-
kopiecowego jest réwniez nieekonomiczne, a to
ze wzgledu na duze straty przez wydmuchiwa-
nie z wielkiego pieca.

*) Wiadciciel patentu oéwiadczyl, ze wspét-
twércami wynalazku sa mgr inz, Zygmunt Ra-
domifski, mgr inz, Roman 8tec | mgr inz Ste-
fan Zielinski, |

Proponowana metoda polega na wytwarzaniu
grudek zelgrudowych wielkosci 10—20 mm, na-

- dajacych sie bezposrednio do wsadu wielkopie-

cowego. Unika sie przez to strat spowodowa-
nych utlenianiem Zzelaza w procesie spiekania.

Istota wymalazku jest zbrylanie mialtkich
frakcji zelgrudy o.ziamie ponizej 3 mm w pro-
cesie grudkowania z dodatkiem koncentratéw
magnetytowych i roztworu chlorku wapnia w
urzgdzeniach grudkujacych. Uzyskane grudki
rozsypuje si¢ w warstwe wysokosci 500 mm na
skladowiskach zadaszonych. Warstwe grudek
polewa sie czesto wodg dla umozliwienia zacho-
dzenia reakcji samoutwardzajacych. Po. 3—4
dniach grudki uvzyskuja wytrzymalodé -wystar-
czajgcq dla zuiycia ich w wielkim piecu.



Zastrzezeniepatentowe

Sposéb grudkowania drobnych frakeyi zel-
grudy znamienny tym, Ze procesowi grudkowa-
nia poddaje sie mieszanine miatkiej zelgrudy
i koncentratow magnetytowych 2z dodatkiem

639. RSW ,,Prasa®, Kielce.

chiorku wapnia a ofrzymane grudki pozostawia
sie przez okres 3—4 dni na powietrzu dla samo-
utwardzenia.
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