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DESCRIPCION

Dispositivo para el llenado de modo continuo y
el cierre de paquetes compuestos de cartén/plastico
abiertos de un solo lado y jaula con celda para el trans-
porte de tales paquetes en el dispositivo.

La invencidn se refiere a un dispositivo para el lle-
nado de modo continuo y el cierre de paquetes com-
puestos de cartén/pléstico abiertos en un solo lado, en
particular paquetes de bebidas, con al menos una zo-
na de llenado para el llenado de los paquetes abiertos
y una zona de cierre para el cierre final de la aber-
tura del paquete, donde las zonas individuales estdn
formadas como ruedas de funcién giratorias con rece-
sos colocados en el exterior, ruedas de llenado y rue-
das de cierre donde los paquetes individuales estdn
colocados 1 en jaulas. con celdas, que se transmiten
uno detrds de otro a las ruedas individuales, donde se
mantienen las jaulas con celdas en arrastre de fuer-
za en los recesos de las ruedas por medio de imanes,
donde para la transferencia de las jaulas con celdas
entre las ruedas individuales hay provistas ruedas de
transferencia con los recesos colocados en el exterior
y donde las ruedas de transferencia presentan medios
para el giro de las jaulas con celdas en sus recesos asi
como una jaula con celda para el transporte de tales
paquetes en el dispositivo.

Se conocen en las realizaciones mas diferentes
unos dispositivos para el llenado y el cierre de paque-
tes compuestos de carton/pldstico abiertos en un solo
lado, en particular paquetes de bebidas. Con ello se
distinguen a continuacién unos dispositivos de ope-
racién intermitente y continuo. Con los dispositivos
intermitentes tiene lugar la preparacién del paquete
paso a paso sobre una rueda de mandril, sobre cu-
yos puestos individuales se fabrica un revestimiento
de paquete de un paquete abierto en un solo lado. Con
ello la cadencia de la rueda de mandril da la veloci-
dad de los demads pasos con el llenado y el cierre de
los paquetes y lo limita. La velocidad tampoco se pue-
de incrementar a discrecion, ya que por el transporte
paso a paso después del llenado, no se puede evitar
el derrame del producto de los paquetes atin abiertos.
Ademads se incrementa el desgaste mecanico.

Ademds son desventajosos los dispositivos de lle-
nado que operan de modo intermitente, ya que estos,
por norma estdn formados como méaquinas que trans-
curren longitudinalmente, es decir, que los pasos in-
dividuales del procedimiento tienen lugar el uno de-
trds del otro en una linea recta de la miquina. Aqui
es ciertamente posible, llevar a cabo estas maquinas
en multiples vias, sin embargo se incrementa la com-
plejidad de la construccién y significa una mala acce-
sibilidad de las herramientas colocadas sobre las vias
interiores. Finalmente es una desventaja con los trenes
longitudinales, que una conexién fija de los paquetes
llevados sobre la cadena de transporte siempre tiene
como consecuencia una parada en su conjunto de to-
da la instalacion, cuando se ha originado un fallo en
un Unico puesto. También aqui la velocidad més rapi-
da solo es de la magnitud de la velocidad maxima de
la unidad de operacién més lenta dentro de la linea.

Por tanto, se han desarrollado también dispositi-
vos de llenado de operacién continua, que también se
han llevado a cabo como maquinas que transcurren
longitudinalmente. En estos los paquetes se mueven
ciertamente de modo uniforme, de modo que se pue-
de excluir €l derramado anteriormente mencionado,
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sin embargo para ello es necesario, que se instalen
muchas herramientas asi como piezas de operacién
necesarias que se muevan al mismo tiempo. Esto in-
crementa la dificultad de construccidn, los gastos de
construccién que van unidos con ello y con ello tam-
bién de nuevo el desgaste.

Se conocen otros dispositivos de operacién conti-
nua para el llenado de botellas de vidrio. Para ello las
botellas se transportan la una detrds de la otra en unas
filas individuales, donde se puede emplear la resisten-
cia mecdnica de las botellas para la transferencia de
las fuerzas de presion necesarias. Sin embargo debido
a la poca estabilidad de los paquetes compuestos de
cartén/plastico este procedimiento no se puede trans-
ferir a sus dispositivos de llenado.

Un dispositivo con todas las caracteristicas del
concepto principal de la reivindicacién 1 se conoce
de WO-AI-95/02539. El empleo de jaulas con cel-
das para la recogida de recipientes no rigidos en si
ya se conoce de EP A1-0 727 367. También ya se ha
propuesto (EP-B1-0 707 550), prever un dispositivo
de llenado con una operacién de modo continuo, en
el cual se colocan los paquetes compuestos de car-
tén/pléstico en jaulas con celdas, que se transfieren la
una detrds de la otra en diferentes ruedas de operacién
para el llenado, cierre, etc... de los paquetes individua-
les, donde las ruedas de funcion estan formadas como
ruedas en estrella que presentan recesos colocados de
modo distribuido sobre su periferia y donde las jau-
las con celdas se mantienen por medio de imanes en
arrastre de fuerza dentro de los recesos de las ruedas
de funcién. El soporte fijador por medio de imanes
tiene ciertamente ventajas constructivas, sin embargo
los imanes han de ser colocados de tal forma que su
fuerza de atraccién sea lo suficientemente fuerte para
mantener con seguridad las jaulas con celdas en su po-
sicion. Esto tiene sin embargo la desventaja, que para
soltar las jaulas con celdas de los imanes permanen-
tes se ha de emplear una fuerza relativamente fuerte,
y que la liberacién de una jaula con celda tiene lugar
de repente y con un tirén durante el proceso de salida.
Sin embargo, esto no es deseable para el proceso de
llenado ya que en particular después del llenado de los
paquetes y antes de su cierre no se puede excluir de
modo fiable un derramado del contenido del paquete.

Partiendo de ello la presente invencion tiene la ta-
rea, de formar de tal manera el dispositivo menciona-
do al principio y anteriormente descrito en mayor de-
talle y de continuar con su formacién para el llenado
y el cierre de paquetes compuestos de carton/plastico
abiertos en un solo lado, que eviten las desventajas
antes mencionadas. Ademds se desea, que se alcan-
ce una flexibilidad a ser posible elevada con vistas a
la preparacion de formatos de paquetes diferentes y
con un volumen de construccién y de mantenimiento
minimos.

Se soluciona esta tarea por el hecho de que como
medio para el girado de la jaula con celda en sus re-
cesos, para cada receso hay previsto un elemento de
mando instalado de modo rotatorio, que se gira sobre
una propulsién de tal forma que la jaula con celdas
colocada en los imanes de las ruedas de funcién de
modo libre de empujes (entrada) respectivamente se
suelta de ello (salida).

La invencién ha reconocido, que con el manteni-
miento del soporte fijador de iméan de arrastre de fuer-
za aun es posible una salida particularmente “cuida-
dosa” de los paquetes por una rueda de funcién so-
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bre una rueda de transferencia, por el hecho de que la
jaula con celdas en su conjunto se gira alrededor de
su eje elevado por medio de un elemento de mando.
Si solo hay previsto un imédn respectivamente varios
imanes que se encuentran el uno encima del otro, fa-
vorece el giro, ya que el desprendimiento ya no tiene
lugar verticalmente a la superficie de imén sino apro-
ximadamente en paralelo con ello. Es atin mas clara
la ventaja, como se aclarard en mayor detalle a con-
tinuacioén, con el empleo de varios imanes colocados
de modo distribuido sobre la periferia. Pues con una
colocacién de este tipo se alcanza, que la separacién
respectivamente la colocacién de los imanes tiene lu-
gar una tras otra en el tiempo, de modo que solo se ha
de emplear una fuerza reducida y ademds se reduce
también el desarrollo de ruidos.

Segtin unas ensefianzas preferenciales de la inven-
cion, tiene lugar el llenado de los paquetes a llenar de
modo aséptico, para ello antes de la rueda de llena-
do hay provista para la esterilizacién de los paquetes
una rueda de esterilizacion, y el conjunto del alcance
de la rueda de transporte forma un canal estéril cerra-
do desde la rueda de esterilizacién sobre la rueda de
llenado hasta incluida la rueda de cierre, para que la
entrada de suciedad o de gérmenes esté excluida de
modo fiable en esta zona estéril.

Es posible, con el dispositivo de acuerdo con la in-
vencion llenar tanto paquetes de dos partes, que cons-
tan de un recipiente y una tapa como también paque-
tes plegados de una sola pieza, como se pueden obte-
ner en el mercado como paquetes compuestos de ver-
tiente plana para bebidas en varias realizaciones. En
el caso ultimo mencionado es necesario proveer una
rueda de plegado previo delante de la rueda de llenado
respectivamente en el caso de una rueda de esteriliza-
cion ya antes de la rueda de esterilizacidn, que sirve
para el plegado previo de los finales del paquete atn
abiertos, para hacer mas facil el cierre posterior. Con
una formacién de este tipo hay prevista en otra forma-
cién de la invencién también como dltima rueda una
rueda de formacién del paquete, que sirve, para lle-
var los paquetes ya cerrados anteriormente a su forma
cuadrada final y si es el caso para plegar las orejas del
paquete ain separadas.

Con el dispositivo de acuerdo con la invencion, se
da la posibilidad, por una eleccién casi libre del dia-
metro de las ruedas de funcién individuales, de coor-
dinar entre si la velocidad de transporte mds elevada
y la duracién de tratamiento eventualmente necesario
en la posicién 6ptima del caso. Las herramientas en
movimiento estan instaladas fijas sobre las ruedas de
funcién que giran sobre ellas, de modo que no son
necesarios los movimientos relativos respectivamente
un retroceso de las herramientas. Las ruedas de trans-
ferencia se pueden realizar extremadamente pequefias
en comparacion con las ruedas de funcién. Como me-
dios para el giro de las jaulas con celdas hay provisto
en sus recesos, para cada receso, un elemento de man-
do alojado de modo giratorio que se gira sobre una
propulsién, de modo que se coloca la jaula con celda
libre de golpes en los imanes de las ruedas de funcién
respectivamente se suelta de ellos. Para ello el ele-
mento de mando presenta una configuracién que coo-
pera en arrastre de forma con la jaula con celdas, de
modo que el dispositivo de acuerdo con la invencién
describe en cierto modo una unién de cierre de for-
ma/de arrastre de fuerza combinada. Se prefiere que
el elemento de mando esté realizado en forma de hor-
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quilla en su final que se introduce en cada mando de
la rueda de transferencia.

De preferencia, para ello hay provisto como man-
do un mando de alabeo con una colisa de mando fijo
para el guiado de un taco de corredera colocado en
el elemento de mando. Como quiera que las ruedas
de transferencia no estdn provistas con imanes, ha de
tener lugar el soporte fijador de las jaulas con celdas
de otra forma. De acuerdo con una realizacion prefe-
rencial de la invencidn, se ha previsto para ello que
en la zona de las ruedas de transferencia haya coloca-
dos distanciados de ello unos carriles de guia para el
guiado obligatorio de las jaulas con celdas.

De acuerdo con otro objeto de la invencién, todas
las ruedas y también las ruedas de transferencia estidn
colocadas en un plano, de modo que las jaulas con cel-
das también solo circulan en un plano. Como conse-
cuencia los paquetes vacios se colocan desde arriba en
las jaulas con celdas y los paquetes llenados se reco-
gen de las jaulas con celdas desde arriba. De acuerdo
con otra realizacion preferencial de la invencion, tie-
ne lugar la introduccién y la salida de los paquetes en
las jaulas con celdas a lo largo de una cinta en forma
helicoidal, de modo que ésta no tiene ninguna influen-
cia sobre la velocidad de transporte de las jaulas con
celdas. Para ello se puede emplear una instalacion de
aporte automatizada.

Otra realizacién de la invencion prevé que la canti-
dad de jaulas con celdas sea finita y que la cantidad de
las recogidas mdximas que se pueden colocar corres-
ponda con todas las ruedas y las ruedas de transferen-
cia. Las jaulas con celdas rotatorias por tanto corres-
ponden casi con una “cadena de transporte”, sin em-
bargo con la gran ventaja, de que los “eslabones” in-
dividuales de la cadena no estdn conectados unos a
otros sino que se pueden intercambiar facilmente en
caso de necesidad.

Una jaula con celda provista para el empleo con
el dispositivo de acuerdo con la invencidn, se distin-
gue por un cuerpo de celda abierto hacia arriba para la
recogida de un paquete a llenar y al menos un cuello
unido con el cuerpo de la celda, que al menos presen-
ta un elemento saliente de arrastre hacia arriba o hacia
abajo, donde el elemento de arrastre estd en conexion
con la horquilla del elemento de mando, para poder
girar la jaula con celda dentro del receso de la rue-
da de transferencia alrededor de su eje vertical. Para
un mejor guiado y para el incremento de la velocidad
de transporte unido con ello, es sin embargo ventajo-
so cuando la jaula con celda presenta un cuello ha-
cia arriba y uno hacia abajo. Para alcanzar el giro de
acuerdo con la invencidn los cuellos estan realizados
redondeados hacia fuera.

De acuerdo con otra realizacién de la invencién
esta previsto que cada cuello presente al menos un
perno de sujecion. Este perno de sujecion se encuen-
tra en el lado exterior del receso de las ruedas de fun-
cién respectivamente de las ruedas de transferencia
y consta, de acuerdo con otro objeto preferencial de
la invencién de un material ferromagnético, de mo-
do que por los imanes correspondientes colocados en
las ruedas se asegura una parada con seguridad entre
el puesto de recogida en el receso de una rueda y la
jaula con celda.

En otra realizacién preferencial de la invencién
cada cuerpo de celda presenta cuatro chapas de pa-
red y un fondo de celda. Con ello es preferencial que
el fondo de la celda esté formado dentro del cuerpo
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de la celda con posibilidad de modificacién de la al-
tura para poder recoger también con unas secciones
transversales de los paquetes iguales unos formatos
de paquetes grandes. Estd claro que con el disposi-
tivo de acuerdo con la invencidn se pueden rellenar
unas magnitudes de paquetes de lo mds diferentes.
Para ello todas las jaulas con celdas del caso estin
ajustadas unitariamente a una seccién transversal de
un paquete. Es una ventaja en particular, que para ca-
da seccion transversal de paquete solo debe haber un
juego propio de jaulas con celdas de almacenamiento
sin que se hayan que llevar a cabo ajustes en la ma-
quina. Como ya se ha mencionado, el cambio de dife-
rentes magnitudes de paquetes dentro de una seccién
transversal de paquete solo tiene lugar por el ajuste
del fondo de la celda dentro del cuerpo de la celda,
sin que se haya que intercambiar aqui el conjunto del
juego de jaulas con celdas.

De acuerdo con otra realizacién de la invencidn,
la jaula con celda presenta al menos una clavija indi-
cadora para la determinacioén de su orientacién. Una
realizacién de este tipo es particularmente convenien-
te cuando con el llenado del paquete es importante
la orientacion del paquete en la jaula con celdas, por
ejemplo con zonas de debilitacién colocadas unila-
teralmente o elementos de vertido colocados unila-
teralmente. Con la ayuda de la clavija indicadora es
por tanto ficilmente posible de llevar a cabo de mo-
do automadtico, a pesar del cuello redondo, una deter-
minacién inequivoca de la colocacién del paquete en
relacion con las ruedas de funcién.

La invencién se aclara a continuacién en mayor
detalle por medio de unos dibujos que representan
meramente unos ejemplos de realizacién preferencia-
les. En el dibujo se muestran:

Figura 1: un dispositivo de acuerdo con la inven-
cién en una vista en planta esquematica,

Figura 2: el recorte de una rueda de transporte y
una jaula con celda en representacion en perspectiva
para la aclaracién de la recogida de una jaula con cel-
da,

Figura 3: la jaula con celda de la figura 3 en una
representacion en perspectiva detallada,

Figura 4: una rueda de transmisién con una jaula
con celda representada esquematicamente en una re-
presentacion en perspectiva,

Figura 5: una vista en planta sobre una rueda de
transferencia en el momento de la salida de una jaula
con celda de una rueda de funcidn,

Figura 6: una vista en planta sobre una rueda de
transferencia en el momento de la entrada de una jau-
la con celda en una rueda de funcién y

Figura 7: una solucién alternativa para la salida de
los paquetes fuera de la jaula con celda.

La figura 1 muestra una representacion esquema-
tica de una vista en planta sobre un dispositivo de
acuerdo con la invencién. Se reconocen a continua-
cién unas ruedas distinguidamente grandes, que se
han de aclarar a continuacién en mayor detalle. En
funcién de si los paquetes a rellenar se han de llenar
con un llenado convencional con un cabezal abierto
o en el caso en particular con un fondo abierto ha-
cia arriba, es decir que se encuentra sobre el cabezal,
es necesario, plegar previamente, antes del llenado la
zona de la cabeza respectivamente del fondo que se
ha de cerrar posteriormente. Esto tiene lugar con el
ejemplo de realizacion representado sobre una rue-
da de plegado previa (1). Esta claro que previamen-
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te se han de sustituir las herramientas de plegado por
herramientas de soldado, cuando se trata con los pa-
quetes (P) a llenar de tales paquetes, cuya abertura no
se cierra por plegado y sellado, sino por la colocacién
de una tapa de plastico o similar. Aqui es también po-
sible, esterilizar y llenar las aberturas de vertido colo-
cadas en la tapa.

A la rueda de plegado previo (1) se adjunta una
rueda de esterilizacién (2), que presenta el didmetro
mayor, mientras que el proceso de la esterilizacién de
los paquetes a llenar (P) dura mds tiempo que los de-
mads procesos. Las herramientas necesarias para ello
estdn colocadas respectivamente dentro o por encima
de la rueda de esterilizacién y aqui no estan repre-
sentadas. En la rueda de esterilizacion (2) se adjunta
una rueda de llenado (3), en la cual se llenan los pa-
quetes. El paquete llenado a continuacion se cierra en
una rueda de cierre (4) y finalmente se lleva en una
rueda de formacién de paquete (5) a la forma final.
Por ejemplo se colocan aqui las “orejas de los paque-
tes” que se encuentran atn separadas, de modo que el
paquete toma la forma de un paralelepipedo.

Entre las ruedas individuales anteriormente men-
cionadas se han indicado en el ejemplo de realizacién
representado unas ruedas de transferencia (6, 6°), que
se encuentran en el mismo plano que las demds rue-
das (1 a 5) y procuran que se posibilite un transpor-
te continuo de los paquetes (P) a llenar. La rueda de
transferencia (6°) se ha realizado mayor que las otras
ruedas de transferencia (6) en la figura 1.

Se reconoce, que la mayor parte de la periferia de
la rueda de esterilizacién (2), la rueda de llenado (3)
en su conjunto y la mayor parte de las ruedas de cierre
(4) se han realizado de forma blindada como un ca-
nal estéril. De esta forma se impide de modo fiable,
que después de la esterilizacién de los paquetes (P)
a llenar puedan entrar atin suciedad o gérmenes en el
interior del paquete.

De acuerdo con la invencién tiene lugar el trans-
porte de los paquetes (P) a llenar por medio de jau-
las con celdas (8), que a continuacién se describen
atn de modo individual. Por medio de una instalacion
de aporte automatizada (9), no representada en mayor
detalle, se introducen los paquetes (P) a llenar desde
arriba en la jaula con celda (8) abierta hacia arriba, y
ciertamente a lo largo de una via en forma helicoidal
(no representada) en la zona de la rueda de plegado
previo (1). En el ejemplo de realizacion representa-
do y como tal preferencial tiene lugar la salida de los
paquetes (P’), llenados, terminados y cerrados en la
zona de la rueda de formacién del paquete (5), donde
también aqui los paquetes (P’) se mueven hacia fue-
ra a lo largo de una via en forma helicoidal (tampoco
representada) afuera del plano de la jaula con celda y
asi por ejemplo llegan para la aplicacién de un dispo-
sitivo de vertido o para la colocacién en palet y para
el suministro.

Como se puede ver de la figura 2, en el ejemplo
de realizacidn representado y como tal preferencial
las ruedas de transporte estdn previstas con dos dis-
cos o anillos (10 y 11) distanciados entre si, en para-
lelo, que presentan puntos de toma distribuidos sobre
su periferia para las jaulas con celdas (8) en forma de
recesos (12). Se reconoce en la figura 2 ademads, que
los recesos (12) en el anillo superior (10) presentan
una superficie de contacto intimo (13) superior y en
el anillo inferior (11) presentan una correspondiente
superficie de contacto intimo (14) inferior.
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También la construccién esquemdtica de una jaula
con celda (8) se ha representado en la figura 2. Es-
ta consta de un cuerpo de celda (15) para la recogida
del paquete abierto hacia arriba. El cuerpo de la celda
(15) presenta un cuello superior (16) y un cuello infe-
rior (17), que se han llevado a cabo de modo redondo
y tienen la misma magnitud. De preferencia los dos
cuellos (16, 17) presentan dos pernos de sujecion (18)
que se apartan de ello verticalmente respectivamente
hacia abajo o hacia arriba, que estan adecuados para'y
destinados, a “la entrada de” las jaulas con celdas (8)
redondas siempre de modo tangencial en las ruedas
correspondientes. Se reconoce, como se puede reco-
ger una jaula con celda (8) por los recesos (12) en los
anillos (10 y 11). Para una mejor comprension, se ha
representado aqui sin embargo, la jaula con celda (8)
no colocada en su posicién de operacion, sino algo
distanciada de ello. Los imanes (19) colocados en la
zona final de la superficie de contacto intimo (13) o
respectivamente (14) estan posicionados de tal forma,
que corresponden con los pernos de sujecion (18), que
estan fabricados para el objetivo de un material ferro-
magnético. Se ha mostrado, que esta forma sencilla
de la unién de arrastre de fuerza de la rueda del caso
y de la jaula con celda (8) es suficiente, para mantener
fijadas las jaulas con celdas (8) con seguridad en los
recesos (12). Con ello aseguran las superficies de apo-
yo 1 (13A y 14A) la posicién en altura de las jaulas
con celdas (8) por los cuellos (16 y 17).

En la figura 3 estd representada la jaula con celda
(8) en un ejemplo de realizacién posible algo mas de-
tallado. Se reconoce que el cuerpo de la celda (15)
consta de cuatro chapas de pared (15A, 15B, 15C,
15D), que en su zona superior son ligeramente angu-
ladas hacia fuera, para hacer més fécil la introduccién
automatizada de los paquetes (P) a recoger. Para po-
der llenar con la misma jaula con celda (8) paquetes
(P) de tamaifios diferentes, se ha construido la parte
inferior del cuerpo de la celda (15) como un fondo
de celda que tiene un ajuste de altura (20), el cual se
puede fijar a unas alturas diferentes, a lo largo de la
flecha doble, no designada en mayor detalle, corres-
pondiente con los diferentes formatos de los paque-
tes. Finalmente en el ejemplo de realizacién represen-
tado, el cuello superior (16) presenta un pasador de
arrastre (21), en el caso representado sobresaliendo
hacia abajo, cuya funcién se describe en mayor deta-
lle a continuacién. Con el pasador de arrastre (21) se
puede tratar al mismo tiempo de un perno fijador, el
que posibilita mantener, una vez tomada una posicién
durante todo el transcurso del paquete (P) en la jaula
con celda (8) a través de la maquina de llenado. Es-
to es necesario, porque la jaula con celda redonda (8)
con sus pernos de sujecion (18) podria sino recorrer
dos posiciones diferentes alrededor de un eje vertical
alrededor de 180° a lo largo del dispositivo. El empleo
de este perno fijador es siempre necesario cuando el
tipo de paquete a llenar requiere una colocacién de
posicion inequivoca, como este es por ejemplo el caso
en tales paquetes que presentan un elemento de verti-
do o una zona debilitada colocada en un lado, sobre la
cual se ha de colocar el elemento de vertido.

Finalmente en la figura 4 se ha representado como
tiene lugar la transferencia de la jaula con celda (8)
de una rueda de transporte a otra. La rueda de trans-
ferencia (6) anteriormente mencionada presenta tam-
bién unos elementos de rueda superior e inferior, que
por medio de un eje (22) estan unidos de modo fijo en-
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tre si. Esta rueda de transferencia (6) no estd propulsa-
da, el eje (22) es recogido por un cojinete (23) unido
de modo fijo con el dispositivo. También la rueda de
transferencia (6) presenta una superficie de contacto
intimo (13’) superior y una superficie de contacto in-
timo (14”) inferior, que sin embargo no estan provistas
de imanes en su zona final. Un disco de guiado (24)
mantiene la jaula con celda (8) en el receso corres-
pondiente de la rueda de transferencia (6), que en el
ejemplo de realizacion representado presenta seis re-
cesos. Después de dar la vuelta en la via en circulo
de la préxima rueda de transporte, aqui ejemplo de la
rueda de esterilizacién (2), abandonan las jaulas con
celdas (8) la rueda de transferencia (6) y se llevan ha-
cia los recesos (12) correspondientes de la rueda de
esterilizacion (2), hasta que finalmente aqui de nue-
vo se activa la unién de arrastre de fuerza entre los
pernos de sujecion (18) y los imanes (19).

Para aclarar el modo de funcionamiento se renun-
ci6 por completo en la figura 4 a la representacion de
los medios de giro para las jaulas con celdas. Una des-
cripcién de la funcién de la construccién de acuerdo
con la invencidn tiene lugar por medio de las figuras
5y 6, donde la salida y la introduccién se han repre-
sentado en dibujos separados, para una mejor vision.

La figura 5 muestra una “recogida del momento”
de la salida de una jaula con celda (8) de una rueda de
funcioén, aqui la rueda de plegado previo (1) por medio
de la rueda de transferencia (6). Se reconoce, que el
perno de sujecién (18) derecho en la figura 5 ya se ha
soltado del imén (19). En esta posicidn sin embargo el
perno de sujecién (18) ya se ha separado de la via de
recorrido (Ug) llevado alrededor del centro de la rue-
da de transferencia, y ciertamente con la ayuda de un
giro de la jaula con celda (8) en el interior del rece-
so (12”), condicionado por el enganche de la horquilla
de arrastre (26) del elemento de mando (25) alrededor
del perno fijador (21). El giro del elemento de mando
(25) tiene lugar en el ejemplo representado y como tal
preferencial por medio de un mando de alabeo, donde
debajo del borde superior de la rueda de transferencia
(6) hay colocada una colisa de mando (27) de modo
fijo, por la cual se mueve un taco de corredera (28)
unido con el elemento de mando (25). La geometria
de la colisa de mando (27) estd optimizada en las dos
“zonas problematicas” de la salida y de la entrada. Es-
t4 claro que la colisa de mando (27) circula, también
cuando por motivos de una mejor visién solo se ha re-
presentado una parte de ello. Con (U,) se ha descrito
la via de circulacién de los pernos de sujecion (18) al-
rededor de la rueda de plegado previo (1). Esta claro,
que por el giro de acuerdo con la invencién de la jaula
con celda (8) tiene lugar la transferencia de la via de
circulacion (U,) a la via de recorrido (Uy) sin tirones,
sino a lo largo de una curva de circulacién (Us) dirigi-
da. En la representacion del carril de guiado (24) para
el guiado obligatorio exterior de las jaulas con celdas
(8) en la zona de la rueda de transferencia (6) también
se renuncid por motivo de una mejor vision.

La figura 6 muestra ahora la situacion con la intro-
duccién de una jaula con celda (8) sobre una rueda de
funcién, aqui la rueda de esterilizacién (2). Condicio-
nado por la colisa de mando (27) el elemento de man-
do {25) gira hacia atrés la jaula con celda (8) antes de
alcanzar la rueda de esterilizacioén (2), de modo que
el perno de sujecion (18) que recorre delante no pue-
de recorrer mas alla sobre la via de circulacién (Us),
sino sobre una curva dirigida (Us) y de esta forma se

5
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define que la via de circulacién (U,) de la rueda de
esterilizacion (2) se acerca tangencialmente. Se pue-
de ver rdpidamente, que por la direccién de acuerdo
con la invencion tiene lugar una salida y una entrada
“cuidadosa” de las jaulas con celdas (8) en la zona de
las ruedas de transferencia (6). Esto es particularmen-
te importante en la zona de la transferencia entre la
rueda de llenado (3) y la rueda de cierre (4), donde
los paquetes llenados (P) tienen tendencia de derra-
mar facilmente su contenido. Por el hecho de que los
dos imanes (19) colocados lateralmente de los recesos
(12) no pierden al mismo tiempo el contacto con los
pernos de sujecion (18) o respectivamente lo mantie-
nen, se reducen claramente las fuerzas de separacion.
Otra ventaja de la realizacion de acuerdo con la inven-
cion se encuentra en la emision de ruido, que también
se pudo reducir considerablemente.

Esta claro de por si que la forma de realizacién re-
presentada solo representa un ejemplo, y que a parte
de las ruedas de funcién mencionadas también puede
haber presente otras ruedas, por ejemplo con herra-
mientas para la aplicacién de un elemento de verti-
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do. También a modo de ejemplo se han representado
las jaulas con celdas (8) para la recogida de paquetes
(P) con una seccién transversal rectangular. Esta claro
que también es posible ajustar las jaulas con celdas a
unas formas particulares discretas.

Finalmente se ha representado esquematicamente
en la figura 7 una forma de realizacién alternativa del
dispositivo de acuerdo con la invencion en relacién
con la solucién constructiva de la salida de los paque-
tes (P) de las jaulas con celdas (8). Como quiera que
los paquetes (P) a transportar son relativamente sensi-
bles, la solucién prevee que los paquetes (P) llenados
y preparados se tensen desde arriba y desde abajo por
unos elementos de sujecién (29, 30) correspondientes
y mantienen su via de transporte horizontal, mientras
que las jaulas con celdas (8) se mueven verticalmente
hacia abajo sobre una rueda de salida correspondien-
te (no representada), hasta que los paquetes (P) estin
libres y pueden continuar su camino en un accesorio
conectado a continuacién, por ejemplo un puesto de
paletizacion.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para el llenado continuo y el cierre
de paquetes compuestos de cartén/pléstico abiertos en
un solo lado, en particular paquetes de bebida, con
una zona de llenado para el llenado de los paquetes
abiertos (P) y una zona de cierre para el cierre de los
finales abiertos de los paquetes, donde las zonas in-
dividuales estdn formadas como ruedas de funcién en
circulacién, provistas con recesos (12) colocados en
el exterior, rueda de llenado (3) y rueda de cierre (4),
donde los paquetes (P) individuales estian colocados
en jaulas con celdas (8), que se transfieren una de-
tras de la otra a las ruedas (3, 4) individuales, donde
las jaulas con celdas (8) se mantienen en arrastre de
fuerza por medio de imanes (19) en los recesos (12)
de las ruedas (3, 4), donde para la transferencia de las
jaulas con celdas (8), entre las ruedas (3, 4) individua-
les, estdn provistas con unas las ruedas de transferen-
cia (6, 6°) provistas con recesos (12”) colocados hacia
el exterior y donde las ruedas de transferencia (6, 6°)
presentan unos medios para el giro de las jaulas con
celdas (8) en sus recesos (12°),

caracterizado por el hecho de que como medio
para el giro de las jaulas con celdas en sus recesos
(12’) hay previsto para cada receso (12’) un elemen-
to de mando (25) colocado de modo giratorio, que se
gira de tal forma sobre una propulsién que se coloca
la jaula con celda (8) (introduccién) de modo libre de
golpes en los imanes (19) de las ruedas de funcién (1,
2,3,4,5), o que respectivamente se suelta (salida) de
ellos.

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacioén 1,
caracterizado por el hecho de que el llenado tiene lu-
gar de modo aséptico, que para la esterilizacion de los
paquetes (P) hay provista una rueda de esterilizacion
(2) antes de la rueda de llenado (3) y que el conjunto
de la zona de transporte estd formado desde la rueda
de esterilizacion (2) sobre la rueda de llenado (3) has-
ta incluida la rueda de cierre (4) como un canal estéril
(7) cerrado.

3. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 2,
caracterizado por el hecho de que antes de la rueda
de esterilizacién (2) hay provista una rueda de plega-
do previo (1) para el plegado previo de los finales de
los paquetes atin abiertos.

4. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindi-
caciones de 1 a 3, caracterizado por el hecho de que
después de la rueda de cierre (4) hay provista una rue-
da de formacién de los paquetes (5) para la formacién
de un paquete en forma cuadrada y para la colocacién
de las orejas de los paquetes.

5. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindi-
caciones de 1 a 4, caracterizado por el hecho de que
el elemento de direccion (25) presenta una realizacién
en forma de arrastre de forma que coopera con la jaula
con celda (8).

6. Dispositivo de acuerdo con una de las reivin-
dicaciones de 1 a 5, caracterizado por el hecho de
que como direccién hay provista una direccién curva
con una colisa de mando fija (27) para el guiado de
un taco de corredera (28) colocado en el elemento de
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mando (25).

7. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindi-
caciones de 1 a 6, caracterizado por el hecho de que
en la zona de las ruedas de transferencia (6, 6’) hay
colocados separados de ellos unos carriles de guiado
(24) para el guiado obligatorio de las jaulas con celdas
(8).

8. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindi-
caciones de 1 a 7, caracterizado por el hecho de que
todas las ruedas (1, 2, 3, 4, 5) y también las ruedas
de transferencia (6, 6’) estdn colocadas en un plano y
que los paquetes vacios (P) se introducen desde arriba
en las jaulas con celdas (8) y que se recogen los pa-
quetes llenados y cerrados (P’) hacia arriba afuera de
las jaulas con celdas (8).

9. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 8,
caracterizado por el hecho de que la introduccion y
la salida de los paquetes (P) en las jaulas con celdas
(8) tiene lugar a lo largo de una via de forma helicoi-
dal.

10. Dispositivo de acuerdo con una de las reivin-
dicaciones de 1 a 9, caracterizado por el hecho de
que la cantidad de las jaulas con celdas (8) empleadas
es finita y la cantidad de puestos de recogida mixima
ocupables corresponde con todas las ruedas (1, 2, 3,
4, 5) y las ruedas de transferencia (6, 6’).

11. Jaula con celda para el transporte de paquetes
compuestos de cartén/plastico abiertos en un lado, en
particular paquetes de bebidas, para el empleo con el
dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones
de 1 a 10, caracterizado por el hecho de que un cuer-
po de celda (15) abierto hacia arriba para la recogida
de un paquete (P) a llenar y al menos un cuelo (16,
17) unido con el cuerpo de celda (15), presenta al me-
nos un elemento de arrastre (21) previo hacia arriba o
hacia abajo.

12. Jaula con celda de acuerdo con la reivindica-
cion 11, caracterizada por el hecho de que la jaula
con celda (8) presenta un cuello (16) hacia arriba y un
cuello (17) hacia abajo.

13. Jaula con celda de acuerdo con la reivindica-
cién 11 o 12, caracterizada por el hecho de que cada
cuello (16, 17) consta al menos de un perno de suje-
cién (18).

14. Jaula con celda de acuerdo con la reivindica-
cion 13, caracterizada por el hecho de que cada per-
no de sujecion (18) estd hecho de un material ferro-
magnético.

15. Jaula con celda de acuerdo con la reivindica-
cion 11 o 12, caracterizada por el hecho de que cada
cuerpo de celda (15) presenta cuatro chapas de pare-
des (15A, 15B, 15C, 15D) y un fondo de celda (20).

16. Jaula con celda de acuerdo con la reivindica-
cién 15, caracterizada por el hecho de que el fondo
de celda (20) estd formado de modo ajustable en altu-
ra dentro del cuerpo de la celda (15).

17. Jaula con celda de acuerdo con una de las rei-
vindicaciones de 11 a 16, caracterizada por el hecho
de que el elemento de arrastre (21) sirve al mismo
tiempo como perno fijador para la determinacién de
la orientacién de la jaula con celda (8).
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