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Holzverbinder.

@ Eine Anzahl von Diibeln (2) ohne K&pfe sind an einer

Basisplatte (1) in bestimmten Abstédnden voneinander
angeschweisst, so dass sie nach Einsetzen in ein Holzmate-
rial auftretende Belastungen von dem Holzmaterial auf die
Basisplatte iibertragen. Die Diibel kénnen auf einer oder
beiden Seiten der Platte angeschweisst sein und verschie-
dene Formen aufweisen und sie konnen in Gruppen oder
einzeln angeordnet sein.
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PATENTANSPRUCHE

1. Holzverbinder, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Mehrzahl von Diibeln (2) ohne Kopf an einer Basisplatte (1)
rechtwinklig hierzu angeschweisst sind, um, in Holz eingebet-
tet, auftretende Belastungen auf die Basisplatte zu iibertra-
gen.

2. Holzverbinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Basisplatte (1) und die Diibel (2) aus verschiede-
nen elektrisch leitenden Materialien gefertigt sind. ]

3. Holzverbinder nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Diibel (2) auf beiden Seiten der
Basisplatte (1) angeschweisst sind und dass die Basisplatte
eine Bohrung (3) fiir einen frei durchlaufenden Bolzen (4)
aufweist.

4. Holzverbinder nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Diibel (2) nur auf einer Seite der
Basisplatte (1) angeschweisst sind und dass die Basisplatte
eine Bohrung mit Aufbordelung (8) aufweist, um Belastungen
an einen eng durchlaufenden Bolzen iibertragen zu kénnen.

5. Holzverbinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Diibel (2) zylindrisch ausgebildet und gerade
abgeschnitten sind.

6. Holzverbinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Diibel (2) zylindrisch mit dusseren oder inneren
Gewinden oder Nuten, konisch, spitz, kreuz- oder meisselfér-
mig ausgebildet sind, jedoch einen kurzen zylindrischen
Abschnitt nahe an der Basisplatte (1) aufweisen, womit sie in
einem Schweisswerkzeug festklemmbar sind.

7. Holzverbinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Diibel eine Soll-Bruchstelle aufweisen.

8. Holzverbinder nach den Anspriichen 6 und 7, dadurch
gekennzeichnet, dass verschiedene Arten der Diibel auf einer
Basisplatte angeschweisst sind.

9. Holzverbinder nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass auf der Riickseite der einseitig mit Diibeln (2) verse-
henen Basisplatte (1) ein oder mehrere Schraubenbolzen (9)
angeschweisst sind, um Belastungen auf eine Verbindungs-
platte (10) iibertragen zu kénnen.

10. Holzverbinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Diibel (2) in Gruppen auf der Basisplatte
(1) angeschweisst sind.

Die Erfindung betrifft einen Holzverbinder.

Verbinder fiir Bauholz sind bekannt und in einem Stiick
als eine Platte gegossen, die mit aufrecht stehenden Zihnen
oder einem Ring um den Rand versehen ist, welche in vorge-
formte Ausnehmungen in dem Holzmaterial eingesetzt wer-
den.

Es sind ferner Verbinder fiir Bauholz bekannt, die durch
Ausstanzen von Zihnen aus einer diinnen Platte hergestellt
sind, wobei diese Zdhne im rechten Winkel zu der Platte
umgebogen sind und bei der Montage in das Holzmaterial
eingedriickt werden.

Alle diese Verbinder fiir Bauholz werden in Kombination
mit Schraubenbolzen und Muttern verwendet, um die Holz-
teile zusammenzuhalten, weil die Zdhne des Verbinders, des-
sen Ring oder dergleichen nur einen geringen Widerstand
gegen Herausziehen bieten.

Diese bekannten Arten von Verbindern fiir Bauholz wer-
den auch wegen der Kosten der Herstellungswerkzeuge nur in
einer begrenzten Anzahl von Ausfithrungen hergestellt und
aus produktionstechnischen Griinden nur in begrenzten For-
men. Deshalb werden die Einsatzméglichkeiten von Holztei-
len nicht immer voll ausgenutzt.

Zweck der Erfindung ist daher die Schaffung eines ver-

besserten Holzverbinders mit mehr Anwendungsmoglichkei-
ten und weiteren Einsatzbereichen. Dies wird erfindungsge-
miss erzielt durch einen Holzverbinder mit den Merkmalen,
wie sie im kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1

5 angefiihrt sind.

Die Erfindung wird nachstehend unter Bezugnahme auf
die beigefiigten Zeichnungen erldutert, welche Ausfithrungs-
moglichkeiten der Erfindung als Beispiele zeigen. Dabei
zeigt:

1o Fig. lin Fig. 1a eine perspektivische Ansicht, in Fig. 1b
einen Axialschnitt und in Fig. 1c eine Draufsicht eines erfin-
dungsgemissen Holzverbinders,

Fig. 2 eine Skizze der Herstellungstechnik,

Fig. 3 in Fig. 3a einen axialen Teilschnitt und in Fig. 3b

15 mehrere montierte Holzverbinder,

Fig. 4 einen axialen Teilschnitt einer einseitigen Ausfiih-
rung,

Fig. 5 mehrere Diibelformen in Seitenansicht und

Fig. 6 einen axialen Teilschnitt einer abgewandelten Aus-

2 fithrung des erfindungsgemaissen Holzverbinders.

Bei dem erfindungsgemass ausgebildeten Holzverbinder
sind Diibel 2 ohne einen Kopf starr und im rechten Winkel an
einer Basisplatte 1 befestigt, und zwar unter Anwendung
einer Bolzenschweisstechnik (Fig. 2).

Die Basisplatte 1 kann hierbei aus irgendeinem elektrisch
leitenden Material bestehen, wie Stahl, Aluminium, Messing,
Kupfer oder dergleichen. Die Diibel kénnen in gleicher
Weise aus denselben Materialien bestehen. In Abhingigkeit
von der Verschweissbarkeit kdnnen die Platte und die Diibel
30 aber auch aus verschiedenen Materialien gefertigt sein. Die

Platte besitzt eine Bohrung 3 fiir einen durchgehenden
Schraubenbolzen 4 mit einer Mutter.

Zur Montage des Verbinders wird eine Bohrung 5 oder
Ausnehmung in den Holzbalken mittels einer Musterscha-

35 blone gebohrt, die nach der Lage der Diibel und Bolzen aus-

gerichtet wird.

Je nach der Dicke der Basisplatte und den Anforderungen
der Verbindung kann die Platte so in die Holzbalken 6 einge-
setzt werden, dass sich kein Spiel zwischen diesen befindet.

Der Verbinder wird in die Bohrungen mit den nach unten
herausstehenden Diibeln 2 eingesetzt, worauf bei Verwen-
dung eines doppelseitigen Verbinders der andere Holzbalken
auf die gegeniiberliegenden Diibel aufgesetzt wird. Der Bol-
zen 4 mit den Scheiben 7 wird hindurchgefiihrt und die Mut-
45 ter angezogen. Der Verbinder kann auch mehrere Bohrungen

aufweisen, so dass mehr als ein Bolzen durch denselben Ver-
binder gehen kann.

Fiir die Verbindung eines Holzbalkens mit Beton, Stahl
oder dergleichen wird die Basisplatte nur auf einer Seite mit

so Diibeln versehen (Fig. 4). Die Bohrung fiir den Bolzen 4 wird

mit einer Aufbdrdelung 8 versehen, um hohere Belastungen
aufzunehmen, oder der Basisplatte wird eine solche Stiirke
gegeben, dass der auf den Rand der Bohrung zulissige Druck
nicht iiberschritten wird.

Die Diibel kénnen zylindrisch mit oder ohne Gewinde,
hohl mit Innengewinden, konisch, kreuzférmig, meisselfor-
mig oder dergleichen ausgebildet sein (Fig. 5).

Die Diibel kdnnen auch eine Bruchstelle 2g aufweisen, so
dass sie in einer vorbestimmten Linge abbrechen kénnen.

Mittels derartiger Diibel kann ein doppelseitiger Verbin-
der auch innerhalb eines Holzbalkens hergestellt werden.
Dazu wird die Basisplatte in einen Schlitz in dem Balken ein-
geflihrt, und die Diibel werden an der Platte durch vorge-
bohrte Bohrungen in dem Holzmaterial angeschweisst. Die
o5 Basisplatte kann dabei mit einem Teil aus dem Balken her-

ausragen, um die Belastung auf ein zweites Trigerelement zu
ibertragen.

Breite einseitige Verbinder fiir Bauholz kénnen mit auf
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der Riickseite aussen angeschweissten Schraubenbolzen 9
versehen werden, so dass diese beispielsweise durch eine Ver-
bindungsplatte 10 gehen und dadurch erheblich die Ubertra-
gung der Belastung zusétzlich zu dem durchgehenden Bolzen
4 verbessern (Fig. 6).

Bei einwandfreier Verschweissung schmelzen die Diibel in
der Basisplatte ein und bilden eine einheitliche, starre Ein-
heit.

Ein belasteter Diibel hat die Tendenz, die Platte zu ver-
drehen. Diese sitzt indessen fest zwischen den Holzbalken,
gegebenenfalls zwischen dem Holzbalken und der Stahl-
platte. Der Bolzen hilt die Teile zusammen. Die benachbar-
ten Diibel in Richtung der Kraft haben die Tendenz, die
Platte in entgegengesetzter Weise zu drehen und tragen
dadurch zur Herabsetzung der Verformung bei.

. Bei einem doppelseitigen Verbinder mit verhéltnisméssig
langen Diibeln bilden zwei gegeniiberliegende Diibel einen
langen, stangenférmigen Diibel. Wegen der Befestigung an
der Basisplatte wird der stangenférmige Diibel fiir einen
bestimmten Durchmesser und eine gewisse Dicke des Holz-
materials die Gesamtwirkung von vier Befestigungselementen
haben. In diesem Fall wird die Verwendungsmoglichkeit des
stangenférmigen Diibels in maximaler Weise ausgenutzt.
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Die Basisplatten konnen durch einfaches Ausschneiden
hergestellt und dadurch in rationeller Weise selbst in kleinen
Serien fabriziert werden. Bei grossen Serien und einer kom-
plizierten Form konnen sie am vorteilhaftesten aus einem
Streifen ausgestanzt werden.

Dadurch, dass sie flach sind, kénnen sie in Stapeln gela-
gert werden. Von dem Stapel werden die Platten dann zu
einer Bohrschablone gebracht, wo die Diibel durch Ver-
schweissen befestigt werden. Eine elektronische Steuerung
des Schweissvorganges iberwacht die Qualitiit der Ver-
schweissung, wihrend das Schweisswerkzeug in die richtige
Lage mittels einer numerisch oder mittels Daten gesteuerten
Fithrung gebracht wird. Die Diibel werden automatisch dem
Schweisswerkzeug zugefiihrt.

Fiir beide, dem doppelseitigen und dem einseitigen Ver-
binder nach der Erfindung ist wesentlich, dass in Abhingig-
keit von der Belastung, der Dicke und Breite der Holzbalken.
dem gegenseitigen Winkel und damit von der Kontaktflache
die Stirke und Form der Basisplatte frei gewéhlt werden
kann. In gleicher Weise kénnen der Durchmesser, die Linge,
der Querschnitt und die gegenseitige Lage der Diibel so ange-
passt werden, dass eine maximale Wirksamkeit bei der Uber-
tragung von Belastungen erzielt werden kann.
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