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(57) Abrege(suite)/Abstract(continued):
passer la matiere a collecter; -une brosse rotative (/) montée dans le tambour (4) pour brosser |la surface interne de ce tambour; -

des moyens motorises (12) pour entrainer en rotation la brosse (7) et le tambour rotatif (4); - un carter externe (3) pour collecter la
matiere ayant traverse la parol du tambour rotatif (4) lors du traitement;des moyens de compression (20) contre la face interne du
tambour (4) montes dans le tambour rotatif (4) au voisinage immediat de |la surface interne de celui-ci (4).
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Fig. 2

(57) Abstract : Treatment apparatus (1) for collecting material sticking to a surface of packaging (13) to be treated, this apparatus
(1) comprising: -a rotary cylindrical drum (4) provided with orifices (6) for forming a screen that retains the packaging (13) and al -
lows the material to be collected to pass through; -a rotary brush (7) mounted in the drum (4) mn order to brush the internal surface of
this drum; -motor-driven means (12) for driving the brush (7) and the rotary drum (4) in rotation; -an external casing (3) for collec -
ting the material that has passed through the wall of the rotary drum (4) during the treatment; -means (20) for compression against
the mternal face of the drum (4), said compression means (20) being mounted n the rotary drum (4) in the immediate vicinity of the
internal surface of the latter (4).
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Appareil de traitement (1) pour collecter de la matiere adherant a une surface d'emballages (13) a traiter, cet appareil (1) compor -
tant: — un tambour cylindrique (4) rotatit pourvu d'orifices (6) pour former un crible retenant les emballages (13) et laissant passer
la matiere a collecter; —une brosse rotative (7) montée dans le tambour (4) pour brosser la surface mterne de ce tambour; — des

moyens motorisés (12) pour entrainer en rotation la brosse (7) et le tambour rotatif (4); — un carter externe (3) pour collecter la
maticre ayant traverse la paroil du tambour rotatit (4) lors du traitement;des moyens de compression (20) contre la face mterne du
tambour (4) montés dans le tambour rotatif (4) au voisinage immeédiat de la surface iterne de celui-ci (4).
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L invention cgoncerne le tri des déchetbts en vwvue

notamment de leur recyclage ou de leur élimination.

.

L'invention est plus particuliérement relative & un

dispeslitlf de nettovage d'emballages dans le cadre du

retraitement de déchets 1issus notamment de la grande
dlstribution.
ARRIERE PLAN DE L7 INVENTION

Dans le domaine du traitement des déchets issus

notamment de la g¢grande distribution, 1l est connu du

document WO-A-2014076285 un appareil de traitement pour

collecter de la matiere adhérant & lz surface externe

d'emballages a tTraiter et qui ont été préalablement

déchiquetés. Un tel appareilil est représenté sur la figure

1 annexée.

Cet appareil 1 comporte un tambour cylindrigue 4

rotatif pourvu d'orifices & formant crible pour retenir

.,

les emballages et lalsser passer la matiére a collecter,

une pbrosse rotative 7 montée dans le tambour rotatif pour

brosser 1a surface interne de ce tambour, des movens
motorlisés 12 pour entrainer en rotation la brosse 7 et Je
tambour cylindrigque 4 et un carter externe 3 pour
collecter la matiere L1ssue des emballages 13 introduits
dans le tambour cylindrique 4 et avyant traversé la paroi
de ce tambour cylindrigue 4.

Alnsi, lorsgu'un emballage 13 est introduit dans

cet appareil 1 , 11 est happé par la brosse 7 pour étre

brossé et emmené dans la zone de contact de la brosse

avec la surface interne du tambour 4, zone dans laguelle

l"emballage est soumis & un brossage intense. Ceci a pour

effet de retirer les matiéres adhérant & la surface de

lL7emballage 13. Une fois que ce dernier a guitté la zone

de contact, 11 est &jecté par la brosse 7 vers une région
supérieure, pour sulvre une trajectcocire sensiblement

circulalire, au cours de laquelle 11 saute au-dessus de la

brosse 7 et frappe le tambour 4, avant d'étre & nouveau
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happé par la brosse gul le ramene dans la zone de contact

pour Yy subilr un nouveau brossage intense. A chacgue saut
hors de 1la zone de contact, l'emballage en traltement

perd une pcortion supplémentaire des matieres gui adhérent

e

a sa surface, celles—-ci étant centrifugées lorsque

l'emballage passe au dessus de la brosse en tournovant.
OBJET DE LfINVENTION

Le Dbut de 1l’invention est de proposer une

amélioration de 1" appareil précité notamment en

améliorant 1la capaclté d’'extraction des matieres

visqueuses hors de l'emballage et en facilitant Ile

passage de ces matieres adhérentes a travers les orxrifices

du tambour rotatif.
RESUME DE L'INVENTION

A cet effet, 1l invention a pour cobjet un appareil

L]

de traitement pour collecter de la matieére adhérant a une

surface d'emballages a trailiter comme déchets, cet

appareil comportant

- 1un tambocur cylindrigue rotatif pourvua

c’orifices pour former un crible retenant les emballages

et laissant passer la matiere a collecter ;

— une brosse rotative montée dans le tambour

't

rotatlf pour brosser la surface interne de ce tambour ;

— des moyens motorisés pour entrainer en rotation

la brosse et ie tambour rotatif ;

— et un carter externe pour collecter la matiére

ayant traversé la paroi du tambour rotatif lors du

traltement.

En addition des éléments précités, l’appareil de

Craitement comporte des moyens de compression des déchets

centre la face Interne du tambour, qui sont montés dans

le tambour rotatif zu voisinage immédiat de la surface
interne de celuli-ci. Les moyens de compression créent

alors un guidage des déchets dans un espace allant en se

récduisant au fur et a mesure gue le déchet approche de 1la
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parol du tambour. Ceci assure une compression de

l"emballage et son contenu contre ia parol du tambour et

donc l7extraction du contenu hors de son emballage.

Avantageusement les moyens de compression

comprennent un rouleau. Le rouleau amellore notamment 1a

.

capacité de L1l'appareil 2 extralire des produits (par

exemple de l1la charcuterie) hors d'un emballage par un

.

effet « rouleau & patisserle », ce gque la brosse seule ne

preut réalliser.

De préférence, les moyens de ccmpression sont

agences pour exercer une premiere foncticn et  une

deuxieme fonction.

Avantageusement alors, le premilier trongcon est un

troncon dit « de déconditionnement » ayvant une surface

externe hérissée de polntes agencées pour percer les

empbal lages et le deuxieme troncon est un troncon dit « de

laminage » ayant une surface externe lisse agencée pour

"

eXpulser 1a matiere des cmballages a pousser dans les

orifices du tambour.

Une amélioration des performances de 17 appareil

peut ainsli étre cbtenue.

Avantageusemenl encore dans cette réalisation,

l1"appareil de traitement compcrte un déflecteur monté en

entrée du tambour et agencé de sorte & orienter les

empailages vers le trongen de déconditionnement du

rouleau.
la

{1}~

Le risgue qu’ un emballage échappe

perforation est donc limité.

En variante, le rouleau a des troncgons avant des

diametres croissant en direction de la sortie du tambolur.

selon une caractéristigque particuliére, ledit

apparell comporte des moyens de rappel élastique des

moyens de compression dans une position de fonctionnement

normal pour assurer un laminage des emballages.
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Avantageusement alors, les movens de rappel

comprennent un actionneur commandabkle pour amener les
MOVEens de compression dans leur position de
fonctionnement normal vers une position de nettoyvage dans

laguelle les movens de ccompression sont en contact avec

les polls de la brosse.

Les mecyens de compressicon peuvent ainsi étre

débarrassés des emballages ou des matleres gul pourraient

rester collés sur celul—-ci.
Avantageusement encore, l'appareill comprend des

moyens dfentrainement pour entrainer les emballages le

long du tambour. Selon un mode de réalisation préféré,

les movens d'entralnement comprennent une implantation

I

des é&éléments brossants de 1la brosse selcon un motif

hélicoidal pour faciliter la circulation des emballages

le long de 1l7apparell durant leur traitement.
BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

L’ inventlion sera mleux comprise & la lecture de

la description gui suit d’'un mode de réalisation

particulier non limitatif de 17 invention.

Tl sera fait référence aux dessins annexés parmi
lesquels ;

- la figure 1 est une wvue de l'appareil seloeon

L'art antérileur, en coupe longitudinale, et a été décrite

précédemment ;
- la figure 2 est une vue écorchée en perspective

de 1l’apparell selon 1'invention, l7arriére de 1'appareil

ctant plus particuliérement visible au premier plan ;

- la figure 3 est une vue partielle en

perspective de 1'appareil selon 1/invention, 1’avant de

1"appareil étant plus particuliérement visible au premier

plan ;

- la Tigure 4 est une vue en bout de cet appareil

montrant le rouleau en positicon de fonctionnement

normal
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"

- la L[igure 5 est une vue analcgue a la figure 4

montrant le rouleau en position de nettovage ;

- la figure & est une wvue en bkcut de 17 appareil

selon un mode de réalisation a_lternatif montrant le

rouleau avec des troncons aux diamétres croissant en

direction de la scortie du tambour.
DESCRIPTIOCN DETATILLEE DE LfINVENTION

Y

En référence aux figures 2 a 6, l1l'appareil de

traitement selon 1'inventicon, repéré 1, comporte un

chassis 2 sous forme d'une structure formée par des

prcfilés en acier mécano soudés, portant un carter rigide
3 scus forme d'un cylindre de téle pleine qgui s'étend

horizontalement.

Le carter 3 renferme un tambour cylindrigue ou

trommel 4 scous forme d'un cylindre de tdle ajouré par une

série d'orifices 6 sur la grande majorité de sa surface

pour constituer un c¢crible rotatif, et une pbrosse

™

cylindrigue rotative 7 montée & l'intérieur du trommel 4.

La brosse cylindrigue 7 a un diametre de 1'ordre

de la moitié du dlametre 1interne du trommel 4, le carter

cylindrique 3 a un diametre supérieur a celul du trommel

4 du Lfalt qu'lil entoure ce trommel. D'autres wvaleurs de

diametre peuvent étre cheoisies en foncticon de la

disposition générale retenue.

Le trommel 4 est monté rotatif en étant guidé a

chacune de ses extréemités par troils galets rotatifs 11

disposés & cent-vingt degrés autour de son axe de

rotation. Le trommel 4 est entrainé en rotation par un

moteur non visible sur les figures. L'ensemble du

cdlispositif est avantageusement incliné de maniére a ce

que l'extréemitée du Trommel 4 par laguelle sont introduits

les emballages 13 a traiter, scit plus haute gque 1l'autre

extrémité du trommel 4 par laquelle s'évacuent les

emballages gui ont été Lraités.
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La brosse 7 est entrainée en rotation par un

*»

moteur 12 qui est porté par le chéssis 2, a 1l'une des

extrémités de l'appareilil. La wvitesse de rotation de la

.

brosse 7 est tres supérileure a celle du trommel 4,

Le fonctlonnement de la brosse 7 est le suivant.

En fonctionnement, la brosse 7 et le trommel 4 tournent

tous deux dans le méme sens, gul est le sens i1indirect

repéré par la lettre I dans la figure 1, ce qui a pour

'

effet de brasser les emballages 13 a traiter présents

]

cans l'espace 1nterne E délimité par le trommel 4 et la
brosse /.
Concretement, chague emballage 13 suit une

trajectoire clrculalre durant son traitement : il est

happeé par la brosse 7 pour étre brossé et emmené dans la
zone de contact, c'est-az-dire la zone dans laguelle 1la
brosse est en appul sur la surface interne du trommel 4,

ou cet é&lément est brossé.

Ceci a pour effet de retirer les matiéres
adhérant a la surface de cet emballage 13. Une fois dque
l"emballage a quittée la zone de contact, il est é&jecté
par la Dbrosse / vers la réglon supérleure, pour sulvre
une trajecteolre sensiblement clrculalire au cours de

laquelle 11 saute au-dessus de la brosse 7, rebondit

aventuellement sur la surface interne du trommel 4 avant

e

cd'é€tre a nouveau happé par la brosse 7 pour passer dans

ia zone de contact.

Dans sa trajectoire, il est en outre fréguent gue

lors de sa retombée, l'emballage atterrisse d'abord sur

la brosse /, de sorte que celle-ci le projette contre la

surface Interne du trommel 4, c¢ce qui a pour effet

k

d'accroltre cncore l'efficacité de 1l'évacuation des

matiéeres adhérentes.

PDurant chagque cycle de sautillement, 1'emballage

15 en traitement perd une portion supplémentaire des

matieres gui adhérent & sa surface, celles-ci étant
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brossées par la brosse 7 a chague passage dans la zone de

contact, et également centrifugées lorsque L'emballage

rasse au-dessus de la brosse en tournovant.

L' apparelil de 1’ invention comprend en outfre un
rouleau 20 gui vient amélliorer la récupération des
matieres contenues dans les emkballages. Le rouleau 20,

gquli a la forme générale d’'un cylindre, est montée a

1" intérieur du trommel 4 pour rouler sur lLa surface

intérieure du trommel 4 sous 1l actlion de moyens de rappel

élastique généralement désignés par 40.

Le rouleau 20, mieux visible sur les figures 2 et

3, comporte deux trongons successifs sur sa longueur : un

premier troncon dit « de déconditlonnement » 21 avant une

N

suriace ¢xterne hérissée de poeintes agencées de sorte a

extlrper les matiliceres des emballages, et possiblement
déchligqueter ces derniers, et un second troncon dit « de

laminage » 22 ayant une surface externe llisse agencée de

8

sorte a forcer le passage des matieres a collecter &
travers le trommel 4. Les tTroncons 21, 22 ont ici le méme
dliametre maximal externe.

Ledit rouleazu 20 est porté par un axe 23 dont les
extrémités 2Z23.1 sont montées chacune libre en rotation

sur une premiere extrémité d’une partie de berceau 42

ayant une forme générale en L. Chague partie de berceau

472 a une deuxilieme extrémité dont est solidzire une

extrémite d’un actionneur ccmmandable 41 faisant partie

des movyens de rappel elastique 40. Chacun des actionneurs

commandables 41 est icli un vérin double effet et 3 une

extréemite opposée articulée au chissis 2.

Chagque partie de berceau 42 est reliée au chissis

2 entre ses premiere et deuxiéme extrémités pour pivoter

autour d'un axe X. Le berceau 42 forme ainsi un levier

qul permet a l’actionneur commandable 41 de faire pivoter

le rouleau 20 autour de 1’axe X entre une position de
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visible en figure 4, et

une position de nettovage visibkle en figure 5.

notamment en figure 4, le rouleau 20 a sa sur:

. externe, et plus

Dans sa position de foncticnnement normal visible

.

ace

particulierement la surface externe

reiative au tTroncon de laminage

surface 1nterne du Trommel 4.

22, en appul contre la

Lfactionneur commandable 41

maintient &lastiquement le rouleau 20 dans cette position

en  appliguant sur

le rouleau

un effort de quelgues

10 dizaines de kilonewtons via 1’effet de levier procuré par

les parties de berceau 42. Dans

ce mode de réallsation particulier, la

cette position, et selon

surface externe du

rouleau 20 est distante d'une valeur d des poils de 1la

brosse 7. Toujours selcon ce

mode de réealisation

15 pvarticuller, d est de 1l’'ordre de 5mm. Cependant, d'autres

valeurs peuvent é&tre

dispesition géner

choilisies an fonction de la

ale retenue. En positicn de

fonctionnement normal, le rouleau 20 est entrainég en

rotaticon par le trcocmmel 4 et roule sur la surface interne

20 de celul-ci.

Ainsi, en position de fonctionnement normal, les

pointes du trongcon 21 du rouleau 20 percent les

emballages en les plaguant contre la surface interne du

trommel 4 et la surface lisse d

25 emballages 13 et/ou les me

u troncon 22 lamine les

M

tieres a collecter et ainsi

favorise le passage desdites matiéres & travers les

orifices 6 du tambour 4 vers le carter. Le rouleau 20

assure simultanémen

déconditicnnement, et/ou de &

30 de laminage.

t deux fonct

lons ¢ une premiére de

&chiquetage, et une seconde

Comme visible en figure 5, le roulezu 20 en

position de nettoye

ge a sa  sur:

ace externe en contact

avec les polls de la brosse rotative 7, entrainant le

nettovage de ladite

surface externe du rouleal.
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Afin d’orienter avantageusement les emballages 13

vers le troncon de déconditionnement 21 du rouleau 20, un

déflecteur 30 scous forme de plague est disposé en entrée
du trommel 4. Ainsi, lesdits emballages 13 et leurs
5 matieres & collecter sont déconditicnnés et possiblement
déchiguetés avant d’'étre laminés par le reste du rouleau

20 ou emportés par la brosse rotative 7.

En ocutre, la surface externe du trommel 4 est ici

pourvue d'un ensemble de pales 16 disposées selon un

10 motif en hélicoide pour entraliner les matiéres extraites

le long du carter gqul les c¢entient, en vue de leur

™

evacuation a l'une des extrémités du carter 3. De plus,

onn a prévu un cenduit vertical inférieur 17 gui est

"= e

raccordé a une ouverture 1nférieure du carter 3 situde 3J

15 l'extrémité du carter gul est opposée au moteur 12.
Les dimensiocons des orifices 6 du tambour 4 sont
cholsles pour retenlir les ecmballages 13 déchiguetés et

lacérés, teul en laissant passer les matieres gu'ills

contiennent et guili adherent a ces emballages. Le passage

20 des matieres en question est encore facilité par 1'effet

centrifuge de la rotation du trommel 4, de sorte gque ces
matlieres se retrouvent ensuite dans le carter 3, les

emballages déchiguetés étant gquant & eux retenus a

i'intérieur de l'espace E.
25 Bien entendu, l1’'invention n’est pas limitée au

mode de réalisation décrit mais englobe toute wvariante

entrant dans le champ de 17invention telle gue définie

rar les revendications.

En particulier, blen qu’ici la compression des
30 déchets est assurée par un rculeau cylindrigue monté a
rotation, 1’invention s’applique également a dfautres

moyens de compresslon comme par exemple un  rouleau

cyiindrique fixe, un raclolir plan fixe positionné pour

former un algle algu avec la surface interne du tambour,

35 ou une tdle fixe avant une section transversale
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sensiblement en forme de virgule. Un tel raclolr ou une

telle tTd&le pourra présenter une portion pourvue de

p—p—
— —

griffes (premliere <Lonction de déconditicnnement) et une

deuxleme portion de guldage (Laminage) . Plus

généralement, les moyens de compression créent un guidage

des déchets dans un espace allant en se réduisant au fur
et a mesure gue le déchet approche de la surface interne

du tambour. Les moyens de compression de 1'invention

peuvent également comprendre un cdne de compression, dont

l"axe de rotation serait parallele ou non a 1l'axe de

rotation du tambour, wun c¢ylindre de courbe directrice

octogonale cu guelcongue.

Les movens de compressicn peuvent également étre
agenceés pour réaliser d'autres fonctions de traitement,
en addition ou nen cdes fonctions précités. On  pense
notamment, dans le cas du rouleau décrit, a un troisieme

N

troncon munl de polls scmblables & ceux de la brosse.

Dans urn autre mode de réalisation selon

1" 1nvention, visible en figure 6, les trongons du rouleau

20 ont des diliametres croissant en direction de la sortie

du tambour 4. Ainsi, par exemple, des troncons 24 dédiés

au laminage poussent de plus en plus sur les matiéres a

coliecter de sorte 2 assurer un passage progressit

desdites matieres dans les orifices 6 vers le carter 3.

En wvariante, les éléments brossants de la brosgse
7, c'est—a-dire ses pcils, sont implantés 1le long de
celle-cl selon un motif en hélicoide pour entrainer les

emballages 13 le long du trommel 4 durant aur

traltement, de maniere a favorise de facon naturelle leur

Y

eévacuation wvers l1la sortie a8 Jl1'une des extrémités du

trommel 4. Cecl peut étre combiné & 1’inclinaison du

™

trommel de maniere & avolr la sortie plus basse que

l"entrée, la gravité entrainant naturellement les

emballages vers la sortie. On peut également prévoir une

inclinalison inverse de telle maniére qgue les matiéres a

- me = e e
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collecter s’écoulent vwvers l’entrée tandis que la forme

hélicoidale de la Dbrosse favocrise 1la remontée des

emballages gqul ont été traltés.

Dans le mode de réallisation représenté, Ile

rouleau 20 est monté libre en rotation dans le tambour 4.

Cecl étant, une configuration ot le rouleau 20 serait

asservl en rotation est parfaitement envisageable.

Il ne fait aucun doute gue plusieurs autres
systemes d’entralinement des matieres extraites peuvent

étre utilisés. On pense notamment & un élément mobile

implanté dans le carter et animé d’un mouvement de va-et-

vient pour pousser les matieres extraites vers une

extrémilité de 17 appareil.

En outre, bien qu’icil l"entrainement des

emballages est assuré par 1l implantation le long de la

brosse des éléments |Dbrossants selon un motif en
hélicoide, l1l'invention s’appligue également a des movyens

d’entrainement des emballages distincts de la brosse

comme par exemple une vis sans f£in montée dans le tambour

"

parallelement & la brosse, des pales hélicoidales montées

sur la surface 1ntérieure du tambour, un  élément

o

hélicoical montée fixe z 1l intérieur du tambour, ou encore

un poussolr mécanigue avancant a 1’intérieur du tambour.

Plus généralement, les moeyens d"entrainement des

emballages creent une circulation des emballages le long

du tambour depuls l'extremité du tambour par laguelle ils

sont 1ntrodults Jusgu’a 1'extrémité du tambour par

laguelile les emballages sont évacués aprés traitement.
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REVE

| [*]
=

DICATIONS

1. Appareil de traitement (1) pour collecter de
la matiere adhérant a une surface d'emballages (13) a

traiter comme déchets, cet apparell (1) comportant

— un tambour cylindrique (4) rctatif pourvu
d’"orifices (©) pour Ieormer un crible retenant les
emballages (13) et lalssant passer la matiere a

collecter ;

— une brosse rotative {7) montée dans le tambour

U

1

rotati:

(4) pour prosser la surface Interne de ce tambour

;
— des moyens moterisés (12) pour entrainer en

rotation 1la brosse (/) et le tambour rotatif (4) ;

— un carter externe (3) pour collecter la matiére

avant traversée la parol du tambour cylindrigue (4) lors

du traitement

==
p—
—

face

— des moyens de compression (20) contre la

interne du tambcur rotatif (4), cul sont montés dans L1le

tambour rotatlf (4) au volslnage 1mmédiat de la surface

interne de celul-ci.

2. Apparell selon la revendication 1, dans lequel

les moyens de compression sont agencés pour exercer

respectivement une premiere fonction et une deuxiéme

fonction dont une fonctlcon laminage des emballages pour

e

forcer 1le passage de la matiere a ccllecter a travers le
tambour rotatif (4).

3. Appare] selon Ll'une des revendications

précedentes, dans lequel les moyens de compression

comprennent un rouleau.

4. Appareill selcon les revendicatiocons 2 et 3, dans

lequel le rouleau comporte au moins un premier troncon et

un deuxieme troncon assurant respectivement la premiére

fonction et la deuxieme fonction, le premier troncon

etant un troncon dit « de déconditionnement » (21) gqui a
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une surface externe hérissée de pointe agencées de sorte

a extirper la matiere des emballages et le deuxieme

troncon étant un trongon dit « de laminage » (22) qui a

une surface externe lisse agencée de sorte a forcer le

prassage de la matiere a cecllecter a travers le tambour
rotcatlift (4).

>. Apparell selon la revendication 4, dans legquel

1" appareil de traitement (1) comporte un déflecteur (30)
agencé de sorte a orlenter avantageusement les emballages
vers le troncon de déconditionnement du rouleau (20).

6. Apparell selon la revendlcation 3, dans lequel

des tTrongons (24) du rouleau ont des diameétres croissant

enn directicon de la sortie du tambour rotatif (4).
7. Apparell selon 1'une des revendications
précédentes, 17appareil comportant des moyens de rappel

&lastigue (40) des movens de compression (20) dans une

position de Ifonctionnement ncecrmal pour  assurer un
laminage des empballages (13).

8. Appareil selon la revendication 7, dans lequel
les mMoOyens de rappel comprennent Url actionneur

commandable (41) pour amener les moyens de compression

(20} de leur positicon de fonctlonnement normal wvers une

position de nettoyage dans laquelle les moyens de

compression sont en contact avec les poils de la brosse
(7).

9. Apparell selon l1'une des revendications 7 ou

3, dans lequel les moyens de compression (20) sont portés
par un axe (23) avant des extrémités (23.1) solidaires
cd’'un berceau (42) sur lequel Ies meoyens de rappel (40)

aglssent via un levier.

10. Apparell selon 1 'une gquel congque des

revendications précédentes, comprenant des MOYENSs

d’entrainement (7) pour entrainer les emballages le long
du tambour (4).




10

15

20

CA 02968613 2017-0b-23

WO 2016/083423 | PCT/EP2015/077574

14

11. Appareil selon la revendicaticon 10, dans

leqguel les MOVENSs d’entralnement comprennent une

™

inclinaison du tambour (4) par rapport & l'horizontale

pour faciliter l'admission et l'évacuation des emballages
(13) & traiter.

12. Apparell selon 1" une Jquelcongue des
revendications précedentes, dans leguel le tambour (4)
est 1ncliné par rappert a l'horizontale pour faciliter
1’ évacuation des matieres extraites.

13. Apparell selon 1" une guelcongue des

revendications précédentes, dans lequel les moyens

d’entrainement comprennent une implantation des éléments

brossants de la brosse selon un metif hélicoidal pour

faciliter la circulation des emballages (13} le long de
1'appareilil durant leur traitement.
14, Appareill selon 1" une quelcongue ces

revendicaticns preécédentes, dans leguel le tambour (4)

est pourvu de pales (1) a sa surface externe gui sont

agencées selon une disposlition hélicoidale pour pousser

la matiere extralte le long de la surface interne du

carter {(3) lorsgue le tambour (4) tourne.
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Fig. 4

Fig. 5
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