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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu papieroséw, a w szczeg6lnosci spo-
sobu wyrobu papieroséw z saczkami lub
ustnikami, oraz maszyny do wyrobu pa-
pierosow tego rodzaju.

Papierosy posiadaja czesto wkladki
czyli saczki, ktére stuza jako filtry, oczy-
szczajace dym, lub sluza do zmieniania
zapachu tytoniu. Wyrabia si¢ réwniez pa-
pierosy, posiadajace ustniki, ktére moga
byé¢ puste lub wypelnione catkowicie lub
czesciowo materjatem filtrujacym lub
zmieniajacym zapach tytoniu. Wynalazek
niniejszy dotyczy sposobu przylaczania
wszystkich wymienionych powyzej czesci
papierosa do koficéw owinigtego walteczka
tytoniowego, w celu za$§ uproszczenia w

calym opisie stosowany jest ponizej wy-
raz ,koncowka”, ktéry obejmuje wszyst-
kie wzmiankowane powyzej czesci papie-
rosa.

Wyraz ,koricowka oznacza w opisie
niniejszym réwniez kadlub papierosa, skla-
dajacy sie czesciowo z owinietego watecz-.
ka tytoniowego oraz czesciowo z saczka
filtrujacego lub saczka, nadajacego specjal-
ny zapach tytoniowi, moze tez oznaczaé
tulejke pusta albo wypelniona calkowicie
lub czesciowo materjalem filtrujacym lub
nadajacym tytoniowi specjalny zapach.

Wyraz ,saczek” ma réwniez oznaczaé
ustnik, zawierajacy wkladke z tytoniu, od-
miennego od tytoniu, tworzacego wlasci-
wy waleczek papierosa.



Pa]perosy, posiadajace wzmiankowane

“ pdwyzej. koncowkl, beda dla wygody na-

zywane poniZej zaréwnos w, opisie wyna-
lazlkuy, jak i w zastrzezeniach patentowych,
papierosami ustnikowemi.

Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi sposéb wyrobu papieroséw ustniko-
wych, wedtug ktérego owinigty waleczek
tytoniowy papierosa oraz dodatek do nie-
go, czyli koficowka, sa umieszczane wspél-
osiowo jedno za drugiem oraz w razie po-
trzeby tak, aby czesci te stykaly sie ze so-
ba, przyczem sa one przesuwane w kie-
runku osiowym, a podczas tego przesuwa-
nia ich w kierunku osiowym uskutecznia
si¢ owijanie tych czesci papierosa waskim
paskiem odpowiedniego materjalu i przy-
mocowywanie tej opaski (np. odcinka bi-
butki papierosowej) dookota koricéwki o-
raz owinigtego waleczka tytoniowego pa-
pierosa w celu polaczenia ich ze soba.

Najlepiej owija si¢ jedna opaska czyli
waskim paskiem odpowiedniego materjalu
jednoczeénie dwa owiniete waleczki tyto-
niowe z konicowka podwéjnej dlugosci, u-
mieszczona pomiedzy niemi, poczem tak
utworzong calo§é przecina sie posrodku
koricowki w celu otrzymania dwéch papie-
roséw ustnikowych.

Poza tem do owinietych wateczkéw ty-
toniowych moga byé przymocowywane na
obu ich koricach koricowki podwéjnej dtu-
gosci, poczem calo§é¢ te¢ przecina sie po-
srodku wkladek tytoniowych oraz po-
$rodku koricéwek w celu otrzymania pa-

.pieros6éw ustnikowych.

Maszyna wedtug wynalazku jest przed-
stawiona na rysunku, przyczem fig. 1
przedstawia widok zboku maszyny do wy-
twarzania papieroséw ustnikowych z kor-
cowek oraz uprzednio uksztaltowanych o-
winjetych waleczkéw tytoniowych, fig. 2 —-
widok zgéry tejze maszyny, przyczem
zbiorniki lejowate, zawierajace koricowki
oraz owiniete waleczki tytoniowe, nie sa
pokazane; fig. 3 przedstawia w wiekszej

podzialce przekréj pionowy wzdluz linji
3 — 3 na fig. 1, widziany w kierunku strza-

tek; fig. 4 — przekréj pionowy wzdluz li-

nji 4 — 4 na fig. 1, widziany w kierunku
strzalek; fig. 5 — w wiekszej podzialce wi-
dok zgoéry czesci mechanizmu, doprowa-
dzajacego konicéowki i przedstawionego na
fig. 4; fig. 6 — w wiekszej podzialce te
cze$¢ maszyny wedlug fig. 1, w ktérej o-
paski pokrywa si¢ klejem i doprowadza do
koricowek i owinietych waleczkéw tytonio-
wych papieroséw; fig. 7 przedstawia w
wiekszej podzialce opaske, ktéra powle-
ka si¢ klejem zapomoca przyrzadu, przed-
stawionego na fig. 6; fig. 8 przedstawia
szczegol przyrzadu, dociskajacego kori-
cowki i owiniete wateczki tytoniowe papie-
roséw do siebie w kierunku osiowym; fig.
9,10 i 11 przedstawiaja ztozony pret, skla-
dajacy sie naprzemian z owinigtych wa-
teczkéw tytoniowych i koricowek z zazna-
czeniem miejsc, w ktérych pret ten jest
przecinany w celu wytworzenia papiero-
séw ustnikowych; fig. 12 przedstawia go-
towy papieros ustnikowy, wykonany zapo-
moca maszyny, a fig. 13 przedstawia diuz-
szy odcinek, z ktérego wytwarza sie kori-
cowki, i ktéry sie przecina na trzy koricow-
ki podwéjnej dlugosci zapomoca przyrza-
du, doprowadzajacego koricéwki i przed-
stawionego na fig. 1 i 4.

Owiniete wateczki tytoniowe sa umie-
szczane w zbiorniku 74 i sa odprowadzane
nadét zapomoca zlobkowanego bebna 15,
obracajacego sie w kierunku odwrotnym
do kierunku ruchu wskazéwek zegarowych.
Czes$é obwodu bebna 15 otoczona jest bla-
cha ochronng 16, zapobiegajaca przed-
wczesnemu wypadaniu owinietych watecz-
kéw tytoniowych z bgbna. Po dojsciu owi-
nietych wateczkéw tytoniowych do korica
oslony 16, sa one usuwane ze ztobkéw beb-
na zapomocy ltopatek 17, osadzonych na
watku 18, obracajacym sie w kierunku od-
wrotnym do kierunku ruchu wskazéwek
zegarowych. Do ustawiania koricéw owinig-



tych-wateczkéw tytoniowych w potozente,
w ktérem zahaczaja o nie topatki 17, ma-
szyna posiada prowadnic¢ 160, ktéra po-
suwa owiniete waleczki w kierunku osio-
wym w zlobkach begbna 15. Walek 18 jest
ustawiony nieco skoénie tak, ze gdy beben
15 obraca si¢ w dalszym ciagu, to lopatka
17, ktéra popycha w danej chwili jeden z
owinietych waleczkéw tytoniowych w od-
powiednim zlobku bebna, przesuwa sie w
obracajacym si¢ zlobku tak, iz unika sig
uszkodzenia owinigtego wateczka tytonio-
wego lub zlobka.

Owinigte waleczki tytoniowe s3 wiec w
ten sposéb usuwane z bebna 15 i doprowa-
dzane po plycie 19 na tasme okrezng 20.

Obracajacy sig narzad 21, doprowadza-
jacy waleczki na tasme, ktérego szybkosé
obwodowa jest wigksza od szybkosci prze-
suwu tasmy 20 i szybkosci obrotowej to-
patek 17, nasuwa owinigte wateczki tyto-
niowe w kierunku osiowym mna tasme w ta-
ki sposéb, iz pomigdzy nasuwanemi kolej-
no owinietemi waleczkami pozostaja pew-
ne odstepy. Owinigte waleczki tytoniowe
posuwaja sie¢ nastepnie wraz z tasma 20,
zachowujac odstepy pomiedzy soba, po-
czem w odstgpy pomiedzy niemi wsunigte
zostaja koricowki o podwoéjnej dlugosci,
doprowadzane zapomoca, przyrzadu, przed-
stawionego na fig. 1, 2,415.

- Przyrzad, doprowadzajacy koncowki,
zawiera zbiornik 22, w ktérym mieszcza
si¢ koricowki o stosunkowo znacznej dtu-
gosci. Jak przedstawiono na fig. 13, te sto-
sunkowo dlugie koricowki maja byé dzie-
lone kazda na trzy koricowki o podwéjnej
dlugosci normalne;j.

Te dlugie koricowki opuszczaja wiec
zbiornik 22 i spadaja do zlobkéw bebna 23.

Beben ten sktada si¢ z kilku czesci (fig.
11 4) tak, iz noze 24 moga przeciaé kazda
stosunkowo dtuga koncéwke na trzy kon-
cowki o podwoéijnej dlugosci normalnej.

Noze 24 sa to obrotowe noze tarczowe,
osadzone na nieruchomym wale 25, przy-

ézem z obu stron iistawione sa tarcze szli-
fierskie 26 do ostrzenia nozy. o

Oslony blaszane 27 i 28 utrzymuja
koricowki w zlobkach bebna 23, az do
chwili, w ktérej koricowki powinny wypasé
z tych zlobkéw. Dolny koniec ostony 28
(fig. 5) jest wyciety schodkowo w celu, o-
pisanym ponizej.

Konico6wki o podwéjnej dlugosci po-
winny byé przesunigte wdét pomiedzy po-
pychaczami 29 do miejsca 290 na przeno-
$niku kotowym 30, posiadajacym postaé
poziomej tarczy okraglej, obracajacej si¢
w kierunku ruchu wskazéwek zegara. Tar-
cza 30 jest obracana zapomocy dowolnej
odpowiedniej przekladni i jest napedzana
synchronicznie z tasma 20 tak, iz konicéw-
ki moga byé¢ przesuwane wdét i wsuwane
na wlasciwe im miejsca w odstepy pomie-
dzy kolejnemi owinigtemi waleczkami ty-
toniowemi, znajdujacemi si¢ na tasmie 20.

Pomiedzy obwodem tarczy przenosza-
cej 30 a pierscieniem zewnetrznym 31 (fig.
4 i 5) pozostawiona jest wolna przestrzen
pierscieniowa. Pierscieri 31 jest umieszczo-
ny na nieruchomej ptytce 32. Ptytka 32 za-
krywa od dolu wzmiankowana przestrzes
wolna miedzy obwodem tarczy 30 a pier-
$cieniem 31, z wyjatkiem miejsca 300,
znajdujacego si¢ bezposrednio nad miej-
scem, przez ktére przesuwaja si¢ owinigte
waleczki tytoniowe. W miejscu tem za:
réwno plytka 32, jak i pierscieri 31 sa prze-
ciete (fig. 2) oraz umieszczona jest plytka
prowadnicza 301, kierujaca owinigte wa-
teczki tytoniowe przy dalszem ich przesu-
waniu sie.

Ruchy bebna 23 i tarczy przenoszacej
30 sa uzgodnione ze sobg tak, ze gdy da-
ny zlobek przesuwa si¢ nad przestrzeniag
wolna miedzy tarcza 30 a pierscieniem 31,
to trzy popychacze 29 przesuwaja si¢ pod
dolna krawedzia blachy ochronnej 28.

Jak to juz wzmiankowano powyzej,
dolny brzeg oslony 28 jest wyciety schod-
kowo. Wskutek tego, gdy korcowki 33 wy-



stewaja ste poza dolng krawedz ostony 28,
to lezaca z prawej strony koricowka 33
wypada pierwsza ze wzmiankowanego
2tobka do przestrzeni piericieniowej mie-
dzy tarcza 30 a pierscieniem 31, Jak za-
znaczono powyzej, szybkosé obrotowa tar-
czy 30 jest dobrana tak, iz pod dolng kra-
wedzia oslony 28 przesuwaja sie kolejno
trzy popychacze 29, gdy ponad wzmian-
kowang przestrzenia pierscieniowa przesu-
wa si¢ tylko jeden zlobek bebna. Wsku-
tek tego po spadnieciu prawej koricéwki
33 pomiedzy dwa popychacze 29, tarcza
30 obraca si¢ o taki kat, ze gdy ze wzmian-
kowanego ztobka wypada lewa koncowka
33, to spada ona poza popychacz, posu-
wajacy koricowke 33, ktéra lezala w zlob-
ke poprzednio z prawej strony. Nastepnie
w takiz sposéb ze zlobka wypada ostatnia
zkoled, czyli srodkowa koricowka 33 i wpa-
da w trzecie kolejne gniazdo, czyli prze-
dzial przestrzeni pierScieniowej miedzy
tarcza 30 a pierscieniem 31. W ten sposéb
jedna koricowka o podwéjnej dtugosci zo-
staje przesunigta dookola tarczy przeno-
szacej 30 zapomoca popychacza 29, pod-
czas gdy owiniete waleczki tytoniowe,
dzieki zastosowaniu plytki prowadniczej
32, pozostaja we wzmiankowanej prze-
strzeni pierscieniowej.

Jak zaznaczono jednak powyzej, plyt-
ka prowadnicza 32 posiada wykréj, znaj-
dujacy si¢ bezposrednio nad tasma 20,
wskutek czego koricowki o podwéjnej dlu-
gosci spadaja na tasme 20 kolejno wtedy,
gdy posuwaja si¢ w kierunku, zgodnym z
kierunkiem posuwania si¢ tasmy 20. Ruch
tarezy przenoszacej 30 jest uregulowany
tak, ze kazdy popychacz 29 przesuwa od-
powiednia koricowke ku wylotowi tego ze-
spolu i umozliwia jej spadnigcie na tasme
20 w przerwe pomiedzy dwoma sagsiednie-
mi owinietemi walteczkami tytoniowemi. W
ten sposéb na tasmie 20 posuwaja si¢ ulo-
zone naprzemian jeden za drugim w kie-
runku podiuznym owinigte waleczki tyto-

mowe 1 koreowhi, przesuwajace sie do
przenosnika 34, 35, mapedzanego z szybko-
Scin mniejsza od szybkoseci tasmy 20, fe-
?eli zachodzi potrzeba ukladania doprowa-
dzanych koricowek i owinietych wafeczkow
tytoniowych tak, aby stykaly si¢ one swemi
koficami.

Konicowki i waleczki tytoniowe prze-
suwaja si¢ z tasmy 20 na przenoénik 34, 35.
Pomiedzy tasmami 20 i 35 umieszczony
jest nieruchomy mostek 36, przyczem ta-
$ma 34 biegnie po mostku 36 i pomad cze-
$cig tasmy 20; w ten sposéb tasma 34 prze-
suwa owiniete waleczki tytoniowe i kori-
cowki przez mostek 36. Deo przesuwania
owinietych waleczkéw tytoniowych do
przeno$nika 34, 35 stuzy specjalny na-
rzad, uwidoczniony bardziej szczegélowo
na fig. 8. Narzad ten dziala w ten sposéb,
2e korice walteczkéw tytoniowych znajdu-
ja sie we wlasciwych odstepach od siebie
w chwili zabierania ich przenosnikiem 34,
35.

Narzad ten stanowi obracajacy sie be-
ben 37, posiadajacy w swej powierzchni
walcowej dwa otwory 38. Na kolnierzu
pierscieniowym tego bebna osadzone sa
wahliwie dwa palce 39, dociskane zapomo-
cq sprezyn. Palce 39 sa jednoczesnie kciu-
kami, posuwajacemi si¢ po roboczej po-
wierzchni nieruchomej tarczy kciukowej
40, uksztaltowanej w ten sposéb, ze gdy
palce 39 posuwaja sie wzdtuz tasmy 20,
to jest gdy palce te stykaja sie z walecz-
kami tytoniowemi, to ich powierzchnie ro-
bocze pozostajg prostopadie do tasmy w
ciagu calego okresu ich stykania sie z kori-
cami owinigtych wateczkéw tytoniowych.
W ten sposéb owiniete wateczki tytontowe
i koricowki zostaja rozmieszczone zapomo-
ca palcow 39 we wlasciwych odstepach od
siebie bez uszkodzenia koricow waleczkéw
tytoniowych. .

Jezeli owiniete waleczki tytoniowe i
koticowki nie sa doprowadzane do styka-
nia si¢ swemi konicami, to mozna w tym



przypadku zastosowaé dodatkowe palce
obrotowe, dopomagajace w bardziej réw-
nomiernem rozmieszczeniu wzgledem sie-
bie owinietych waleczkéw tytoniowych i
koricowek.

Do urzadzenia 34, 35 (fig. 6) dorprowa-
dzany jest réwniez materjal do owijania
przylegajacych do siebie koricow owinie-
tych wateczkéw tytoniowych i koricowek.
Materjal 41, w danym przypadku tasma
bibutki papierowej, jest doprowadzany z
cewki 42 po nieruchomej ptytce 43 oraz po-
miedzy walkami przesuwajacemi 44 i 45.
Od tej tasmy odcinane sa odpowiednie pa-
semka zapomoca wahajacego sie¢ noza 46,
ktérego dziatanie jest uzgodnione co do
czasu z ruchem obrotowym ostrza tnacego
47. Odciete pasemka bibulki przesuwaja
si¢ po dziurkowanym walku 48, po ktérym
posuwa si¢ réwniez pas okrezny 35. Na
wzmiankowane pasemka nakladana jest
nastepnie warstwa kleju zapomoca watka
49 dowolnej znanej i odpowiadajacej ce-
Iowi budowy, pobierajacego klej ze zbior-
nika 490 za posrednictwem waltkéw pomoc-
niczych 491 i 492.

Pas 35 jest dziurkowany lub porowa-
ty, przyczem pasemka 50 bibulki sg utrzy-
mywane ma tym pasie wskutek dzialania
ssacego od chwili zetkniecia si¢ ich z wal-
kiem 48 az do chwili przesuniecia sie ich
do miejsca 160, znajdujacego sie mniej
wiecej posrodku blachy ochronnej 148.
Walek 149 jest réwniez dziurkowany, przy-
czem dzialanie ssace jest wywierane na
cze$¢ pasa 35, znajdujaca si¢ pomiedzy
blachami 157 i 148 zewnatrz skrzynki préz-
niowej 150. Wskutek tego pasemka bibutki
odpadaja od pasa dopiero wtedy, gdy
znajduja si¢ juz we wlasciwem polozeniu
wzgledem owinigtych waleczkéw tytonio-
wych i koricowek papierowych.

Poniewaz owinigte wateczki tytoniowe
zostaly juz uprzednio rozmieszczone nale-
zycie zapomoca palcéw 39, wiec jest rze-
cza jasna, ze koricowki zachodza na korice

kazdego owinietego waleczka tytomowego
na jednakowa odleglosé.

~ Watek klejacy 49 moze byé umieszczo-
ny tak, aby powlekal klejem tasme 50 ma-
terjalu na opaski w sposéb, wyjaémony na
fig. 7.

Jak przedstawiono na fig. 7 paski kleju
51 i 52 pokrywaja brzegi pasemka, réwno-
legle do podluznych osi wateczkéw tyto-
niowych i koricéwek; paski te stuza do
przymocowywania najpierw jednej krawe-
dzi podtuznej pasemka bibutki do koricéw-
ki papierosa i przylegajacych do miej owi-
nigtych waleczkéw tytoniowych, przyczem
drugi pasek kleju stuzy do pr.zylcleiam'a
drugiej krawedzi podluznej pasemka w
celu utworzenia zamknietej opaski.

Paski kleju 53 moga byé rozmieszczone
w takiej odleglosci od siebie (jezeli owi-
nigte waleczki tytoniowe i koricowki styka-
ja sie¢ ze soba koricami), ze kazde potacze-
nie koricowki z waleczkiem tytoniowym
przypada posrodku odpowiedniego paska
kleju 53, jak to uwidoczniono na fig. 11.

Po doprowadzeniu pasemek 50 bibulki
do owinigtych wateczkéw tytoniowych i
koricowek papierosowych o podwéjnej dlu-
gosci, wszystkie te czesci papierosa sa
przenoszone na tas$me bez korica 54, ktéra
porusza si¢ z szybkosécia, réwna szybkosci
przenosnika 34, 35, i nad ktéra umieszczo-
ny jest przyrzad do zawijania opasek, w
ktérym narzad nieruchomy 55 stuzy do za-
wijania ku dolowi jednego z brzegéw pa-
semka 50, np. brzegu 51, a drugi narzad
56 stuzy do zawijania ku dotowi drugiego
brzegu 52 pasemka 50. Jezyczek nierucho-
my 550 (fig. 2) jest umieszczony nad o-
winigtemi wateczkami tytoniowemi i kori-
céwkami i stuzy do utrzymywania ich jed-
nego za drugim do chwili wsuniecia sig¢ ich
do przyrzadu, owijajacego je opaskami.
Dolna cze$é 57 przyrzadu do zawijania o-
pasek posiada budowe znana, przyczem
przekréj poprzeczny tej czeéci jest dosto-
sowany do przekroju poprzecznego owi-



nigtych waleczkéw tytoniowych i. kordco-
wek. Opaski z bibulki papierosowej zosta-
ja owinigte w opisany powyzej sposéb do-
okola ‘owini¢tych waleczkéw tytoniowych
i koficéwek i docisnigte do nich w celu po-
laczenda ich.

" Po wyjsciu z przyrzadu do zawijania
opasek owiniete wateczki tytoniowe, po-
taczone juz z konicoéwkami zapomoca opa-
sek, przesuwaja si¢ pod grzejnikiem 58
znanej budowy, ktéry suszy klej. Po
przej$ciu pod grzejnikiem owinigte wa-
teczki tytoniowe i koticowki, polaczone juz
ze soba, przesuwaijg sie do przyrzadu prze-
cinajacego 59 znanej budowy, ktéry prze-
cina polaczone ze soba owiniete waleczki
tytoniowe i koricowki o podwéjnej diugo-
$ci posrodku tych koricowek oraz posrod-
ku owinietych waleczkéw tytoniowych. O-
trzymane w ten sposéb papierosy (fig. 9 —
11) sa tak dlugie, iz zostaja ponadto prze-
cigte posrodku wkladek zapomoca przy-
rzadu przecinajacego 59. Po opuszczeniu
przyrzadu przecinajacego 59 papierosy zo-
staja przesuniete zapomoca odpowiednich
narzadéw prowadniczych, np. prowadnic
61, na znanej budowy przenosnik okrezny
60, ustawiony prostopadle do tasmy 20.

W opisanym powyzej sposobie, w kté-
rym stosuje si¢ owiniete waleczki tyto-
niowe, ktére (jak i konicowki) posiadaija
dtugosé dwukrotnie wieksza od normalnej,
wytwarza si¢ dlugi pret, ztozony z owinie-
tych wateczkéw i koricowek, ktéry nastep-
nie przecina si¢ w zwykly sposéb. Mozna
jednak nie stosowaé przyrzadu przecina-
jacego, poniewaz maszyna moze byé wy-
konana tak, aby wytwarzata zaréwno owi-
niete waleczki, jak i koncowki, o dlugosci
normalnej, opaski za$ naklada si¢ w celu
przymocowania koficowki do jednego tylko
korica kazdego owinietego waleczka tyto-
niowego.

W ten sposéb papierosy ustnikowe mo-
ga by¢ wytwarzame przy przesuwaniu w
kierunku osiowym owinigtych walteczkéw

i koticodwek bez koniecznodci jakiegokol-
wiek przecinania.

Na taséme moga byé wprowadzane pa-
rami réwniez dwa krétkie (normalnej diu-
gosci) owiniete waleczki tytoniowe za-
miast jednego owinietego waleczka o diu-
gosci podwéjnej, przyczem pomiedzy kaz-
da para owinigtych wateczkéw pozostawia
si¢ odstep. W odstepy te wprowadza sig
nastepnie konicowki o podwdjnej dlugosci
i przymocowywa si¢ kazda z nich do kon-
cow wkladek tytoniowych, przylegajacych
do damej koricéowki. W tym przypadku
trzeba przecinaé tylko koricowki. -

Wedtug innej odmiany wykonania spo-
sobu zamiast krétkich pojedyriczych opa-
sek doprowadza sie nieprzerwane pasmo
bibutki, w celu wytworzenia nieprzerwanej
ciggtej rurki dookola szeregu owinigtych
waleczkow i koricowek, przyczem pasmo to
jest nawijane w sposéb zwykly tak, jak
gdyby owijany byl pret, utworzony z ty-
toniu, nd maszynie do 'wyrobu papierosow
sposobem cigglym; w tym przypadku owi-
niety bibutka pret, zlozony z owinietych
waleczkéw i koricowek, przecina si¢ po-
srodku owxmetych waleczlkow i posrodku
konicowek. ‘

Jezeli pozadane jest wytwarzanie pa-
pierosow, w ktorych koncowke stanowi
ustnik zlozony, sktadajacy sie np. czescio-
wo z owtnigtego waleczka tytoniowego, a
czesSciowo z krétkiego saczka filtrujacego
wzglednie krétkiej rurki, wtedy w prze-
rwie pomiedzy owinietemi waleczkami ty-
toniowemi na tasmie 20 umieszcza sie krét-
ki saczek filtrujacy lub krétka rurke pa-
pierowa, za ktéra umieszcza si¢ krotki owi-
nigty waleczek tytoniowy, za nim drugi sa-
czek lub rurke papierowa, wreszcie na-
stepny owiniety waleczek tytoniowy.

W tym przypadku trzeba zastosowaé
trzy urzadzenia do doprowadzama czesci
koricowek papierosa.

Nastepnie dookota konicow owinietych
waleczkéow owija si¢ opaske, ktéra otacza



czesci skladowe zlozonego ustnika, po-
czem ta zlozona caloéé, zawierajaca dwa
owiniete waleczki tytomiowe, przylaczone
do czesci ustnika, umieszczonych pomig-
dzy owinietemi waleczkami, zostaje prze-
ci¢ta w miejscy, znajdujacem si¢ posrodku
miedzy dwoma przeciwleglemi sobie kof-
cami owinigtych waleczkéw tytoniowych.

Jezeli owinigte waleczki tytoniowe sa
dtugosci podwéijnej, to przecina si¢ réw-
niez i te owiniete waleczki posrodku ich
dtugosci.

Zastrzez2enia patentowe.

1. Sposéb wyrobu papieroséw ustni-
kowych, znamienny tem, ze koricéwke pa-
pierosa, to jest ustnik lub filtr, oraz owi-
niety waleczek tytoniowy umieszcza sig
jedno za drugiem wspélosiowo i, w razie
potrzeby, tak, aby stykaly si¢ one ze soba
swemi koricami, poczem przesuwa si¢ kori-
cowke i owinigty waleczek w kierunku ich
podluznych osi, przyczem podczas tego
przesuwu owija si¢ je i przymocowuje do
nich waski pasek materjalu owijajacego,
np. opaske z bibulki papierosowej, owija-
jac ja dookota koricowki i owinietego wa-
teczka, przez co laczy sig je ze soba.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze dwa owinigte waleczki tytonio-
we i jedna koricowke o podwéjnej diugo-
§ci, umieszczong miedzy owinietemi wa-
teczkami, Iaczy sie ze soba zapomoca opa-
ski lub waskiego paska materjatu owijaja-
cego, poczem tak zlozona calo$é przecina
si¢ posrodku koricoéwki, przez co wytwa-
rza si¢ kazdorazowo dwa papierosy ustni-
kowe.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze kazda koricowke o podwéijnej
dlugosci przymocowuje sie do koricow od-
powiednich dwéch owinietych wateczkow
tytoniowych, posuwajacych si¢ w kierunku
podluznym, poczem tak utworzona calosé
przecina si¢ posrodku owinigtych walecz-

kéw tytoniowych oraz posrodku korcdwek
podwéijnej diugosci normalnej.

4, Maszyna do wyrobu papierosow
ustnikowych sposobem wedlug zastrz. 1 —
3, znamienma tem, ze posiada przyrzad,
doprowadzajacy owinigte waleczki tytonio-
we i koficowki papierosowe tak, iz te czesci
papierosa ukladaja sie wspdlosiowo jedna
za druga oraz, w razie potrzeby, stykaja
si¢ ze soba swemi konicami, przyrzad, prze-
suwajacy w kierunku podtuznych osi sze-
reg owinietych waleczkéow i koricobwek, u-
lozonych wspélosiowo jedna za druga,
przyrzad, doprowadzajagcy materjal na
opaske do konicowki i owinietego wateczka
lub waleczkéw, oraz przyrzad (np. prze-
noénik), owijajacy wzmiankowany mate-
rjal na opaske dookota koncowki i owinig-
tego waleczka lub waleczkéw tytoniowych
i przymocowujacy te opaske w celu pota-
czenia ze soba cze$ci papierosa podczas ich
przesuwania si¢ w kierunku podiuznym.

5. Maszyna wedtug zastrz. 4, znamien-
na tem, Ze posiada beben zlobkowany, kté-
ry uklada owinigte waleczki tytoniowe na
przenoéniku, przesuwajacym je w kierun-
ku podluznych osi, oraz narzady do ukla-
dania owinietych wateczkéw na przenosni-
ku w pewnych odstepach od siebie.

6. Maszyna wedlug zastrz. 8, znamien-
na tem, Zze posiada beben zlobkowany, u-
kladajacy koricowki w odstepy, pozosta-
wione na przenosniku miedzy owinigtemi
waleczkami tytoniowemi zapomoca przy-
rzadu, nadajacego im, przed ich wsunie-
ciem sie we wzmiankowane odstepy, ruch,
ktérego jedna skladowa jest skierowana
wzdluz linji przesuwania si¢ owinigtych
waleczkéw tytoniowych.

7. Maszyna wedlug zastrz. 6, znamien-
na tem, Ze przyrzad do wprowadzania kon-
cowek w odstepy pomiedzy owinietemi wa-
teczkami tytoniowemi zawiera narzad (np.
beben ztobkowany), wsuwajacy koncowki
pomiedzy popychacze przenosnika okra-
glego, przemoszacego koricéwki i porusza-



jacego sie synchronicznie z przenoénikiem,
przenoszacym owinigte waleczki tytoniowe,

8. Maszyna wedlug zastrz. 4 — 7,
znamienna tem, Ze posiada przenosnik, po-
ruszajacy si¢ z mniejsza szybkoscia, niz
przenoénik, na ktérym uklada si¢ owiniete
watleczki tytoniowe i koricowki, i na ktéry
przechodza te owinigte waleczki i koricow-
ki, wskutek czego zsuwaja si¢ one do siebie
koricami.

9. Maszyna wedlug zastrz. 4 — 8, zna-
mienna tem, Ze posiada przenosnik okrez-
ny z powierzchnia dziurkowana, wystawio-
na na dzialanie ssace, przyczem przenosnik
jest zaopatrzony w ostone blaszana, prze-
rywajaca dzialanie ssace na materjal na
opaski, doprowadzany na ten przenosnik,
w chwili, w ktérej pozadane jest odpadnie-
cie opasek od przenoénika.

10. " Maszyna wedlug zastrz. 4 — 9,
znamienna tem, ze posiada przyrzad do
wzajemnego dociskania owinietego walecz-
ka i odpowiadajacej mu koricowki az do
zetkniecia sie ze soba ich korcow.

11. Maszyna wedtug zastrz. 10, zna-
mienna tem, ze przyrzad do dociskania
stanowi popychacz, osadzony przegubowo
lub wahliwie na obracajacym si¢ narzadzie,
oraz narzad, np. tarcza kciukowa, utrzy-
mujaca dzialajaca powierzchnig¢ popycha-
cza w polozeniu pionowem podczas styka-
nia si¢ tej powierzchni z koficem owiniete-
go waleczka tytoniowego lub koricéwki.

Walter Everett
Molins.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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