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54)  VORRICHTUNG ZUM EINZIEHEN .VON ROHREN

57)Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einziehen von Rohren, insbesondere von Auskleidungsrohren in
3ohr-Leitungen oder andere Umhuellungen zur Rohrsanierung oder bei der Rohrverlegung in Leitungssystemen. Das Ziel
fer Erfindung ist es, eine einfache Zugvorrichtung zu schaffen mit wenig Aufwand an Material, an Vorbereitungs-

1nd Montagezeit fuer das Einziehen von Rohren. Die Aufgabe besteht darin, insbesondere flexible PE-HD-Rohre mit

dilfe der Zugvorrichtung in die zu sanierenden Rohrleitungen einzuziehen; die Rohre muessen sich leicht loesbar mit

Jer Zugvorrichtung verbinden lassen. ErfindungsgemaeR besteht die Vorrichtung aus einem Kreuzkopf (2) mit
serstellbaren Mitnehmern (3; 4), die in vorhandene bestimmte Bohrungen des Rohres eingreifen, aus einer Zugstange

1) mit Zentrierkege! (5) und einem Zugkopf (8 Figur-
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Iitel der Erfindung ‘
Vorrichtung zum Einziehen von Rohren

Anwendungsgebiet der Exfindung

Vorrichtung zum Einziehen von Rohren, insbesondere von
Auskleidungsrohren in Rohrleitungen oder andere Umhiil-
lungen zur Rohrsanierung oder bei der Verlegung in
Rohrleitungssystemens

Charasktexristik der bekannten technischen Lésungen

Die bekannten Vorrichtungen zur Auskleidung bzw. Sa-
nierung von Rohren mit voréugsweise flexiblen Rohxren
gind so gestaltet, daBl mit ihrer Hilfe Rohre von solchem
AuBendurchmesser in die Hiillrohre mit nur wenig kleine=-
rem Imnendurchmesser eingebracht werden konnen, um die
Durchsatzleistung nur wenig zu verringern, was fiir die
drucklosen Leitungen wesentlich ist (DE=-AS 19,55 488;
DE~0S 22 18 216; Relining=- u.a. Verfahren),

Die einzubringenden Rohre wie aus Polydthylen (bei-
spielsweise PE~HD-Rohr) stabilisieren die Hiillrohre noch

- zusdtzlich, umsomehr der Unterschied zwischen dem Innen-~
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zu AuBendurchmesser von Hiillrohr zur Auskleidung durch
weitere llaBnahmen gering gehalten wird,

Andere Verfehren der Auskleidung mit flexiblen Rohren
aus weichen Materialien, die hautartig an die Innenwend
des Hullrohres gebracht werden, bleiben hierbei auBer
Betracht, da sie andere Vorrichtungen benttigen

(Us-PS 3,080,269; US-PS 2,312,993; ano)ﬁ“
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Die Vorrichtungen zu vorgenannten Verfahren haben all-
gemein den Nachteil, dal die Auskleidungsrohre in der
Hiilse eines Zieh=- oder Driickkopfes stecken und dadurch
bedingt kleiner als der Innendurchmesser des Hiillrohres
gind; daB das Auskleidungsrohr wihrend des Ausklei- '
dungsvorgenges separat, aber gleichmiBig mit dem Zieh-
oder Driickkopf vorgeschoben wird (DE-0S 22 18 216).

Eine direkte Mitnahme des Auskleidungsrohres is% durch
DE-AS 19 55 488 bekannt; im gezogenen Ende des Rohres
ist eine aufwendige Vorrichtung mit Druckluftmotor und
Schwingungserzeuger angeordnet, Die dargestellten vier
Rippen tragen je drei Gewindebohrungen fiir die Befesti-
gungsschrauben des AuskieidungSrohres. Nachteiiig ist
die Art und der Aufwand der Befestigung. '

Eine weitere bekannte Anordnung der direkten Mitnahme
des Auskleidungsrohres durch den Ziehkopf erfolgt
derart, daB eine geteilte Scheibe iiber die am gezoge-
nen Rohrende anzubringende Wulst mit ihrem Profil {iber-
greift vnd so die beiden montierten Scheibenh#lften
das Rohr mittels Seilzug einziehen. -Nachteilig hierbei
ist der Aufwand fir das Herstellen der Wulst. o

Ziel der Frfindung

Dag Ziel der Exrfindung ist es, eineVZugvorrichtung mit
weniger Aufwand an Material, an Vorbereitungs- und
Montagezeit zu entwickeln,

Darlegung des Wesens dexr Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor=
richtung fiir Rohre, insbesondere fiir flexible
PE-HD=-Rohrey zum Einziehen in andere Hiillen wie zu sa=-

nierende Rohrleitungen zu entwickeln, die am gezogenen

Ende des Auskleidungsrohres mit diesem leicht lUsbar
verbunden ist und den groftmdglichen AuBendurchmesser
des Auskleidungsrohres zum Innendurchmesser des Hull=-
rohres zuldlt und die unter Ausgleich dexr Rohrtoleranz
an der Innenwand des Auskleidungsrohres anliegt,
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Erfindungsgemi wird die Aufgebe dadurch gelost, daB
sich axial an einer Seite einer Zugstange und mit die=-
ser fest verbunden ein Mitnehmerkreuz mit radial dazu .
angeordﬁeten Gewindebohrungen befindet, in denen Mit-
nehmer verstellbar eingeschraubt sind, Die andere Sei-
te der Zugstange ist mit AuBengewinde versehen, auf das
ein gabelfdrmiger Zugkopf aufgeschraubt ist. An dem Ge-
windestlick des Zugkopfes liegt eine Schiebehiilse an,
die einen Zentrierkegel jeweils in der entsprechenden
Grofe des Auskleidungsrohres trédgte Durch die Bohrung
des Gewindestiickes und den Durchbruch in der Zugstange
ist radial ein Kopfbolzen mit Sicherung gesteckte

Das Mitnehmerkreuz wird'in das Auskleidungsrohr soweit
eingefithrt, bis die im Rohr vorhandenen kreuzweisen

- Bohrungen mit den Mitnehmern korrespondieren., Danach
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werden die Mitnehmer durch Drehen nach auBlen soweit in
die Bohrungen des Rohres eingebracht, daf sie mit dem
RohreuBendurchmesser biindig stehene. Die Gewindebuchsen
der Mitnehmer werden nach auSen gedreht, bis sie spiel-
frei an der Imnenwand des Auskleidungsrohres anliegen; -
gegebenenfalls werden die Mitnehmerbolzen in den Mite
nehmern nachjustiert.

Der mit der Schiebehiilse fest verbundene Zentrierkegel
wird bis zum Anschiag an die Stirnseite des Ausklei~
dungsrohres herangeschoben und durch Nachsetzen des
Zugkopfes auf dem Gewindeteil der Zugstange angedriickt,
Durch Einsetzen des Kopfbolzens wird der Zugkopf gegen
Verdrehen gesichert. Nach erfolgter Verbindung des Zug-
kopfes mit dem Zugmittel wird das Auskleidungsrohr ein-
gezogen.

In dieser Weise kinnen auch Rohre aus anderen Werkstof-
fen als Hart-Polydthylen gezogen und verlegt werden,
wie z.Be in unterirdischen Kandlen, ohne daB eine
Schweifiverbindung, sondern eine leicht ldsbare mecha-
nische Verbindung mit dem Zugkopf hergestellt wird.
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Ausfihrungsbeigpiel

Die Vorrichitung soll an einem Ausfuhrungsbelsplel néher
erliutert werden. Die zugehdrige Zeichnung zeigt die
Vorrichtung in Teilschnitten.

Die Vdrrichtung besteht aus der Zugstange 1 mit einsei-
tig aufgebrachtem Bolzengewinde und einem Langloch fir
den Kopfbolzen 11 zur Sicherung gegen Verdrehen des Zug-
kopfes 8 und andererseitig engearbelteten beispielswel-
se vier Bestimmungsflichen. zur festen radialen Anord-
nung des Mitnehmerkreuzes 2, in dessen Gewindebohrungen
jeweils gegeniiberliegend sich zwel Mitnehmer 3 und zwei
Mitnehmer 4 mit Gewindebuchse 12 und Mitnehmerbolzen 13
befinden, Auf dem glatten zylindrischen Teil der Zug-
stange 1 ist der Zentrierkegel 5 mit Zentrierring 6 ver-
schiebbar auf einer Schiebehiilse 7 fest angeordnet. Auf
dem Gewindeteil der Zugstange 1 ist der gabelfirmig aus-
gebildete Zugkoptf 8,_bestehend aus den beiden mit Boh=
rungen versehenen Laschen 10 und dem fest verbundenen
Gewindestlick 9, aufgeschreubt. Die radial durchgehende
Bohrung im Gewindestiick 9 dient zur Aufnehme des Kopf=
bolzens 11, der auch durch das Langloch in der Zug-
Stange 1 greift und gegen unbeabsichtigies Herausfallen
mit bekannten Sicherungselementen versehen ist. '

Die Vorrichitung ist auf Grund ihrer Bauart speziell fir
das Einziehen von Rohren beil der Rohrsanierung anzu=-
wenden sowie auch fiir andere Rohrverlegearbeiten, wie
gie im unterirdischen Bauraum bei begehbaren und nichi-
begéhbaren Kandlen iiblich sind.

Die Vorteile bei Anwendung der Vorrichtung liegen ein=-
mal in der einfachen Handhabung und Arbeitsvorbereitung
zum Rohrziehen und zum anderen darin, daf keine losen
Teile zur Vorrichtung gehdren. Weiterhin ist vorteil~
haft, daf eine direkte Mitnahme des Auskleidungsrohres
durch den Ziehkopf erfolgt; daf ein optimaler Aullen-
durchmesser des Auskleidungsrohres zum Innendurchmesser
der Hillle gewdhlt werden kenn, wodurch die Durchsatz-
leistung der sanierten Rohrleitung nur unbedeutend ver-
mindert, aber die PFestigkeit des sanierten Rohres er-
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135 hoht wird unter Einbeziehung weiterer bekamnter MaBnah-
men und daB die Mitnahme bzw. das Ziehen der Rohre durch
eine losbare mechanische Verbindung erfolgt, indem mit
geringsten gerdtetechnischen Aufwand und Fertigkeiten
nur z.B., vier radiale kreuzweise Bohrungen in das zu

140 ziehende Rohr eingebracht werden miissen, ohne daB
schweiBtechnischer Aufwand notwendig ist.
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Erfinduﬂgsansprﬁche

1. Vorrichtung zum Einziehen von Rohren in Umhiillungen,
insbegondere von Auskleidungsrohren in Rohrleitungen,
dadurch sekennzeichnet, daB an dem der Zugrichtung ent-

gegengesetzten Ende einer Zugstange (1) ein Mitnehmer-
kreuz (2) angeordnet ist mit in diesem radial und vor-
nehmlich pasarweise gegeniiberliegenden und einzeln ver-
stellbaren Mitnehmern (3; 4) sowle dem Mitnehmerkreuz (2)
axial gegeniiber auf der Zugstange (1) sich ein ver=
schiebbarer Zentrierkegel (5) mit einem Zentrierring (6)
auf einer Schiebehiilse (7) befindet und ein gabelformi-
ger Zugkopf (8), bestehend aus einem Gewindestiick (9)
und damit fest verbundenen Laschen (10) mit Bohrungen,
vorgeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,

daf wenigstens zwei radial gegeniiberliegend angeordnete
und in einer Achse liegende Mitnehmer (3) zweiteilig
ausgebildet sind, bestehend je aus einer im Mitnehmer-
kreuz (2) verstellbaren Gewindebuchse (12) mit Innen=
gewindedurchmesser kleiner als AuBengewindedurchmesser
und einem linsenfdrmigen Spannkopf, in dem sich ein Mite
nehmerbolzen (13) verstellbar in einer Piihrung befindet.

3. Vorrichtung nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet,

daB die Wolbung der linsenfdrmigen Flidchen des Spann-
kopfes der Gewindebuchse (12) anndhernd der Krimmung

des Innendurchmessers des zu ziehenden Rohres entspricht,

4. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daf das Mitnehmerkreuz (2) vornehmlich aus je zwei
gleichen, gegeniiberliegenden Mitnehmern (3) und Mitneh-
mern (4) gebildet wird, oder auch aus einer groSeren
Anzahl gerad= oder ungeradzehliger, paariger oder nicht-
paariger, gegeniiberliegender oder nicht gegeniiberlie-

gender Mitnehmer (3; 4) gebildet werden kann.,
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