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Vyrobek obsahuje hmotnostng, vztazeno na emulz, a) 2 az

60 % plynulé ztuhlé vn&j3i tukové féze obsahujici voskovy
tukovy materi4l s teplotou t4ni 40 aZ 80 °C, b) 39 a2 97 %
vnitini poldrni fize dispergované ve vné&jsi tukové fizi a c)
u¢inné mnoZstvi emulgatniho &inidla neobsahujiciho silikon,
které vytvéfi emulzi, je-li vn&jsi tukova faze v kapalném stavu,
pfitemZ emulgalni &inidlo mé viskozitu alespoit 0,5 Pa.s pki
55 °C. Pfi zplisobu vyroby hygienického vyrobku podle
vyndlezu se A) vytvoli emulze obsahujici hmotnostng a) 2 a2
60 % plynulé ztuhlé vn&j¥i tukové faze s obsahem voskového
tukového materidlu s teplotou tani 40 a2 80 °C, b)39a297 %
vnitfni poldrni fize dispergované ve vngjsi tukové fizi a ¢)
u¢inné mnoZstvi emulgatniho ginidla neobsahujiciho silikon,
které vytvati emulzi, je-li vn&jsi tukové féze v kapalném stavu,
pfiemZ emulgagni ¢inidlo m4 viskozitu alespoii 0,5 Pa.s pfi
55 °C, B) emulze se nanese na nosi¢ za teploty, pii niZ vn&jsi
tukové féze m4 kapalnou nebo plastickou konzistenci, a C)
nanesend emulze se ochladi na teplotu, pfi niz vn&j3i tukova
faze ztuhne.
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Hygienicky vyrobek pro &i$téni kiize a pevnych povrchi a zpiisob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tyka hygienického vyrobku pro &isténi kiZe a pevnych povrchii a zpisobu jeho
vyroby.

Vynilez se zejména tyka &isticich kapesnitki, které obsahuji nosi¢ s nanesenou inverzni emulzi
s vysokym obsahem polarni vnitini faze obsahujici plynulou tukovou vnéjsi fazi. Vyrobek je
vhodny zejména pro odstraiiovani perianalnich uSpinéni, zv1ast' u déti, a pro jiné aplikace, vEetn&
&isténi pevnych povrchi.

Dosavadni stav techniky

Cisténi kize je problémem osobni hygieny, ktery neni vzdy snadno feSitelny. OvSem, Ze obvykly
postup myti kiize mydlem a vodou funguje dobfe, ale nékdy mize byt pro pouZiti nedostupny
nebo nevhodny. I kdy% by se mydlo a voda mohly pouZivat napfiklad pro €iSt€ni periandlni
oblasti po defekaci, takovy postup by byl mimofadn& obtizny. V rozvinutych zemich se proto
nejobvykleji jako &istici vyrobek pro analni pouZiti po defekaci pouZivaji suché vyrobky z tenké-
ho papiru. Tyto suché vyrobky z tenkého papiru se obvykle oznatuji jako ,.toaletni ru¢nik* nebo
,»toaletni papir®.

Perianalni kiize se vyznaduje pfitomnosti jemnych zdhybu a vrasek (sulci) a chlupovymi véacky,
coz zpuasobuje, ze perianalni oblast je jednou z anatomickych oblasti, kterd se obtiznéji Cisti.
Béhem defekace je fekalni material vyludovan fiti a mé tendenci se shromazd'ovat v mistech
kolem zékladu chlupd a ve vraskich povrchu pokozky. Jak fekédlni materidl dehydratuje, po
vystaveni G¢inkiim vzduchu nebo po uvedeni do kontaktu s absorbujicim &isticim zafizenim,
jako je hedvabny papir, ulpivd pevn&ji na kiZi a na chlupech a to zpisobuje, Ze nasledujici
odstranéni zbyvajiciho dehydratovaného uspinéni je dokonce jest& obtiznéjsi.

Spatné odstranéni fekalniho materidlu z oblasti kolem fit¢ miZe mit $kodlivy G¢inek na osobni
hygienu. Fekalni material zistavajici na kuzi po &iSténi po defekaci ma vysoky obsah bakterii
a viri, ma nepfijemny pach a obvykle je dehydratovan. Tyto vlastnosti zvySuji pravdépodobnost
perianalnich poruch a osobnich nepfijemnosti (napf. svédéni, dréZdéni, odfeni atd.). Déle pak
zbyly fekalni materidl zne¢istuje spodni pradlo a zpisobuje nepfijemny pach, ktery vychazi
z analni oblasti. Disledky nepfiméfeného perianélniho &isténi jsou tedy zietelné nepfitaZlivé.

U osob, které trpi analnimi obtizemi, jako je sv&déni fité, hemoroidy, trhliny, chodbitky nebo
podobné, je diileZitost pfimé&feného perianlniho &i3téni vysoce vyznamna. Periandlni poruchy se
obvykle vyznaduji otvory v kiizi, kterymi mohou vstoupit bakterie a viry ve zbylém fekalnim
materidlu. U lidi, ktefi mivaji analani poruchy, musi tedy dojit po defekaci k vysokému stupni
perianalniho &i$téni nebo pravd&podobné riskuji, Ze jejich obtize se bakteriemi a viry zistava-
jicimi na kuZi zhorsi.

Ve stejné dobg, kdy lidé trpici analnimi poruchami &eli v&tiim disledkiim nedostate¢ného Cisténi
po defekaci, maji v&t$i obtize dosahnout uspokojivého odstranéni uspin€ni. Anélni poruchy
obvykle vedou k tomu, Ze perianalni oblast je mimofadné citlivd a Ze pokusy odstranit fekalni
materiél z této oblasti otfenim, dokonce i otfenim normalnim tlakem, zpisobuje bolest a miiZze
dale drazdit kaZi. Pokusy zlepSit odstratiovani u3pinéni zvySenim tlaku otirini mohou vést
k intenzivni bolesti. A naopak, pokusy minimalizovat nepohodli sniZenim tlaku otirdni vedou
k zvy$eni mnozstvi zbylého fekalniho materidlu na kiiZi.
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Konvenénimi vyrobky typu toaletnich ru¢nikéi pouZivanymi pro analni &isténi Jjsou v podstaté
suché toaletni papiry s nizkou hustotou, které se spoléhaji vylu¢n& na mechanicky postup
odstran®ni feklntho materialu z periandlni kiize. Tyto konvenni vyrobky jsou tfeny proti
periandlni kiZi, typicky tlakem 7 kPa a v podstaté odikrabuji nebo obrusuji fekalni materisl
zkiZe. Po prvnich nékolika otfenich je vrchni &ast vrstvy materidlu odstranéna, protoZe otiraci
postup je schopen prekonat kohezni sily upinéni-ugpingni, které existuji ve fekalnim materilu.
Dochizi tedy k roz3tépeni ve vrstvé uipinéni, pfitem2 horni &ast fekilni vrstvy je odstranéna
a dolni ¢ast uSpinéni zistava prilnuta na perianalni kizi.

Konveneni vyrobky ztenkého papiru jsou absorbenty. S ka?dym dal§im utfenim se fekalni
materidl dile dehydratuje a to zpiisobuje, Ze pevn&ji ulpiva na perianalni kiiZi a na chlupech a to
zase zplisobuje, Ze jeho odstranéni se stava obtiznym. Silnym tlakem papiru proti perianalni kai
se odstrani vice fekalniho materidlu, ale je intenzivn bolestivé pro lidi, ktefi trpi analnimi
obtizemi a miZe dokonce odfit normalni periandlni kiiZi, potencidlng zplisobovat podraZdéni,
Zanét, bolest, krvaceni a infekci.

Pro zlep3eni perianalniho &idténi byly vyvinuty kapesnitky, které jsou uchovéavany v zdsobniku
a jsou typicky namaZeny v nadobce se zvlh&ujicim roztokem. Mezi ptiklady t&chto vyrobki patii
kapesnitky, které se Zasto pouzivaji pro otidténi dé&cek po stolici a které obsahuji ve zvlh&ovacim
roztoku dal3i ptisady pro uklidn&ni pokozky. Tyto kapesnitky mohou mit stabilni pevnost za
vlhka, takZe nejsou splachovatelné. Tyto kapesnitky z ptedchoziho obdobi jsou také &asto prili§
vihké, aby vysuily pokozku a maji tendenci mit ,.chladny* pocit. Chybi jim také konzistence,
pokud jde o obsah vlhkosti kazdého kapesni&ku.

Pfi perianalnim &i§t&ni se pouZivaji také zvlh&itelné suché vyrobky z tenkého papiru. Tyto zvlh&i-
telné suché vyrobky z tenkého papiru maji dotasnou pevnost v tahu, takZe jsou splachovatelné.
PouZivatelé téchto vyrobki viak musi tento tenky papir oddélend ovlh&it, co¥ mize byt
nevyhodné. Je také obtiZzné u t&chto vyrobki dosdhnout Zidanou troveti vihkosti. Také dotasn
pevnost v tahu t&chto vyrobki je typicky neadekvitni a potfebuje zlepsit.

Bylo by tedy Zadouci ziskat vyrobky pro &isténi, zvIasté pro osobni &i§t&ni, které: 1. maji staly
obsah zvlhovaciho roztoku, 2. maji odpovidajici dodasnou pevnost v tahu tak, aby byly
splachovatelné, 3. maji pfim&fenou stilou hladinu vlhkosti, aby se dosihlo G&inného &ist&ni
a 4. zistavaji v podstat& suché az do té doby, neZ se pouZiji pro &istici ugely.

Podstata vynalezu

Predmétem vynélezu je hygienicky vyrobek pro isténi kiiZe a pevnych povrchi, ktery obsahuje
nosi¢ a na n&j nanesenou emulzi obsahujici hmotnostné, vztazeno na emulzi,

a) 2 az 60 % plynulé ztuhlé vn&jsi tukové faze obsahujici voskovy tukovy material s teplotou tani
40 az 80 °C,

b) 39 az 97 % vnitini polarni faze dispergované ve vnéjsi tukové fizi a

¢) G¢inné mnoZzstvi emulgaéniho ¢inidla neobsahujiciho silikon, které vytvari emulzi, je-li vn&jsi
tukova faze v kapalném stavu, pFitem? emulgaéni Einidlo ma viskozitu alespoii 0,5 Pa.s pti
55°C.

Podle jednoho provedeni vynalezu vyrobek obsahuje vnitini polarni fazi s hmotnostnim obsahem
vody alespoii 60 %, s vyhodou alespoti 75 % a vyhodné&ji alespoii 85 %, vztazeno na vnitini
polarni fazi.
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Podle druhého provedeni vyrobek podle vynilezu obsahuje -emulgaéni ¢inidlo s viskozitou
alespoii 1,5 Pa.s, s vyhodou alespoii 5,0 Pa.s a vyhodngji alespoii 10 Pa.s pfi 55 °C.

Podle tietiho provedeni vynélezu vyrobek obsahuje nosi¢, jehoZ podkladova vrstva je z materialu
vybraného ze skupiny zahrnujici papir, tkané &i netkané materialy, pé€ny, houby, rouna, kulicky,
nadouvané latky a filmy, s vyhodou papirovy pas.

Podle &tvrtého provedeni vyrobek podle vynalezu obsahuje emulzi s hmotnostnim obsahem 5 az
30 % vn&j3i tukové faze a 67 az 92 % vnitini polarni faze, vztazeno na emulzi.

Podle patého provedeni vynalezu vyrobek obsahuje voskovy tukovy materidl vybrany ze skupiny
zahrnujici ZivoZisné, rostlinné, mineralni a syntetické vosky a jejich smési, s vyhodou v&eli vosk,
lanolin, kandelilsky vosk, vazelinu, mikrokrystalicky vosk, Zluty ceresinovy vosk, bily zemni
vosk, polyethylenové vosky a jejich smési.

Sesté provedeni vynélezu predstavuje vyrobek, ktery jako emulga&ni &inidlo neobsahujici silikon
obsahuje alkylem s 1 aZ 4 atomy uhliku substituovanou karboxylovou kyselinu se 2 az 20 atomy
uhliku nebo jeji anhydrid, sill, ester nebo amid.

Sedmym provedenim vynalezu je vyrobek, ktery obsahuje vnitini polarni fazi s hmotnostnim
obsahem vody alespoii 60 %, s vyhodou 75 % a vyhodnéji 85 %, vztaZzeno na hmotnost vnitini
polarni faze.

Dal$im provedenim vynélezu je vyrobek, ktery jako emulgaéni €inidlo obsahuje reakéni produkt
i) polyisobutylenem substituované karboxylové kyseliny se 2 az 20 atomy uhliku nebo jejiho
anhydridu nebo soli a ii) alkylaminu s 1 aZ 6 atomy uhliku nebo alkylalkoholu s 1 az 6 atomy
uhliku.

Pfedmé&tem tohoto vynélezu je rovnéZ zpisob vyroby hygienického vyrobku podle vynalezu, pti
némz se
A) vytvofi emulze obsahujici hmotnostné

a)2 az 60 % plynulé ztuhlé vnéjsi tukové faze s obsahem voskového tukového materialu
s teplotou tani 40 az 80 °C,

b) 39 az 97 % vnitini polarni faze disperované ve vné&j3i tukové fazi a

¢) Ginné mnoZstvi emulgagniho &inidla neobsahujiciho silikon, které vytvéfi emulzi, je-li
vnéji tukova faze v kapalném stavu, pfi¢emZ emulgani Cinidlo ma viskozitu alespoii
0,5 Pa.s pii 55 °C,

B) emulze se nanese na nosi¢ za teploty, pfi niZ vngjsi tukova faze ma kapalnou nebo plastickou
konzistenci, a

C) naneseni emulze se ochladi na teplotu, pfi niZ vné&j3i tukova faze ztuhne.
Emulze se nanasi na nosi¢ pfi teplot& 60 az 90 °C, s vyhodou pti 70 az 80 °C.

Tyto vyrobky maji &etné vyznamné vyhody pfi srovnani s pfedchozimi &isticimi vyrobky, zvlasté
jestliZe jsou ve form& vihkym se podobajicich Eisticich kapesni€kii pouzivanych pro odstratiovani
perianalnich zne&isténin nebo jestliZe se pouzivaji jako détské kapesni¢ky. Tyto vyrobky uvoliiuji
vyznamnd mnoZstvi vnitfni polarni faze (napf. a s vyhodou vody/vodnych roztoki) b&hem
pouZiti pro pohodIngj3i a G¢inng&j3i &isténi. Kontinudlni tukova faze emulze je dostate¢né kiehka,
takZe snadno praskne mimym tfenim (napf. pfi otirani kiiZze) a tak se snadno tato vnitini polarni
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féze uvoliiuje, ale je dostatedné tuh4, aby se zabranilo pfed€asnému uvolnéni polarni faze b&hem
pohybi pfi zpracovani. Kontinualni tukova fize t&chto vyrobkii je také dostatedné stabilni bdhem
skladovéni, aby se zabranilo vyznamnému odpateni vnitfni polérni faze. Normalni pevnost v tahu
a splachovatelnost vyrobkii nejsou nepfiznivé ovlivnény, Jestlize jsou ofetfeny inverzni emulzi
s vysokym obsahem vnitini fize podle predlozeného vynalezu. Vysledkem je to, Ze uZivatelé
téchto vyrobkil ziskaji pfijemné, (&inné a vihké &isténi bez toho, aby meénily jejich normalni
zvyky Cisténi.

PrihlaSovatelé objevili, Ze pouZiti relativn& vysoce viskézniho (viskéznich) emulgaéniho &inidla
(emulgagnich ¢inidel) neobsahujictho (neobsahujicich) silikon pfi vyrob& emulze s vysokym
obsahem vnitini faze poskytuje vyhody pfi srovnani s jinymi emulgadnimi &inidly. Tato
emulgadni Einidla poskytuji lep3i udreni vnitini fize nez emulgaéni &inidla s nizkou viskozitou
stejn& jako emulgadni &inidla obsahujici silikon popsana v US dokumentech 5948540 a 5756112
L. Mackeyho zv1st& po tom, co jsou vystavena podminkém ogetfeni s vysokym tfenim. Toto je
prosp&iné v tom, Ze tyto emulze se vyhodn& nanéSeji na nosi¢ pouZitim disperze s vysokym
stfihem.

Vedle perianalniho &idténi se predloZené vyrobky mohou pouzivat pii mnoha jinych aplikacich
vyZadujicich dodavani polarnich kapalin, jako je voda, stejné jako aktivnich latek, které jsou

- Tozpustné nebo dispergovatelné v polarnich kapalinich. Mezi tyto aplikace patfi kapesnicky pro

osobni &iténi, jako jsou détské kapesnitky, stejné jako istici prostfedky pro tvrdé povrchy pro
podlahy, pulty, odpady, vany, toalety a podobné a také pro dodavani polarnich rozpustnych nebo
dispergovatelnych antimikrobidlnich nebo farmaceutickych aktivnich &inidel. Tyto vyrobky
mohou mit také vice funkci. Naptiklad inverzni emulze s vysokym obsahem vnitini fize
aplikovana na nosi¢ miZe byt pripravena tak, aby poskytla souasné &iéténi a voskovani, jestlize
se vyrobek pouzivé na takové pfedméty, jako je nabytek, boty, automobily a podobné.

V nésledujicich dvou odstavcich tohoto popisu budou stru&né pfipojené obrazky.

Obrazek 1 je schematické zndzornéni ilustrujici rozpraSovaci systém pro aplikovéni inverzni
emulze s vysokym obsahem vnitini faze podle predlozeného vynalezu na nosit, Jjako je papirovy
pas.

Obrézek 2 je schematické znazornéni ilustrujici systém pro aplikovani inverzni emulze s vyso-
kym obsahem vnitini faze podle predloZeného vynalezu flexibilnim hlubotiskovym potahovanim
na nosi¢, jako je papirovy pas.

Pojem ,,obsahujici®, jak se zde pouziv, znamen4, e rizné sloZky, prisady nebo stupné se mohou
souCasn& pouZivat v praktickém uplatnéni predlozeného vynilezu. Pojem »obsahujici tedy
zahrnuje pojmy s vét§im omezenim ,,sestavajici v podstaté z a ,,sestavajici z*.

Pojmy ,,detergent*, , &istici povrchové aktivni &inidlo“ a »detergentni povrchové aktivni &inidlo%,
Jak se zde pouZivaji, se pouZivaji vzajemné zaméniteln& a oznaduji jakoukoliv latku, kter4 sniZuje
povrchové napéti vody, zvIast& povrchove aktivni &inidlo, jeho koncentraty na mezifazi olej~
voda vykazuji emulgaéni G&inek a tak napomahaji odstrafiovani uspinéni.

Pojem ,,polarni*, jak se zde pouziva, oznauje molekulu, kterd m4 dipolovy moment, tj. mole-
kulu, jejiz kladny a zaporny néboj je trvale odd&len, na rozdil od nepolarni molekuly, u které se
naboje kryji. ,,Polarni kapalina“ miiZe obsahovat jednu nebo vice polarnich slozek.

Pojmy ,,substrét” a ,vrstva“, jak se zde pouZivaji, jestlize se pouZivaji k popisu nosiél podle
pfedloZeného vynélezu, znamenaji slozku, jejiz primarni rozmér je X-Y, j. jeji délku a ¥itku.
Tomu by mélo byt rozuméno tak, e pojmy substrit a vrstva nejsou nutné omezeny na jediné
substraty/vrstvy nebo listy materialu. Substrat nebo vrstva miize tedy obsahovat laminaty nebo
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kombinace n&kolika listi nebo pasi prislusného typu materiali. Pojem ,,substrat” tedy zahmuje
,,substraty a pojem ,,vrstva“ tedy zahrnuje pojmy ,,vrstvy* a ,,vrstveny*.

Viechna procenta, poméry a podily, které jsou zde pouzZivany, jsou hmotnostni, pokud neni jinak
uvedeno.

A.Nosi¢e pro inverzni emulzi svysokym obsahem wvnitfni fize: Nosi¢e uZitetné podle
predlozeného vynilezu mohou mit riizné formy. Nosi¢e mohou obsahovat jediny substrat nebo
mohou obsahovat vice substrati. OviemZe 2idané koneiné pouziti vyrobku bude ovliviiovat
pfisludny nosig, ktery se pouziva.

Pojem ,,nosi&“, jak se zde pouZiva, zahrnuje tkané materialy, netkané materidly, p&ny, houby,
tabulkovou vatu, kuli¢ky, nadouvané latky, filmy a podobné. Zvlasté vyhodnymi substraty pro
pouziti v predloZeném vynélezu jsou netkané typy materiali. Netkané substraty mohou obsahovat
jakékoliv konvenéni tvarované netkané listy nebo pasy s vhodnou zékladni hmotnosti, tloutkou,
absorpéni schopnosti a pevnosti. Netkané substraty mohou byt definovany jako vazané vlakenné
nebo vlaknité vyrobky se strukturou pésu, vnémZ jsou vlakna nebo vlikénka ndhodné
distribuovana jako u zplisobll ,,zpracovani za sucha“ nebo n&kterych zplsobt ,,zpracovani za
mokra®, nebo s jistym stupném orientace, jako je tomu u n&kterych zpilisobii ,zpracovani za
mokra“ nebo ,,mykéani“. Tato vlikna nebo vlikénka téchto netkanych substrati mohou byt
ptirodni (napt. dfev&na papirovina, vlna, hedvabi, juta, konopi, bavina, platno, sisal nebo ramie)
nebo syntetickd (napf. umé&lé hedvabi, celulézovy ester, polyvinylové derivity, polyolefiny,
polyamidy nebo polyestery) a mohou byt spolu svdzidna polymerni vazebnou pryskyfici. Mezi
ptiklady vhodnych komer&n& dostupnych netkanych substratii patfi ty, které se prodavaji pod
obchodnim nazvem Sontara® firmu DuPont a Polywer™ firmou James River Corp.

Z diivodii ceny, snadnosti vyroby a dostupnosti vyrobku (napf. splachovatelnosti) vyhodny typ
netkaného substritu pouZivany v kapesnitkdch podle predloZeného vyndlezu obsahuje ty
substraty, které jsou vyrobeny z vlaken dfevéné papiroviny, tj. papirové pasy. Jak je zde uvedeno,
papirové pasy se mohou vyrdb&t bud’ zplisobem za sucha nebo za mokra. Zpisobem za sucha
vyrobené papirové pasy, jako Air Tex® SC130, jsou komeréné dostupné od James River Corp.

Vyhodnéji se papirové pasy vyrabgji zpisobem za mokra. Pi takovém zplisobu se pas vyrobi tak,
%e se vytvoti vodny zaklad pro vyrobu papiru, tento zéklad se uloZi na tvarujici povrch, jako je
podéIné sito papirenského stroje, a potom se ze zékladu odstrani voda, napfiklad gravitaci,
suSenim pomoci vakua a/nebo odpafenim, za pouziti tlaku nebo bez pouZiti tlaku, takze vznikne
papirovy pas se ¥adanou konzistenci vlakna. V mnoha pipadech se zafizeni pro vyrobu papiru
nastavi tak, aby se vlikna v kasi papirového zikladu usporddala tak, aby pfi postupu odvodtio-
vani vznikly papirové substraty se zv1a§t& Zadanou pevnosti, moZnosti zachézeni, objemnosti,
vzhledem, absorp&ni schopnosti atd.

Zaklad pro vyrobu papiru pouZivany pro vznik vyhodnych substrati papirového péasu pro
vyrobky podle predlozeného vynalezu v podstaté obsahuje vodnou kasi vldken pro vyrobu papiru
(tj. papirovinu) a popfipadé miiZe obsahovat rozmanité chemikalie, jako jsou pryskyfice zvy3ujici
pevnost za vlhka, povrchové aktivni &inidla, &inidla pro regulaci pH, zmé€k&ovaci prisady, Cinidla
odstraiujici vazebnost a podobné &inidla. Pro vyrobu zékladu pro vyrobu papiru se miize pouZit
papirovina ve viech jejich variacich. Mezi papiroviny, které jsou zde pouZitelné, patfi jak
sulfitové tak sulfitové papiroviny stejné jako mechanické, termicko-mechanické a chemicko-
termicko-mechanické papiroviny, které jsou viechny zndmy odbornikim zoblasti techniky
vyroby papiru. Mohou se pouZit papiroviny jak z listnatych tak jehli¢natych stromi. S vyhodou
zéklad pro vyrobu papiru pouZivany kvyrobé vyhodnych substrati papirovych pési pro
kapesnitky podle ptedlozeného vynalezu obsahuje Kraftovu papirovinu odvozenou od se-
verskych mé&kkych dievin.
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Pro vyrobu papiru byly vyvinuty &etné zptisoby, které pouzivaji zaFizeni pro vyrobu papiru, které
Vvytvofi papirovy pés, ktery ma zvla$t& uZitednou nebo Zadanou konfigurace vliken. Tyto
konfigurace slouzi pro dosaZeni takovych vlastnosti papirového pasu, jako je zvySena objemnost,
absorbovatelnost a pevnost. Jeden takovy zplisob pouZivé pfi vyrobd papiru latku s vyraZenym
vzorem, které slouZi k tomu, aby vyslednému papirovému pésu dala uzlikovy vzhled se zénami
s vysokou a nizkou hustotou. Zplisob vyroby tohoto typu a zafizeni pro vyrobu papiru timto
zpisobem je popsano podrobngji v USA patentu 3 301 746 (Sanforda a spol.), vydaném 31. ledna
1967, ktery je zde zahrnut jako odkaz.

Jiny zptisob vyroby papiru pouZivé latku, na které probih4 suseni a ktera ma nad rovinou uzliky.
Tyto uzliky vytvoti na vysudeném listu vy&nélky a ziskdva se tak list s krepovanim ve sméru
kolmém ke stroji. Zpiisob vyroby tohoto typu je popsin v evropské patentové prihlasce
€. 677612 A2 G. Wendta a spol., publikované 18. fijna 1995, jejiz popis je zde zahrnut jako
odkaz.

Jest€ jiny zpilisob vyroby papiru se provadi na specialnim papirenském zafizeni, pii kterém se
ziskava papirovy pés, ktery ma vyraznou kontinualni oblast sité vytvorenou vice ,boulemi®
dispergovanymi v oblasti sit& na substratu. Tyto boule se vytvofi slisovanim zakladniho pasu, jak
se vytvafi pfi vyrob& papiru, na &len s ohyby, ktery ma povrch pivodni sité vytvofeny vice
diskrétnimi izolovanymi kanélky ohybu v povrchu &lenu ohybu. Zpusob vyroby tohoto typu
a zafizeni pro tuto vyrobu je podrobné&ji popsino v USA 4 529 480 (Trokhana), vydaném
16. Zervence 1985, USA patentu 4 637 859 (Trokhana), vydaném 20. ledna 1987, a USA patentu
5073 235 (Trokhana), vydaném 17. prosince 1991; viechny jsou zde zahmuty jako odkaz. Jiny
typ zpisobu vyroby papiru a zafizeni, které je vhodné pro vyrobu vrstveného kompozitniho
papirového substrétu, je popsino v USA patentu 3994 771 (Morgana a spol.), vydaném
30. listopadu 1976, ktery je zde zahrnut jako odkaz.

Vyhodné substraty papirového pasu mohou tvofit jednu ze dvou nebo vice vrstev, které mohou
byt spolu laminovany. Laminace a laminace provedena v kombinaci se zpisobem, pfi némZ se
vytvori vypoukly tvar za vzniku mnoha vy&nélki v laminovaném vyrobku, je podrobnéji popsana
v USA patentu 3 414 459 (Wellse), vydaném 3. prosince 1968, ktery Jje zde zahrnut jako odkaz.
Tyto papirové substraty maji zdkladni hmotnost s vyhodou mezi 10 a 65 g/m’ a hustotu 0,6 nebo
mén& g/cm’. Vyhodn&ji bude zikladni hmotnost 40 nebo méné g/m? a hustota 0,3 nebo méné
g/em’. Nejvyhodnéji bude hustota mezi 0,04 a 0,2 g/cm’. Viz sloupec 13, fadky 61 az 67, USA
patentu 5 059 282 (Ampulskiho a spol.), vydaného 22.fijna 1991, ktery popisuje jak se m&i
hustota hedvabného papiru (Pokud neni jinak uvedeno, viechna mnoZstvi a hmotnosti Jjsou
vztaZeny k substratu papirového pasu v suchém stavu.).

Vedle vliken pro vyrobu papiru se mohou k zakladu pro vyrobu papiru pouzivaného k vyrobé
téchto substratd papirového péasu pridavat dali slozky nebo materialy, které Jjsou nebo budou
pozdgji znamy v oblasti techniky. Typy Z4douci p¥isady budou ziviset na pfisludném kone¢ném
pouziti uvaZovaného listu. Napfiklad u vyroby typu kapesnitkq, jako je toaletni papir, papirové
rugniky, tampony na oblitej, détské kapesnitky a dal¥i podobné vyrobky, je Z4danou vlastnosti
vysoka pevnost za mokra. Je tedy &asto Zidouci pridavat k zikladu pro vyrobu papiru chemické
latky znamé v oblasti techniky jako pryskyfice s ,,pevnosti za mokra®.

Obecny souhrn typii pryskyfic s pevnosti za mokra pouzivanych v oblasti vyroby papiru lze
nalézt vfadé monografii TAPPI &.29, ,Wet Strength in Paper and Paperboard®, Technical
Association of the Pulp and Paper Industry (New York, 1965). Nejuzitecnéjsi pryskyfice
s pevnosti za mokra maji obvykle kationtovy charakter. Bylo zji§t&no, e pro dosaZeni perma-
nentni pevnosti za mokra jsou z kationtovych pryskyfic s pevnosti za mokra zvlaité vhodné
polyamid-epichlorhydrinové pryskyfice. Vhodné typy takovych pryskyfic jsou popsany v USA
patentu &. 3 700 623 (Keima), vydaném 24. fijna 1972, a USA patentu &. 3 772 076 (Keima),
vydaném 13. listopadu 1973, oba jsou zde zahrnuty jako odkaz. Jednim komer&nim zdrojem
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uZitedné polyamid—epichlorhydrinové pryskyfice je Hercules, Ins. (Wilmington, Delaware), ktery
prodava tyto pryskyfice pod obchodnim oznacenim Kymene® 557H.

Bylo zjidténo, Ze polyakrylamidové pryskyfice jsou uzite¢né jako pryskyfice s pevnosti za mokra.
Tyto pryskyfice jsou popsany v USA patentech €. 3 556 932 (Coscia a spol.), vydaném 19. ledna
1971, a 3 556 933 (Willimase a spol.), vydaném 19. ledna 1971, oba jsou zde zahmuty jako
odkazy. Jednim komer&nim zdrojem polyakrylamidovych pryskyfic je American Cyanamide Co.
(Stanford, Connecticut), ktery jednu takovou pryskyfici prodava pod znatkou Parez ) 631 NC.

Jesté daldimi ve vodé rozpustnymi kationtovymi pryskyficemi, které se pouzivaji jako pryskyfice
s pevnosti za mokra, jsou mocovinoformaldehydové a melaminformaldehydové pryskyfice.
Obvyklejsi funk&ni skupiny téchto polyfunk&nich pryskyFic jsou skupiny obsahujici atom dusiku,
jako jsou aminové skupiny a methylolové skupiny vizané na atom dusiku. V predloZeném
vynélezu se pouzivaji také polyethyleniminové pryskyfice. Navic se v pfedloZeném vynélezu
mohou pouZivat také pryskyfice s doasnou pevnosti za mokra, jako je Caldas 10 (vyrdbéna
Japan Carlit), CoBond 1000 (vyrabéna National Starch and Chemical Company) a Parez 750
(vyrab&na American Cyanamide Co.). Je tomu tfeba rozumét tak, Ze pfidani chemickych
sloudenin, jako jsou shora uvedené pryskyfice s pevnosti za mokra a s dofasnou pevnosti za
mokra, k zékladu papiroviny je pfipadné a neni nutné v praxi podle pfedlozeného vynalezu.

Vedle piisad s pevnosti za mokra miZe byt zidouci zahmout do zékladu pro vyrobu papiru
n&které pfisady s pevnosti za sucha a s regulaci cupaniny. Bylo zji$téno, Ze v tomto sméru jsou
zvlasté vhodna Skrobova vazebna &inidla. Vedle toho, Ze sniZuji cupaninu papirového substratu,
nizka mnoZstvi $krobovych vazebnych &inidel také mirné zlep3uji pevnost v tahu za sucha, aniz
by ptidavaly tuhost, kterd by mohla byt disledkem pfidani vysokych mnoZzstvi Skrobu. Skrobové
vazebna ¢inidla jsou typicky zahrnuta v mnoZstvi, které se udrzuje na trovni 0,01 az 2 % hmotn.,
s vyhodou od 0,1 do 1 % hmotn. z hmotnosti papirového substratu. ’

Vhodna 3krobova vazebna &inidla pro tyto substraty papirového péasu se vyznadujici rozpustnosti
ve vodé a hydrofilnosti. AniZ by se mél timto omezit rozsah vhodnych Skrobovych vazebnych
&inidel, mezi reprezentativni $krobové materiély patfi kukufi¢ny Skrob a bramborovy $krob s tim,
e voskovy kukufiény $krob, zndmy priimyslové jako Skrob amioca, je zvlasté vyhodny. Skroby
z kukufice voskové se lidi od obvyklych kukufiénych $krobi tim, Ze jde zcela o amylopektin,
zatimco obvykly kukufi¢ny $krob obsahuje jak amylopektin tak amylézu. Rizné jedinecné
vlastnosti 3krobu amioca jsou dale popsany v praci ,,Amioca — The Starch From Waxy Corn®,
H. H. Schopmeyer, Food Industries, prosinec 1945, str. 106 az 108 (dil str. 1476 az 1478).

Skrobova vazebna &inidla mohou byt v granulované nebo dispergované formé, zv1asté vyhodnou
je granulovana forma. Skrobové vazebné &inidlo je s vyhodou dostate¢né uvaieno, aby induko-
valo bobtnéani granuli. Vyhodngji $krobové granule nabobtnaji, jak se vafi, pravé pied bod, kdy
dojde k dispergovani $krobové granule. Na tyto vysoce nabobtnalé Skrobové granule se odkazuje
jako na ,,pln& uvafené“. Podminky pro disperzi budou obecné zaviset na velikosti Skrobovych
granuli, na stupni krystali¢nosti granuli a na mnoZstvi pfitomné amylézy. PIné uvafeny Skrob
z kukufice voskové se miiZe vyrobit napfiklad zahfivanim vodné kase 4 % 3krobovych granuli na
88 °C po dobu mezi 30 a 40 minutami. Mezi dal3i pfiklady Skrobovych vazebnych &inidel, které
se mohou pouZivat, patfi modifikované kationtové Skroby, jako jsou ty, které jsou modifikovany
tak, Ze maji skupinu obsahujici atom dusiku, v&etné aminovych skupin a methylolovych skupin
pfipojenych na atom dusiku, dostupné od National Starch and Chemical Company (Bridgewater,
New Jersey), které byly dfive pouZivany jako prisady papirenského zakladu pro zvySeni pevnosti
za mokra a nebo za sucha.

Nosi¢e podle ptedlozeného vynalezu mohou obsahovat také jednu nebo vice polarfobnich
(s vyhodou hydrofobnich) oblasti. Ve vyhodnych provedenich, v nichZ nosi¢ obsahuje jednu nebo
vice hydrofobnich oblasti, mohou byt tyto oblasti generovany bud’ 1. odetfenim hydrofilniho
substratu (shora popsaného) slougeninou (slougeninami) odpuzujici(mi) vodu nebo 2. pouZitim
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hydrofobniho materidlu, jako je tenky hydrofobni film nebo vrstva hydrofobnich vlaken, jako
odlisné vrstvy. Vyhodnym névrhem téchto vyrobkii bude trvala hydrofobni oblast, ktera neovliv-
fiuje nepfiznivé pocit na ruce nebo mékkost nosite. Nosite ofetiené emulzi obsahujici hydrofobni
oblast a pfipadny substrit jsou popsiny v dokumentu US &. 5763332 Gordona, podaném
5. prosince 1996, jehoZ popis je zde zahrnut jako odkaz.

Jestlize se hydrofobni oblast vytvofi oSetfenim substratu, hydrofobni material se aplikuje na
substrat tradi¢nim postfikinim, potaZenim nebo nati§ténim a potom se vytvrdi teplem a/nebo
zdrojem ultrafialového zafeni (Povrch oetfeny hydrofobnimi materialy je popsan v dokumentu
US ¢&. 5989478 Williama R. Quelletta a spol., podaném 31. kvétna 1995, ktery je zde zahrnut jako
odkaz.). Vysledny nosi& ma substrat s alespoi jednim hydrofobnim povrchem.

Cetné hydrofobni materidly, které maji schopnost byt ukladany na substrit, jako jsou netkané
materidly, jsou znimy v oblasti techniky a jsou v oblasti techniky uZitetné. Mezi vyhodné
piklady patti silikonovy material od Dow Corning of Midland, Michigan, dostupny jako Syl-
Off 7677, k n&mu se pridava zesitovaci &inidlo, dostupné jako Syl~Off 7048, v poméru 100 dila
hmotnostnich na 10 dili hmotnostnich. Jinym vhodnym oetfenim povrchu je potaZeni silikonem
vytvrditelnym UF zafenim, ktery obsahuje smés dvou silikoni komer&n& dostupnych od General
Electric Company, Silicone Products Division of Waterford, NY, pod oznagenimi UV 9300
a UV 9380C-DlI, v pomé&ru 100 ku 2,5 dilu hmotn. Mezi dal$i vhodné materialy patfi, ale bez
omezeni na n&, fluorované materidly, jako jsou fluorpolymery (napt. polytetrafluorethylen
(PTFE), komerén€ dostupny pod obchodnim nizvem Teflon™) a chlorfluorpolymery. Dal¥imi
materialy, které mohou byt vhodné jako hydrofobni material, jsou vazelina, latexy, parafiny
a podobné, i kdyz vyhodné jsou silikonové materialy. Mezi dalsi materialy patii jakékoliv komer-
¢ni repelenty vody uvedené v McCutcheon: dil 2: Functional Materials 1995, McCutcheons'
Division, The Manufacturing Confectioner Publishing Co. (jejiZ popis je zde uveden jako odkaz),
znichZ je vyhodny GrapHsize, dostupny od Akzo Nobel Chemicals Inc., a Norgard 10-T,
dostupny od Norman, Fox and Co. Nutné mnozstvi pfiddvané hydrofobni slougeniny bude ziviset
na substratu, ale obvykle bude v rozmezi od 1 do 10 % hmotn. pfidanych vzhledem k suché
hmotnosti vrstvy substratu.

Zahrnuti tenkého filmu nebo vrstvy vlaken pro ziskani pfipadné hydrofobni oblasti se miize
provést pouzitim jakékoliv pryskyfice, kterou lze vytladovat tak, aby vytvofila hydrofobni film
nebo vrstvu vlaken. Pryskyfice uZite&né pro vytvoreni hydrofobnich filmi/viaken zahrnuji, ale
bez omezeni na ng, polyolefiny, jako je polyethylen nebo polypropylen, polyakrylové latky,
polyamidy, polystyreny, polyurethany a podobné. Nejvyhodn&j§i jsou filmy (vyhodné) nebo
vldkna odvozen4 od polyolefint, s vyhodou polyethylen nebo polypropylen. Film nebo vlikna se
mohou pouZivat jako plocha hydrofobni vrstva listu a na substrit se pop¥ipadé mohou pfipojit
pomoci lepidla, tepelnym navazanim nebo navazanim piisobenim tlaku.

Vzhledem k nutnosti flexibility vyrobkd typu kapesniki, aby se umoznilo lepdi &isténi, je
Zadouci mechanicky oSetfit hydrofobni tenké filmy takovym zpisobem, aby byly flexibilng;jsi.
StoZeni do kruhu je moZnost, ktera zpisobuje v&t3i flexibilitu filmu. Tato technika je podrobné
popsana v USA patentech &. 5 167 897 Webera a spol. a 5 366 782 Curra a spol., které jsou zde
zahrnuty jako odkaz. Dal3i zpiisoby, jak dosahnout flexibility, je pouzit hydrofobniho struktur-
niho pésu podobajiciho se elastickému filmu (SELF). Tento pés je protaZitelny material, ktery ma
elastické chovéni ve sméru prodlouZeni, aniZ by se pouzilo pfidani elastickych materiald. Pasy
SELF a zpiisoby ziskavani filmi ,,SELF“ jsou popsany v dokumentu US &. 5947948, nazvaném
»Absorbent Article with Multiple Zone Structural Elastic-Like Film Web Extensible Waist
Feature®, podaném D.Roem a spol. 24. inora 1994, ktery je zde zahmut jako odkaz. Film
s mikroapretaci umoZiuje flexibilitu, pfitem2 si zachovava hydrofobni bariéru proti mimému
tlaku.

Vyhodné vyrobky jsou takové vyrobky, v nichZ je pfipadna hydrofobni oblast bud’ zesifovana
silikonovou slou€eninou aplikovanou na cely nebo na &4st (s vyhodou na cely) jednoho nebo
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obou (s vyhodou jednoho) povrchi nosi¢e nebo mechanicky o3etfena tenkym polymernim
filmem, jako je srolovany film nebo polyethylen se SELFem.

B. Prostiedek s inverzni emulzi s vysokym obsahem vnitini faze: Vyrobky podle ptedloZeného
vynélezu obsahuji emulzi, kterd se aplikuje na nosi€. Tato emulze obsahuje: 1. kontinualni
ztuhlou vné&j3i tukovou fazi, 2. vnitfni polarni fazi dispergovanou ve vnéjsi tukové fazi a 3. emul-
gaténi &inidlo neobsahujici silikon s viskozitou pti 55 °C alesponi 0,5 Pa.s, které tvofi emulzi,
jestlize je vn&j§i tukova faze tekouci, protoze vnitini polarni fize obsahuje velkd mnoZstvi
polarniho materialu (polarnich materiali), tato emulze se typicky oznaduje jako ,,inverzni emulze
s vysokym obsahem vnitini faze“. Inverzni emulze s vysokym obsahem vnitini faze praska,
jestliZe se podrobi béhem pouziti mirmému smyku, napf. otfenim kize nebo jiného povrchu, takze
se uvolni vnitini polarni faze.

1. Vné&jsi tukova faze: Kontinudlni (vné&jsi) ztuhla tukova faze zajiStuje podstatnou stabilizujici
strukturu inverznich emulzi podle pfedloZeného vynalezu s vysokym obsahem vnitfni faze. Tato
kontinualni tukova faze je to, co udrZzuje dispergovanou vnitini polarni fazi od toho, aby byla
pied¢asné uvolnéna pied pouzitim vyrobku, jako je tomu béhem otfest pfi zpracovani.

Kontinualni tukova faze muze byt obsaZzena z 2 aZz 60 % hmotn. v emulzi podle pfedloZzeného
vynalezu. S vyhodou tato kontinuélni tukova faze miize byt obsaZena v mnoZzstvi od 5 do 30 %
hmotn. v emulzi. Nejvyhodnéji bude emulze obsahovat 6 az 15 % hmotn. této tukové faze.

Hlavni slozkou této kontinualni tukové faze je voskovy tukovy material. Tento tukovy material se
vyznaduje teplotou tani 30 nebo vice °C, tj. je pevny za teplot mistnosti. S vyhodou ma tento
tukovy material teplotu tni 50 nebo vice °C. Tento tukovy material ma teplotu tani v rozmezi od
40 do 80 °C, typict&ji od 60 do 70 °C.

I kdyz tento voskovy tukovy materiél je za teplot mistnosti pevny, potfebuje za teplot, pfi kterych
se aplikuje na substrat nosiCe, byt také kapalny nebo plasticky. Navic, i kdyZ tento tukovy
material je za takovych teplot, pfi nichz se emulze aplikuje na substrat nosice, kapalny nebo
plasticky, mél by jesté byt dost stabilni (tj. minimalni shlukovani kapi¢ek emulze) po prodlou-
Zené dobé za zvySenych teplot (napf. 50 nebo vice °C), se kterymi se normélné setkavame pfi
skladovani a distribuci vyrobkl podle predloZzeného vynilezu. Tento tukovy material potfebuje
také byt dostateéné kiehky za podminek smyku, pfi nichZ se tento vyrobek pouZiva, takZze
praskne a uvolni dispergovanou vnitini kapalnou fazi. Tyto tukové materidly by mély také
poskytovat zadouci dobry pocit na kizi, jestlize se pouZivaji jako vyrobky pro osobni péci, stejné
jako v pfipads, jestlize se pouzivaji jako &istici kapesni¢ky pfi perianalnim CiSténi.

Mezi vhodné voskové tukové materidly pro pouziti v inverzni emulzi podle predlozeného
vynalezu s vysokym obsahem vnitini faze patii pfirodni a syntetické vosky stejn€ jako dalsi
v oleji rozpustné materidly, které maji voskovou konzistenci. Pojem ,,vosky*, jak se zde pouziva,
oznaduje organické smési nebo sloueniny, které jsou obecné nerozpustné v polarnich kapali-
nach, jako je voda, a které maji tendenci existovat jako amorfni nebo mikrokrystalické pevné
latky za teplot mistnosti (napf. pfi 25 °C). Mezi vhodné vosky patii rizné typy uhlovodiki stejné
jako estery nékterych mastnych kyselin a mastnych alkoholi. Mohou byt odvozeny od pfirodnich
zdroju (napk. Zivo¢i$nych, rostlinnych nebo minerdlnich) nebo mohou byt syntetizovany. Mohou
se pouzivat také smési téchto riznych vosku.

Mezi nékteré reprezentativni Zivoli§né a rostlinné vosky, které se mohou pouZzivat podle
piedloZeného vynalezu, patfi v¢eli vosk, karnaubsky vosk, spermaceti, lanolin, Selakovy vosk,
vosk kandelila a podobné. Zvlasté vyhodnymi Zivo¢iSnymi a rostlinnymi vosky jsou véeli vosk,
lanolin a vosk kandelila. Mezi reprezentativni pfiklady voski z minerdlnich zdroji, které se
mohou pouzivat podle pfedlozeného vynalezu, patii vosky na bazi ropy, jako je parafin, vazelina
a mikrokrystalicky vosk, a fosilni nebo zemni vosky, jako je bily ceresinovy vosk, Zluty
ceresinovy vosk, bily zemni vosk a podobné. Zvlast¢ vyhodnymi minerdlnimi vosky jsou
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vazelina, mikrokrystalicky vosk, Zluty ceresinovy vosk a bily zemni vosk. Mezi reprezentativni
priklady syntetickych voskii, které se mohou pouZivat podle predloZeného vynalezu, patii
ethylenové polymery, jako je polyethylenovy vosk, chlorované naftaleny, jako je vosk
»Halowax®, uhlovodikové typy voskii vyrobené Fischer-Tropschovou syntézou a podobné.
Zv1ast& vyhodnymi syntetickymi vosky jsou polyethylenové vosky.

Vedle voskovych tukovych materialit miZe kontinualni tukové fize obsahovat mendi mnoZstvi
Jinych lipofilnich nebo s tukem misitelnych materiali. Tyto jiné lipofilni stuky misitelné
materidly jsou typicky zahrnuty pro G&el stabilizace emulze, minimalizace ztraty vnitini polarni
faze nebo pro zlep3eni estetického pocitu emulze na kizi. Mezi vhodné materidly tohoto typu,
které mohou byt pfitomny v kontinulni kapalné fazi, patii za horka roztavené ptisady, jako je
pryskyfice Findley 193-196, alkoholy s dlouhym Fetdzcem, jako je cetylalkohol, stearylalkohol
a cetarylalkohol, ve vodé nerozpustna mydla, jako je stearat hlinity, silikonové polymery, jako
jsou polydimethylsiloxany, hydrofobn& modifikované silikonové polymery, jako je fenyltri-
methikon a podobné. Mezi dalsi vhodné lipofilni s tukem misitelné materidly patfi polyestery
polyoli. ,,Polyesterem polyolu® se rozumi polyol s alespoii 4 esterovymi skupinami. ,,Polyolem*
se rozumi polyhydroxyalkohol s alespoti 4, s vyhodou 4 az 12 a nejvyhodngji 6 az 8 hydroxy-
lovymi skupinami. Mezi polyoly patfi monosacharidy, disacharidy a trisacharidy, cukerné
alkoholy a dalsi cukerné derivaty (napi. alkylglykosidy), polyglyceroly (napf. glycerol a triglyce-
rol), pentaerythritol a polyvinylalkoholy. Mezi vyhodné polyoly patfi xyl6za, arabinéza, ribdza,
xylitol, erythritol, glukéza, methylglukosid, mannéza, galaktéza, fruktéza, sorbitol, maltéza,
laktéza, sachardza, rafinéza a maltotridza. Zv1aste vyhodnym polyolem je sacharéza. Pokud jde
o polyestery polyoli uZitetné podle vynilezu, neni nutné, aby viechny hydroxylové skupiny
polyolu byly esterifikovéany, polyestery disacharidd by v8ak nemély mit vice neZ 3, vyhodnéji ne
vice nez 2 neesterifikované hydroxylové skupiny. Typicky jsou v podstat& viechny (napf. alespoii
85 %) hydroxylové skupiny polyolu esterifikovany. V ptipadé polyesterii sachardzy je esterifiko-
vano typicky 7 az 8 hydroxylovych skupin polyolu.

»Kapalnym polyesterem polyolu se rozumi polyester polyolu ze zde dale popsanych skupin,
ktery ma kapalnou konzistenci pfi nebo pod 37 °C. »Pevnym polyesterem polyolu® se rozumi
takovy polyester polyolu ze zde dale popsanych skupin, ktery ma plastickou nebo tuhou
konzistenci pfi nebo nad 37 °C. Jak je zde déle popsano, kapalné polyestery polyoli a pevné
polyestery polyolii mohou byt lisp&3né pouzity jako zm&k&ovadla nebo Jako imobilizujici &inidla
vemulzich podle pfedloZeného vynilezu. V nékterych pfipadech mohou pevné polyestery
polyolii poskytovat n&které funkce zm&k&ovaciho &inidla.

2. Vnittni polérni faze: Hlavni slozkou inverznich emulzi s vysokym obsahem vnitini faze podle
predloZeného vynilezu je typicky dispergovana vnitini polarni faze. Tato polarni fize mize
poskytovat Zetné riizné pfiznivé vlastnosti, jestlize se uvoliiuje. Napfiklad ve vyhodnych, vihkym
se podobajicich ¢isticich kapesnicich pro periandlni &isténi je to tato uvoln&na vnitini faze
(s vyhodou voda), kterd poskytuje primarni &istici Gidinek téchto kapesni¢ki. V jinych vyrobcich
se tato uvolnéna vnitini poldri faze miZe pouZivat k dodévani riznych ucinnych slozek, které
jsou rozpustné nebo dispergovatelné v polarni fazi.

V emulzi zahruté do vyrobkii podle vynlezu miize byt vnitini polami faze obsaZena v mnoZstvi
od 39 do 97 % hmotn. S vyhodou bude v emulzi vnitini polarni faze obsazena v mnoZstvi od 67
do 92 % hmotn. Nejvyhodngji bude v emulzi tato vnitini polérni faze obsaZena v mnozstvi od 82
do 91 % hmotn.

Ve vyhodnych provedenich bude vnitini polarni fize jako hlavni slozku obsahovat vodu. To
znamen4, Ze tato emulze bude emulzi typu voda v tuku. V t&chto vyhodnych provedenich bude
vnitini polarni faze obsahovat vyznamné procento vody, s vyhodou alespoii 60 % hmotn.
z hmotnosti vnitini polami faze, vyhodnéji alespoii 75 a jests vyhodnéji alespori 85 % hmotn.
V t&chto provedenich bude tato vnitini vodna faze kromé vody obsahovat dalsi ve vod& rozpustné
nebo dispergovatelné materiély, které neovlivituji nep¥iznivé stabilitu inverzni emulze s vysokym
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obsahem vnitini faze. Jednim takovym materidlem, ktery je typicky zahrnut ve vnitini vodné fazi,
je elektrolyt rozpustny ve vodé. Rozpustény elektrolyt minimalizuje tendenci materidlu pfitom-
ného v tukové fazi byt také rozpustén ve vodné fazi. Mize se pouzit jakykoliv elektrolyt, ktery je
schopen dévat vodné fazi iontovou silu. Mezi vhodné elektrolyty patfi ve vodé rozpustné mono-—,
di— nebo troj-mocné anorganické soli, jako jsou ve vodé rozpustné halogenidy, napf. chloridy,
dusi¢nany a sirany alkalickych kovi a kovii alkalickych zemin. Mezi priklady téchto elektrolyt
patii chlorid sodny, chlorid vapenaty, siran sodny, siran hofe¢naty a hydrogenuhli¢itan sodny.
Elektrolyt bude ve vodné fazi typicky obsaZen v mnoZstvi od 1 do 20 % hmotn.

Mezi dali ve vodé rozpustné nebo dispergovatelné materialy, které mohou byt pfitomny ve
vnitini fazi, patfi zahu$tovaci ¢inidla a ¢inidla modifikujici viskozitu. Mezi vhodna zahu$tovaci
¢inidla a é&inidla modifikujici viskozitu patii ve vodé rozpustné polyakrylové a hydrofobné
modifikované polyakrylové pryskyfice, jako je Carbopol a Pemulen, $kroby, jako je kukufi¢ny
gkrob, bramborovy $krob, manihotovy $krob, jako je guarova guma, arabskd guma, ethery
celuldzy, jako je hydroxypropylceluldza, hydroxyethylcelul6za, karboxymethylceluléza a podob-
né. Tato zahu$tovaci ¢inidla a &inidla modifikujici viskozitu budou ve vodné fazi typicky
obsaZena v mnoZstvi od 0,05 do 0,5 % hmotn.

Mezi daldi ve vodé rozpustné nebo dispergovatelné materialy, které mohou byt pfitomny ve
vnitini vodné fazi, patfi polykationtové polymery, které poskytuji sterickou stabilizaci v meziféazi
voda—tuk, a neiontové polymery, které také stabilizuji emulzi vody vtuku. Mezi vhodné
kationtové polymery patfi Reten 201, Kymene®™ 557H a Acco 711. Mezi vhodné neiontové
polymery patfi polyethylenglykoly (PEG), jako je Carbowax. Tyto polykationtové a neiontové
polymery budou ve vodné fazi typicky pfitomny v koncentraci od 0,1 do 1,0 % hmotn.

Vedle vnitini faze obsahujici vodu nebo jako alternativa k vnitini fazi obsahujici vodu muze
vnitfni polarni faze obsahovat polarni materialy, mezi néz patfi rozpoustédla, jako je ethanol,
izopropanol, butanol a hexanol, glykoly nebo substituované glykoly, jako je propylenglykol,
butylenglykol nebo hexylenglykol, polyglykoly, jako je diethylenglykol nebo triethylenglykol,
ethery glykolu, jako jsou derivatu exyethylenglykolu a oxypropylenglykolu s kratkym fetézcem
(napf. s 1 aZ 6 atomy uhliku), jako je hexyl-ether mono— a di~ethylenglykolu, butylether mono—,
di- a tri-propylenglykolu a podobné. Do vnitfni polarni faze mohou byt zahrnuta také
rozpoust&dla, jako je tetrahydrofuran, dimethylsulfoxid, aceton a podobné latky.

3. Emulga&ni &inidla: Dali kli€ovou sloZkou inverzni emulze s vysokym obsahem vnitini faze
podle predlozeného vynéilezu je emulgaéni ¢inidlo. V emulzich predloZzeného vynilezu je
emulgaéni &inidlo obsaZeno v efektivnim mnoZstvi. Co znamena pojem ,.efektivni mnoZstvi®
zAvisi na pottu faktorl, mezi které patfi pfisluind mnoizstvi slozek tukové a polarni faze, typ
pouzitého emulgagniho ¢inidla, mnoZstvi nedistot pfitomnych v emulga¢nim €inidle a podobné
faktory. Emulgagni €inidlo je v emulzi typicky obsaZeno v mnozstvi od 1 do 10 % hmotn.
z hmotnosti emulze. S vyhodou je emulga¢ni ¢inidlo v emulzi obsazeno v mnoZstvi od 3 do
6 % hmotn. z hmotnosti emulze. Nejvyhodnéji je emulgani <inidlo vemulzi obsaZeno
v mnozstvi od 4 do 5 % hmotn. z hmotnosti emulze.

I kdyZ je pro popis této sloZky pouzivano jediné ,,emulgacni Cinidlo“, miZze se pfi tvorbé emulze
pouzit vice nez jedno emulgadni &inidlo. Jak bylo shora uvedeno, miZe byt ve skuteCnosti
Zadouci pouzit dvé nebo vice emulgaénich &inidel, jestlize se pouzivaji n&které materialy.
Ackoliv nasledujici neni minéno jako omezeni rozsahu vynilezu, jestlize se pouzivaji dvé
emulgadni &inidla, je vyhodné, jestlize je vemulzi primarni emulgacni Cinidlo obsaZeno
vmnozstvi od 1 do 7, vyhodnéji od 2 do 5 a nejvyhodnéji od 2 do 4 % hmotn. z hmotnosti
emulze a sekundarni emulgaéni &inidlo v mnoZstvi od 0,5 do 3, vyhodné&ji od 0,75 do 2
anejvyhodnéji od 0,75 do 1,5 % hmotn. zhmotnosti emulze (Jak se zde pouziva, slova
»primarni“ a ,,sekundarni“ se tykaji relativnich mnoZstvi dvou nebo vice pouZitych materialt.
Materidlem se Zadouci vysokou viskozitou muze byt bud’ ,primami“ nebo ,sekundérni®
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emulgagni €inidlo, jestlize se kombinuje s jinym emulgaénim ¢inidlem, podle jeho mnozstvi
vzhledem k dal$imu emulga&nimu &inidlu (dal$im emulga¢nim &inidlim).).

PrihlaSovatelé zjistili, Ze pouZiti emulgadnich &inidel, kterd maji pri 55 °C viskozitu alespoii
0,5 Pa.s, poskytuji emulze, které vykazuji zlepsené vlastnosti tykajici se uchovavéni vody pfi
srovnani s emulgaénimi ¢inidly s niZi viskozitou. S vyhodou mé emulgaéni ¢inidlo s vysokou
viskozitou viskozitu p¥i 55 °C alespoii 0,8 Pa.s, vyhodné&ji alespoii 1,5 Pa.s, jest& vyhodngji 5 Pa.s
a nejvyhodngji alespoii 10 Pa.s. Typicky ma emulga&ni &inidlo pfi 55 °C viskozitu v rozmezi od
0,5 do 100 Pa.s. Viskozita se méfi viskozimetrem s rotujicim diskem typu Lab—Line Instruments
Brookfiled s vietenem L3 se 6 ota&kami za minutu.

Bez ohledu na teorii se predpoklada, %e emulgatni &inidla s vysokou viskozitou zvy3uji
interfacidlni viskozitu a poskytuji dobrou mechanickou stabilitu emulzi s minimalni koalescenci.

Emulgani €inidla potfebuji byt v podstaté rozpustna v tucich nebo misitelna s materidlem tukové
faze, zv1a$te za teplot, pi nich tukovy material taje. Meély by mit relativné nizké HLB (rovno-
véha hydrofilni-lipofilni faze). Vyhodna emulga&ni &inidla maji HLB mensi ne% 5, s vyhodou od
1 do 5. Nejvyhodngji maji emulgadni &inidla HLB od 1,5 do 3,5.

Mezi vyhodna emulgaéni &inidla s vysokou viskozitou uZitedna podle pfedlozeného vynilezu
patfi ta Cinidla, ktera byla navrZena firmou The Lubrizol Corporation (Wickliffe, Oh.) jako OS- -
122201, OS-121863, OS-121864, 0S—80541J a OS—80691J. Tato emulgaéni &inidla jsou reak&ni
produkty i) uhlovodikovou skupinou substituované karboxylové kyseliny nebo jejiho anhydridu
(s vyhodou polyizobutylenovou skupinou substituované kyseliny jantarové nebo jejitho anhydri-
du) nebo jeji soli a ii) aminu nebo alkoholu. Tyto materialy a zpusoby jejich vyroby jsou popsény
v USA patentu &. 4 708 753 Forsberga [viz zvla3t¢ sloupec 3, Fadky 32 a2 38, a sloupec 8, fadek
10, aZ sloupec 26, fadek 68], vydaném 24. listopadu 1987, a v USA patentu ¢&. 4 844 756
Forsberga, vydaném 4. Eervence 1989; oba jsou zde zahrnuty jako odkaz.

Dalsi materialy, o kterych se predpoklada, Ze jsou uzitetné jako emulgadni ¢inidla s vysokou
viskozitou podle predlozeného vynalezu zahrnuji uhlovodikovou skupinou substituované
anhydridy kyseliny jantarové, jako jsou ty, které jsou popsany v USA patentu 3 215 707 Rense,
vydaném 2. listopadu 1965, USA patentu 3 231 587 Rense, vydaném 25. ledna 1996, USA
patentu €. 5047 175 Forsberga, vydaném 10. zafi 1991, a spisu svétového patentu ¢islo WO
87.03613 Forsberga, publikovaném 18. &ervna 1987. VSechny tyto publikace jsou zde zahmuty
jako odkaz.

Mezi dal3i materily, které jsou uZitené Jako emulga¢ni &inidla s vysokou viskozitou, patii ABA
blokové kopolymery 12-hydroxystearové kyseliny a polyethylenoxidu. Tyto materidly jsou
popsdny v USA patentu 4 203 877 A. S. Bakera, vydaném 20. kvétna 1980, a USA patentu
4 875 927 T. Tadrose, vydaném 24. f{jna 1989; oba jsou zahrnuty jako odkazy. Reprezentativni
materiél této skupiny uZitedny jako emulgaéni &inidlo podle vynalezu Jje dostupny od Imperial
Chemical Industries PLC jako ArLacel P135.

I kdyZ shora uvedené materidly s vysokou viskozitou neobsahujici silikon se mohou pouzivat
Jjako jediné emulga¢ni &inidlo, miZe byt Zidouci pouZivat vice nez jedno emulgadni &inidlo,
JestliZe se tvofi emulze. Napfiklad, jestlize se pouZivaji niktera emulgaéni ¢inidla s vysokou
viskozitou, miize vzniknout ,,lepivy“ pocit, jestliZe se oSetfeny vyrobek pouziva pfi tlaku tfenim,
ktery rozbiji emulzi. V tomto pFipad& miZe byt zadouci pouzit ko—-emulgaéni &inidlo s relativng
niZ8i viskozitou semulgadnim &inidlem s vysokou viskozitou, co umoziiuje pouZit mensi
mnoZstvi druhého inidla a tim se sniZi lepivost. Druhym emulga¢nim Cinidlem mizZe byt jeden
ze shora uvedenych materialt s ,,vysokou viskozitou* nebo s vyhodou s viskozitou mensi neZ
0,4 Pa.s pti 55 °C. Ko—emulga¢nim &inidlem miize byt &inidlo at obsahujici nebo neobsahujici
silikon.
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V jednom vyhodném provedeni predloZeného vynalezu se pro ziskdni emulze se zlepSenym
zadrzovanim vody a stejn& tak s pFizniv& sniZenou lepivosti (sniZzenim mnoZstvi emulga&niho
&inidla s vysokou viskozitou) pouZije emulga&ni &inidlo dostupné od Lubrizol (tj. reakéni produkt
polyizobutylenovou skupinou substituované kyseliny jantarové a aminu) a ko—emulga¢ni €inidlo,
kterym je ABA blokovy kopolymer poly—12-hydroxystearové kyseliny a polyethylenoxidu (napf.
ICI Arlacel P135) nebo organopolysiloxan—polyoxyalkylen, jako je alkyldimethikonovy kopolyol
(napf. Dow Corning Q2-5200 lauryldimethikonovy kopolyol). Zru¢ny odbornik z oblasti techni-
ky vi, Ze rizna zadana kone&na pouZiti urduji, jestli je vhodné pouZit vice emulganich inidel
ajaka se maji pouzit pfisluina relativni mnoZstvi kazdého z ¢inidel. Toto stanoveni vyZaduje
pouze rutinni experiment zruéného odbornika na zakladé znalosti z oblasti techniky.

4. Pfipadné slozky emulgagniho &inidla: Inverzni emulze svysokym obsahem vnitini faze
pouzité v pfedloZzeném vynalezu mohou obsahovat také dalsi ptipadné slozky, které jsou typicky
pfitomny v roztocich tohoto typu obsahujicich vihkost. Tyto pfipadné sloZky mohou byt pfitom-
ny bud’ v kontinualni tukové fazi nebo ve vnitini polarni fazi. Patfi sem parfémy, antimikrobialni
ginidla (napf. antibakteridlni &inidla), farmaceuticky aktivni slozky, deodoranty, zakalujici
&inidla, sviraci ¢inidla, zvlh&ovade kiize a podobna &inidla, stejné jako smési té€chto slozek.
V3echny tyto materialy jsou dobfe znamy odbornikiim z oblasti techniky jako pfisady téchto
prostiedkid a mohou se pouZivat v efektivnich pFislusnych mnozstvich v emulzich podle predloze-
ného vynalezu. Zvlait¢ vyhodnou pfipadnou slozkou, kterd je zahrnuta v emulzich jakoby
vlhkych &isticich kapesnitkt podle ptedlozeného vynalezu je glycerin jako &inidlo upravujici
pocit na kizi.

Emulgaéni slozka vyrobki podle predlozeného vynalezu je zde popsana a narokovana v pojmech
slozek (tj. slozky tukové faze, slozky vnitini polarni faze, slozky emulgainiho Cinidla atd.)
a odpovidajicich mnoZstvich t&chto slozek, ktera jsou pfitomna po tom, co se emulze vytvofi. To
znamena, jestlize se vytvofi stabilni emulze a jestlize se aplikuje na nosi¢. Tomu je viak tfeba
rozumét tak, Ze tento popis (sloZek a mnoZstvi) emulze zahrnuje také emulze vyrobené kombino-
vanim popsanych slozek a mnoZstvi bez ohledu na chemickou povahu sloZek po emulgovani
a aplikaci na nosic.

C. Dalsi ptipadné slozky kapesnitki: Vedle inverzni emulze s vysokym obsahem vnitini faze
existuji dalsi pripadné slozky, které mohou byt zahrnuty do vyrobkii podle pfedloZzeného
vynalezu, typicky kviili zlepSeni &i§téni vyrobku, kdyZz se uvoliiuje vnitini polarni faze emulze.
Nékteré z téchto pfipadnych slozek nemohou byt v emulzi pfitomny ve vyznamnych mnoZstvich
(napt. vétsich nez 2 % hmotn. vnitfni polarni faze), protoze mohou zpiisobit pfedéasné rozbiti
emulze. Patfi mezi né rizna aniontova detergentni povrchové aktivni ¢inidla, kterd maji relativné
vysoké hodnoty HLB (napt. HLB mezi 10 a 25), jako jsou lineadrni alkylbenzensulfonity sodné
(LAS) nebo alkylethoxysulfaty (AES) a také neiontova detergentni povrchové aktivni Cinidla,
jako jsou alkylethoxylaty, alkylaminoxidy, alkylpolyglykosidy, obojetnd detergentni povrchové
aktivni &inidla, amfolytickd detergentni povrchové aktivni &inidla a kationtova detergentni
povrchové aktivni &inidla, jako jsou cetyltrimethylamoniové soli a lauryltrimethylamoniové soli.
Viz USA patent 4 597 898 (Vander Meer), vydany 1. éervence 1986 (zde zahrnuty jako odkaz),
zvlasté sloupce 12 az 16 pro reprezentativni aniontova, neiontova, obojetnd, amfolyticka
a kationtova detergentni povrchové aktivni &inidla. Misto toho mohou byt tato detergentni
povrchové aktivni &inidla s vysokym HLB aplikovana nebo zahrnuta ve vyrobku oddélené od
emulze. Naptiklad vodny roztok t&chto detergentnich povrchové aktivnich &inidel s vysokym
HLB muZe byt aplikovan na jednu stranu nosite a inverzni emulze s vysokym obsahem vnitini
faze miZe byt aplikovéna na opa&nou stranu nosite. Béhem pouZiti kapesnitku emulze praskne,
uvolni se vnitini polarni faze (napf. voda) tak, Ze se pak muZe spojit s detergentnim povrchové
aktivnim ¢inidlem s vysokym HLB a zlepsi se tak &isténi.

I kdyZ popis vynilezu se obecng tyka aplikovani jediné emulze na nosic, je tfeba si uvédomit, Ze

se pro vyrobu jediného vyrobku mohou pouZit dv& nebo vice emulzi. V téchto provedenich se
pak emulze odliduji riznymi zpiisoby v&etng, ale bez omezeni na né, poméru vnitfni polami faze
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a vngjsi tukové faze, pouzitého emulgaéniho &inidla, slozek pouzitych pro bud’ jednu nebo jak
vnitini tak tukovou fazi a podobng. VyuZiti vice emulzi v jednom vyrobku miZe byt zvlasts
Zédouci tehdy, jestlize dv& nebo vice slozek je navzijem neslugitelnych, ale kazdi muize byt
obsaZena v odd&lené emulzi. Také v tom pripads, jestlize je Zadouci v Case pouziti dan4 reakce,
mohou byt reakéni slozky ziskiny z oddélenych emulzi. Po tfeni emulzi béhem pouziti dojde
k Zadané reakci. Napriklad jestliZe je zadouci p&néni béhem procesu otfeni, miize byt ve vnitini
polamni fazi jedné emulze zahrnuta mirn4 kyselina, pfi¢emz ve vnitini polamni fazi druhé emulze
Je obsaZen hydrogenuhlititan. Po tfeni emulzi b&hem pouZiti reakeni sloZky spolu zreaguji
a ziska se tak Zadana p&na.

D. Vyroba vyrobkii o3etfenych emulzi: Pfi vyrobg vyrobkil podle pfedloZeného vynélezu se
nejdfive pfipravi inverzni emulze svysokym obsahem wnitini fize. To se typicky provadi
smichdnim nebo roztavenim sloZek tukové fize a emulganiho &inidla. Pfisluina teplota, na
kterou se smés tuk/emulgaéni &inidlo zahfiva, bude zaviset na teploté tani slozek tukové faze.
Tato smés tuk/emulgadni &inidlo se zah¥iva typicky na teplotu v rozmezi od 60 do 90 °C,
s vyhodou od 70 do 80 °C, pied tim, neZ se smicha nebo jinak spoji se slozkami vnitfni polarni
féze. Tato smé&s roztaveny tuk/emulgaéni €inidlo se pak smicha se slozkami polami fize a potom
se spolu promichaji, typicky za podminek nizkého teni, aby se ziskala emulze.

Vysledna inverzni emulze s vysokym obsahem vnitfni fize se pak aplikuje ve stavu kapaliny
nebo v plastickém stavu za shora uvedenych teplot na nosi, napfiklad na papirovy pas nebo
papirovy pés laminovany hydrofobnim materilem. Pro aplikovéni této emulze se mohou pouzit
jakékoliv rozmanité zpisoby, kterymi se aplikuji materialy, které maji kapalnou nebo plastickou
konzistenci. Mezi vhodné zpiisoby patfi rozpra%ovani, tisténi (napf. flexografické nebo obtisko-
vé), potahovéani (napf. potahovani gravurou), pritlakové lisovani nebo kombinace téchto
aplika¢nich technik, napf. rozpraovani detergentniho povrchové aktivniho &inidla na papirovy
pas s nasledujicim potaZenim gravurou emulzi na detergentem oSetfeny pas.

Emulze miZe byt aplikovina na jednu stranu nebo na obg strany nosi¢e nebo v pfipadé vice-
vrstvych pésii se miiZe aplikovat na vnitini povrch(y) jedné nebo vice vrstev. Naptiklad v pfipadé
dvouvrstvého nosite se mize emulze aplikovat na opacné vnitini povrchy dvou papirovych pasi,
takZe vnéjsi povrchy papirovych pasi ziistanou bez emulze. Jestlize se provadi aplikace na ob&
strany papirového pésu, aplikace mize byt bud’ postupni nebo souasni. Jakmile Jje jednou
emulze aplikovdna na substrat, necha se ochladit a ztuhnout, takZe vytvofi ztuhly, typicky
diskontinualni potah nebo film na povrchu substratu.

Jestlize se jako substrat pouZije papirovy pés, typicky se na papirovy pas aplikuje inverzni
emulze s vysokym obsahem vnitini fize po tom, co se pas vysudi tj. pracuje se zpisobem
»suchého pasu“. Emulze se na povrch(y) pasu miiZe aplikovat také nejednotng. , Nejednotnosti*
se rozumi to, Ze mnoZstvi, vzorek distribuce atd. emulze se miiZe na povrchu papirového pasu
menit. Napfiklad n€které &asti povrchu papirového pasu mohou mit vétsi nebo mensi mnozstvi
emulze, v&etné podilu povrchu, ktery nema na sobé Z4dnou emulzi. Inverzni emulze s vysokym
obsahem vnitni fize se miiZe na papirovy pas aplikovat v kterémkoliv bod po tom, co se vysusi.
Napfiklad se emulze miZe aplikovat na papirovy pés po tom, co byl v bubnu Yankee krepovan.
Obvykle je vyhodné aplikovat emulzi na papirovy pés, kdyz Je tento rozvinut ze své piivodni role
a pfed navinutim na mensi role s kone&nym vyrobkem.

Pfi aplikovéni inverznich emulzi podle pfedlozeného vynéalezu s vysokym obsahem vnitini faze
na nosi¢ se obvykle s vyhodou pouZivaji zplisoby rozpraovéni a potahovani gravurou. Obrazek 1
ilustruje jeden takovy vyhodny zpiisob, pti némz se emulze rozpraSuje na papirovy pas 10. Tento
rozpraovaci systém na obrazku 1 ma rozpraSovaci hlavu 12, ktera aplikuje dispergovany sprej 14
emulze na pés 10.

Tento rozpraSovaci systém se ovlada sestavou, ktera sestava z kulového Sroubovaku 16, kterym
Je spojen spojkou 18 s pistem 26 hydraulického valce 22. Cast valce 22 je ukazana na obrazku 1
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jak je plnéna inverzni emulzi s vysokym obsahem vnitini faze, ktera je oznagena 30. Vilec 22 se
zahfiva tak, aby udrZoval emulzi 30 v tekutém nebo plastickém stavu. Emulze 30 vstupuje do
valce 22 &tyfcestnou spojkou 34, ktera ma potrubi 38 napojeno na zahfivaci plnici otvor 42.
Spojka 34 ma také potrubi 46, které je spojeno s tlakovou spojkou 50 a sprejovou hlavou 12. Na
obrazku jsou tii ventily 56, 58 a 60, které reguluji tok emulze v potrubich 38 a 46. Rozpradovaci
systém uvedeny na obrazku 1 ma také potrubi 64 napojené na rozpraSovaci hlavu 12, které
umoZiiuje, aby vzduch oznageny obvykle jako 68 mohl do rozpraSovaci hlavy. Potrubi 64 ma
také tlakovy ventil a regulator 72 pro regulaci a méfeni tlaku vzduchu v potrubi. Potrubi 64 a 46
jsou zahfivana, aby se emulze udrZovala v roztaveném stavu pfed aplikaci na pas.

Pfi plnéni valce 22 emulzi 30 se ventily 56 a 60 uzaviou a ventil 58 se otevie. Kulovy Sroubovik
16 se umisti tak, aby se pist 26 pohyboval doleva. Vakuum vytvofené ve valci 22 tihne emulzi
zbodu pln&ni 42 potrubim 38 do valce 22. Aby se emulze dostala z valce 22 do rozpraSovaci
hlavy 12, uzavfe se ventil 58 a oteviou se ventily 56 a 60. Kulovy Sroubovak 16 se nastavi tak,
aby se pist 36 pohyboval doprava. To tihne emulzi 30 z vélce 22 a do potrubi 46 spojkou 34.
Emulze pak prochazi ventilem 60 do rozpradovaci hlavy 12, kde je dispergovdna vzduchem
z potrubi 64, takZe se ziska dispergovany sprej 14, ktery se pak aplikuje na pas 10.

Obrézek 2 ilustruje alternativni zpisob aplikace inverzni emulze s vysokym obsahem vnitini faze
zahrnujici flexibilni hlubotiskovy potahovaci systém. VysuSeny papirovy pas 110 na obrazku 2 se
odvine z pivodni role 112 (togici se ve sméru oznaleném Sipkou 112a) a pokraluje kolem
otalejicich se valci 114, 116 a 118. Z otakejiciho se valce 118 se pas 114 vede do stanice
potahovani gravurou obvykle oznageného 120, kde se emulze aplikuje na obé€ strany pasu. Po
opusténi stanice 120 se pas 110 stane o3etfenym pasem 122. OSetfeny pas 122 pak pokraluje na
povrch navijejici role 126 (rotujici ve sméru oznaeném Sipkou 126a) a potom se navine na roli
128 (rotujici ve sméru oznateném $ipkou 128a) s konecnym vyrobkem.

Stanice 120 obsahuje par zahtivanych spojenych gravurovych lisi 130 a 134. Lis 130 sestiva
z mensiho valce 138 (anilox valec) a vétsiho valce tisknouciho na plochu 142; lis 134 podobné
sestava z mensiho valce 146 a vétsiho valce tisknouciho na plochu 150. Valce 138 a 146 maji
keramicky nebo chromovy povrch, zatimco vélce tisknouci na plochu 142 a 150 maji reliéfem
tvarovany gumovy, urethanovy nebo fotopolymerni povrch. Tyto vélce a vélce tisknouci na
plochu se otaceji ve sméru oznaleném Sipkami 138a, 142a, 146a a 150a. Jak ukazuje obrazek 2,
valce tisknouci na plochu 142 a 150 jsou navzijem uloZeny opaéné a poskytuji sty¢nou linku,
mezeru, oznatenou 154, kterou prochazi pas 110.

Horka4, roztavena (napf. o teploté 60 °C) emulze se &erpa do nebo rozpraSuje na kazdy z téchto
spojenych gravurovych lisi 130 a 134 na plochy sty¢né linky oznaCené Sipkami 158 a 162
konstantni objemovou priitokovou rychlosti (Emulze dodavané na lisy 130 a 134 mohou byt
stejné nebo rizné.). Jinymi slovy, emulze se pfidavaji na spojené gravurové lisy 130 a 134
stejnou rychlosti jako emulze, ktera se aplikuje na pas 110. To odstratiuje ,,hromadéni“ emulze
v systému. Jak se valce 138 a 146 otaleji ve sméru Sipek 138a a 146a, pisobi jako rotujici
natiraci noZze, které roztiraji emulzi stejnom&meé po povrsich valcti 142 a 150 pro tisk na plose
a odstrafiuji nadbyte¢nou emulzi z valci 142 a 150 pro tisk na plo3e valci.

Emulze, ktera se roztira na valce 142 a 150 pro tisk na ploSe (rotuji v opaénych smérech, jak
ukazuji 3ipky 142a a 150b), se pak pfenese na ob& strany pasu 110 v ploe sty¢né linky 154.
MnoZstvi emulze prenesené na pas 110 lze regulovat: 1. Gipravou Sitky plochy styné linky 154
mezi valci 142 a 150 pro tisk na plose, 2. upravenim $itky ploch sty¢né linky 158 a 162 mezi
pary valci 138/142 a 146/150, 3. vzorkem tisku (tj. hloubkou dezénu) valcd 142 a 150 pro tisk na
plo3e, 4. plochou tisku (tj. plochou dezénu) vélci 142 a 150 pro tisk na ploSe a/nebo 5. vzorkem
tisku valci 142 a 150 pro tisk na ploSe.
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Priklady provedeni vynalezu

Nasleduji specifické ilustrace vyroby &isticich kapesni¢ki podobajicich se vihkym podle ptedlo-
Zeného vynélezu oetfenim nosi¥e obsahujiciho pas hedvibného papiru jako substrat inverzni
emulzi s vysokym obsahem vnitini faze.

Priklad I

Toaletni ru¢nik

A) Vyroba emulze

Emulze se vyrabi ze slozek uvedenych v tabulce I.

Tabulka I

mnozstvi (g) % hmotn.
sloZky tukové faze:
Zluty ceresinovy vosk (Strahl and Pitsch SP983) 300 6
vazelina (Fisher) 100 2
Lubrizol OS#121863 200 4
sloZky polarni faze:
chlorid sodny (EM Science) 50 1
Dantogard (ochranné &inidlo od Lonza) 25 0,5
destilovana voda 4325 86,5

Pfi vyrobg slozky polarni féze se chlorid sodny a Dantogard pfidaji do destilované vody a potom
se smés zahfeje na 71,1 °C. Slozky kapalné faze a emulgatni &inidlo (Zluty ceresinovy vosk,
vazelina a Lubrizol OS#121863) se zahfivaji za michani na teplotu kolem 76,7 °C, dokud
neroztaji. Slozky poldmi a tukové faze se pak spoji v nadob& z nerezavéjici ocele a michaji se
v mixéru Hobart Model C—100 nastaveném na nizkou rychlost, coz umozni, aby slozky pomalu
zchladly. V michéni se pak pokraduje, dokud se nevytvoti emulze. Tvorba emulze je zfejma ze
zvySeni viskozity nad 2 Pa.s pfi méfeni viskozimetrem s rotujicim diskem Lab-Line Instruments
s vietenem L3 pfi 6 ota&kach za minutu.

B) Aplikovani emulze na nosi¢

Emulze se pak aplikuje na pas hedvabného papiru rozpraSovacim systémem uvedenym na
obrézku 1. Emulze se zahfeje na teplotu 60 °C tak, aby zkapalnila nebo roztila. Kulovy
Sroubovik 16 se pohybuje linearni rychlosti 0,005 cm/s podle pohybu pistu 26 (primér 8,7 cm),
¢imZ se emulze tlagi z vélce 22 (tlak emulze 84 kPa). Emulze vstupuje do rozpraovaci hlavy 12
(rozpraSovaci hlava s vn&j3im smiSenim s rozpraovacim nastavenim SUE15 od Spray Systems
Inc., Wheaton, Ill.) a disperguje se do vzduchu (8,4 kPa) zahtata na 60 °C. Emulze se pak
aplikuje z hlavy 12 jako dispergovany sprej na pas, pFi¢emz pés se naviji rychlosti 8,54 m/min.
Napfiklad pas miize byt postiikan ve styéné lince mezi navijejici se roli a kone&nym vyrobkem
(jako je sty¢na linka mezi povrchem navijejici role 126 a kone¢né role 128 uvedenych na
obrazku 2). Vysledkem je, Ze emulze potihne ob& strany pasu s 50 % pFidanim.

Emulze se miZe aplikovat také na substrit pasu hedvabného papiru pouZitim flexibilniho

hlubotiskového potahovaciho systému uvedeného na obrazku 2. Horka, roztavena emulze (napt.
60 °C) se &erpa na kazdy nebo se nastiika na kaZdy zté&chto spojenych gravurovych lisé 130
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a 134 v oblasti styéné linky oznagené Sipkami 158 a 162 pfi konstantni objemové rychlosti
20 ml/min. Valce 138 a 146 roztiraji emulzi stejnomé&rmé na povrchy vélct 142 a 150 pro tisk na
plochu (kazdy otagejici se rychlosti 12,2 m/min). Valce 142 a 150 pak pfenaSeji emulzi na obé
strany pasu 110. PotaZeny pas 122 je pfenaSen na povrch navijejici roli 126 tak, Ze potaZena
stfedni $itka pasu 122 je vedena pies stladenou tisknouci plochu valce 126. Vysledkem je, Ze
potaZen4 stfedni $ifka pasu 122 je v kontaktu s povrchem valce 126, zatimco nepotaZené konce
pasu 122 jsou v kontaktu s povrchem valce 126. Pés 122 se pak naviji na roli 128 s koneénym
vyrobkem. Emulze potdhne obé strany pasu 122 s 50% pfidanim. '

Priklad I

Toaletni ru€nik

Tento priklad ilustruje vyrobu vyrobku, ktery obsahuje papirovy substrat, ktery je oSetfen na
jednom nebo na obou povrsich silikonovym polymerem, aby se ziskaly fobni oblasti. Emulze se
pfidava na kteroukoliv stranu nebo na obé& strany nosice.

A) Vyroba emulze

Emulze se vyrabi ze slozek uvedenych v tabulce II.

Tabulka II

mnoZstvi (g) % hmotn.

slozky tukové faze:
Zluty ceresinovy vosk (Strahl and Pitsch SP983) 2
vazelina (Fisher)

Dow Corning Q2-5200

Lubrizol OS#121863

Arlamol ISML

kapalina Dow Corning 200 (350.10"° m?/s)

wWwowa
W - 00

—
™
wn
O = =
(9.}

slozky polarni faze:

0,1% (hmotn.) Carbopol 940 a 0,05% (hmotn.) 259,5 85,5
Span 20 v destilované vodé upraveny hydroxidem

sodnym na pH 6,0

Slozky tukové fize a emulgadni &inidlo (Zluty ceresinovy vosk, vazelina, Lubrizol OS#121863,
Dow Corning Q2-5200, Arlamol ISML a kapalina Dow Corning 200 (350.10° m’/s)) se
zahivaji za michani v 500ml kadince z nerezavéjici oceli na teplotu kolem 82,8 °C, dokud
neroztaji. Slozka polarni faze se pfida do kadinky obsahujici slozku tukové faze. Spojena smés se
zahieje na 71,1 °C a pak se micha v mixéru ,,Lightnin' TS2510“ pii 500 ota€kach za minutu, coZ
umoZni, aby sloZky chladly, dokud se nevytvofi emulze.

B) Vyroba nosite

Nosi¢ se vyrobi tak, e se substrat oSetfi hydrofobnim materidlem. Substritem je substrat
konvenéniho hedvabného papiru. Zékladnim papirem je 70/30 Eucalyptus/NSK nevrstveny list se
zdkladni hmotnosti 9,7 kg/papir. Tento papir se odvine z gravurované tisknouci role, kterd
aplikuje polymer Syloff 7677 a zesitovaci ¢inidlo Syloff 7048 (Dow Corning) ve smeési 95:5 %
hmotn. Smés Syloff se aplikuje jako 5% hmotn. vztaZzeno na hmotnost suchého substratu.
Aplikace se provadi pouze na jedné strané nebo nosi¢ prochazi dalsim tiskafskym lisem, aby se
stejné oetfeni aplikovalo na obou strandch nosi¢e. Smés Syloff se pak zesituje teplem tak, Ze
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nosi¢ prochézi dvéma zénami peci, &imz se ziskaji hydrofobni -oblasti na nosi¢i. Nosi¢ je nyni
pripraven pro pfidani emulze.

C) Aplikovani emulze na nosi¢

Emulze vyrobené ve stupni A se miiZe aplikovat pouzitim rozpraSovaciho systému uvedeného na
obrazku 1. Emulze se zahfivd na teplotu 60 °C tak, aby zkapalnila nebo roztila. Kulovy
Sroubovék 16 se pohybuje lineamni rychlosti 0,005 cm/s, jak se uvadi v &innost pist 26 (primé&r
8,7 cm), &imZ se emulze tladi z vilce 22 (tlak emulze 84 kPa). Emulze vstupuje do rozprafovaci
hlavy 12 (rozpraovaci hlava s vn&j$im smiSenim s rozpraSovacim nastavenim SUE15 od Spray
Systems Inc., Wheaton, Il1.) a disperguje se do vzduchu (8,4 kPa) zahFata na 60 °C. Emulze se
pak aplikuje na hlavy 12 jako dispergovany sprej na nosi¢, pfitemZ nosi¢ se naviji rychlosti
8,5 m/min. Napfiklad nosi¢ miize byt postéikin v mezefe mezi navijejici se roli a kone&nym
vyrobkem (jako je sty&na linka mezi povrchem navijejici role 126 a kone&né role 128 uvedené na
obrazku 2). Vysledkem je, Z¢ emulze potdhne obé strany nosice pfi 50% piidani vzta’eno na
suchou hmotnost nosice.

Emulze se miiZe aplikovat na nosi¢ také pouZitim flexibilniho hlubotiskového potahovaciho
systému uvedeného na obrazku 2. Hork4, roztavena emulze (napt. 60 °C) se terpa na kazdy nebo
se nastiik na kazdy z téchto spojenych gravurovych lisd 130 a 134 v oblasti styné linky
oznalené Sipkami 158 a 162 pii konstantni objemové rychlosti 20 mlV/min. Vilce 138 a 146
roztiraji emulzi stejnom&mé na povrchy valcd 142 a 150 pro tisk na desku (kaZdy otadejici se
rychlosti 12 m/min). Vilce 142 a 150 pak pfenaleji emulze na ob¢ strany noside 110. Pota¥eny
nosi¢ 122 je pfenasen na povrch navijejici role 126 tak, e potaZena stfedni 3ifka noside 122 je
vedena pfes stlatenou tisknouci plochu vélce 126. Vysledkem je, Ze potaZena stfedni $itka nosice
122 neni v kontaktu s povrchem valce 126, zatimco nepotazené konce nosige 122 jsou v kontaktu
s povrchem vélce 126. Nosi€ 122 se pak naviji na roli 128 s kone¢nym vyrobkem. Emulze
potahne obé strany nosite 122 pfi 50% ptidani, vztaZeno na suchou hmotnost nosice. Ziska se tak
vyrobek podle predloZeného vynélezu.

Priklad I1I
Toaletni ruénik
A) Vyroba emulze

Emulze se vyrobi ze sloZek uvedenych v tabulce II1.

Tabulka HI

mnoZstvi (g) % hmotn.
slozky tukové faze:
Zluty ceresinovy vosk (Strahl and Pitsch SP983) 18 6
Lubrizol OS#122102 18 6
Tween 60 (od ICI) 0,9 0,3
sloZky polarni faze:
destilované voda 263,1 87,7

Slozky tukové faze a emulgani é&inidlo (Zluty ceresinovy vosk, Lubrizol OS#122102
a Tween 60) se zahfivaji na teplotu kolem 71,1 °C za mich4ni v 500ml kidince z nerezavéjici
oceli, dokud neroztaji. Destilovana voda (polarni faze) se pfida do kadinky obsahujici sloZky
tukové féze. Smés se zahfeje na 71,1 °C a pak se micha v mixéru »Lightnin' TS2510% pfi
500 otatkach za minutu. Smés se neché chladit, dokud se nevytvofi emulze.
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B) Aplikace emulze na substrat

Emulze se aplikuje na pas hedvabného papiru bud’ postfikinim nebo hlubotiskovym potaZenim
podle postupii z piikladu L

Pfiklad IV

Toaletni ruénik

A) Vyroba emulze

Emulze se vyrobi ze sloZek uvedenych v tabulce IV.

Tabulka IV
mnoZstvi (g) % hmotn.

sloZky tukové faze:

parafinovy vosk (Aldrich) 9 9
Lubrizol OS#122102 2 2
Arlacel P135 2 2
sloZky polarni faze:

siran sodny 1 1
destilovana voda 86 86

Slozky tukové faze a emulgaéni &inidlo (parafinovy vosk a Lubrizol OS#122102) se zahfivaji na
teplotu kolem 60 °C a michaji se v 500ml kadince z nerezavgjici oceli, dokud neroztaji. Zbyvajici
slozky polamni faze (siran sodny a destilovana voda) se pfidaji do kadinky obsahujici slozky
tukové fize. Smés se zahfeje na 60°C a pak se michd v mixéru ,Lightnin' TS2510% pfi
500 otackach za minutu. Smés se necha chladit, dokud se nevytvoii emulze.

B) Aplikace emulze na substrat

Emulze se aplikuje na pas hedvabného papiru bud’ postiikdnim nebo hlubotiskovym potazenim
podle postupii z prikladu L.

Priklad V

Détské kapesnitky

Tento priklad ilustruje vyrobu vyrobku obsahujiciho polyethylenovy film (tj. hydrofobni vrstvu)
o¥etfenou na jedné stran& emulzi. Takto o3etfeny film se umisti mezi dva papirové substraty, aby
se ziskal vyrobek, ktery je smagen jednom na jedné strang, jestlize je podroben piisobeni tfecich
sil. Zbyvajici suché strana miZe absorbovat kapalinu zbyvajici po pouZiti.

A) Vyroba emulze

Emulze (88 % hmotn. vnitini faze) se vyrobek ze slozek v tabulce V.
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Tabulka V
mnozstvi (g) % hmotn.

sloZky tukové faze:

Zluty ceresinovy vosk (Strahl and Pitsch SP983) 18 6
vazelina (Fisher) 3 1
bily ozokeritovy vosk (Strahl and Pitsch SP1190) 6 2
Lubrizol OS#121863 9 3
slozky polarni faze:

0,1% (hmotn.) roztok Carbopolu 940" v destilované 264 88

vod& upraveny hydroxidem sodnym na pH 6,0

" Carbopol®™ je akrylatové zahustovaci &inidlo dostupné od B. F. Goodrich.

SloZky tukové faze a emulgani &inidlo (Zluty ceresinovy vosk, vazelina, bily ozokeritovy vosk
a Lubrizol OS#121863) se zahfivaji za michani v 500ml kadince z nerezavéjici oceli na teplotu
kolem 82,8 °C, dokud neroztaji. Slozka wnitfni polarni fize se pfipravi pfidanim 0,5 g
Carbopolu™ 940 a 499,5 g destilované vody do 11 sklenéné kdinky a smés se mich, dokud s
Carbopol®™ 940 1plné nerozpusti. PfisluSnym mnoZstvim IN hydroxidu sodného se pH této
polarni faze upravi na hodnotu 6,0. Cést (264 g) tohoto polérniho roztoku se pfida do kadinky
obsahujici slozku tukové faze. Spojend smés se zahfeje na 71°C a pak se michd v mixéru
»Lightnin' TS2510“ p¥i 500 otatkich za minutu, coZ umozni, aby slozky chladly, dokud se
nevytvofi emulze.

B) Aplikace emulze/vyroba nosice

Emulze ze stupné A) se aplikuje na jednu stranu hydrofobniho, pro vodu nepropustného filmu
navinutého polyethylenu bud’ rozpraovinim nebo flexibilnim hlubotiskovym potahem podle
postupu uvedeného v piikladu 1.

Emulzi oSetfeny film se umisti mezi dvé svinuté vrstvy substratu, kazdy substrét p¥i tom sestava
ze 40 % hmotn. pfirodnich vldken a 60 % hmotn. polypropylenovych vliken (dostupné od
Fibertech). Celkova zakladni hmotnost kazdého ze dvou vnéjlich substrati je kolem 30 g.

Nosi& se nech4 projit tisknouci stanici, kde se aplikuje kontinualni potah polymeru uvoliiujiciho
silikon General Electric Co. UV9300 a fotoinicidtor UV9310C v pomé&ru 98/2. Nosi¢ se pak
nechd projit pod zdrojem UF svétla. Zesitovanim se vyrobi vyrobek podle predlozeného
vynalezu.

Priklad VI

Kapesni¢ek pro tvrdy povrch obsahujici antimikrobialni &inidlo

A) Vyroba emulze

Emulze se vyrobi ze sloZek uvedenych v tabulce VI a tabulce Via.
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Tabulka VI

mnoZstvi (g) % hmotn.
slozky tukové faze:
Zluty ceresinovy vosk (Strahl and Pitsch SP983) 18 6
vazelina 6 2
Lubrizol 0S#122102 12 4
vodna faze (popséna v tabulce VIa) 264 88
Tabulka VIa

mnoZstvi (g) % hmotn.
slozky polarni faze:
peroxid vodiku (35% (hmotn.) od Sigma—Aldrich) 18 6
Dequest 20605 (50% (hmotn.) od Monsanto Co) 1,2 0,4
izopropylalkohol (od Sigma—Aldrich) 45 15
eugenol (od Sigma—Aldrich) 0,3 0,1
destilovana voda 199,5 66,5

Slozky tukové féze a emulgaéni &inidlo (Zluty ceresinovy vosk, vazelina a Lubrizol OS#122102)
se zahFivaji za michani v 500m! kadince z nerezav&jici oceli na teplotu kolem 71,1 °C, dokud
neroztaji. Materialy polarni faze se zahfivaji na 71,1 °C a michaji se mixérem Greerco s vysokym
stitihem. Vytvofi se tak disperze. Potom se polarni faze pfida do kadinky obsahujici slozky tukové
faze a smé&s se micha v mixéru ,,Lightnin' TS2510“ pfi 500 otatkach za minutu. Smé&s se necha
chladnout, dokud se nevytvofi antimikrobialni emulze.

B) Aplikace emulze na substrat

Emulze se aplikuje na pas hedvabného papiru rozpraSovanim nebo flexibilnim hlubotiskovym
potahem podle postupil uvedenych v prikladu L.

Pfiklad VII

Kapesni¢ek pro tvrdy povrch obsahujici antimikrobialni ¢inidlo

A) Vyroba emulze

Emulze obsahujici 87 % hmotn. vnitini polarni fize (sestavajici primarné€ z vody) se vyrobi ze
sloZzek uvedenych v tabulce VII.

Tabulka VII

mnoZstvi (g) % hmotn.
sloZky tukové faze:
Strahl and Pitsch SP983 24 8,0
vazelina 6 2,0
Lubrizol OS#122102 9 3
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Tabulka VII - pokragovani

mnoZstvi (g) % hmotn.
slozky polérni faze:
destilovand voda 617,76 77,22
HEDP 0,16 0,02
peroxid vodiku 5,6 0,7
ethanol 69,6 8,7
aminoxid s 12 atomy uhliku 0,8 0,10
geraniol 1,04 0,13
limonen 0,52 0,065
eukalyptol 0,52 0,065

Pii vyrob& polarni féze se viechny slozky spolu smichaji a potom se zahieji na 45,8 °C. Oddélen&
se slozky tukové fize zahfivaji na 45,8 °C za michani, dokud neroztaji. SloZky polarni a tukové
féze se pak spoji v nadobé z nerezavgjici ocele a michaji se mixérem Hobart Model 100-C
nastavenym na nizkou rychlost, coz umoZni, aby slozky pomalu chladly. V michéni se pokraduje
tak dlouho, dokud se nevytvoti emulze. Tvorba emulze je zfejmé ze zvySeni viskozity nad
2,0 Pa.s pfi mé&feni viskozimetrem s rotujicim diskem Lab-Line Instruments.

B) Aplikace emulze na nosi¢

Emulze se aplikuje na materialy nosi¢e podle popisu uvedeného v prikladu V.

Ptiklad VIII
A) Vyroba emulze

Emulze svysokym obsahem vnitini fize (88,5 % hmotn. vnitini faze) se vyrobi ze slozek
uvedenych v tabulce VIIL

Tabulka VIII

mnoZstvi (g) % hmotn,
slozky tukové faze:
Zluty ceresinovy vosk (Strahl and Pitsch SP983) 350 7
vazelina (Fisher) 50 1
Lubrizol OS#122102 150 3
emulgaéni &inidlo Arlacel P-135 od ICI 25 0,5
slozky polarni faze:
uhliditan sodny (bezvody) 25 0,5
Dantogard (ochranné &inidlo od Lonza) 25 0,5
denaturovany ethanol (3A od VRW Scientific) 2000 40
destilovana voda 2375 47,5

Pri pfipravé sloZek polarni fize se Dantogard, uhliditan sodny a ethanol pfidaji do destilované
vody a zahfeji se na 71,1 °C. Oddé&len¥ se slozky tukové faze (Zluty ceresinovy vosk, vazelina,
emulgani €inidlo Lubrizol OS#122102 a emulgagni &inidlo Arlacel P-135) zahtivaji za miché4ni
na teplotu 77°C, dokud neroztaji. Slozky polarni a tukové fize se pak spoji v nadobce
z nerezavéjici ocele a michaji se mixérem Hobart Model 100-C nastaveny na nizkou rychlost,
coZ umoZni, aby slozky pomalu chladly. V michéni se pokratuje tak dlouho, dokud se nevytvofi
emulze. Tvorba emulze je zfejma ze zvySeni viskozity nad 2,0 Pa.s pfi mé&feni viskozimetrem
s rotujicim diskem Lab-Line Instruments.
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B) Aplikace emulze na nosic¢

Emulze se aplikuje na materiél nosice podle kteréhokoliv z postupi uvedenych v prikladech I az
VIL

PATENTOVE NAROKY

1. Hygienicky vyrobek pro ¢isténi kiZe a pevnych povrchl, vyznacujici se tim,
Ze obsahuje nosi¢ a na n&j nanesenou emulzi obsahujici hmotnostné€, vztaZzeno na emulzi,

a) 2 a7 60 % plynulé ztuhlé vnéjsi tukové faze obsahujici voskovy tukovy material s teplotou tani
40 az 80 °C,

b) 39 az 97 % vnitini polarni fize dispergované ve vnéjsi tukové fazi a

¢) i¢inné mnoZzstvi emulgaéniho ¢&inidla neobsahujiciho silikon, které vytvati emulzi, je-li vng&jsi
tukova faze v kapalném stavu, pfi¢emz emulgadni €inidlo ma viskozitu alespoil 0,5 Pa.s pfi
55 °C.

2. Vyrobek podle naroku 1, vyznacéujici se tim, Ze obsahuje vnitini polami fazi
s hmotnostnim obsahem vody alespoii 60 %, s vyhodou alespoii 75 % a vyhodnéji alespori 85 %,
vztaZeno na vnitfni polarni fazi.

3. Vyrobek podle niroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze obsahuje emulgaéni
¢inidlo s viskozitou alespori 1,5 Pa.s, s vyhodou alespoii 5,0 Pa.s, vyhodnéji alespoii 10 Pa.s pfi
55°C.

4. Vyrobek podle naroki 1 az 3, vyznacdujici se tim, Ze obsahuje nosi¢, jehoZz
podkladova vrstva je z materidlu vybraného ze skupiny zahrnujici papir, tkané &i netkané
materidly, pény, houby, rouna, kulitky, nadouvané litky a filmy, s vyhodou papirovy pas.

5. Vyrobek podle narokii 1 az4, vyznacujici se tim, Ze obsahuje emulzi s hmot-
nostnim obsahem 5 az 30 % vné&jsi tukové faze a 67 az 92 % vnitini polarni faze, vztaZzeno na
emulzi.

6. Vyrobek podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze obsahuje voskovy tukovy
materil vybrany ze skupiny zahrnujici Zivo¢iSné, rostlinné, mineralni a syntetické vosky a jejich
smési, s vyhodou v&eli vosk, lanolin, kandelilsky vosk, vazelinu, mikrokrystalicky vosk, Zluty
ceresinovy vosk, bily zemni vosk, polyethylenové vosky a jejich smési.

7. Vyrobek podle niroku 1, vyzmadujici se tim, Ze jako emulgatni Cinidlo
neobsahujici silikon obsahuje alkylem s 1 aZ 4 atomy uhliku substituovanou karboxylovou
kyselinu se 2 az 20 atomy uhliku nebo jeji anhydrid, sil, ester nebo amid.

8. Vyrobek podle ndroku 7, vyzna&ujici se tim, Ze obsahuje vnitini polamni fazi

s hmotnostnim obsahem vody alespoii 60 %, s vyhodou 75 % a vyhodné&ji 85 %, vztazeno na
hmotnost vnitini polarni féze.
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9. Vyrobek podle néroku 7 nebo 8, vyznaéu jici se tim, Ze jako emulgani &inidlo
obsahuje reak&ni produkt i) polyizobutylenem substituované karboxylové kyseliny se 2 a2
20 atomy uhliku nebo jejiho anhydridu nebo soli a ii) alkylaminu s 1 a% 6 atomy uhliku nebo
alkylalkoholu s 1 aZ 6 atomy uhliku.

10. Zpisob vyroby hygienického vyrobku podle nérokd 1 229, vyznaéujici se tim,
Ze se

A) vytvoii emulze obsahujici hmotnostné

a) 2 az 60 % plynulé ztuhlé vn&jsi tukové fize s obsahem voskového tukového materidlu
s teplotou tani 40 aZ 80 °C,

b) 39 a% 97 % vnitini polarni faze dispergované ve vné;jsi tukové fazi a
¢) tCinné mnoZstvi emulga¢niho &inidla neobsahujiciho silikon, které vytvali emulzi, je-li
vnejSi tukova fize v kapalném stavu, pritemz emulgaéni ¢inidlo ma viskozitu alespoii

0,5 Pa.s pti 55 °C,

B) emulze se nanese na nosié za teploty, pfi niz vng;jsi tukova faze ma kapalnou nebo plastickou
konzistenci, a

C) nanesend emulze se ochladi na teplotu, pfi niz vnéji tukova faze ztuhne.

11. Zpisob podle naroku 10, vyzna&ujici se tim, e se emulze nanisi na nosi¢ pfi

teplot& 60 az 90 °C, s vyhodou pfi 70 aZ 80 °C.

2 vykresy
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