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least techniky

Technické FYeSeni se tyk zihaci solné smé&si pro ohfev

pred XKalenim, pF¥edeh¥ev a‘zihéni, zejména pro konstrukéni
oceli, pro teplotni interval oh¥evu od 680 do 950 °C.

Dosavadni stav technikv

Dosavadni zihaci solné smési pro ohfev pFed kalenim,
p¥edeh¥ev a Zihdni pro konstrukéni oceli jsou tvoF¥eny na
b&dzi chloridu barnatého. Je 2zndma smés pro tento Gcel,
kterd obsahuje 50 % hmotnostnich chloridu barnatého, 20 %
hmotnostnich chloridu sodného a 30 % hmotnostnich chloridu
draselného. Hlavni nevyhodou této Zihaci solné smé&si Je
jeji toxicita, kterou zpusobuje chlorid barnaty. Toxicita
této smési znamend nebezpeli otravy p¥i manipulaci s ni
a z hlediska tvorby odpadd Je tato sm&s za¥azena mezi
zv1&a3tY nebezpeéné odpady. Daldi nevyhodou uvedené Zihaci
solné smési Jje nizka rozpustnost ve vodnich oplachédch, do
kterych se zpracovavany materidl .dostdvd po tepelném
zpracovani. Nizka rozpustnost této toxické smési zpusobuije,
Ze 1 po vodnich oplachdch zustdvd na povrchu tepelné
zpracovaného materidlu a tato povrchova toxicita se
projevuje i p¥i mechanickém opracovani, napfiklad pFi

brouseni, kde dochdzi ke kontaminaci chladicich médifi.

Podstata technickéhe FeSeni

Uvedené nedostatky do =znac¢né miry odstranuje Zihaci
soln& smés pro oh¥ev pFed Kkalenim, pFedehfev a Zihani,

zejména pro konstrukéni oceli, pro teplotni interval oh¥evu



od 680 do 950 ©°C, obsahujici chlorid sodny, chlorid
draselny podle tohoto technického ¥egeni. Podstata tohoto
technického reseni spoc¢ivé v tom, Ze obsahuje 30 azZ 40 %
hmotnostnich chloridu sodného, 30 aZ 50 % hmotnostnich
chloridu draselného a 20 aZz 30 % hmotnostnich chloridu
vdpenatého.

Zihaci solrnd <mé&s podle tohoto technického FeSeni Jje
netoxickd a tim se odstranuije nebezpedi otravy pFi
manipulaci s ni. ProtoZe tato smés je netoxicka, tak i Jjeji
odpady a materidly v ni tepelné& zpracované jsou netoxické.
Dalsi vyhodou Jje dobrd rozpustnost Zihaci solné smési ve
vodnich oplachéch, které tim vykazuiji velmi dobrou
oplachovatelnost materidlu po tepelném zpracovdni. Cena
uvedené Zihaci solné smési je nizZsi neZ cena dosud

pouZzivanych solnych smési pro tento Gcel.

P¥riklad provedeni technického FesSeni

Loziskovy krouZek, vyrobeny z konstrukéni oceli, byl
oh¥at pro ohfev p¥ed kalenim po dobu 0,25 hodiny v Zihaci
solné smési, kterd obsahovala 40 % hmotnostnich chloridu
sodného, 30 % hmotnostnich chloridu draselného a 30 %
hmotnostnich chloridu v&penatého. Timto ohfevem Vv uvedené
Zihaci solné smési se dos&hl optimdlni stav kongtrukeni
oceli pro kaleni a nedoslo ke zhorSeni uZitkovych
vlastnosti 1loZiskového krouzku. Zihaci solnd smés byla
netoxickd a velmi dob¥e oplachovatelnd =z 1loZiskového

krouzZku ve vodnich oplachédch po tepelném zpracovani.

X

Primyslova vyuZitelnost

Zihaci solnd smés podle technického Fegeni je urcena
pro Xalirny, Xkteré pouZivaji elektrodové kelimkové pece
a nebo plynové kelimkové pece.
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‘ Zihaci soln& smés pro ohfev pred kalenim, predehtev
a zihéni, zejména pro konstrukéni ocell, pro teplotni
interval chfevu cd €20 do 959 “C, cbsahuijici chlicrid sodny o/
chlerid draselny, vy z n a & u i ici s e tim, :ze
obsahuje 30 aZz 40% hmetnostnich chloridu sodného, 30 az 50%
hmotnostnich chloridu draselného a 20 a3 30% hmotncstnich

chloridu vé&penatého.
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