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(54) Isolierplatte zum Trockenlegen von feuchtem Mauerwerk

(57) Eine Isolierplatte (I) zum Trockenlegen von feuch-
tem Mauerwerk durch Eintreiben in das Mauerwerk,
vorzugsweise aus hartem, nicht streckfahigem
Werkstoff, bevorzugt aus rostfreiem Stahl, ist gewellt
ausgebildet, wobei die Wellen mit ihrer Langsachse
in Eintreibrichtung verlaufen. Bevorzugt ist der beim
Eintreiben dem Mauerwerk zugewandte Bereich der
Vorderkante (1) der Isolierplatte (I) keilférmig aus-
gebildet. ErfindungsgemaB sind die beiden Ecken
(2) der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewand-
ten Vorderkante (1) der Isolierplatte (I) abgeschragt
ausgefthrt und als Flhrungselemente zur Erzeu-
gung einer Kraftkomponente in Richtung auf die
konkaven Seiten der jeweiligen Wellen benachbarter
Platten (1) ausgebildet.
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Zusammenfassung:

Eine Isolierplatte (I) zum Trockenlegen von feuchtem Mauerwerk durch Eintreiben in
das Mauerwerk, vorzugsweise aus hartem, nicht streckfahigem Werkstoff, bevorzugt aus
rostfreiem Stahl, ist gewellit ausgebildet, wobei die Wellen mit ihrer Langsachse in Eintreib-
richtung verlaufen. Bevorzugt ist der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewandte Bereich
der Vorderkante (1) der Isclierplatte (I) keilférmig ausgebildet.

ErfindungsgemaB sind die beiden Ecken (2) der beim Eintreiben dem Mauerwerk zu-
gewandten Vorderkante (1) der Isolierplatte (I) abgeschraat ausgefilhrt und als Fihrungs-
elemente zur Erzeugung einer Kraftkomponente in Richtung auf die konkaven Seiten der
jeweiligen Wellen benachbarter Platten (I) ausgebildet.

(Fig.)
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Isolierplatte zum Trockenlegen von feuchtem Mauerwerk

Die Erfindung betrifft eine Isolierplatte zum Trockenlegen von feuchtem Mauerwerk
durch Eintreiben in das Mauerwerk, vorzugsweise aus hartem, nicht streckféhigem Werk-
stoff, bevorzugt aus rostfreiem Stahl, wobei die Isolierplatte gewellt ausgebildet ist und die
Wellen mit ihrer Langsachse in Eintreibrichtung veriaufen, wobei der beim Eintreiben dem
Mauerwerk zugewandte Bereich der Vorderkante der Isolierplatte bevorzugt keilférmig aus-
gebildet ist, sowie ein Verfahren zur Herstellung einer derartigen Isolierplatte, wobei eine im
Wesentlichen ebene Platte, vorzugsweise aus hartem, nicht streckfahigem Werkstoff, bevor-
zugt aus rostfreiem Stahl, wobei die Isolierplatte quer zur Eintreibrichtung gewellt wird und
bevorzugt vor der Wellung der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewandte Bereich der
Vorderkante der Isolierplatte keilférmig ausgebildet wird.

Wie in der EP0544639A beschrieben ist, werden zur Trockenlegung von feuchtem
Mauerwerk Isolierplatten aus nicht rostendem Stahl eingesetzt, die zur Verhinderung eines
Ausknickens und eines ortlichen Ausbeulens beim Eintreiben in die Mdrtelfuge gewellt aus-
gebildet sind und sich an ihren Réndern lberlappen. Zur Erdeichterung des Eintreibens in die
Mértelfuge weisen die Platten an ihrer vorderen Kante eine keilfdrmige Spitze auf.

Speziell dann, wenn die keilférmige Spitze durch einen Rollvorgang erzeugt wird,
kommt es an den Ecken des Bleches zu Materialverschiebungen iiber die urspriingliche Ecke
hinaus. Dieser Uberhdngende Grat hat keine Unterstiitzung durch dahinterliegendes Material
und weist somit nur einen geringen Widerstand gegen Verformungen insbesondere in verti-
kaler Richtung auf, Beim Eintreiben der Platten in das Mauerwerk kann es bei ,schwierigen
Verhéltnissen™ manchmal zum Aufbiegen und im Extremfall zum Einrollen der Ecken an der
Vorderkante der Platte kommen.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung war daher eine Verbesserung der Isolierplat-
te, um die Stabilitat und die Abdichtwirkung im Bereich der Uberappung aneinandergren-
zender Isolierplatten zu erhhen. Eine weitere Aufgabe war ein vorteilhaftes Verfahren zur
Herstellung einer die erste Aufgabe I6senden Isolierplatte.

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgeméB vorgesehen, dass die beiden Ecken
der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewandten Vorderkante der Isolierplatte abgeschrégt
ausgefiihrt und als Filhrungselemente zur Erzeugung einer Kraftkomponente in Richtung auf
die konkaven Seiten der jeweiligen Wellen ausgebildet ist. An den schrégen Fléchen, die
durch das Kappen der Ecken entstanden sind, treten beim Einschlagen in das Mauerwerk
Widerstandskrafte mit sowohl horizontal als auch vertikal wirkenden Anteilen auf. Dabei kann
bei geeigneter Positionierung der Platten gegeneinander erreicht werden, dass die Vertikal-
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komponente im Uberlappungsbereich die Platten aneinander presst. Im Idealfall fungiert die
bereits eingetriebene Platte als Fiihrung fiir die einzubringende Platte, wodurch sich ein ge-
ringes SpaltmaB zwischen den Platten und eine gute Isolierwirkung ergeben.

GemaB einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist weiters vorgesehen, dass die beim
Eintreiben dem Mauerwerk zugewandte Vorderkante der Isolierplatte mit der seitlich an-
schlieBenden Kante einen stumpfen Winkel einschlieBt und diese Kante mit der in Einschlag-
richtung verlaufenden Seitenkante der Isolierplatte ebenfalls einen stumpfen Winkel ein-
schlieBt.

Bevorzugt schlieBt dabei die beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewandte Vorderkan-
te der Isolierplatte mit der seitlich anschlieBenden Kante einen Winkel zwischen 10 und 70°
ein, bevorzugt einen Winkel zwischen 20 und 50°, inshesondere einen Winkel von 60°.

Vorzugsweise kann als weiteres optionales Merkmal vorgesehen sein, dass die Ab-
schragung von der Vorderkante der Isolierplatte vom duBerste Wellenberg bzw. Wellental
ausgeht, bevorzugt von einem Bereich auBerhalb des auBersten Wellenberges bzw. Wellen-
tales.

Das eingangs beschriebene Verfahren ist erfindungsgeméaB dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Ecken der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewandten Vorderkante der
Isolierplatte abgeschragt werden.

Vorteilhafterweise ist dabei weiters vorgesehen, dass das Abschragen der Ecken noch
vor der Wellung und/oder der keilférmigen Bearbeitung der Vorderkante der Isolierplatte an
der ebenen Platte vorgenommen wird, was die Bearbeitung erleichtert.

Eine einfache und rasche Methode die Abschrégung der Ecken zu bewerkstelligen ist
dadurch gegeben, dass die Ecken weggestanzt werden.

In der nachfolgenden Beschreibung soll die Erfindung anhand eines bevorzugten
Ausfiihrungsbeispieles und unter Bezugnahme auf die beigefiigte Zeichnung naher erlautert
werden, welche zwei einander in der typischen Gebrauchsstellung tUberlappende erfindungs-
gemaBe Isolierplatten in perspektivischer Ansicht zeigt.

Die in der Zeichnungsfigur dargestellten Isolierplatten I sind typischerweise aus har-
tem, nicht streckfahigem Werkstoff, bevorzugt aus rostfreiem Stahl, hergestellt und werden
zum Trockenlegen von feuchtem Mauerwerk in die Mortelfuge des Mauerwerkes eingetrie-
ben, wobei nebeneinanderiegende Isolierplatten I einander an den Randbereichen iiberap-
pen. Zur Erhdhung der Stabilitét sind die Isolierplatten I typischerweise gewellt ausgebildet,
wobei die Wellen mit ihrer Langsachse in Eintreibrichtung {durch den Pfeil hinter den Platten
I symbolisiert) verlaufen. Um das Eintreiben in das Mauerwerk zu erleichtem, ist die Vorder-
kante 1 jeder Isolierplatte I bevorzugt keilformig ausgebildet.

.......
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ErfindungsgemaB sind nun die beiden Ecken 2 der beim Eintreiben dem Mauerwerk
zugewandten Vorderkante 1 der Isolierplatte I abgeschragt ausgefiihrt. Damit ist einerseits
die Gefahr des Aufbiegens bzw. des Einrollens der Ecken an der Vorderkante der Isolierplat-
ten minimiert, und es kdnnen diese Bereiche der Ecken 2 als Fiihrungselemente wirken. Beim
Eintreiben der Platte I treten an den schrdgen Fldchen 3, die durch das Kappen der Ecken
entstanden sind, Widerstandskrafte F auf, die wie symbothaft durch eine Krafteparallelo-
gramm in der Zeichnungsfigur dargestellt, in horizontale Anteile Frerizone Und in Vertikalkom-
ponenten F.ika Zerlegt werden kénnen. Die zu schlagende Platte I ist bezogen auf eine be-
reits eingeschlagene Platte I so zu positionieren, dass die Vertikalkomponente Ferixal imM
Uberlappungsbereich die Platten I aneinander presst. Konkret muss, wenn die Wellung der
Platte nach unten auslduft, die zu schlagende Platte I unter der bereits bestehenden einge-
trieben werden, wobei dann die Widerstandskraft an der durch das Kappen der Ecke ent-
standenen Fliche 3 die Platte I im Uberlappungsbereich nach oben driickt. Liuft die Wellung
der Platte I nach oben aus — wie im Fall der rechten Platte in der Zeichnungsfigur — wird die
2u schlagende Platte I iiber der bereits geschlagenen Platte I angesetzt.

Im Idealfall fungiert die bereits eingetriebene Platte I als Fiihrung fiir die einzubrin-
gende Platte I, wodurch sich ein geringes Spaltmal zwischen den Platten und eine gute Iso-
lierwirkung gegen kapillar aufsteigende Feuchtigkeit ergeben. Darliber hinaus tragt die Aus-
formung der Plattenvorderkante 1 mit abgeschragten Ecken 2 entscheidend zur Erhéhung
der Richtungsstabilitit an den Plattenréndern bzw. in ihrem Uberlappungsbereich beim Ein-
treiben bei.

Die Vorderkante 1 der Isolierplatte I schlie3t vorzugsweise mit der seitlich anschlie-
Benden Kante, insbesondere der schragen Flache 3, einen stumpfen Winkel ein, und diese
Kante schiieBt weiter mit der in Einschlagrichtung verlaufenden Seitenkante 4 der Isolierplat-
te I ebenfalls einen stumpfen Winkel ein. Bevorzugt liegt der Winkel zwischen Vorderkante 1
und schrager Fidche 3 zwischen 10 und 70°, bevorzugt zwischen 20 und 50°, insbesondere
im Bereich von 60°. Vorzugsweise kann als weiteres optionales Merkmal vorgesehen sein,
dass die Abschragung von der Vorderkante 1 der Isolierplatte I vom duBerste Wellenberg
bzw. Wellental ausgeht, bevorzugt von einem Bereich auBerhalb des duBersten Wellenberges
bzw. Wellentales.

Zur Herstellung einer erfindungsgemaBen Isclierplatte I wird der Bereich der Vorder-
kante 1 durch Schleifen, Himmern oder Walzen zu einem Keilprofil, umfassend verschie-
denste Querschnittsverldufe wie abgerundet, pfeilspitzenférmig, etc., verformt. Das erstge-
nannte Schleifen ermdglicht eine einfache Herstellung weitgehend beliebiger Flankenformen
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des Keilprofils. Beim Hammern bzw. Walzen kann eine Erhéhung der Festigkeit der einzutrei-
benden Vorderkante 1 durch die auftretende Kaltverformung erzielt werden.

Bei der Formung des Keilprofiles kann dieses in weiterer Ausgestaltung der Erfindung
im der Spitze abgewandten hinteren Bereich breiter ausgefiihrt werden als der Querschnitt
der unverformten Isolierplatte I, womit sich eine pfeilspitzenartige Ausfiihrung des Keilprofils
im Anschlussbereich der (ibrigen Isolierplatte ergibt, welche Vorteile hinsichtlich einer Herab-
setzung der Reibung beim Eintreiben der Isolierplatte bringt. Vorzugsweise nach der keilfér-
migen Ausbildung der Vorderkante 1 quer zur Eintreibrichtung wird die Isolierplatte I profi-
liert, vorzugsweise gewellt.

Vorteilhafterweise kommt jegliche Vorrichtung zum Kappen der beiden in Eintreibrich-
tung gesehenen vorderen Ecken 2 vor der Profilierung bzw. Wellung zum Einsatz, vorzugs-
weise auch vor der Vorrichtung zur Erzeugung der keilformigen Spitze, damit auch die Fase
beim Bearbeitungsschritt der Spitzenerzeugung noch weitgehend diese Zuspitzung erhalt.

Statt einer Ecke mit dem Eckenwinkel 90° werden bei der Vorbereitung der Platten I
nach dem neuen Verfahren beim Kappen der vorderen Ecken zwei neue Ecken mit stumpfen
Winkeln erzeugt, deren Winkelsumme 270° betragt. Die Kanten der beiden stumpfen Winkel
kénnen Stérkraften, die beim Eintreiben der Platten I ins Mauerwerk auftreten, einen gréBe-
ren Widerstand entgegenbringen als die {iberstehende Kante des urspriinglichen 90° Win-
kels. Die keilférmige Ausbildung der Vorderkante 1 des Bleches kann an einem stumpfen
Winkel auslaufen, ohne dass es zur Ausbildung eines iberhdngenden Grates mit Gefahr des
Aufbiegens oder Einrallens kommt.
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Patentanspriiche:

1. Isolierplatte (I) zum Trockenlegen von feuchtem Mauerwerk durch Eintreiben in das
Mauerwerk, vorzugsweise aus hartem, nicht streckfahigem Werkstoff, bevorzugt aus
rostfreiem Stahl, wobei die Isolierplatte (I) gewellt ausgebildet ist und die Wellen mit
ihrer Léngsachse in Eintreibrichtung veraufen, wobei der beim Eintreiben dem Mau-
erwerk zugewandte Bereich der Vorderkante (1) der Isolierplatte (I) bevorzugt keil-
férmig ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Ecken (2) der beim
Eintreiben dem Mauerwerk zugewandten Vorderkante (1) der Isolierplatte (1) abge-
schragt ausgefiihit und als Filhrungselemente zur Erzeugung einer Kraftkomponente
in Richtung auf die konkaven Seiten der jeweiligen Wellen benachbarter Platten (1)
ausgebildet sind.

2. Isolierplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die beim Eintreiben dem
Mauerwerk zugewandte Vorderkante (1) der Isolierplatte (I) mit der seitlich anschlie-
Benden Kante (3} einen stumpfen Winke! einschlieBt und diese Kante (3) mit der in
Einschlagrichtung verlaufenden Seitenkante (4) der Isolierplatte (I) ebenfalls einen
stumpfen Winkel einschlieBt.

3. Isolierplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die beim Eintreiben dem
Mauerwerk zugewandte Vorderkante (1) der Isolierplatte (I) mit der seitlich anschlie-
Benden Kante (3) einen Winkel zwischen 10 und 70° einschlieBt, bevorzugt einen
Winkel zwischen 20 und 50°, insbesondere einen Winkel von 60°.

4, Isolierplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Abschragung von der Vorderkante (1) der Isolierplatte (I) vom duBerste Wellenberg
bzw. Wellental ausgeht, bevorzugt von einem Bereich auBerhalb des duBersten Wel-
lenberges bzw. Wellentales.

5. Verfahren zur Herstellung einer Isolierplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei
eine im Wesentlichen ebene Platte, vorzugsweise aus hartem, nicht streckfahigem
Werkstoff, bevorzugt aus rostfreiem Stahl, quer zur Eintreibrichtung gewellt wird und
bevorzugt vor der Wellung der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewandte Bereich
der Vorderkante (1) der Isolierplatte (I) keilférmig ausgebildet wird, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass die beiden Ecken (2) der beim Eintreiben dem Mauerwerk zugewand-
ten Vorderkante (1) der Isolierplatte (I) abgeschragt werden.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Abschragen der Ecken
(2) noch vor der Wellung und/oder der keilférmigen Bearbeitung der Vorderkante (1)
der Isolierplatte (1) an der ebenen Platte vorgenommen wird.

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Ecken (2) weg-
gestanzt werden.
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