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Wynalazek dotyczy formy do wytwarzania ele-
mentéow betonowych i Zzelbetowych, skladanej o
konstrukeji zestawianej. Oprécz wytwarzania ele-
ment6w betonowych sposobem wyciskania pasmo-
wego wytwarza sie rowniez elementy betonowe w
formach. Formy tego rodzaju skladajg sie w za-
sadzie z dna i umocowanych do niego §cianek
bocznych. Wedlug mozliwo$ci zastosowania roz-
réznia sie przy tym formy nieruchome i przeno$ne.
Formy nieruchome stanowig najczeSciej bardzo
ciezkie i masywne konstrukcje, przeznaczone gtéw-
nie do wytwarzania element6w betonowych du-
zych rozmiaréw. W celu umozliwienia manipulo-
wania formami bez wiekszych prac demontazowych
wykonuje sie je w postaci przeno$nej. Formy te
wymagaja najczesciej dZwigu, ktéry podnosi forme
z danego miejsca i przenosi na ‘nowe miejsce
uzytkowania.

S3 r6éwniez znane formy przeno$ne, w ktérych
§cianki boczne sg rozbierane w celu latwiejszego
przestawiania. Rozbieranie wymaga jednak dosé¢
duzo czasu, gdyz czeSciowo musza by¢é wymonto-
wane lozyska, a czeSciowo powinny by¢ obluzowa-
ne polgczenia Srubowe i zamkniecia. Ze wzgledu
na wielkg liczbe czesci skladowych, ktére sa po-
trzebne we wszystkich znanych dotychczas for-
mach dla polgczenia czeSci bocznych z dnem for-
my, wszystkie znane formy majg te wade, ze uzyt-
kowanie ich jest pracochlonne, a przede wszystkim
bardzo latwo ulegaja uszkodzeniu. Do tego nalezy
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jeszcze dodaé, jak juz wspomniano, zwlaszcza w
przypadku form przenoénych, e wymagaja one
najcze$ciej specjalnego dzwigu do przestawiania,
gdy chodzi o zaoszczedzenie czasu jakiego wyma-
ga przemontowanie. Pozgdana w tym przypadku
lekka konstrukcja form wplywa niekorzystnie na
zachowanie okreS§lonych przepisowych t‘olerancji
wymiaréw wykonywanych elementéw betono-
wych, gdyz lekka forma na skutek matej statecz-
noSci w surowych warunkach pracy w budow-
nictwie i w zakladzie betoniarskim czesto juz po
stosunkowo krétkim czasie ulega odksztalceniom.

Znane s3 poza tym formy do wytwarzania ele-
menté6w betonowych, ktére dla umozliwienia wy-
konywania wielu elementéw o rbéznych wymiarach
sg z czeSci zestawiane. Dla zestawienia poszczeg6l-
nych czeSci stosuje sie jednak i w tym przypadku
zwykle, powszechnie uzywane lozyska, polgczenia
Srubowe, polgczenia klinowe, zamkniecia itd., a za-
stosowanie ich jak juz wspomhiano, wymaga bar-
dzo duzo czasu dla ustawienia formy, albo prze-
konstruowania i rozszerzania formy odpowiednio
do pozgdanych wymiaréw.

Poza tym we wszystkich formach zestawianych
wystepuje wada, Ze moga byé one zestawiane tyl-
ko dla okre§lonej liczby réwnych elementéw be-
tonowych. Z tego wzgledu moze sie réwniez tatwo
zdarzyé, ze czeéci formy, na przyklad Scianki bocz-
ne przy wytwarzaniu $ci§le okref§lonego elementu
betonowego niepotrzebnie wystaja ponad dno for-
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my. Dotyczy to réwniez formy, w ktérej naklada
sie tylko &cianki boczne na niezmiennym dnie
formy. Takie odeskowanie boczne naklada sig przy
tym na dno formy najkorzystniej magnetycznie.
W ten sposéb unika sie wprawdzie stosowania
wielu cze$ci polgczeniowych, wymaganych w zwy-
klych formach, jednak réwniez i taka forma na-
daje sie tylko do wykonywania okreslonej liczby
elementéw betonowych, zawartych w okreslo-
nym zakresie wielkosci. Oprécz tego réwniez i w
tej formie przy wytwarzaniu elementéw betono-
wych o malych wymiarach dno formy jest wyko-
«rzystane zwykle tylko w czeSci, gdyz jest zapro-
jektowane na najwiekszy wytwarzany element.

Wszystkie znane formy wykazuja te wade, Ze
Scianki boczne przy wytwarzaniu elementéw be-
tonowych, ktorych grubo§¢ przekracza zwykle
wymiary, musza by¢ odlaczane i zastgpione przez
§cianki o wiekszej wysokoS$ci.

Inna wada wsp6lna dla wszystkich znanych form
betonowych polega na tym, ze nie ma w nich
sztywnego polgczenia poszczegdlnych czesci. Jest to
bardzo niekorzystne przy dynamicznym obcigZeniu
formy, gdyz poszczegblne cze§ci moga przechylaé
sie na krawedziach powodujac wytwarzanie ele-
mentéw znacznie réznigcych sie pod wzgledem
wymiaru. Ponadto, poniewaz cze$ci nie sg ze sobg
sztywno polgczone wiec przy obliczaniu konieczne
jest uwzglednienie nie ogélnego momentu bez-
wtadno$§ci lecz wielu poszczegblnych momentow
bezwladnosci. Ze wzgledu na liczne poszczegoélne
momenty bezwladno$ci formy te wykazuja réw-
niez do§é malg stateczno§é, ktéra przyczynia sie
do powstawania niekontrolowanych drgan.

Celem wynalazku jest unikniecie tych niedo-
godno$ci.

Zadaniem wynalazku jest wykonanie formy do
wytwarzania elementéw betonowych i Zelbeto-
wych, ktéra przy zachowaniu szybkiej rozlaczal-
no$ci ale w stanie zlozonym calkowitej sztywnoSci,
takiej jak w polgczeniu bocznych §cianek z dnem
formy w postaci odlewu, nie wymaga zadnych
lozysk ani zamknieé i ktéra dla wszystkich ele-
mentéw betonowych moze byé zestawiana, a przy
stosunkowo malym ciezarze moze byé latwo prze-
noszona, przy czym forma zapewnia wytwarzanie

elementow betonowych o wymiarach utrzymanych

w zakresie tolerancji.

Zadanie to rozwigzano wedlug wynalaziku w ten
sposéb, ze dno formy sklada sie z pustych skrzy-
nek, zawierajacych noénik ciepta w komorze i ze-
stawianych oraz lgczonych w calo§¢ jako forme
o dowolnej wielko$ci, za pomocg komoér podci$-
nieniowych podlegajgcych dzialaniu prézni. Na te
skrzynki sg nakladane nastepnie puste skrzynki
profilowe, stanowigce §cianki boczne, ktére na
jednej stronie majg komore podci$nieniowag lub
tez na dwoéch przeciwleglych stronach majg po
jednej komorze podci$nieniowej, przy czym pro-
filowe skrzynki puste po skrzepnieciu betonu mogs
stanowié poprzeczki no$ne i sg usztywnione przez
skrzynkowe belki poprzeczne.

Zar6éwno puste skrzynki jak i elementy skrzyn-
kowe moga mieé wewnatrz kazda po jednym
zbiorniku.
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Wedlug innej cechy wynalazku dno formy
i $§cianki boczne moga byé zestawiane ze ZWY-
kiych pustych skrzynek i elementéw skrzynko-
wych, bez komér podci$nieniowych, za pomoca
lgcznikéw dwuteowych, ktére na obu stronach
maja komory podcisnieniowe. Eaczniki dwuteowe
moga mieé¢ na stronach czolowych pokrywki za-
mykajace, ze zlaczkami na przewody ssace i majg
na brzegach swych pas6éw oraz pokryw umiesz-
czonych na stronach czolowych pierScien uszezel-
niajgcy latwy do umocowania i tatwo odigczalny.
Dla szybkiego wyr6éwnania podci$nienia w &rod-
niku dwuteowego profilu lgcznikébw moga znaj-
dowaé sie otwory. Takie dwuteowe ljczniki moga
byé poza tym wykorzystane do podnoszenia i do
przenoszenia wielu zlozonych skrzynek pustych
i elementéw skrzynkowych zlozonych w stos.

Wedlug innej cechy wynalazku w skrzynkach
pustych i elementach skrzynkowych zaopatrzo-
nych w komory podci§nieniowe, komory te dla
no$nika ciepla s3 odzielone od komory shluzacej
jako zbiornik i podzielone s3 na liczne kanaly
za pomoca pionowych zeber.

Poza tym skrzynki puste i elementy skrzynko-
we mogg by¢ nasadzone na rame, ktéra ma na
gornej stronie liczne komory podci$nieniowe, a na
spodzie jest wyposazona w hydrauliczne urzadze-
nie przechylowe.

Wedlug dalszej cechy wynalazku dno formy
i Scianki boczne sg usztywnione za pomocg cylin-
dra prézniowego o dzialaniu obustronnym. Do
tloka cylindra préiniowego moze byé umocowane
rowniez cieglo linowe albo uklad drazkowy, za
pomocg ktérego moze byé¢ naprezone dno formy lub
§cianki boczne.

Wedlug innego przykladu wykonania wyna-
lazku, forma moze byé zlozona tylko z elementéow
skrzynkowych. W ten spos6b mozna zestawiaé
formy bateryjne z elementéw skrzynkowych.

Dla usztywnienia §cianek bocznych mozna w
miejscach styku umieszczonych jeden na drugim
elementéw skrzynkowych zastosowaé komory pod-
ci$nieniowe. Punkty narozne moga byé przy tym
usztywnione réwniez za pomocg komoér podci$nie-
niowych o ksztalcie katowym.

Inna cecha wynalazku polega na tym, ze dla
wykonania profilowania i wglebieA mozna na
Sciankach bocznych i ewentualnie na dnie formy
nakladaé komory podci$nieniowe, ktére maja
ksztalt dostosowany do danego profilowania lub
wglebienia.

Poza tym na $ciankach bocznych moze byé
umocowane urzadzenie przeznaczone do utrzyma-
nia odstepéw, rozbierania deskowania i odbiera-
nia obcigzen, ktére sklada sie z cylindra préznio-
wego o dziataniu obustronnym i katowego ukladu
drazkowego, umocowanego na kazdym tloku cy-
lindra prézniowego, przy czym na pionowej
dzwigni ukladu jest umocowana komora pod-
ci$nieniowa. Wedlug innej cechy wynalazku mozna
réwniez umocowaé na formie wibratory za pomoca
komoér podci$nieniowych.

W jednym z przykladéw wykonania wynalazku
przewidziano, ze forma moze byé zestawiona tylko
ze zwyklych skrzynek pustych i elementéw skrzyn-
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kowych bez komér podci$nieniowych za pomoca
dwuteowych lacznikéw, ktére z obu stron maja
po jednej komorze podciénieniowej. L.aczniki
dwuteowe, ktére na stronach czolowych majg po-
krywy, w érodnikach maja otwory, a na obrzezach
paséw i pokryw majg obwodowe pier§cienie
uszczelniajace, moga byé réwniez zestawiane w
rame. Taka rama moze byé w tym przypadku
wykonana ze stosunkowo twardej gumy z wklad-
kami z tkaniny, a na gérnej i dolnej obwodowej
powierzchni rama moZe mieé profilowanie wy-
konane z bardziej miekkiej gumy, przeznaczone
do uszczelnienia.

Wynalazek ma te zalete, ze przez zastosowanie
zasady pr6ini do skladania poszczegélnych czeSci
otrzymuje sie¢ latwo rozlgczalne, a przy tym moc-
ne polaczenia, co przyczynia si¢ do zwiekszonej
statecznoSci formy. Przy tym w poréwnaniu z for-
mami dotychczas stosowanymi forma wedlug wy-
nalazku ma znacznie mniejszy ciezar, co znowu
stanowi zalete, gdyz moze byé latwo przenoszona.
Zastosowanie zasady préini ma ze wzgledu na
potaczenie latwo rozlaczalne bez zadnych lozysk
i-zamknieé te zalete, w poréwnaniu do wszystkich
znanych dotychczas form, ze przekonstruowanie
formy wymaga tylko niewielkiej cze§ci potrzebne-
go dotychczas na to czasu. . .

Ze wzgledu na duza stateczno§é, forme wedlug
wynalazku mozna traktowaé jak monolit i staje
sie mozliwe wytwarzanie elementéw betonowych,
ktore pod wzgledem wymiaréw nie odbiegajg od
przepisowych zakreséw tolerancji.

Na rysunku uwidoczniono przyklad wykonania
wynalazku, na ktérym fig. 1 przedstawia pusta
skrzynke w rzucie izometrycznym i cze§ciowym
przekroju, fig. 2 — rzut izometryczny elementu
skrzynkowego, stanowigcego Scianke boczng cze-
Sciowo w przekroju, przy czym tylko na spodzie
jest przewidziana komora podciSnieniowa, fig. 3
przedstawia e}ement skrzynkowy jak na fig. 2
lecz wyposazony z obu stron w komory podci$nie-
niowe, fig. 4 przedstawia rame w widoku z boku,
fig. 5 — widok ramy z géry, fig. 6 — forme beto-
niarskg zlozong z elementéw wedlug fig. 1—5;
fig. 7 — schematyczny widok formy zestawionej
tylko z elementéw skrzynkowych, fig. 8 — sche-
matyczny widok formy zestawionej z elementéw
skrzynkowych jak na fig. 7 lecz z dnem formy
ztozonym z dwéch elementéw skrzynkowych, fig.
9 — widok z gbéry dna formy zestawionego z pu-
stych skrzynek, ktére jest Sciggniete za pomocay
dwoéch cylindré6w prézniowych o dziataniu obu-
stronnym, fig. 10 — schematyczny widok urza-
dzenia naciggowego nalozonego na elementy
skrzynkowe, stuzace jako §cianki boczne, fig. 11 —
schematyczny widok urzadzenia usztywniajacego
umieszczonego miedzy Sciankami bocznymi, fig.
12 — schema!:yczny widok jak na fig. 11 usztyw-
nionego dna formy, fig. 13 — uklad komér pod-
ci§nieniowych stuzgcych do ksztaltowania profilo-
wania 1 utworzenia wglebiei na §ciankach wew-
netrznych elementéw skrzynkowych, fig. 14 —
schematyczny widok formy bateryjnej zestawionej
z elementéw skrzynkowych, przy czym forma jest
§ciggnieta za pomoca cylindra prézniowego o dwu-
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6
stronnym dzialaniu za pomoca ciegla linowego i
przylozonych komér podci$nieniowych, fig. 15 —
schematyczny widok formy, w ktérej w miejscach
styku elementéw skrzynkowych umieszczone sg
usztywniajace komory podci$nieniowe, fig. 16 —
widok z boku, odpowiadajacy fig. 15, fig. 17 —
schematyczny widok formy, ktérej §cianki sg zlo-
zone w ksztalt kwadratowy, przy czym naroza s3
usztywnione za pomoca komér podci$nieniowych
w ksztalcie katownik6éw, fig. 18 — przedstawia
w widoku izometrycznym komore podciénieniowg
w ksztalcie katownika, fig. 19 przedstawia widok
izometryczny z naltozonymi £ciankami bocznymi,
do ktérych s przymocowane urzgdzenia przezna-
czone do utrzymania odstep6éw, rozbierania odesko-
wania i do przenoszenia, fig. 20 — widok izome-
tryczny lacznika o przekroju dwuteowym, fig.
21 — widok izometryczny dwuteowego lacznika

'z pustymi skrzynkami z obu stron, fig. 22 — sche-

matyczny widok formy, w ktérej elementy -skrzyn-
kowe sg ustawione na dnie formy -za pomocsg
lacznikéw dwuteowych, a w poblizu tych lgcz-
nik6w sg usztywnione za pomocg komér pod-
ci$nieniowych, fig. 23 — widok stosu zlozonego
z kilku nalozonych na siebie i polaczonych ze
sobg lgcznikéw dwuteowych, przy czym goérne
laczniki dwuteowe sg przeznaczone do umocowa-
nia poprzeczki diwigowej.

Fig. 1 przedstawia skrzynke 1, ktéra na jednej
stronie ma komore podciSnieniowg 2, a wewnatrz
ma pojemnik 4 i oddzielong od niego pozioma
przegroda 3 komore 6 dla no$nika ciepta, podzie-
long na szereg kanaléw 5. Pojemnik 4 moze byé
stosowany w razie potrzeby. W przypadku gdy po-
jemnik 4 jest umieszczony w skrzynce 1 to jest
on polaczony z komorg podci§nieniowg 2 gietkim
przewodem, nie pokazanym na rysunku. Fig. 2 i 3
przedstawiaja element skrzynkowy 7, ktéry na
jednej stronie pojemnika 14 ma komore podci§-
nieniowg 8 lub tez ma dwie komory podci$nienio-
we 8, 9 na dwéch przeciwleglych stronach.

Dla usztywnienia $§cianek bocznych moga byé
zastosowane poprzeczki skrzynkowe 10, (fig. 6)
dostosowane do formy. Forma wedlug wynalazku
jest tak zestawiana, Ze skrzynki 1 sg ustawione
na ramie 11, zestawionej §rodkami mechanicznpymi,
odpowiednio do wielko§ci wytwarzanego elemen-
tu betonowego, przy czym rama ma na spodzie
urzadzenie przechylne 12, a skrzynki 1 s3 lgczone
za pomocg komér podcifnienipwych w jedno
sztywne dno formy. Do. przytwierdzania skrzynek
1 do ramy 11.sluzg komory podciSnieniowe 13
przymocowywane na goérnej stronie skrzynek 1.
Do skrzynek 1 zostaja przytwierdzone za pomoca
komoér podci$nieniowych 8 elementy skrzynkowe 7,
stanowigce Scianki boczne i usztywnione za po-
mocg skrzynkowych poprzeczek 10.

W przypadku gdy wymiar gruboéci wytwarzane-
go elementu betonowego jest wiekszy od wyso-
koSci elementu skrzynkowego 7 stosuje sie¢ ele-
menty skrzynkowe, ktére réwniez na gérnej stro-
nie majg komory podci$nieniowe 9. Komora pod-
ci$nieniowa 9 jest przeznaczona do przyjecia na-
stepnych elementéw skrzynkowych 7 albo zwykle-
go katownika. Te dodatkowe skrzynkowe elemen-
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ty 7 mogg byé wykorzystane po skrzepnigciu be-
tonu jako poprzeczki podnos$ne. -

Wedlug innego przykladu wykonania wynalazku
skrzynki puste 1 mogg byé¢ tak sztynwe, Ze po
ich zalozeniu rama 11 jest niepotrzebna. W tym
przypadku dno skrzynki spelnia role ramy 11.

Jak pokazano na fig. 7, 8 i 14 do skladania for-
my mozna stosowaé tylko elementy skrzynkowe
7. Jest to wazne zwlaszcza wtedy, gdy maja byé
wytwarzane elementy betonowe o przekroju kwa-
dratowym lub prostokatnym. Przy wytwarzaniu
diwigara §cianki boczne stanowiga na przyktad
elementy skrzynkowe 7 majace komory podci§-
nienjowe 8 tylko z jednej strony, a elementy
skrzynkowe 7 wyposazone z obu stron w komory
podci$nieniowe 8, 9 tworzg dno. Przy ustawianiu
kilku ustawionych pionowo oraz rozmieszczonych
miedzy nimi elementéw skrzynkowych 7 mozna
w ten spos6b wytwarzaé forme bateryjna,. przed-
stawiong na fig. 14. .

Dla dodatkowego naprezania i usztywniania
§cianek bocznych i dna formy stosuje sie cylinder
prézniowych 16 o dwustronnym dzialaniu, ktérego
dwa ttoki 17, poddane w jego wnetrzu dziataniu
prozni, sg polgczone z ciggtem linowym 15, lub
ukladem drazkowym, ktére obejmuja Scianki bocz-
ne lub dno. Przy usztywnianiu na przyklad S$cia-
nek bocznych cylinder prézniowy 16, o dwustron-
nym dzialaniu jest umieszczony miedzy $ciankami.
W tym specjalnym przypadku zastosowania cylin-
dra prézniowego 16, jak pokazano na fig. 11 i 12,
do kazdego tloka 17 sg przymocowane tloczyska
18, ktorych konce sa potgczone z komora podcis-
nieniowg 19 docxskana do Scianki wewnetrznej. W
ten sposéb powstaJe calkowicie sztywne polgcze-
nie Scianek lub dna z cylindrem prézniowym 16.

Fig. 10 przedstawia usztywnienie $§cianek bocz-
nych za pomoca cylindra prézniowego 16, przy
czym komory podci$nieniowe 19 sa umocowane na
$ciankach zewnetrznych i polgczone z tlokiem 17
cylindra prézniowego 16, za pomocg kagtowego
ukladu drazkowego 21 umocowanego do tloka 17
i majacego urzadzenie nastawcze 20. Tego rodzaju
urzadzenie, pokazane opr6cz tego jeszcze na fig.
19, moze by¢ zastosowane do wykonania wielu
zadan.

Wabec stworzenja sztywnego polgczenia miedzy
Sciankami, polaczenie to moze stuzyé do utrzyma-
nia odstepu, a poza tym przy uruchomieniu cylin-
dra prozniowego 16 i utrzymaniu podci$nienia w
komorach  podciénieniowych 19,
ra §ciankach, moze stuzyé do zdejmowania ode-
skowania, gdyz podczas ruchu tloka 17 na ze-
wnatrz, Scianki boczne zostaja przesuniete w bok.
Jednocze$nie urzgdzenie to moze stanowié po-
przeczke diwigowa, na przyklad do szybkiego
przestawiania Scianek bocznych.

Inna cecha wynalazku polega na tym, ze przy
wielu elementach skrzynkowych 7, uloZonych je-
den na drugim, zastosowane sg w miejscach sty-
kowych 22 komory podci$nieniowe 23, stuzace do
zwigkszenia sztywno$ci formy. Przy skladaniu
poszczegblnych elementéw formy w ksztalt pro-
stokatny lub kwadratowy, jak pokazano na fig. 17
mozna zastosowaé réwniez katowe komory pod-
ciSnieniowe 24,

umocowanych-
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Dla wytwarzania wglebien lub profilow mozna
na wewnetrzne $cianki boczne lub na dno formy
nakladaé komory podciénieniowe 25 majace ksztalt
odpowiadajacy wglebieniom, jakie maja byé¢.wy-
konane fig. 13.

Wedlug innej cechy wynalazku mozna réwniez
przytwierdzaé do formy wibratory, za pomocag ko-
mory podcisnieniowej,

Inny przyklad wykonania wynalazku przedsta-
wiony na fig. 21—23 polega na tym, ze dno for-
my i Scianki boczne mogg byé¢ zestawiane tylko
<z prostych skrzynek 26 lub elementéw skrzynko-
wych 27 bez komér podciénieniowych. W tym
przypadku miedzy dwiema skrzynkami 26 lub ele-
mentami skrzynkowymi 27 jest umieszczony dwu-
teowy lacznik 28, zamkniety na stronach czoto-
wych pokrywa 29, ktéra ma zlgcze na przewédd
Ssgcy, przy czym 1acznik na obu stronach ma ko-
mcre podciSnieniowg 31, a na brzegach pasa 30,
i na pokrywach 29 z obu stron ma obwodowy
pier§cien uszczelniajgcy 32, przymocowany za po-
mocg Srub, W ten sposéb skrzynki 26 i elementy
27 po betonowaniu mogg byé oczyszczone bez oba-
wy uszkodzenia pier§cieni uszczelniajgcych 32.
Same pierscienie uszczelniajace 32 sg umocowane
za pomoca S$rub na pasach 30 i pokrywach 29
przed zestawieniem czeSci. Ulozenie pierscieni
uszczelniajagcych oddzielne od pozostalych - czesci
daje przy tym pewno$¢, ze pierscienie uszczelnia-
jace 32, nie sg narazone na uszkodzenie. Dla wy-
twarzania prézni w obu komorach podci$nienio-
wych 31 przy uzyciu tylko jednego przewodu i jed-
nego zlacza $rodnik ljcznika dwuteowego 28 ma
otwory 33, ktére zapewniajg szybkie wyréwnanie
prézni w obu komorach.

Za pomoca takiego dwuteowego Ilqcznika 28,
jak pokazano na fig. 22, mozina zestawiaé réwniez
elementy skrzynkowe 27 na dnie formy. W obsza-
rze dwuteowego lacznika 28 mozna zastosowaé
usztywnienie, za pomoca dodatkowych komoér
podciénieniowych 23. Poza tym dwuteowe tgczniki
28 moga byé zastosowane réwniez do podnoszenia
wielu ulozonych w stos skrzynek 26 lub ele-
nentow skrzynkowych 27, jak réwniez zastawio-
nych den i $cianek bocznych formy. W tej odmia-
nie przedstawionej na fig. 23 lgczniki dwuteowe
28 sa umieszczone miedzy skrzynkami 26, elemen-
tami skrzynkowymi 27 itd. Przy wytwarzaniu pod-
ciénienija w obu komorach podci$nieniowych 31
lacznikow dwuteowych 28 zostaje utworzony stos
dzigki przyleganiu do siebie wszystkich czesci,
ktéry moze by¢ podnoszony i przenoszony za po-
moca innego dwuteowego. lacznika 28 umieszczo-
nego na gorze i przeznaczonego do umocowania
poprzeczkl

Poza tym dwuteowe laczniki 28 mogg byé ze-
stawione w rame usztywniona za pomocg zastrza-
16w. Dzieki tej ramie, ktéra moze stuzyé rbé6wniez
do zestawienia skrzynek 26, mozna uwzgledniaé w
prosty sposéb rozne wysokoSci zestawionych
czeSci. Wedlug innej cechy wynalazku ramy te
moga by¢é wykonane z ksztaltek gumowych wzmoc-
nionych® wkladkami i majgcych rna stronie gorneJ
i dolne] profilowanie z miekkiej gumy.
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Zastrzezenia patentowe

Forma do wytwarzania elementéw betonowych
i zelbetowych, skladana, zmamienna tym, ze
dno zestawione jest za pomoca komory poad-
cisnieniowej (2) z pustych skrzynek (1), przyj-
mujgcych czynnik cieplny w komorze (6) oraz
z elementéw skrzynkowych (7), ktére stanowig
§ciany boczne formy posiadajgce na jednym
ze swych bok6éw rowniez komore podciénie-
niowg (8), albo tez na dwdch przeciwleglych
bokach po jednej komorze podci§nieniowej (8,
9), przy czym po skrzepnieciu betonu Sciany
boczne stanowig poprzeczki podno$ne, usztyw-
nione za pomoca skrzynkowych poprzeczek (10).
Forma wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze

skrzynki (1) i elementy skrzynkowe (7) maja

we wnetrzu pojemniki (4, 14).

Forma wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym
Ze pojemnik (4) jest oddzielony pozioma prze-
grodg (3) od komory (6), przeznaczonej dla
czynnika cielpnego, przy czym komora (8) jest
podzielona na szereg kanaléw (5).

Forma wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
Ze skrzynki puste (1) s3 nalozone na rame (11),
majgcg na wierzchu komory podciSnieniowe
(13), a na spodzie hydrauliczne urzadzenie
przechylne (12).

Forma wedlug zastrz. 1—2, znamienna tym,
Ze jest wyposazona w cylinder préizniowy (16)
o dwustronnym dziataniu do dodatkowego na-
prezenia i usztywniania Scianek bocznych,
Forma wedlug -zastrz. 1—3, znamienna tym,
ze dno formy i Sciany boczne sg naprezone
za pomocy ciegia linowego (15), lub ukladu
drazkowego, umocowanego na tloku (17) cylin-
dra préiniowego (16), o dwustronnym dzia-
taniu.

Forma wedlug zastrz. 1—5, znamienna tym, ze
dno formy i $ciany boczne s3 utworzone z ele-
mentéw skrzynkowych (7).

. Forma "wedlug zastrz. 1—6, znamienna tym, ze

elemen'@y skrzynkowe (7) sa zestawianeiw for-
me batpryjna, o o
Forma | wedlug ' zastrz. 1, znamienna $ym, ze
w miejt stykowycli 22) wielu elementéw
skrzynlfowych (7), ulozonych jeden na drugim,
zastosowane sg komory podcisnieniowe (23)
stuzgce; do zurfekszenia sztywnosci formy.
Forma wedlug zastrz. }1, znamienna tym, :ie
jest wx’posa-iona w narozne komory podcisnie-
niowe (24) w ksztalcie kqtownikéw, stuzace do
nadania poszczegblnymi elementom skrzynko-
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wym przy ich skladaniu, odpowiedniego pro-
filu prostokgtnego lub kwadratowego.

Forma wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
do wytwarzania wglebien i profilowan na
dnie formy i ewentualnie na $§cianach bocz-
nych sg naltozone komory podci§nieniowe (25),
o ksztalcie odpowiadajacym danym wglebie-
niom,

Forma wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Zze

~ Jjest wyposazona w urzgdzenie skladajgce sie

14.

15.

16.

17.

18.

z prézniowego cylindra (16), o dzialaniu obu-
stronnym i katownikowego ukladu drazkowe-
g0 (21), umocowanego na tlokach (17) préznio-
wego cylindra (16), za§ na kazdym pionowym
drgzku ukladu zamocowana jest podci§nienio-
wa komeora (19), przy czym urzgdzenie to jest
umocowane na $§cianach bocznych i przezna-
czone jest do utrzymywania odstepéw, rozbie-
rania odeskowania i odbierania obcigzenia,
Forma wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
jest zaopatrzona w wibratory przytwierdzone
za pomocg komoér podci$nieniowych.

Forma wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
dno formy i Sciany boczne skladajg sie z pu-

" stych skrzynek (26) i elementéw skrzynko-

wych (27) bez komér podci$nieniowych, a pu-
ste skrzynki (26) i elementy skrzynkowe (27)
sa mocno zestawione za pomocg dwuteowych
lacznikéw (28), umieszczonych miedzy nimi,
majg na stronach czolowych pokrywy (29) i z
obu stron majg komory podci$nieniowe (31).

Forma wedlug zastrz. 14, znamienna tym, ze
z obu stron na brzegach paséw (30) i pokryw
(29) znajduje sie obwodowy, lfatwo umocowany
i latwo odlgczalny pier§ciefi uszczelniajgcy (32),

"a w §rodku dwuteowego lqcznika (28) znajduja

sie otwory (33), dla wytwarzania prézni w obu
komorach podci$nieniowych (31).

Forma wedlug zastrz. 14 i 15, znamienna tym,
ze do podnoszenia i przestawiania kilku na-
lozonych na siebie pustych skrzynek (26) i ele-
mentéw skrzynkowych (27) lub zlaczonych den
formy s3 umieszczone miedzy tymi czeSciami
dwuteowe lqczniki (28), przy czym inne dwu-
teowe Igczniki (28), znajdujgce sie na naj-
wyzszej skrzynce (26) lub profilu skrzynko-
wym (27) sq polgczone z poprzeczks podno$ng.
Forma wedlug zastrz. 16, znamienna tym, ze
laczniki dwuteowe sa zestawione w rame.
Forma wedqlug zastrz. 17, znamienna tym, Zze
rama sklada si¢ z usztywnionych i wzmocnio-
nych wkladkami ksztaltek gumowych, ktére
na stronie géi‘nej‘ i dolnej posiadajq profilo-
wanie z migkkiej gumy. '
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