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Oblast techniky

Technické Pe3eni se tykd kontinudlniho ohebného plochého
kartadového utvaru, vyuzitelného jako lapac necistot u
automobill, jako bariérovy materidl proti Uniku tepla ve staveb-

nictvi, ale 1 u vysavacéd, tedy v klasické uklidové technice.

Dosavadni stav techpiky:

PouZiti plochych kartacovych dGtvarlt jakoe poddajnych, jedno-

duchych a G&innych, piitom v3ak levnych bariérovych materiidld ma

jiz dlouhou tradici. Tyto materidly mochou byt velmi dobfe
vyuZity nejen v kldsické Gklidové technice, kde usmérnénijm pfoudu
eCistot
h, méné

vzduchu a pfidavnym mechanickym Uéinkem napomahaji sbéru
pfl minimalni abrazi uﬁréované plochy, ale i v jiny
obvyklych aplikacich. Jako bariérovy materidl zabraiujitci dniku
tepla nebo jej alespoi podstatnd omezujici <2 nozZip plochy
kartacovy materidl aplikovat na spodni okraj dver:,pripadné oken.
Nejnovéjdi pouZiti tohoto kartacového materialu predstavuii
ochranné kartdcée pro kola automobild, obievujici se v osledni
dobé na misté béZnych krytui vyrobenych z pryie nebo podobnych
materiala. ‘ ‘

Uvedeﬂé nové aplikace v8ak kladou nové nebo vy35i naroky
na vlastnosti prislu3nych kartadovych Gtvard. Zatimco tradidni
aplikace, predev3im u vysavadél, vystaci vétZinou s nejstlar3im a
nejjednodus33im typem kart&covych Utvaru, pfedstavovanym plletafsky
spojenymi Zinémi sevienymi kovovym ramem, u ostatnich e tyto
tvrdé a neohebné vyrobky ukazuji jako nevyhovujici.

Snahy o ziskani pFijatelné&jsich plockych kartacovych|dtvari
vedly k vytvofeni vyrobkl na bazi pletafsky spojenych Zini, pro-
uréité
in&sf1,

itvaru

sycenych v kotvic{ oblasti polyetylénem, nabrazujicim do
miry kovovy rém. Pfes ztejmé zlepSeni, které toto feéeni p
se ukazuje pruZnost a poddajnost takovychto karta&ovych
sledni
obilv.

pro?nékteré aplikace jako nedostacujici, zejména pak pro p

z vy3e wuvadénych aplikaci, tedy ochranné Yurtvile auto




Navic je tato varianta nepfrilis vyhodna z hlediska technologické-
“ho, nebot neodstrafiuje 'nutnost polatedniho pletarského spojenf
Z2ini, tedy technicky ndroéné a mi&lo produktivni operace zcela
jiného charakteru nei jsou nésledujici vyrobni kroky. '

' tata techpické Fedeni

Uvedené nevyhody a nedostatky dosud znamych reSeni do znaéné
miry odstraBuje kontinu&lni ohebny plochy kartalovy utvar podle
tohoto technického FeSenf. Jeho podstata spoéiva v tom, Ze karté-
tovy WGtvar sestdvd 2z pracovni ¢E4&sti, tvofené alespoii jednou
~vrstvou Zinf{, specifikovénou jejich materialem, tlou3tkou a hus-
. totou, a =z kotQiCi ¢astl, sestdvajici =z koncovych oblasti Zinf{,
obklopenych a éésteéné prostoupenfch vrstvou termoplastického
materidlu s dielektrickfﬁi vlastnostmi. Technologicky vfhodnou
variantu pak pfedstavuje'kartééovf itvar s jadrem kotvic éééti,
které Jje tvofeno termdpiastlckim materiilem s dielektrickymi
vlastnostmi, prostupujicim é&stedné i =z vnitfni strany mezi kon-
cové oblasti Zini, které jsou zdvojené s ohybem ve h¥betu kotvici
G&sti. Kotvici C4st je takto jednodude a p¥itom spolehlivé prosy-
cena pojicim nateriélem.: Ve hibetu kotvici €asti je umisténo
zajidtovaci lanko. .

S{fe pracovni &astl je s vyhodou alespol 10 mm, 3ife kotvici
tasti je v rozmezi od G’mh do 120% 3ife pracovni tasti a tloustka
kotvici &asti pak je s vyhodou v rozmezi od 2 nm do 2/3 jeji
3iFe. Vné&jii povrch kotvici{ &4sti miZe byt podélné& profilovan
8 ohledem na koneéhou aﬁlikaci. Pouzité Ziné mohou byt jak z ter-
moplastu,napfiklad z polypropylenu o tloudtce vlidken 30 aZ 50 Aum,
tak z pfirodnfho materidlu.

Technické Fe3eni bude blife osvétleno pomoci vykresu, kde
znad&i: ‘

= obr. 1l a 2 - =ziska&nf{ a koneény stav u prostého provedeni
8 pojicim materidlem pouze vné (viz priklad 1)

- obr. 3 a 4 - toté% u vyhodného provedeni. propojeného |

»
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zevnitf kotvici Zasti (viz pFiklad 2) |
- obr. 5 - nejjednoduééi: varianta vyhodného provedeni 8 j&dren,
"W niz je vnéﬁéi povrch: kotvici E&sti tvoFen bé&Znou netvarova-
nou £61i{ (uvedeno prd|srovnéni 8 nasledujicimi obr. 6 a 7)
~ obr. 6 a 7 - profilovana provedeni, uréena pro uchyceni do ka-

zety
=~ obr. 8 -~ nasouvani neprofilovaného kartidového materialu
~ do kazety

—f obr. 9 -~ nésqbﬁé kazeta pro prevedeni zakladniho line&rniho
 kart&%ového materidlu na plosny, zde obdélnikov§, pEipadns
&tvercovy tvar . o
= obr. 10 - vytvofeni kruhového kartédée obvodového, piipadné
‘ ploéného{ )

Priklady provedenf technického fedeni

Zobrazené varianty technického Feseni predstavuji nésleduji-
ci pFiklady konkrétniho provedeni.

Priklad: 1

Dle obr. 1 byla na nekoneény pas fdélie = termoplastického
kaucuku s dielektrickfmi‘vlasfnostmi 0 tloustce fdlie 0,75 nm a
8ifce padsu 15 mn (viz I) nanesena 3 mm silnid vrstva rovnob&iné
uspofidanych p#irodnich Zini 2 o délce jednotlivych %ini 20 mm.
Zin& byly kladeny kolmo na smér pasu foélie tak, ze jejich podatek
leZel v ose pasu félie (viz II), kam bylo umisténo kovové zajig-
tovac{ lanko 7 o pruméru 0,75 nnm (viz III). volna polovina pasu
félie byla prehnuta pfeé konce Zini a pomoci vysokofrekvendniho
ohFevu byla elektrodami p#i&nd ke sméru pésu svarena skrze Xkonco-
vé oblasti Zini v intervalech 4 mm se spodni ¢asti padsu félie
(viz obr. 2). Tinp byly Zin& 2 G&asteé&na ukotveny proti pohybu
v boé¢nim sméru, to znamend, Ze bylo zabranéno jejich pFesunu ve
sméru pohybujiciho se P&su, soudasné viak byly dostateén& ukotve-
ny kolmo na svij vlastni smér, tedy bylo zabranéno jejich vysou-
vani{ z prave vytvorené kotvici &asti 3.2Ziskxany xontinualni ohebny
rlochy kartddovy Gtvar pa) Sifku pracovii Fasti 4, tedy délky



- -

_volnych éésfigéini ?;ﬁf¢9hdu 13 mm, 3ifku’ kotvici &asti’ 3 -rovnou

<7 mm a jejﬁftlouéﬁku‘pak“sf“mm“ Tdtd“provedeni jé*“jedndd'z;qeo—'

metricky. nejmenéich variant vyrobku‘ podle uZitného vzoru, naché—
zejicich uplatnéni predevéim v uklidove technlce

P¥riklad 2

. . Dle:obr:- 3 byla_na ne‘d

“renf'félil o ticuskce 1) 5¢n
. eSena_Svm i
ce 30 aZ'SOtum a délce720 mm. » _
'smér pésu, ale oproti prlkladu 1 's_t1m rozdilem, Ze byly kladeny

Zfﬁ“.g'byly naneseny ‘opét ko
svym stfedem na stfed pasu félie,takZe volné konce Zin{ 2 pfeéni-
valy Asymetricky na obé strany prfes okraj pasu (viz'II). Takto
umist&né Zin& 2 byly prekryty stejnim, pripadné podélné profilo-
vanym,vZdy souhlasné& osové& umisténym pasen Ffdlie (viz III), nade?
bylo proveaenb pfiéné svarfeni téchto folii pomoci vysokofrekvend-
niho ohfevu elektrodami v intervalech 6 mm. Na vznikly materidl
8 Zinémi fixovanymi proti pohybu v boénim sméru bylo =ze strany
hladké neprofilované £fo6lie osové wuloZeno plastové zajidtovaci

lanko 7 o pridméru 0,75 mm (viz 1IV) a celek byl kolem né&j podélné

-

pfehnut na polovinu. Tim s8e hustota Zini 2 a soudasné tloudtka

U}(

kotvici ¢asti 3 zdvojnasobila,zatimco 3ife kotvi-i Gasti 3 oproti
5ifi>pﬁvodniho pdsu félie klesla na polovinu. Hésledovalo opé&t
‘vysokofrekvenéni. svareni ve stejném smeéru a st=zjaych intervalech,
pfi némZ se propojily vnit¥ni vrstvy folie obklopuiici zajidtova-
ci{ lanko 7 a vytvofily 3Jadro 5 kotvici <&asti 3. Termoplasticky
material obou f6lif pronikl Castedéné mezi Zind 2 a zajistil je-
Jich fixaci proti vytrZenf z kotvici &&sti 3 (viz obr.4). Tak byl
ziska&n kontinudlni ohebny plochy kartadcdovy uGtvar podstatnéd vét-
Sich rozm&rd ne% v pfikladé 1, vyuZitelny pro ochranné kartéde
nadkladnich automobilu. “ |
Z kontinudlniho ohebného plochého kartadového dutvaru podle
technického feseni je moZno vytvafet jak.ovalné tvary smotavanim
a uchycenim do tvarov& odpovidajicich drzaka (s pripadnym svarfe-
nim materidlu kotvic{ &&sti), tak hranaté tvary nasouvanim

pEifezld o pot¥ebné délce (pripadn& profilovanych) do vicedr&Zko-

na




v¥fch drZ4aka (kazet). Tyto varianty pouZiti jsou znazornény na
~obr. 6 a% 10. ',
Plochy kart&covy Gtvar podle technického Ffeseni je moZno
doddvat 1 jako univerz4lni polotovar 'nekoneénych délek ve
" svinutém stavu pro libovolnou finalizaci u odbératele.
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_Kontinuédlni ohebny plochy kartacovy utvar, vyzna?tc¢e-

-

ny t im , %e sestava 2z pracovni &asti (1), kter&d Jje
tvofena alespoli jednou vrstvou Zini (2),specifikovanou jejich
materidlem,tloudtkou a hustotou, a z kctvici casti (3), ktera
sestdva z koncovych oblasti Zini (2), obklopenych a Gastedné
prostoupenych vratyou (4) termoplastickélho materidlu s die-
lektrickymi vlastnostmi, a kterd uzavira ve svém hibetu (6)

zajidtovaci lanko (7).

Kontinudlni ohebny plochy Xkartadovy uatvar podle néroku 1,
vyznadeny tim, Z%e jeho kotvici &ast (3) Je
opatfena jadrem (5) z termoplastického materidlu, ktery je
Z4stednd& pritomen i mezi koncovymi oblastmi Zzini (2), kté:é

jsou zdvojené s ohybep ve hifbetu (6) kotvici casti (3).

Kontinuadlni ohebny plochy kartacovy uatvar podle néroku 1,
vyznadéceny t {m, Ze vnéjd8i povrch kotvici{ &&sti
(3) Jje podélné profilovany.

Kontinu&lni ohebny plochy kartacovy dtvar podle naroku 1,
vyznadc¢eny t im, Ze 3ife pracovni éésti (1) Je
alespoii 10 mm, 3ife kotvici Cé&sti (3) je v rozmezi od 6 mm do
120 % 3iFe pracovni &&stl (1) a tloudtka kotvici Gasti (3) Jje
v rozmezi od 2 mm do 2/3 jeji S8ire. ‘

Kontinudlni ohebny plochy kartacovy dtvar podle naroku 1,
vyznadéeny tim, Ze 2zind (2) o tloudtce 30 a%

50 am jsou z termoplastu, zejména z polypropylenu,

Kontinualni ohebny plochy kartadovy utvar podle n&roku 1,
vyznaéeny tim, %e %iné (2) jsou z pEirodniho
materialu.
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