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@ Resumen:

Sujetador adhesivo y su método de fabricacién.

El objeto de la presente invencién es proporcionar un su-
jetador adhesivo, y un método para producirlo. EI méto-
do incluye moldear una pelicula parecida a un seno, he-
cha de poliuretano termoplastico (TPU), colocar la peli-
cula moldeada en un molde para moldear copas de suje-
tadores, verter en el molde una composicion de silicona
adhesiva, y calentar la composicion de silicona adhesiva.
El sujetador adhesivo se adhiere de forma retirable a un
seno, sin tirantes para los hombros ni alas, y una usuaria
se lo puede poner y quitar faciimente. Adicionalmente, a
diferencia de un sujetador adhesivo convencional, pues-
to que una porcién del sujetador adhesivo de la presente
invencion, que entra en contacto con el seno, no consis-
te en una estructura de pelicula sino en una estructura
voluminosa, su vida es semi-permanente.
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DESCRIPCION

Sujetador adhesivo y su método de fabricacion.
Campo técnico

La presente invencién se refiere, en general, a un
sujetador, y, mds particularmente, a un sujetador ad-
hesivo, que se adhiere al seno de la mujer para que el
seno parezca espacioso y bello.

Antecedentes de la técnica

Actualmente, un patrén occidental de belleza ha
conducido a un aumento de la preferencia por un se-
no espacioso, provocando frecuentes cirugias plasti-
cas sobre el seno para hacerlo grande. Sin embargo,
en afios recientes, las mujeres tienden a evitar la ci-
rugia plastica debido a la preocupacién por los efec-
tos secundarios de la cirugia, y, de este modo, el uso
de diversos sujetadores funcionales, capaces de hacer
que el seno parezca espacioso y bello, estd creciendo
como una propuesta alternativa.

Hay muchos tipos de sujetadores funcionales. Par-
ticularmente, puesto que un material de silicona tiene
excelentes propiedades de temperatura, flexibilidad, y
densidad, se ha adoptado ya como un material para el
sujetador.

Las Figs. la y 1b ilustran esquemdticamente un
sujetador convencional. Haciendo referencia a la Fig.
1a, el sujetador 10 incluye un envase 20 de silicona,
en el que se rellena una composicién de silicona en
un envase hecho de una pelicula, tal como polietile-
no, polipropileno, poliestireno, y poliéster, y telas 12,
11 internas y externas que cubren al envase 20 de si-
licona. Por tanto, el sujetador convencional sirve para
que el seno de la usuaria parezca grande cuando la
usuaria lo usa como se muestra en la Fig. 1b.

Mientras tanto, uno de los sujetadores funcionales
actuales es un sujetador adhesivo que se adhiere direc-
tamente al seno, sin tirantes, a diferencia de un sujeta-
dor tipico. El sujetador adhesivo incluye una cubier-
ta externa hecha de poliuretano termoplastico (TPU),
una composicién de silicona rellena en la cubierta ex-
terna, y una pelicula de silicona adhesiva formada so-
bre una porcién de un lado externo de la cubierta ex-
terna, que entra en contacto con el seno. La Fig. 2 ilus-
tra esquemadticamente tal sujetador adhesivo conven-
cional. A este respecto, la composicion 24 de silicona
se rellena en la cubierta 22 externa hecha de un ma-
terial de TPU, y se forma una capa 26 adhesiva de si-
licona, con un grosor predeterminado, sobre una por-
cién del lado externo de la cubierta 22 externa, que en-
tra en contacto con el seno. Una usuaria sélo tiene que
adherir el sujetador adhesivo convencional a su seno
para llevar puesto el sujetador. El sujetador adhesi-
vo convencional tiene una estructura simple sin tiran-
tes, y la usuaria puede usarlo y retirarlo facilmente.

Con referencia a las Figs. lay 1b, el sujetador fun-
cional convencional, que adopta sélo el envase de sili-
cona, se debe proporcionar con estructuras suplemen-
tarfas tales como tirantes para los hombros y alas, asi
como copas del sujetador.

Entre tanto, el sujetador adhesivo funcional con-
vencional segin se muestra en la Fig. 2 tiene una
estructura en la que la composicién de silicona estd
completamente cubierta con TPU, y la capa adhesiva
se aplica en forma de una pelicula sobre una superficie
de una porcién del TPU, esto es, la porcion del suje-
tador que entra en contacto con el seno de la usuaria.
Por lo tanto, la fuerza adhesiva del sujetador se reduce
gradualmente segtin la abrasién de la capa adhesiva,
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y de este modo, después de que el sujetador se pone
repetidamente un nimero predeterminado de veces,
el sujetador no puede cumplir su funcién debido a la
reduccion de la fuerza adhesiva. Por tanto, cuando se
erosiona la capa adhesiva del sujetador, la vida del
sujetador termina, incluso aunque las porciones res-
tantes que constituyen el sujetador estén en perfecto
estado.

Descripcion de la invenciéon

En consecuencia, la presente invencién se ha obte-
nido teniendo en cuenta los problemas anteriores que
se producen en la técnica anterior, y un objeto de la
presente invencidn es proporcionar un sujetador adhe-
sivo que es llevado de forma retirable sobre una usua-
ria mediante adhesion, usandose de este modo sin es-
tructuras suplementarias, tales como tirantes para los
hombros o alas, de las Figs. la'y 1b, y que se pueden
usar de forma semipermanente a diferencia de un su-
jetador adhesivo convencional de la Fig. 2. En otras
palabras, el sujetador adhesivo de la presente inven-
cion tiene una estructura significativamente mejorada,
en comparacion con el sujetador adhesivo convencio-
nal, para mantener la fuerza adhesiva deseada incluso
aunque se use repetidamente muchas veces, y de este
modo el sujetador adhesivo de la presente invencién
se puede usar de forma semipermanente.

A fin de lograr el objeto anterior, la presente in-
vencién proporciona un sujetador adhesivo que inclu-
ye una primera estructura voluminosa hecha de una
composicion de silicona adhesiva. Una pelicula exter-
na cubre una superficie externa de la primera estruc-
tura voluminosa, y se forma una segunda estructura
voluminosa en la primera estructura voluminosa he-
cha de la composicion de silicona adhesiva. A este
respecto, la primera estructura voluminosa tiene una
forma similar al seno de la mujer, estando su interior
vacio como un bol, la pelicula externa se adhiere a
la superficie externa de la primera estructura volumi-
nosa, y la segunda estructura voluminosa estd hecha
de un material con una densidad aparente menor que
la composicién de silicona adhesiva que constituye la
primera estructura voluminosa.

Ademés, la presente invencion proporciona un su-
jetador adhesivo que incluye una primera estructura
voluminosa hecha de una composicién de silicona ad-
hesiva. Una pelicula externa cubre una superficie ex-
terna de la primera estructura voluminosa. A este res-
pecto, la primera estructura voluminosa tiene una for-
ma similar al seno de una mujer, estando su interior
hueco como un bol, y la pelicula externa se adhiere a
la superficie externa de la primera estructura volumi-
nosa.

Adicionalmente, la presente invencién proporcio-
na un método para producir un sujetador adhesivo,
que incluye moldear una pelicula externa, colocar la
pelicula externa moldeada en un molde para moldear
copas de sujetador, verter una silicona adhesiva en el
molde en el que se coloca la pelicula externa, moldear
la silicona adhesiva con una forma predeterminada, y
endurecer la silicona adhesiva.

Breve descripcion de los dibujos

Los anteriores y otros objetos, caracteristicas y
otras ventajas de la presente invencion se comprende-
rdn de forma mads clara a partir de la siguiente descrip-
cion detallada tomada conjuntamente con los dibujos
que se acompaiian, en los que:

las Figs. 1a y 1b ilustran un sujetador convencio-
nal que adopta un envase de silicona;
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la Fig. 2 ilustra esquemdaticamente un sujetador
adhesivo convencional;

las Figs. 3 y 4 ilustran sujetadores adhesivos segin
las realizaciones primera y segunda de la presente in-
vencion, respectivamente;

las Figs. 5a a 5d ilustran una produccién del suje-
tador adhesivo segiin la presente invencion;

las Figs. 6a a 6c¢ ilustran una produccion del suje-
tador adhesivo convencional; y

las Figs. 7a a 7d ilustran el sujetador adhesivo se-
glin la presente invencidn, que se proporciona con en-
ganches.

Mejor modo de llevar a cabo la invencién

Se debe hacer referencia ahora a los dibujos, en
los que los mismos nimeros de referencia se usan, a
lo largo de los diferentes dibujos, para designar los
mismos componentes o similares.

La Fig. 3 ilustra un sujetador adhesivo segun la
primera realizacién de la presente invencién. Una pe-
licula 30 externa forma una parte externa del suje-
tador. La pelicula 30 externa estd hecha tipicamen-
te de uretano termopldstico (TPU) y similar, y tiene
una forma que corresponde a un seno de mujer. A
este respecto, la pelicula 30 externa se puede obte-
ner de una resina termoplastica, tal como polietileno,
polipropileno, resina de cloruro de vinilo, resina de
acetato de vinilo, poliestireno, resina ABS, y resina
acrilica, asi como TPU. Sobre una superficie poste-
rior de la pelicula 30 externa se forma una primera
estructura voluminosa 32 hecha de una composicién
de silicona adhesiva. La silicona adhesiva o la compo-
sicidn de silicona adhesiva es conocida en la técnica,
y se usa conjuntamente con un plastificante y similar.
Ademds, como composicion de silicona adhesiva, se
pueden usar adhesivos sensibles a la presién (PSA)
comerciales. La primera estructura voluminosa tiene
una forma similar al seno de una mujer, estando su
interior hueco como un bol. Opcionalmente, la prime-
ra estructura voluminosa puede estar adicionalmente
hueca en una porcién de la misma que entra en con-
tacto con un pezén de la mujer. La composicion de
silicona adhesiva de la primera estructura volumino-
sa se adhiere a la pelicula 30 externa para combinarse
con la pelicula 30 externa. A este respecto, después
de que la pelicula 30 externa es moldeada y coloca-
da en un molde para moldear la composicién de si-
licona, la composicién de silicona adhesiva se vierte
sobre la pelicula 30 externa moldeada, se moldea, y
se calienta para ser endurecida. A través del proce-
so de endurecimiento, los componentes adhesivos de
la composicién de silicona adhesiva se adhieren fir-
memente a la pelicula 30 externa, adhiriendo de ese
modo fuertemente la primera estructura voluminosa
32, hecha de la composicion de silicona, a la pelicu-
la 30 externa. A diferencia de una idea habitualmente
aceptada en la técnica, en la presente invencion, sélo
una mitad de una superficie externa de tal estructura
de composicioén de silicona, esto es, una parte fron-
tal de la estructura de la composicién de silicona, esta
cubierta con la pelicula 30 externa, pero no asi su par-
te posterior. Adicionalmente, la estructura volumino-
sa de composicién de silicona tiene fuerza adhesiva.
En otras palabras, a diferencia de un sujetador adhe-
sivo convencional, sélo la superficie frontal de la es-
tructura de silicona entra en contacto con la pelicula
30 externa, pero la superficie posterior de la estructura
de silicona estd expuesta y entra en , contacto direc-
tamente con el seno de la mujer. Entre tanto, una se-
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gunda estructura voluminosa 32, hecha de un material
que tiene una densidad aparente menor que la silicona
adhesiva, tal como una esponja, puede estar conteni-
da en la primera estructura voluminosa 32 hecha de la
composicién de silicona adhesiva. La segunda estruc-
tura voluminosa 34 contribuye a la reduccién del peso
del sujetador, reduciendo de ese modo la incomodi-
dad debido al peso del sujetador cuando una usuaria
lleva puesto el sujetador. Por supuesto, la segunda es-
tructura voluminosa 34 puede tener formas y tamafios
diversos.

La Fig. 4 ilustra un sujetador adhesivo segun la
segunda realizacion de la presente invencién. Una pe-
licula 30 externa forma una parte externa del sujeta-
dor. La pelicula 30 externa estd hecha tipicamente de
TPU y similar. Se forma una primera estructura volu-
minosa 32, hecha de la composicién de silicona adhe-
siva, sobre un lado posterior de la pelicula 30 externa,
y la composicion de silicona adhesiva de la primera
estructura voluminosa 32 se adhiere a la pelicula 30
externa que se va a combinar con la pelicula 30 exter-
na. A este respecto, se aplica un desodorante 38 an-
tibidtico sobre una porcién de un lado posterior de la
primera estructura voluminosa, y preferiblemente so-
bre su centro que entra en contacto con el pezén de la
mujer. Es innecesario decir que la cantidad del deso-
dorante antibidtico se controla apropiadamente para
que no reduzca la fuerza adhesiva. El sujetador se-
gln la segunda realizacién puede incluir ademas la
segunda estructura voluminosa como se muestra en la
Fig. 3.

En el caso de producir el sujetador adhesivo de la
Fig. 3, la pelicula externa hecha de TPU se moldea
con una forma predeterminada seglin se muestra en
la Fig. 5a. Subsiguientemente, la pelicula 52 externa
moldeada se coloca en un molde para moldear copas
de sujetador, como se muestra en la Fig. 5b. Después,
se vierte una cantidad predeterminada de silicona ad-
hesiva 54 sobre la pelicula 52 externa, como se mues-
tra en la Fig. 5c. Sucesivamente, la silicona adhesiva
54 se moldea con una forma predeterminada, como se
muestra en la Fig. 5d, y se endurece a una temperatura
predeterminada, para mantener la forma de la silicona
adhesiva 54. El procedimiento de produccién del su-
jetador segtin la presente invencién, como se muestra
en las Figs. 5a a 5d, estd enormemente simplificado
en comparacion con el del sujetador adhesivo con-
vencional segiin se muestra en la Fig. 2. En cuanto
a la produccién del sujetador adhesivo convencional
de la Fig. 2, después de que se moldean dos peliculas
de TPU en una pelicula 62 interna y en una pelicula
64 externa, y después de que se giran como se mues-
tra en la Fig. 6a, las dos peliculas se pegan entre si
en sus bordes mientras se deja una abertura 68 para
formar una bolsa hecha de las peliculas de TPU, co-
mo se muestra en las Figs. 6b y 6¢. La Fig. 6b es una
vista en seccién de la bolsa, y la Fig. 6¢ es una vista
en planta de la bolsa. Subsiguientemente, se inyecta
en la bolsa una cantidad predeterminada de silicona.
La bolsa resultante se moldea usando un molde pa-
ra moldear copas de sujetadores, y se endurece a una
temperatura predeterminada para mantener una for-
ma predeterminada de la silicona. Las porciones de
las peliculas de TPU, que corresponden a la abertura
68, se pegan entonces entre si mientras que la silicona
esta dentro de la bolsa. Sucesivamente, se forma una
capa de silicona adhesiva sobre una superficie de la
pelicula interna, que entra en contacto con el seno. En
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resumen, un método para producir el sujetador adhe-
sivo convencional comprende etapas adicionales, esto
es, una unién entre los bordes de las peliculas de TPU,
una union entre las porciones de las peliculas de TPU,
que corresponden a la abertura, y una formacién de la
capa de silicona adhesiva, en comparacién con un mé-
todo de la presente invencion como se muestra en las
Figs. 5a a 5d. En otras palabras, el método convencio-
nal comprende ademds tres etapas, en comparacion
con el método de la presente invencion.

Las Figs. 7a a 7d ilustran el sujetador adhesivo se-
glin la presente invencion, que se proporciona con en-
ganches. Un par de copas de sujetador, como se mues-
tran en las Figs. 3 6 4, estdn conectadas entre si me-
diante los enganches. El sujetador adhesivo, como se
describe anteriormente, funciona para juntar y empu-
jar hacia arriba los senos.

La Fig. 7a ilustra el sujetador adhesivo de la pre-
sente invencion, que se proporciona con los engan-
ches primero y segundo 72, 74. Los enganches prime-
ro y segundo 72, 74 ayudan a juntar y empujar hacia
arriba a los senos. Una segunda parte 89 del segundo
enganche 74 se mueve hacia abajo a lo largo de una
primera parte 88 del primer enganche 72, mientras el
segundo enganche 74 estd en dngulo recto con el pri-
mer enganche 72, para acoplar la primera parte 88 del
primer enganche 72 con la segunda parte 89 del se-
gundo enganche 74, y después los enganches primero
y segundo 72, 74 se despliegan de forma que el pri-
mer enganche 72 forma un dngulo de 180 grados con
el segundo enganche 74 para trabar los salientes 85,
87 en los orificios 86, 84, respectivamente. La Fig. 7b
ilustra el sujetador adhesivo de la presente invencion,
en la que los enganches primero y segundo 72, 74 de
la Fig. 7a estan completamente acoplados entre si. En
el caso de separar los dos enganches 72, 74 entre si,
después de que los dos enganches estén colocados pa-
ra formar dngulos rectos entre si, la segunda parte 89
del segundo enganche 74 se mueve hacia arriba a lo
largo de la primera parte 88 del primer enganche 72
seglin un procedimiento contrario al caso del acopla-
miento de los dos enganches, completando de ese mo-
do la separacion de los dos enganches.

La Fig. 7c ilustra el sujetador adhesivo de la pre-
sente invencion, que se proporciona con los engan-
ches tercero y cuarto 100, 102. Al igual que en el ca-
so de los enganches primero y segundo 72, 74, una
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parte cuarta 95 del cuarto enganche 102 se mueve ha-
cia abajo a lo largo de una parte tercera 94 del tercer
enganche 100, mientras que el cuarto enganche 102
estd en dngulo recto con el tercer enganche 100, pa-
ra acoplar la parte cuarta 95 con la parte tercera 94,
y después los enganches tercero y cuarto 100, 102 se
abren de forma que el tercer enganche 100 forma un
dngulo de 180 grados con el cuarto enganche 102 para
trabar firmemente el cuarto enganche 102 en el tercer
enganche 100, como se muestra en la Fig. 7d. Ade-
mads de los enganches mostrados en las Figs. 7a a 7d,
se pueden aplicar enganches, comercialmente conoci-
dos, al sujetador adhesivo de la presente invencion.

Un método para producir el sujetador adhesivo de
las Figs. 7a a 7d es el mismo que el de las Figs. 5a a
5d, con la excepcién de que el método segun las Figs.
7a a 7d incluye ademds capas de unidn, provistas con
los enganches, a la pelicula externa, después de que
se moldee la pelicula externa.

Aunque las realizaciones preferidas de la presen-
te invencion se han descrito con fines ilustrativos, los
expertos en la técnica observaran que son posibles di-
versas modificaciones, adiciones y sustituciones, sin
separarse del alcance y espiritu de la invencién como
se describe en las reivindicaciones que se acompafian.
Aplicabilidad industrial

Como se describe anteriormente, la presente in-
vencién proporciona un sujetador adhesivo, que se ad-
hiere de forma retirable a un seno, sin tirantes para
los hombros ni alas, y de este modo una usuaria se
puede poner y quitar facilmente el sujetador adhesi-
vo. Adicionalmente, a diferencia de un sujetador ad-
hesivo convencional, puesto que una porcién del su-
jetador adhesivo de la presente invencion, que entra
en contacto con el seno, no consiste en una estructu-
ra de pelicula sino en una estructura voluminosa, no
se provoca una reduccién de la vida del sujetador por
abrasion de una capa adhesiva del sujetador, incluso
aunque la usuaria se ponga y se quite repetidamente
el sujetador adhesivo, y de este modo su vida es semi-
permanente.

Ademads, el método para producir el sujetador ad-
hesivo segiin la presente invencién es muy simple de-
bido a que se puede omitir una etapa de unién de las
peliculas en dos etapas y una etapa de formacion de la
capa de silicona adhesiva, a diferencia de un método
convencional.
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REIVINDICACIONES

1. Un sujetador adhesivo, que comprende:

una primera estructura voluminosa hecha de una
composicién de silicona adhesiva;

una pelicula externa que cubre una superficie ex-
terna de la primera estructura voluminosa; y

una segunda estructura voluminosa formada en la
primera estructura voluminosa hecha de la composi-
cion de silicona adhesiva,

en el que la primera estructura voluminosa tiene
una forma similar al seno de una mujer, estando su
interior hueco como un bol, la pelicula externa se ad-
hiere a la superficie externa de la primera estructura
voluminosa, y la segunda estructura voluminosa es-
td hecha de un material con una densidad aparente
menor que la composicién de silicona adhesiva que
constituye la primera estructura voluminosa.

2. Un sujetador adhesivo, que comprende:

una primera estructura voluminosa hecha de una
composicion de silicona adhesiva; y

una pelicula externa que cubre una superficie ex-
terna de la primera estructura voluminosa,

en el que la primera estructura voluminosa tiene
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una forma similar a un seno de una mujer, estando
su interior hueco como un bol, y la pelicula externa se
adhiere a la superficie externa de la primera estructura
voluminosa.

3. El sujetador adhesivo segtn la reivindicacion 1
6 2, en el que se aplica un desodorante antibiético so-
bre al menos una porcién de un lado posterior de la
primera estructura voluminosa.

4. Un sujetador adhesivo, que comprende:

un par de copas de sujetador que constituyen el
sujetador adhesivo de la reivindicacién 1 6 2; y

enganches provistos en las copas del sujetador,

en el que los enganches estdn acoplados entre si
para conectar las copas del sujetador entre si.

5. Un método para producir un sujetador adhesivo,
que comprende:

moldear una pelicula externa;

colocar la pelicula externa moldeada en un molde
para moldear copas de sujetador;

verter una silicona adhesiva en el molde en el que
se coloca la pelicula externa;

moldear la silicona adhesiva con una forma prede-
terminada; y

endurecer la silicona adhesiva.
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de la solicitud

E: documento anterior, pero publicado después de la fecha

de presentacion de la solicitud

El presente informe ha sido realizado
para todas las reivindicaciones

|:| para las reivindicaciones n®:

Fecha de realizacion del informe
12.07.2007

Examinador
A. Martin Moronta
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