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{54) Vertikélni frézovaci hlava

1 3

Vertikalni frézovaci hlava je urfena pfe-
dev8im pro frézovaci stroje s univerzdlnim
vietenikem. . .

Vertikalni frézovaci hlavu tvofi téleso, u
kterého je mezi ndhonovym pastorkem a
vietenikem umistdn vloZeny hiidel s dvoj-
kolem, které zabird jednak do ndhonového

pastorku, jednak do czubeného kola s vel- 1508 A 06 3 05 9 1o
kou $ifkou ozubeni, upevnéného na pracov- o \ 2 —\\ :
nim vietenu. =\
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Vynéalez se tykd vertikdlni frézovaci hla-
vy, zejména pro frézovaci stroje vybavené
univerzalnim vietenikem.

Jeden z hlavnich poZadavkd, . kladenych
na frézky s pifi¢n& posuvnym vietenikem je
moZnost provadeéni. obrab&cich operaci se
svislym' pracovnim- vi‘etenem, popfipadé s
vietenem sklonénym vAacli pracovnimu sto-
lu ve svislé roving pii dodrZeni vysoké roz-
mérové presnosti a jakosti opracovanych
ploch. :

Z konstrukéni praxe je zndmé fada Fele-
ni vertikdlnich hlay, kterd v3ak maji nevy-
hody jak z hlediska vyroby jednotlivych dil-
cli, tak z hlediska konetné geometrické
presnosti pfi obrab&ni. Casto je pouZivdno
provedeni vertikdlni hlavy s ndhonem vie-
tena prostiednictvim kuZelovych kol, ze kte-
rych jedno kolo je uloZeno na loZiskdch v
t8lese hlavy a opatfeno vnitinim Sesti drédz-
kovym profilem. Pracovni vieteno je v pfed-
ni dasti uloZeno v pinole v radidlniim vAlec-
kovém loZisku a dvou axidlnich loZiskéch
pro zachyceni osovych sil p¥i obrébéni. V
zadni Gdsti je opatfeno Sesti drdZkovym
vnéjs§im profilem, kterym je podepfeno po-
moci vnitfnfho drdZkovdni ndhonového ku-
Zelového kola a zdroveil se drdZkovanim pre-
‘ndas{ ndhon od vieteniku na pracovni viete-
no. Timto uspofdddnim je soufasné umoZné-
no svislé prestaveni vietena pomoci posuvu
pinoly.

U vySe popsaného provedeni je velkou ne-
vyhodou kratka délka pinoly p¥i zna&né dél-
ce pracovniho vietena, které je u tohoto pro-
vedeni, jak vyplyva z vySe uvedeného popi-
su nedostatetné& uloZeno. Dalsi nevyhoda
spofiva v nedostateném zpevnéni pinoly p¥i
obrébéni, vyplyvajicim, z kratkého uloZeni
pinoly v otvoru t&lesa hlavy, coZZ ma velky
vliv na geometrickou p#t¥esnost obrdahéni.

Jinad provedeni spodivaji v konstrukeci ver-
tikalni hlavy s ndhonem vFetena provedenym
pomoci jednoho péaru- kuZelovych kol a pé-
ru &elnich kol, ze kterych jedno &elni kolo
je uloZeno pevné v loZiskdch v t&lese hla-
vy a je opatfené drédZkovym profilem, podob-
né jako u dfive popsaného provedeni kuZelo-
vého kola. Pracovni v¥eteno u tohoto prove-
deni je uloZeno v pfedni i zadni ¢asti v pi-
nole, kterd ma tvar tubusu a je v dostatetné
délce vedena v otvoru t&lesa hlavy., Délka
pracovniho vietena je i u tohoto provedeni
znatnd, protoZe jako u predchézejiciho je
opatfeno drédZkovym profilem v zadni &asti,
ktery ale v tomto pFipad® jen umoZiiuje svis-
1é prestaveni vietena a zabezpefuje pienos
nahonu od vieteniku s p¥evodovkou na pra-
covni vieteno. Toto FeSeni odstraiiuje sice
nékteré nevyhody pFedchézejiciho provede-
ni, ale stdle zde zlistdvd znatnd délka pra-
covniho vietena a uloZeni ndhonového kola
pevné v loZiskdch v télese hlavy, coZ pied-
stavuje jeden ze zdroj teploty pFi provozu
hlavy. Vlivem nerovnomérného p¥estupu tep-
loty na litinové t&leso hlavy mohou vznikat
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deformace, ¢imZ se miiZe ménit poloha pra-
covniho vietena. ’ .
VySe uvedené nevyhody odstraiiuje verti-

- kdlni frézovaci hlava podle vyndlezu, jehoZ

podstata spodivd v tom, Ze ji tvofi t&leso fré-
zovaci hlavy, ve kterém je upraven vloZeny
h¥idel s dvojkolem, jehoZ jedna &&st, tvo¥i-
ci kuZelové kolo, je v zdb&ru s kuZelovym
pastorkem, uloZenym v prirub&, na které je
ototné uloZeno téleso frézovaci hlavy, a je-
hoZ druha &4st, tvorici €elni ozubené kolo,
je v z&béru s ozubenym kolem o velké SiFce
ozubeni, pevné spojenym s pracovnim viete-
nem, vybavenym upinacim mechanismem.

Vertikdlni frézovaci hlava, provedenad po-
dle vynalezu, odstrafiuje jeden ze zdroji tep-
la, odstranénim loZisek uloZeni kuZelového
nebo ¢elniho ozubeného kola v télese hlavy
a soufasné i zjednoduluje konstrukci frézo-
vaci hlavy umoZn&nim uchyceni upinaciho
valce pfimo na pinole.

Pfikladné provedeni vertikdlni frézovaci
hlavy podle vyndlezu je schematicky znézor-
néno v fezu na p¥ipojeném vykresu.

Na nosné desce 1, kterd je stfed&na a pfi-
Sroubovédna na &elni sténu frézovaciho vie-
teniku $rouby 11, je pomoci 3roubd 12 s ,, T
hlavou a matic 13 upevnéno thlové nastavi-
telné téleso 2 frézovaci hlavy, oto&né uloZe-
né na p¥irubé 9 pevné spojené s nosnou des-
kou 1. V piirubé 9 je na loZiskach uloZen ku-
Zelovy pastorek 3, opatifeny na své vndjsi
Casti spojkovym ozubenim 22 pro pfenos na-
honu od vieteniku na vertikdlni frézovaci
hlavu. KuZelovy pastorek 5 zabird s kuZelo-
vym kolem 21, na kterém je uloZeno €elni
ozubené kolo 7. Takto vytvofené dvojkolo 6
je naklinovdno na vloZeny h¥idel 10, ktery
je valivé uloZen v télese 2 frézovaci hlavy.
Celni ozubené kolo 7 dvojkola 6 je v zdb&ru
s ozubenym kolem 8 o velké Sifce ozubeni
20, pevné spojenym s pracovnim vi‘etenem 4,
na radidlnich valetkovych loZiskdch a lo-
Ziskdch s kosotthlym stykem v pinole 3, ve-
dené celou svou délkou v hlavnim otvoru té&-
lesa 2 frézovaci hlavy. Na jednom konci pi-
noly 2 je uchycen upinaci valec 14 pro auto-
matické upindni néstrojli, v jehoZ spodni
¢asti je uchycen nezakresleny vnéjsi krou-
7ek radidlniho véletkového loZiska pro ulo-
Zeni pracovniho vietena 4. V duting pracov-
niho vietena 4 je upraven upinaci mecha-
nismus 18 s talifovymi pruZinami pro upiné-
ni néstroja.

Vertikdini frézovaci hlavu lze rudné na-
stavit do libovolné thlové polohy v rozsa-
hu 90° na ob8 strany od svislé osy. V nasta-
vené poloze se potom zpevni s nosnou des-
kou 1, pomoci roubu 12 s ,,T* hlavou. a ma-
tice 13. Velkd §ifka ozubeni 20 ozubeného
kola 8 na pracovnim vieteni 4 umoZiiuje
prestaveni pinoly 3 s pracovnim vi'etenem 4
ve smyslu jeji podélné osy. Prestaveni se pro-
vede pomoci matice 16 a Sroubu 15 p¥es ku-
Zelové soukoli 19. ZajiSténi nastavené polo-
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hy se provede zpeviiovacim Sroubem 17 pfes
téleso 2 hlavy, které je v mistech uloZeni
zpeviiovaciho Sroubu 17 rozfiznuto, aby se

dosdhlo pruZného efektu, potfebného ke
zpevnéni pinoly 3.

PREDMET VYNALEZU

Vertikdlni frézovaci hlava, zejména pro
frézovaci stroje vybavené univerzélnim vie-
tenikem, vyznacujici se tim, Ze ji tvofi téle-
so (2} frézovaci hlavy, ve kterém je upra-
ven vloZeny hridel (10) s dvojkolem (6]}, je-
‘hoZ jedna ¢édst, tvorFici kuZelové kolo (21) je
v zédbéru s kuZelovym pastorkem (5), uloZe-
nym v pfirubé (9}, na které je otoné uloZe-

no téleso (2) frézovaci hlavy, a jehoZ druha
¢éast, tvotici ¢elni ozubené kolo (7), je v zéa-
béru s ozubenym kolem (8) o velké Sifce o-
zubeni (20), pevné spojenym s pracovnim
vietenem (4), uloZenym pfedni i zadni ¢&s-
ti v pinole (3), kterd je v celé své délce ve-
dena v hlavnim otvoru t8lesa (2} frézovaci
hiavy.

1 list vykrestl
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