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(57)摘要

本实用新型涉及眼影生产加工技术领域，尤

其涉及一种用于眼影生产的高效搅拌装置。其主

要针对现有的搅拌装置在搅拌的过程中容易使

得底部处与顶部处的原料混合不均匀，影响眼影

品质，并且通常需要将原料导入进搅拌装置内方

可进行搅拌混合，导致搅拌混合时长较长的问

题，提出如下技术方案：包括基板与混合罐，所述

混合罐上装设有便于对混合罐内原料进行搅拌

的驱动组件，所述混合罐内安装有便于提升搅拌

均匀性的混合组件。本实用新型实现在混合之间

事先进行干搅拌，同时在送料的过程中达到对原

料过滤的目的，避免其中大颗粒原料进入混合罐

内影响均匀混合。
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1.一种用于眼影生产的高效搅拌装置，包括基板(1)与混合罐(2)，其特征在于：所述混

合罐(2)上装设有便于对混合罐(2)内原料进行搅拌的驱动组件(3)，所述混合罐(2)内安装

有便于提升搅拌均匀性的混合组件(4)，所述基板(1)顶部壁体上安装有便于对物料进行自

动输送的送料组件(5)，所述基板(1)的顶部壁体连接有支腿(7)，所述支腿(7)的顶部处安

装有料盒(6)，所述送料组件(5)的一侧处装设有便于对大块颗粒原料进行收纳的收集组件

(8)，所述混合罐(2)与送料组件(5)顶部处设置有起到传动作用的传送组件(9)。

2.根据权利要求1所述的一种用于眼影生产的高效搅拌装置，其特征在于，所述驱动组

件(3)包括支架(31)，所述支架(31)的顶部安装有电机(32)，所述电机(32)的输出端连接有

第一转轴(33)，所述第一转轴(33)的外圈表面上套接有第一锥齿轮(34)，所述第一转轴

(33)的外圈表面焊接有第一搅拌叶(35)。

3.根据权利要求2所述的一种用于眼影生产的高效搅拌装置，其特征在于，所述混合组

件(4)包括防护盒(41)，所述防护盒(41)内对称设置有第二转轴(42)，两个所述第二转轴

(42)上均套接有第二锥齿轮(43)，两个所述第二锥齿轮(43)均与第一锥齿轮(34)相啮合。

4.根据权利要求3所述的一种用于眼影生产的高效搅拌装置，其特征在于，两个所述第

二转轴(42)的外表面壁体上均焊接有第二搅拌叶(44)，多个所述第二搅拌叶(44)均位于第

一搅拌叶(35)的下方。

5.根据权利要求2所述的一种用于眼影生产的高效搅拌装置，其特征在于，所述送料组

件(5)包括输送筒(51)，所述输送筒(51)内设置有第三转轴(52)，所述第三转轴(52)的外圈

表面上套接有绞龙(53)，所述输送筒(51)的一侧壁体上连接有排管(54)，所述输送筒(51)

另一侧壁体的出料口处布置有滤网(55)。

6.根据权利要求1所述的一种用于眼影生产的高效搅拌装置，其特征在于，所述收集组

件(8)包括载物座(81)，所述载物座(81)内放置有收集盒(82)，所述收集盒(82)的两侧壁上

对称焊接有滑条(83)。

7.根据权利要求5所述的一种用于眼影生产的高效搅拌装置，其特征在于，所述传送组

件(9)包括主齿轮(91)，所述主齿轮(91)上套有齿轮链条(92)，所述齿轮链条(92)内设置有

从齿轮(93)，所述主齿轮(91)套接有第一转轴(33)上，所述从齿轮(93)套接有第三转轴

(52)上。
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一种用于眼影生产的高效搅拌装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及眼影生产加工技术领域，尤其涉及一种用于眼影生产的高效搅拌

装置。

背景技术

[0002] 眼影是一种化妆品，用于涂抹在眼睑上，可以增强眼部的立体感和表现力。现如今

眼影在生产制作的过程中，需要将各种原料导入进搅拌设备内进行搅拌，搅拌装置包括搅

拌罐、搅拌器和搅拌机。搅拌罐通常用于混合眼影粉末和液体成分，搅拌器则可以用于搅拌

均匀各种颜色的眼影粉末和添加剂，而搅拌机则可以用于大规模的眼影生产中，通过高速

旋转或振动来实现快速、均匀地混合眼影原，以此提升眼影的品质。

[0003] 但现有的搅拌装置在搅拌的过程中容易使得底部处与顶部处的原料混合不均匀，

影响眼影品质，并且通常需要将原料导入进搅拌装置内方可进行搅拌混合，导致搅拌混合

时长较长，鉴于此，我们提出一种用于眼影生产的高效搅拌装置。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是针对背景技术中存在的问题，提出一种用于眼影生产的高效

搅拌装置。

[0005] 本实用新型的技术方案：一种用于眼影生产的高效搅拌装置，包括基板与混合罐，

所述混合罐上装设有便于对混合罐内原料进行搅拌的驱动组件，所述混合罐内安装有便于

提升搅拌均匀性的混合组件，所述基板顶部壁体上安装有便于对物料进行自动输送的送料

组件，所述基板的顶部壁体连接有支腿，所述支腿的顶部处安装有料盒，所述送料组件的一

侧处装设有便于对大块颗粒原料进行收纳的收集组件，所述混合罐与送料组件顶部处设置

有起到传动作用的传送组件。

[0006] 优选的，所述驱动组件包括支架，所述支架的顶部安装有电机，所述电机的输出端

连接有第一转轴，所述第一转轴的外圈表面上套接有第一锥齿轮，所述第一转轴的外圈表

面焊接有第一搅拌叶。

[0007] 优选的，所述混合组件包括防护盒，所述防护盒内对称设置有第二转轴，两个所述

第二转轴上均套接有第二锥齿轮，两个所述第二锥齿轮均与第一锥齿轮相啮合。

[0008] 优选的，两个所述第二转轴的外表面壁体上均焊接有第二搅拌叶，多个所述第二

搅拌叶均位于第一搅拌叶的下方。

[0009] 优选的，所述送料组件包括输送筒，所述输送筒内设置有第三转轴，所述第三转轴

的外圈表面上套接有绞龙，所述输送筒的一侧壁体上连接有排管，所述输送筒另一侧壁体

的出料口处布置有滤网。

[0010] 优选的，所述收集组件包括载物座，所述载物座内放置有收集盒，所述收集盒的两

侧壁上对称焊接有滑条。

[0011] 优选的，所述传送组件包括主齿轮，所述主齿轮上套有齿轮链条，所述齿轮链条内
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设置有从齿轮，所述主齿轮套接有第一转轴上，所述从齿轮套接有第三转轴上。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型具有如下有益的技术效果：

[0013] 1、本实用新型通过启动电机驱动第一转轴带动第一锥齿轮与第一搅拌叶旋转，转

动状态下的第一锥齿轮配合第二锥齿轮带动第二转轴旋转，使得第二转轴带动第二搅拌叶

转动，使得第二搅拌叶将混合罐底部处的原料朝第一搅拌叶方向拨动，第一搅拌叶则带动

原料旋转混合，提升搅拌时的均匀性，避免混合不均匀影响成品质量；

[0014] 2、本实用新型通过传送组件传动，使得电机工作时在传送组件的配合下带动第三

转轴旋转，转动状态下的第三转轴带动绞龙移动，使得对进入到输送筒内的原料进行提升，

并在经过滤网时完成过滤，避免其中体积较大的原料难以均匀混合，同时在绞龙的提升作

用下，达到事先对材料进行干混合的目的，减轻后续搅拌混合负担，提升混合效率。

附图说明

[0015] 图1是一种用于眼影生产的高效搅拌装置的立体结构示意图；

[0016] 图2是图1的正视向剖面结构示意图；

[0017] 图3是图1中收集组件的等轴测立体结构示意图。

[0018] 附图标记：1、基板；2、混合罐；3、驱动组件；31、支架；32、电机；33、第一转轴；34、第

一锥齿轮；35、第一搅拌叶；4、混合组件；41、防护盒；42、第二转轴；43、第二锥齿轮；44、第二

搅拌叶；5、送料组件；51、输送筒；52、第三转轴；53、绞龙；54、排管；55、滤网；6、料盒；7、支

腿；8、收集组件；81、载物座；82、收集盒；83、滑条；9、传送组件；91、主齿轮；92、齿轮链条；

93、从齿轮。

具体实施方式

[0019] 下文结合附图和具体实施例对本实用新型的技术方案做进一步说明。

[0020] 实施例一

[0021] 如图1‑2所示，本实用新型提出的一种用于眼影生产的高效搅拌装置，包括基板1

与混合罐2，混合罐2固定安装在基板1顶部壁体上，混合罐2上装设有便于对混合罐2内原料

进行搅拌的驱动组件3，驱动组件3包括有支架31，支架31固定安装在混合罐2顶部壁体上，

支架31上开设有第一通孔，电机32固定安装在支架31顶部处，其输出端位于第一通孔中，并

且与第一转轴33顶端连接，便于驱动其旋转；混合罐2顶部壁体上开设有第二通孔，第一转

轴33的底端贯穿第二通孔，并设置在混合罐2内部，第二通孔内安装有第一密封轴承，第一

密封轴承套接在第一转轴33外圈表面，用于对第二通孔处密封的同时辅助第一转轴33旋

转；混合罐2底部内壁上嵌入式安装有第一轴承，第一转轴33的底端位于第一轴承内，通过

第一轴承对第一转轴33底端进行限制，并且不妨碍第一转轴33旋转；第一锥齿轮34固定套

接在第一转轴33外圈表面上，多个第一搅拌叶35则焊接在第一转轴33外圈表面壁体上，使

得转动状态下的第一转轴33可以带动第一锥齿轮34与第一搅拌叶35旋转，并通过第一搅拌

叶35实现对混合罐2内原料的均匀搅拌。

[0022] 进一步，混合罐2内安装有便于提升搅拌均匀性的混合组件4，混合组件4包括有防

护盒41，防护盒41的顶部与底部壁体上对称开设有第一转孔，两个第一转孔内均安装有第

二密封轴承，第一转轴33的底端贯穿两个第二转孔，两个第二密封轴承则套接在第一转轴
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33外圈表面上，第一锥齿轮34设置在防护盒41内，便于通过防护盒41对第一锥齿轮34进行

防护，避免搅拌过程中原料粘结在第一锥齿轮34的啮合部位，影响传动；防护盒41的两侧壁

体上对称开设有第二转孔，两个第二转孔内均安装有第三密封轴承，两个第二转轴42的相

对端均贯穿第二转孔，并设置在防护盒41内部，两个第二密封轴承则套接在两个第二转轴

42外圈表面上，两个第二锥齿轮43同样对称套接在第二转轴42外圈表面，并设置设在防护

盒41内，同时与第一锥齿轮34处于啮合状态，混合罐2的两侧内壁上嵌入式安装有第二轴

承，两个第二转轴42的背对端分别设置在位置对应的第二轴承内，并且与第二轴承内圈表

面连接，对第二转轴42起到定位的作用；多个第二搅拌叶44分别焊接在位置对应的第二转

轴42上，并且与第一搅拌叶35的下方，用于对原料进行搅拌混合；当第一锥齿轮34进行旋转

时，通过带动第二锥齿轮43旋转，实现带动第二转轴42转动的目的，使得第二转轴42带动第

二搅拌叶44转动，从而将混合罐2底部处的原料朝第一搅拌叶35的方向拨动，并配合转动状

态下的第一搅拌叶35，以此提升原料搅拌时的均匀性。

[0023] 实施例二

[0024] 如图1‑3所示，本实用新型提出的一种用于眼影生产的高效搅拌装置，相较于实施

例一，本实施例还包括基板1、混合罐2与驱动组件3，基板1顶部壁体上安装有便于对物料进

行自动输送的送料组件5，送料组件5包括有输送筒51，输送筒51固定安装在基板1顶部壁体

上，第三转轴52设置在输送筒51内，输送筒51顶部壁体上开设有第三转孔，第三转孔内设置

有第三密封轴承，第三转轴52的顶端贯穿第三转孔的同时，还与第三轴承内圈表面壁体连

接；输送筒51底部内壁上嵌入式安装有第三轴承，第三转轴52的底端位于第三轴承内，并且

与第三轴承的内圈表面连接，用于辅助第三转轴52旋转；绞龙53固定套接在第三转轴52外

圈表面上，并且设置在输送筒51内，有利于带动物料上升，使得上升时的物料在绞龙53的输

送下，达到干混合的目的，有利于减轻后续湿搅拌的工作原理，以此提升搅拌效率；排管54

固定安装在输送筒51的一侧壁体上，滤网55固定安装在输送筒51另一侧壁体上的出料口

中，输送筒51的出料口与混合罐2内部连通，便于将物料引导至混合罐2内进行湿搅拌，并且

在原料经过滤网55时，可以在滤网55的阻挡下进行过滤，避免大颗粒的原料进入到混合罐2

内，以防影响眼影质量，大颗粒的原料进入到排管54内从输送筒51内排出；支腿7固定安装

在基板1顶部壁体上，其顶部壁体与料盒6底部壁体固定连接，对料盒6起到支撑作用；料盒6

的出料部位与输送筒51内部连通，方便将原料导入输送筒51内进行输送。

[0025] 进一步，送料组件5的一侧处装设有便于对大块颗粒原料进行收纳的收集组件8，

收集组件8包括有载物座81，载物座81固定安装在输送筒51的一侧壁体上，收集盒82放置在

载物座81上，其开口处位于排管54的排出口下方，用于对排出的原料进行收集，方便后续重

新利用，避免浪费；载物座81两侧内壁上对称开设有滑槽，两个滑条83分别设置在位置对应

的滑槽中，并且对称焊接在收集盒82的两侧壁体上，用于辅助收集盒82放取。

[0026] 进一步，混合罐2与送料组件5顶部处设置有起到传动作用的传送组件9，传送组件

9包括有主齿轮91与从齿轮93，主齿轮91固定套接在第一转轴33外圈表面上，从齿轮93固定

套接在第三转轴52外圈表面上，齿轮链条92套设在主齿轮91与从齿轮93上，使得第一转轴

33转动时，可以通过主齿轮91、齿轮链条92与从齿轮93配合，带动第三转轴52旋转，为输送

物料提供动力。

[0027] 上述具体实施例仅仅是本实用新型的几种优选的实施例，基于本实用新型的技术

说　明　书 3/4 页

5

CN 222019407 U

5



方案和上述实施例的相关启示，本领域技术人员可以对上述具体实施例做出多种替代性的

改进和组合。
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图3
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