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DESCRIZIONE dell'Invenzlqne Industriale avente per
titolo:

"Dispositivo taglia piastrelle”, a nome:

SANKET BUTUSAN KABUSHIKI ¢ KAISHA, di nazionalita
giapponese con sede in No. 11-14, 4-CHOME, OIMAZATO
MINAMI, HIGASHINARI-KU —~ OSAKA - GLAPPONE.
pepositata 1L ~5 NOV 1997 al No.

TO 97,

La presente invenzione si riferisce ad un

Descrizione

dispositivo taglia piastrelle per tagliare

-

accuratamente, nella posizione desiderata,
plastrelle in ceramica relativamente spesse.

11 dispositivo taglia piastrelle convenzionale
& stato costruito come quello descritto nei Modelll
d'Utilita giapponesi pubblicati No. 552-35532 ed
555-56008; un paio di supporti fissi opposti sono
eretti integrali con, o fissati ad, una base avente
un'ampia area di posizionamento, un elemento rotaia
di supporto & previsto in una parte sostanzialmente
al centfo della base e lungo una linea che collega
i supporti fissi, una superficie per posizionare la
piastrella avente una piastra elastica di supporto
della pistrella di larghezza pari all'altezza
dell'elemento rotaia di supporto & prevista su ambo

; lati dell'elemento rotaia di supporto, un regoclo
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graduato per - misurare }a dimensione del taglio
della piastrella & previsto su una parte della base
che circonda la superficie di posizionamento della
piastrella, una rotaia di guida & montata tra i
supporti opposti fissi 1n modo da glacere dritta
ed estendentesl sopra l'elemento rotaia di
supporto, e un dispositivo taglia plastrelle avente
una leva d'azionamento, un tagliente silla
superficie inferlore dell'estremitd superiore della
leva d'aziocnamento e un gambo premi piastrella
sporgente lateralmente e supportato scorrevole
sulla rotaia di guida.

Tuttavia, 1l dispositivo taglia piastrelle
convenzionale sovra descritto ha lo svantaggio che
poiché la superficie d' appogglo sulla quale poggla
la piastra elastica di supporto della pilastrella
avente uno spessore guasi eguale all'altezza
dell‘'elemento rotaia di supporto 1 & formata su
ambo le facce dell'elemento rotala di supporto,
anche se una linea di taglio @& tracciata sulla
piastrella che si vuole tagliare mediante un <corpo
taglia pilastrella e quindi entrambe le facce della
piastrella lungo la linea di taglio sono pressate
dal gambo premi piastrella, poiche la forza

premente del gambo di pressatura disgperde senza
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concentrare la parte della linea' di taglio,
all'utente & richiesta abilita nell'usare il
tagliente per ottenere un taglio accurato lungo la
linea di taglio ed una bella superficie di taglio
e, in special modo 11l grado di abilitid richiesto
per tagllare plastrelle spesse @ elevato poiché
tendono a verificarsl criccature o scheggiature
nella parte terminale della linea di taglio, il che
da come risultato una produzione di prodotti di
piastrelle molto difettosi.

Inoltre, grazie all’'esistenza della parte base
che supporta la pilastra elastica di supporto della
piastrella, la larghezza, il peso e 1l'altezza del
tagliente diventano magglori cosicché 1l taglia

piastrelle diventa anch'esso costoso, e nello
stesso tempo, grazie al fattori di aumento dei
costi, guali la complessita dell’'operazione di
imballaggio, l1'uso di un'ampia quantita di
materiale da imballaggio e cosi via, si viene ad
incorrefe in una non conveniemza dello stoccagglio
da parte dell'utente ed 1n una non convenienza mel
maneggiare il tagliente.

Di conseguenza, UnNc SCOpo della presente

invenzione @& fornire un dispositivo taglia

piastrelle che sia capace a tagliare plastrelle
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relativamente spesse, senza produrre prodotti di
piastreile difettosi aventi criccature e
scheggiature sulla loro superficie di taglio, che
sia piccolo in larghezza e leggero nel peso,
conveniente ad essere maneggiato, compatto per
1'immagazzinamento, faclile da impacchettare ed
immagazzinare, e che possa essere costruitc ad un
basso costo usando lo stesso stampo per sagomare i
supporti fissi senza tenere conto delle dimensioni
delle piastrelle da taglliare, con incluso un taglia
piastrelle atto a tagliare piastrelle di ampie
dimensioni che sia leggero nel peso e facile ad
essere maneggiato.

Un altro scopo della presente invenzione &
fornire un taglia piastrelle che possa contribuire
al miglioramento della funzione del taglia
piastrelle in generale.

i’ invenzione verra ora dettagliatamente
descritta con particolare riferimento ad alcune
forme p%eferite di attuazione del trovato, date a
Eitolo d'esempio non limitativo, con riferimento
alle flgure allegate, in cul:

Filg. 1 & una vista prospettica (parzialmente
incompleta) di un taglia piastrelle secondo una

prima Fforma al realizzazione della presente
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invenzione;

Fig, 2 & uﬁa vista esplosa ilngrandita di una
sezione eseguita secondo la linea A-A di Flg. 13

Fig. 3 & una vista ingrandita di una sezione
di una modifica di Fig. 2 speclalmente guando
eseguita secondo la linea A-A di Fig. 1;

Fig. 4 & una vista 'prospettica esplosa
ingrandita di una parte D di Fig. 1,

Fig. 5 & una vista esplosa ingrandita di una

"sezione di una parte E di Fig. 1;

Fig. 6 € una vista prospettiica (parzialmente
iﬁcompleta) di un taglia piastrelle secondo una
seconda forma di realizzazioneﬂ della presente
invenzione;

Fig. 7 & una vista prospettica esplosa
(parzialmente incompleta) di una parte C {indicante
solo una parte collegante la rotaia di supporto) in
Fig. &; e

Fig. B & wuna vista prospettica (parzialmente
1ncompléta) di wun taglia piastrellé secondo udna
terza forma di realizzazione della presente
invenzione.

Con riferimente a Fig. 1 che & un vista
prospettica (parzialmente incompleta) di un taglia

piastrelle secondo la presente invenzione e Fig. 2
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che & una vista 1ngrand1?a di una sezicdne eseguita
secondo la linea A-A di Fig. 1, i1 tagliente a
rbtaia 1 comprende un corpo tagliente principale,
un elemento (7) di posizionamento e conpatto con la
piastrella & un regolo graduato (8). 11 corpo
tagliente principale & formato da: un elemento
rotaia di supporto (1) 1in alluminio fuso, di
sezione triangolare come indicato in Fig. 2, in
modo da formare una sporgenza di supporto (l1a) che
si estende nélla direzione longitudinale di esso ed
2 costituito vuoto 1nternamente per dar luogo ad
una nervatura (1e) nel fondo di esso; un palo di
supportl fissi (2) in alluminio fuso erettl ad
entrambe le estremité dell'elemento rotaia di
supporto (1) rispettivamente, con le loro superfici
inferiori di supporto giacenti sullo stesso livello
della superficie inferiore dell'elemento rotaia di
supporto (1); una rotaia di guida (3) rettangolare
in acciaio inossidabile montata sul paio dei
supporti fissi (2) in modo da servire come un

telaio giacente diritto sopra 1'elemento rotaia di

supporto (1) ed estendentesi parallela con esso, e

un corpo (B) di azionamento del taglia piastrelle
sotto forma di una leva d'azionamento (6) prevista

nella superficie inferiore dell ' estremitad superiore
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di 8ss0 con un taglientg (4) e un gambo (5) premi
piastrelle sporgente lateralmente e supportato a
scorrimento sulla rotaia di guida (3) come un
telaio. L'elemento (7) di posizionamento e di
contatto della piastrella & costituito in alluminio
fuso e, come indicato in Fig. 4 che & una vista
prospettica esplosa della parte D di Fig. 1, &
fissato ad uno dei supporti fissi (2) mediante
mezzi &i fissaggio allentapili usando una wvite ad
alette (2a) in modo da posizionare in modo mirato
una piastrella da tagliare. Inoltre, come indicato
in Fig. 5, c¢he & wuna vista prospettica esplosa
della parte € di Fig. 1, i1 regolo graduato (8) &
dotato sulla sua superficie inferiore di wuna
scanalatura a scorrimento che corrisponde alla
configurazione in sezione dell'elemento rotaia di
supporto (1) cosicché 1'elemento (7) di
bosizionamento e di contatte con la pliastrella pud
essere fissato nella posizione desiderata
dell'elemento rotaia di supporto (1) per mezzo di
una vite ad alette (8f). Inoltre, allo sSCopo di
posizionare accuratamente una data plastrella in
una predeterminata posizione di dimensione di
taglio, 11l regolo graduato (8) & fTornito di- una

scanalatura a scorrimento graduata (8b) sulla sua
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superficie per permettere che uno scorrevele
graduato (8c) sagomato ad L sia supportato in modo
scorrevole da quella éuperficie g collegato con
essa, di una vite ad alette (Bg) destra e sinistra
di posizionamento per fissare 1o scorrevole
graduato (8c¢) sagomato ad L dopo aver messo in
posizione 1la piastrella, di una graduazione
dimensionale (8d) evidenziata lungo il bordo
longitudinale e di una piastra di supporto (8a)
della pliastrella prevista 1lungo il bordo frontale
in modo da supportare la pilastrella posta sulla
sporgenza di supporto (1a) dell'elemento rotaia di
supportoe (1).

La plastra di supporto (8a) della plastrella &
formata in modo che la sua superficie superiore sia
allo stesso livello della sommitad della sporgenza
di supporto {(l1a) ma se la faccia frontale della
parte superiore della piastra di supporto della
piastrella & inclinata o costlituita in modo da
avere un'area ampia, & possibile far si che la
piastra di supporto (8a) della piastrella si
impegni sotto la piastrella posta sulla sporgenza
di supporto (la) con facilita. Inoltre, l'elemento
(7) di posizionamento e di contatto della

piastrella & atto ad impedire che una pilastrella
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posizionata venga spostata premendo sulla
piastrella posizionata ed & dotato sulla sua
superficie superiore di un recesso atto a ricevere
1la lama di taglio del tagliente in modo da
permettere che la linea di taglio sia formata
completamente all'atto del taglio della plastrella.
Poiche il regolo graduato (8) & disposto in
una posizione vicina all'operatore in guesta forma
di realizzazione, l'operazione di posizionamento di
piastrelle in una predeterminata posizione
dimensionale di taglio pud essere esegulta con
facilita ed inoltre, se, come nel caso del regolo
graduato (8), lo scorrevole sagomato ad L (7c)
(indicato con linea a tratto e due punti) c¢che pud
esser fissato mediante viti di fissagglo ad alette
{(7g) @& previsto sulla superficie superiore
dell'elementc (7) di posizionamento € di contatto
delle piastrelle, anche una piastrella alliungata
pud esser posizlonata in wmodo accurato 1in una
predetekminata posizione dimensionale di taglio.
Inoltre, in questa forma di realizzazione,
l'elemento rotaia di supporto (1) & costituito in
modo da essere trilangolare in sezione come indicato

in Fig. 2, ma in questo caso & preferibile che la

linea di cresta formata dall‘angoloc apice del
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triangolo sia dotata di.una sporgenza di supporto
{1a). In alternativa, & anche possibile che
1'elemento rotaia di supporto (1) sia costituito
sostanzialmente semiclrcolare in sezione come
indicato in Filg. 3 e sia fatto internamente vuoto
in modo da formare la nervatura (le) in modo che la
sporgenza di supporto (la) sia forﬁata nella parte
di linea di cresta semicircolare oppure una linea
di cresta (non indicata) sia formata dalla parte a
contatte tra la linea del profilo esterno
semicircolare e la linea tangente orizzontale usata
come sporgenza di supporto (la). Queste indicazioni
possono anche essere applicate ad una seconda forma
di realizzazione della presente invenzione che
verrd ora descritta qui di seguito.

Un taglia plastrelle secondo la seconda forma
di realizzazione della presente invenzione verra
ora descritto con riferimento alla vista
prospettica (parzialmente incompleta) di un taglia
piastrelle indicato in Fig. 6 e in Fig. 7 che & una
vista esplosa prospettica della parte C di Fig. 6
(¢ 1indicata 5010 la parte di connessione
dell ' elemento rotaia di supporto). Buesta forma di
realizzazione & <caratterizzata dal fatto che @&

costitulta in modo da soddisfare un caso in  cul

..11...
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debba esser tagliata ung piastrella di dimensioni
maggiori. Cioe, la sua struttura 2 tale che
1'elemento rotaia di supporto (1) & formato
collegando un corpo principale (lb) di rotaia di
supporto e un corpo auslliario (1c) di rotala di
supporto con un mezzo di collegamento e la rotaia
di guida (3) @ formata collegando un corpo
principale (3b) di rotaia di guida e un corpo
ausiliario (3c) di rotaia di guida con un altro
mezzo di collegamento.

In vista del fatto che & necessario che 1
mezzi di connessione sovra descritti siano attl ad
esser fissati e staccatli facilmente senza esser
piegati o distorti e sliano rigidi per evitare che
l'operazione di taglio della piastrella ne venga
influenzata negativamente, 1 mezzi di connessione
per la rotaia di supporto sono costituiti come
indicatli in Fig. 7, un recesso (1l1) di connessione
avente filettature femmine cieche (12) & formato al
fondo di un'estremita del corpo principale (1b)
gella rotala di supporto in modo da permettere che
una colonna di connessione (1d) che sara descritta
pid 1n 14&, detta sovramenzionata colonna di
connessione (1d) essendo provvista di  fori - (10)

passantl svasati corrispondenti in posizione alle

- 12 -

EUGENIO ROBBA
(IN PROPRIO £ PER GLi ALTR)



"

sovramenzionate filettature femmine cieche (12),
sia formata su una faccila terminale del corpo
ausiliario (ic) della rotaia di supporto
orizzontalmente in direzione longitudinale in modo
che la piastra di connessione (1d) sia montata nel
recesso di connessione (11) e fissata mediate viti
a testa piatta (9). Inoltre, sebbene non indicati
nei disegni, i mezzi di connessione per collegare
il corpo principale (3b) della rotaia di guida e 11l
corpo ausiliario (3c) della rotaia di gulda sono
egualli a quelli usati nel caso della prima forma di
realizzazione. Tuttavia, la presente invenzione non
& limitata all'uso di questi mezzi di connessione e
va da s& che gualsliasil altri mezzo adi connessione
pud rispondere allo scopo solamente se esso
soddisfa 1‘requisiti sovramenzionati per i mezzi di
connessione.

Da notare che in guesta forma di
realizzazione, i numeri di riferimento sono dati
solamente alle parti principali del taglia
piastrelle e poiché le altre parti sono formate
corrispondenti a quelle della prima forma di
realizzazione, non si & fatta alcuna descrizione
ripetitiva di essa.

Nei casi della prima e della seconda forma di
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realizzazione, & 1llustrato un taglia piastrelle
avente una singola rotaia di guida (3) ma, <come
indicato in Fig. 8, la rotaia dl o9guida (3) pud
essere formata da due elementl barra circolari
paralleli che si estendono orizzontalmente in modo
che questl elementi barra sono montati sul supportil
fissi (2) con la linea di centro tra le due barre
che viene a glacere proprio sopra la sporgenza di
supporto (la) dell'elemento rotaia di supporto (1)
per cul la stabilitd a scorrimento del corpo (B)
che aziona 11 taglia piastrelle rispetto alla
rotaia di gulida (3) diventa favorevole e
1'accuratezza della superficie dgi taglio della
piastrelle & migliorata. La configurazione in
sezione di clascuno degli elementi barra pud essere
rettangolare o di qualsiasi altra forma.

Incidentalmente, in una qualsiasi della prima,
seconda e terza forma di realizzazione 5 verifica
a volte un caso in cul & previsto un corpo a piede
perr prévenire un movimento non preparato del
tagliente nella parte rotaia del supporto fisso (2)
cosicché 1'operatore pud fissare 1l taglia
piastrelle con 1'azionamento del corpo a piede.

In uno qualsiasi del taglia piastrelle secondo

le forme di realizzazione sovta descritte, il

.....14..
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supporto fisso (2) fissato all'elemento (7) di
posizionamento e di contatto delle plastrelle &
posizionato sul lato distante dall'operatore mentre
1'altro supporto fisso (2) & posizicnato su questo
lato di esso. Allora, l'operatore tira il corpo (B)
azionante il taglia piastrelle verso di lul e fa sl
che lo scorrevole sagomato ad L (8c) del regolo
graduato (8) scorra lungo la scanalatura di
scorrimento del regolo. Dopo, viene posizionata la
dimensione di sporgenza {(dimensione di taglio) per
la sporgenza di supporto (la) dell'elemento rotaia
di supporto (1) e, dopo aver fissato lo scorrevole
sagomato ad L (8¢c) con la vite di fissaggio ad
alette (8g), la pilastrella desiderata & posta
sull'elemento rotaia di supporto (1) dalla sinistra
(lato destro nel disegno) in modo che la superficie
laterale di 1nser;mento della piastrella venga
portata a contatto con 1'elemento (7 di
posizionamento e contatto.

Quindi, i1 regolo (8) wviene guidato 1lungo
l'elemento rotaia di supporto verso l'altra
superficie laterale della piéstrella, che & tenuta
in contatto con l'elemento (7) di posizionamento &
contatto della piastrella e fa si che la piastrella

sia supportata orizzontale sulla piastra (8a)

EUGENIO ROBBA
(IN PROPRI® E PER GLI ALTRI)



n

4y

supporta piastrella per cui la plastrella viene
posizionata orizzontale. La piastrella viene quindi
spinta in wuna posizione 1in cul la superficie
terminale superiore inserita della piastrella viene
a contatto con lo scorrevole sagomato ad L (8c) che
fissa la dimensione. bopo di c¢id, il corpo
d‘aziohamento (8) taglia piastrella, che & stato
tirato verso 1'operatore, viene spostato sulla
rotaia di guida (3) per venire a porsi sopra la
superficie superiore della piastrella e si fa 1in
modo che il tagliente (4) segni una linea di taglio
sulla superficie della piastrella mentre & pressato
contro la superficie della plastrella sopra la
sporgenza di supporto (l1la). Poi, gquando il
tagliente (4) & passato sopra la superficie della
plastrella, viena azionata la leva d'azionamento
(6) per far si che i1 gambo premi piastrella (5)
prema contro 1 lati destro e sinistro della
piastrella rispetto alla linea di taglio tagliando
cosi la'piastrella in due parti.

Nel caso di cul sopra, gquando la pliastrella
viene pressata a destfa e a sinistra nell'estremita
terminale della linea di taglio, 1l'altra estremita
della pilastrella sale leggermente versc 1'alto

dalla piastra (Ba) supporta piastrella del regolo

....16_
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{(8) cosicché la biastrglla pud essere tagliata
senza essere incastrata dalla plastra (8a) supporta
piastrella. Da notare che la presente invenzione
non & sempre limitata al procedimento sovra
descritto.

Come descritto in precedenza, il taglia
ﬁiastrelle secondo la presente invenzione comprende
il corpo principale tagliente, 1'elemento (7) di
posizionamento e contatto piastrelle ed il regélo
(8) per misurare la dimensione di taglio della
piastrella in cul 1l corpo principale tagliente
comprende l'elemento rotaia di supporto (1) avente
la sporgenza di supporto (ta) che si estende
diritta nella direzione longitudinale lungo 1la sua
sommita, il paio di supporti fissi (2) eretti ad
entrambe le estremitd dell'elemento rotaia di
supporrto (1) con le loro superficl inferiori
giacentl alle stesso livello dell'elemento rotaia
di supporto (1), la rotaia di guida (3) montata sul
paio di supporti fissi (2) in modo da giacere
proprio soptra l'elemento rotaia di  supporto (1) in
parallelo con quest'ultima e 1l corpo d'azionamento
(B) taglio piastrelle sotto forma di leva
d'azionamento (&) prevista nella superficie

inferiore dell'estremitia superiore di esso con il
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tagliente (4) e 1 gambi (5) premi plastrelle
sporgentl a lato & supportati a scorrimento sulla
rotaia di guida (3), 1'elemento (7) di
posizionamento e contatto piastrelle & Fissato
staccabile o ad uno dei supporti fissi (2) o
all'elemento rotaia di supporto (1) e il regolc (8)
& previsto con la piastra (8a) supporta piastrelle
con la superficie superiore di esso allo stesso
jivello della sommitd della sporgenza dl supporto
(1a) e supportato scorrevole dall'elemento rotala
di supporto (1) e collegato con €s8SO. Cosi, poiché
il taglia plastrelle non & dotato della piastra
elastica convenzionale supporta piastrelle, dove
una piastrella segnata con una linea di taglio dal
corpo effettuante 11 taglio & pressata dal gambl
premi plastrella ad entrambi i lati della linea di
taglic, la forza di pressione viene concentrata
sulla Linea di taglic senza dispersione che
altrimenti avebbe luogo grazie alla resistenza
della pilastra elastica, coslicché & possibile
ottenere un taglio accurato lungo la linea di
taglio & una pbella superficie di taglio senza tener
conto dello spessore della piasrella e senza che
sjia richiesta una gualsiasl tecnica specializzata e

pud essere eliminato il generarsi di cricche o
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scheggiature, convenzionalmente osservate nella
parte terminale della linea di taglio impedendo di
generare prodottl difettosi.

Inoltre, poiche entrambe le estremitd
dell'elemento rotaia di supporto e guelle della
rotaia di guida sono rispettivamente fissate al
supporti fissi indipendenti per assicurare cosl la
loro resistenza, non sono pid richieste la base €
la piastra elastica supporta plastrelle cosicche i
cost i di produzione possono essere ridottl grazie
alla riduzioné del numero di parti. Inoltre, poiche
l'elemento di posizionamento e contatto piastrelle
e il regolo per misurare le dimensioni del taglio
sono costituiti staccabili, se sono staccati il
taglia piastrelle pud ridurre la sua larghezza e
pud essere costituito decisamente compatto e
leggero nel peso cosicché vengono miglioirate la
facilita di imballaggio e di distribuzione fisica
rispetto alla complessita delle operazioni
convenzionali di impallaggio, all'uso di molta
guantitd di materiale da imballo e alla crescita
del volume di distribuzione fisica. Inoltre, anche
guando le dimensioni della piastrella scelta
differiscono, poiché& 1 supporti fissi e la leva

taglia plastrelle come le parti principali del
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taglia piastrelle sono 'comuni, la lunghezza di
taglio effettiva del taglia piastrelle pud essere
cambliata estendendo la sporgenza di supporto e la
rotaia di guida usandoc un  Corpo ausiliario di
rotaia di supporto € un corpo ausilliario di rotaia
di guida e pertanto & possibile fornire a basso
costo un taglia pilastrelle che pud soddisfare
piastrelle di varie dimensioni.

Inoltre, grazié alla favorevole capacita di
stoccagygio e alla facilita di trasporto dei taglia
piastrelle, pud esserne assicurate 1l wvantaggio
d'uso da parte dell’'utente cosicché possono essere
migliorate non solo 1l'efficienza di manegglic ma

anche 1'efficienza di lavorazione.
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RIVEND;CAZIONI

1. Taglia piastrelle comprenderite un Corpo
principale tagliente, un elemento di posizionamento
e di contatto per le plastrelle e un regolo
graduato, caratterizato dal fattq che detto corpo
principale tagliente & formato da un elemento
rotaia di supporto avente un sporgenza di supporto
(1a) che si estende in linea retta lungo la sommita
di esso 1in dirézione longitudinale, un paio di
supporti fissi (2) eretti ad entrambe le estremité
di detto elemento rotaia di supporto,
rispettivamente, ed avente una superfcle inferiore
di supporto allo stesso livello di detto elemento
rotala di supporto,. una rotaia di guida (3)
disposta in linea retta sopra detto elemente rotaia
di supporto in parallelo con quest’'ultimo e un
corpo opgrativo (B) taglia piastrelle sotto forma
di una leva d'azionamento (&) prevista nella
superficie inferiore dell 'estremitd superiore di
esso coh un tagliente (4) e un gambo (5) premi
piastrella sporgente lateralmente e supportato
scorrevole su detta rotaia di guida (3), e detto
elemento (7) di posizionamento e di contatto
piastrelle essendo fissate o ad uno di detti

supporti fissi (2) o a detto elemento totala di
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supporto (1) e detto regolo (8) comprendendo una
plastra porta pilastrelle (Ba) avente una superficie
superiore che glace allo stesso 1livello della
sommitad di detta sporgenza di supporto (1a) e
supportato scorrevole e collegato a detto elemento
rotaia di supporto (1) in modo da misurare la
dimensione di taglio della plastrella.

2. Taglia plastrelle secondo la rivendicazione
1, caratterizzato dal fatto che detto elemento
rotaia di supporto (1) ha wuna configurazione in
sezione tale che detta sporgenza di supporto (1la)
si estende in linea retta 1lungo la direzione
longitudinale di detto elemento rotaia di supporto
(1) cosicché essa & portata in contatto di linea o
in contatto di superficie per un'ampiezza di
parecchi millimetri quando la piastrella che deve
essere tagliata & posta sul taglia plastrelle.

3. Taglia piastéelle secondo la rivendicazione
1, caratterizzato dal fatto che detto elemento
rotaia di  supporto (1) comprende uUn  COrpo
principale (1b) di rotaia di supporto e un corpod
ausilialro (1c) di rotaia di supporto da collegare
a detto corpo principale di rotaia di supporto
mediante mezzl di collegamento e che detta irotaia

di guida (3) comprende un coOrpo principale (3b) di
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rotaia di guida e un CcoIrpo ausiliario (3¢) di
rotala di gulida che deve essere collegato a detto
corpo principale di rotaia di guida mediante altri
mezzi di collegamento, 1in modo da costitulre una
struttura a dimensioni variabill.

4. Taglia piastrelle secondo la rivendicazione
1, caratterizzato dal fatto che detta rotaia di
guida (3) & a forma di due elementi a barra a
sezione circolare o rettangolare che corrono

paralleli tra loro in direzione orizzontale.
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