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69 Fliesslager-Separator.

Der Anschlag (10) fiir die Fordergiter (5°) wird in sei-

ner wirksamen Steliung mittels eines Kniegelenks (11,
12) gespern, das sich in seiner Totpunkistellung (17) be-
findet. Die von den Fordergitern (57) auf den Anschlag
(10) ausgeiibte Kraft wird nicht auf Federn abgestitzt. Ein
ginen moglichst kieinen Hebelarm (14, 15) aufweisender
erster Schwenkarm (11) des Kniegelenks (11, 12) wird von
einem Betitigungsgesténge in die Totpunkistellung (17)

oder aus dieser heraus geschwenkt. Es sind flir jedes For-
dergut (5') zwei Anschiage (10) vorhanden, je ein An-
schlag (10) beidseitig und quer zur Fliesslagerbahn (4) f0r 5
das Fordergut. Das Betatigungsgesténge wird vom jeweils j A
zuvorderst liegenden Fordergut betatigt. / ;‘
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Fliesslager-Separator,
mit einer Steuervorrichtung am Lagergestell zur Ab-
gabe von selbsttatig verfahrbaren Fordergltern aus
dem Fliesslager, wobei die Fliesslagerbahn zu einer
Abgabestelle hin geneigt ist, mit einem vor der Ab-
gabestelle befindlichen steuerbaren Anschlag zum
Separieren der Forderguter.

‘Ein solcher Separator ist z.B. aus den CH-Patent-
schriften 597 054 und 611 852 bekannt. Da schwere
Forderglter auf der geneigten Fliesslagerbahn eine
erhebliche Kraft auf den steuerbaren Anschlag aus-
Uben, wobei auch einmal, bei nicht regulérem Ablauf
der Arbeitsweise, eine erhebliche Stosskraft auf den
Anschlag ausgelibt wird, wird bei den bekannten Se-
paratoren eine sehr starke Feder (Tellerfedern) ver-
wendet zum kraftschiissigen Halten des Anschlags
in seiner wirksamen Stellung (CH-PS 597 054).
Auch bei einem auf dem Markt befindlichen Separa-
tor wird der Anschlag tber ein Kniegelenk mit Feder
in seiner wirksamen Stellung gehalten. Zum Uber-
winden des Kniegelenkes muss eine zusétzliche
starke Feder verwendet werden, um die Kraft der
beim Kniegelenk vorhandenen Feder zu iberwinden.
Bei einem weiteren bekannten Separator wird eine
federbelastete Wippe vorgesehen, die je nach Kipp-
stellung den Anschlag wirksam oder unwirksam wer-
den lasst (CH-PS 611 852). Bei den bekannten Se-
paratoren, bei denen der Anschlag kraftschliissig
(mittels Feder) in seiner wirksamen Stellung gehal-
ten wird, muss diese Feder je nach dem Gewicht
der Forderglter eingestellt werden, d.h. der Einstell-
bereich ist verhéaltnismassig gering, wobei der Ein-
stellbereich fir ein Gewicht des Fordergutes zwi-
schen 4000 N und 10000 N liegt. Soll aber ein For-
dergut'von z.B. 1000 N gefdrdert werden, kann der
vorhandene Separator nicht mehr verwendet wer-
den.

Es wird die Schaffung eines Fliesslager-Separa-
tors bezweckt, der unabhéngig vom Gewicht der
Fordergiiter arbeitet, wobei je nach Gewicht des
Fordergutes keine Federn mehr verstellt werden
miissen, und wobei die Steuervorrichtung einen ein-
fachen Aufbau (also z.B. ohne Wippe) haben kann.
Es soll auch keine Uberlastsicherung mittels Federn
{Tellerfederpaket) vorhanden sein, und es soll auch
sonst keine kraftschlissige Abstitzung der Halte-
kraft des Anschlags vorhanden sein.

Der erfindungsgemasse Separator ist dadurch
gekennzeichnet, dass sich zwischen einem Betati-
gungsgestange und dem Anschlag ein Kniegelenk
mit Totpunktstellung befindet, und dass das Betati-
gungsgestédnge mit einer Schwenkfahne bewe-
gungsverbunden ist, die in und aus dem Bewe-
gungsweg eines an der Abgabestelle befindlichen
Fordergutes am Gestell schwenkbar angelenkt ist
zum Verschwenken des Kniegelenks in seine oder
aus seiner Totpunktsteliung und damit zum Aktivie-
ren oder Inaktivieren des Anschlages, und dass in
der Totpunkistellung das Kniegelenk, der An-
schlag und ein Teil des Lagergestells formschils-
sig miteinander verblockt sind ohne Zwischenschal-
tung einer Feder im Kraftfluss, und mit einer an
der Schwenkfahne angreifenden Feder zum Hal-
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ten der Schwenkfahne im Bewegungsweg dar [Ford
derguter.

Bei dieser erfindungsgemassen Ausbildung | de
Separators erfolgt nunmehr eine rein formschliissi
ge Abstitzung des Anschlages. Zur Verstellung|de
Kniegelenks in seine Totpunktstellung und aijs|die
ser heraus ist nur eine geringe Kraft durch e
tatigungsgestange erforderlich, wobei diese Sﬂfra

g%,
de

unabhangig ist von der Haltekraft des Anschl
In der Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispi
Erfindungsgegenstandes dargestellt. Es zeiget:

Fig. 1 den vorderen Teil des Betatigungsgedtén
ges mit seiner Schwenkfahne in Seitenansi¢hl, in
schematischer Darstellung, bei nicht belitigted
Schwenkfahne;

Fig. 2 eine gleiche Darstellung wie in Fig. |1] bei
betatigter Schwenkfahne;

Fig. 3 die Steuervorrichtung mit Lagergesiel), in
einer Draufsicht, in der Arbeitsstellung des |An-
schlags, und

Fig. 4 eine gleiche Darstellung wie in Fig, 3, in
der Nicht-Betriebsstellung des Anschiags.

Das Fliesslager (Durchlaufregallager) hat zn La-
gergestell und eine zu einer Abgabestelle 1 hin|ge-
neigte Fliesslagerbahn 2, die mit Laufrollen 3 yerse-
hen ist, die frei um Langsachsen 4 drehen. [Diese
Langsachsen 4 sind in den Fig. 1~4 schenfafsch

dargestelit. Auf der Bahn 2 verfahren selbpt
Forderglter 5. Diese Fordergiter 5 befinden |
Ublicherweise auf nicht dargesteliten Palettef
bei lediglich ein Férdergut 5 schematisch dar

ist. Das Lagergestell ist also ortsfest und uf :

stutzungen 7 und 8 gezeigt. An einem verfikal
Stander 6 ist ein Gehause 9 abgestltzt, das jeinen
Teil der Steuervorrichtung tragt (Fig. 3, 4).
Die Steuervorrichtung umfasst einen in den Fig.

dere Teil immer vom zuvorderst liegenden Fbrf
gut 5 nach Fig. 2 betatigt werden kann. Das 3

nachste Férdergut 5 (und alle nachfolgender j
dergiiter) zuriickgehalten werden. Die Foérdetg|
werden separiert. Zum Zuriickhalten nach Fig
und zum Freigeben nach Fig. 4 dient die Steugryor-
richtung.

Die Steuervorrichtung hat einen Anschlag 1
ein aus einem ersten Schwenkarm 11 und |
zweiten Schwenkarm 12 bestehendes Knieggl
Der Anschlag 10 hat eine gestellfeste Anlenk
13, und der erste Schwenkarm 11 hat eine geslell-
feste Anlenkstelle 14. Die beiden Schwenkarme|11
und 12 haben eine gemeinsame Anlenkstellg
Der zweite Schwenkarm 12 hat eine Anlenk
16 am Anschlag 10. In Fig. 3 befindet sich
Kniegelenk 11, 12 in seiner Totpunktsteliung,
drei Anlenkstellen 14, 15 und 16 auf einer Gelaglen
17 liegen. ?
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Der zweite Schwenkarm 12 des Kniegelenks hat
somit eine erste Anlenkstelle 15 fir den ersten
Schwenkarm 11, eine zweite Anienkstelle 16 far
den Anschlag 10 und einen Endanschiag 18 fur das
Lagergestell 9, 6. Man kann also sagen, der zweite
Schwenkarm 12 des Kniegelenks ist als zweiarmi-
ger Kipphebel ausgebildet, wobei die erste Anlenk-
stelle 15 im mittleren Bereich des Kipphebels liegt
und die zweite Anlenkstelie 16 sowie der Endan-
schlag 18 zu beiden Seiten der ersten Anlenkstelle
15 liegen. Der erste Schwenkarm 11 des Kniege-
lenks hat also die zwei Achsen 14 und 15, deren
Abstand voneinander konstruktionsbedingt minimali-
siert wird und zweckmassig im Bereich von 20-30
mm liegt. Der zweite Schwenkarm 12 des Kniege-
lenks hat die beiden Schwenkachsen 15 und 16,
die seinen Hebelarm bedeuten. Das Verhaltnis der
Hebelarme vom zweiten Schwenkhebel 12 zum ers-
ten Schwenkhebel 11 liegt mit Vorteil im Bereich
von 3,2 bis 3,5.

Der Antrieb und damit die Betatigung des in den
Fig. 3 und 4 gezeigten Kniegelenks 11, 12 erfolgt
Uber die im Lagergestell 9, 6 drehbar gelagerte
Welle 14, die also vertikal steht. Mit dieser antrei-
benden Welle 14 ist der erste Schwenkarm 11 des
Kniegelenks drehfest verbunden. Zum Betétigen
des Kniegelenks, entweder in die Stelilung nach
Fig. 3 oder in die Stellung nach Fig. 4, wird also die
Welle 14 etwas gedreht, und dies erfolgt Uber eine
Stange 19 des in den Fig. 1 und 2 gezeigten Beta-
tigungsgestanges 20. Da die Stange 19 aber in der
Horizontalen verstellbar ist, die davon angetriebene
Welle 14 aber in der Vertikalen liegt, muss zwi-
schen Stange 19 und Welle 14 eine solche Bewe-
gungsverbindung vorgesehen werden, die diese Be-
wegungsiibertragung erlaubt. Es wird hierbei mit
bekannten Maschinenelementen gearbeitet, wie
Schwenkhebel und einen beidseitig angelenkten
Stossel mit spharischer Gelenkpfanne. Diese be-
kannten Mittel zur erlauterten Bewegungsiber-
tragung sind nicht dargestelit.

Die Fig. 3 und 4 sind also Draufsichten auf den
Anschlag 10. In der Praxis wird der Anschlag 10 in
spiegelbildiicher Ausfihrung zu beiden Seiten der
Fliesslagerbahn 2 vorgesehen, liegt also spiegel-
bildlich zur Symmetrieachse 21 vor. Ein ankommen-
des Fordergut 5 trifft dann also mit seinen beiden
vorderen Ecken auf zwei spiegelbildlich einander
gegenuberliegende Anschlage 10, wobei nur ein
Anschlag 10 dargestellt ist.

Die Stange 19 des Betatigungsgestanges 20 ist
mit einer Schwenkfahne 22 bewegungsverbunden.
Die Schwenkfahne 22 hat einen Arm 23, an dem
eine Zugfeder 24 angreift, die das Bestreben hat,
die Schwenkfahne 22 in die Stellung nach Fig. 1 zu
ziehen. Die Schwenkfahne 22 mit Arm 23 ist einstd-
ckig und um die gestellfeste Achse 8 schwenkbar.
im Arm 23 ist ein Lagerblock 25 schwenkbar gela-
gert, in dem die Stange 19 verschiebbar gefiihrt ist.
Die Stange 19 hat eine daran befestigte Scheibe
26, und zwischen Lagerblock 25 und Scheibe 26
liegt eine Schraubendruckfeder 27. Die Stange 19
hat einen Anschlag 28. In der Stellung nach Fig. 1
wird die Schwenkfahne 22 mittels der Feder 24 in
die gezeigte Stellung geschwenkt, wobei die Stange

10

15

20

25

30

35

40

45

50

85

60

65

19 des Betétigungsgestédnges 20 in Richtung eines
Pfeiles 29 gezogen wird, wodurch die in Fig. 4 ge-
zeigte Antriebswelle 14 in eine solche Stellung ge-
dreht worden ist, dass das Kniegelenk nicht in der
Totpunktstellung liegt. Die gemeinsame Anlenkstelle
von erstem und zweitem Schwenkarm 11 und 12
liegt in der Stellung 15. In dieser Stellung nach
Fig. 4 ist also der Anschlag 10 fur das zuvorderst
liegende Foérdergut 5 nicht wirksam, sodass dieses
sich nach Fig. 1 in Richtung eines Pfeiles 30 in
Richtung zur Abgabestelle 1 hin bewegen kann.
Hierbei lauft das Fordergut tUber die Schwenkfahne
22 und drickt diese in die Stellung nach Fig. 2.
Dies ist moglich, da sich die Schwenkfahne 22 von
unten hinten nach oben vorwéarts in der Forderrich-
tung der Fliesslagerbahn 2 erstreckt. Bei Stellung
nach Fig. 2 ist die Stange 19 in Richtung eines
Pfeiles 31 bewegt worden, und hierdurch wird die
Antriebswelle 14 in Fig. 4 im Uhrzeigersinn gedreht,
sodass der mit ihr drehfest verbundene erste
Schwenkarm 11 in die Stellung nach Fig. 3 bewegt
wird. Hierbei wird der zweite Schwenkarm 12 eben-
falls in seine Stellung nach Fig. 3 soweit ge-
schwenkt, dass sein Endanschlag 18 am Gehé&use
9 anliegt. In dieser Lage der beiden Schwenkarme
11 und 12 befindet sich das Kniegelenk 11, 12 in
seiner Totpunktstellung. Zur Vermeidung von Dop-
pelfixierung ist im Betatigungsgestange 20 eine
Ausweicheinrichtung angebracht, damit die
Schwenkfahne 22 durch das Fordergut 5 noch
mehr nach unten gedriickt werden kann, chne dass
die Stange 19 weiter verschoben wird, da sich der
Endanschlag 18 vom Kniegelenk bereits in seiner
Endstellung nach Fig. 3 befindet. Diese Ausweich-
einrichtung hat also zur Folge, dass die Stange 19
nicht verbogen oder zerstort wird. Die Ausweichein-
richtung umfasst die in Fig. 1 gezeigte Scheibe 26,
Druckfeder 27 und die Verschiebbarkeit der Stange
19 im Lagerblock 25. Bei anliegendem Endanschlag
18 in der Stellung nach Fig. 3 hat ein weiteres Ver-
schwenken der Schwenkfahne 22 ein Verschieben
des Lagerblocks 25 auf der Stange 19 zur Folge.

In der Praxis hat sich gezeigt, dass es zweck-
massig ist, wenn die Lagerstellen des Betatigungs-
gestanges mdglichst leichtgédngig sind, so dass z.B.
die Antriebswelle 14 in nicht dargesteliten Walzla-
gern am Gehéuse 9 gelagert ist. Da, wie schon ge-
sagt, der Anschlag 10 spiegelbildlich auf der ande-
ren Seite der Fliesslagerbahn 2 ebenfalls vorliegt,
liegt die Bewegungsebene des Anschlags 10 bzw.
der beiden Anschlage 10, in der Horizontalen. Mit-
tels der Kraft der Zugfeder 24 in Fig. 1 ist es also
alleine méglich, die Stange 19 in Richtung des Pfei-
les 29 zu verschieben und das in Fig. 3 gezeigte
Kniegelenk aus seiner Totpunktstellung heraus in
die Steliung nach Fig. 4 zu bewegen.

Ganz wichtig ist, dass in der Totpunktstellung
des Kniegelenks nach Fig. 3 die Bauteile 9, 10, 11
und 12 formschlissig miteinander verblockt sind,
also ohne Zwischenschaltung einer Feder im Kraft-
fluss. Die Abstitzung dieses Blocks 9, 10, 11, 12
erfolgt am Stander 6 des Lagergestells.
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Patentanspriiche

1. Fliesslager-Separator, mit einer Steuervorrich-
tung am Lagergestell zur Abgabe von selbsttétig
verfahrbaren Férdergiitern (5, &) aus dem Fliessla-
ger, wobei die Fliesslagerbahn (2) zu einer Abgabe-
stelie (1) hin geneigt ist, mit einem vor der Abgabe-
stelle (1) befindlichen steuerbaren Anschiag (10)
zum Separieren der Fordergiter (5, &), dadurch ge-
kennzeichnet, dass sich zwischen einem Betati-
gungsgestange (20) und dem Anschiag (10) ein
Kniegelenk (11, 12) mit Totpunkistellung (17) befin-
det, und dass das Betatigungsgestange (20) mit ei-
ner Schwenkfahne (22) bewegungsverbunden ist,
die in und aus dem Bewegungsweg eines an der
Abgabestelle (1) befindlichen Fordergutes (5) am
Gestell (8) schwenkbar angelenkt ist zum Ver-
schwenken des Kniegelenks (11, 12) in seine oder
aus seiner Totpunkistellung (17) und damit zum Ak-
tivieren oder Inaktivieren des Anschlages (10), und
dass in der Totpunkistellung das Kniegelenk (11,
12), der Anschlag (10) und ein Teil (9) des Lager-
gestells formschilssig miteinander verblockt sind,
ohne Zwischenschaltung einer Feder im Kraftfluss,
und mit einer an der Schwenkfahne (22) angreifen-
den Feder (24) zum Halten der Schwenkfahne (22)
im Bewegungsweg der Fordergter (5, 5.

2. Separator nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein erster Schwenkarm (11) des
Kniegelenkes sich am Betétigungsgestange (14, 20)
und ein zweiter Schwenkarm (12) des Kniegelenkes
sich am Anschlag (10) befindet.

3. Separator nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass sich die Schwenkfahne (22)
von unten hinten nach oben vorwarts in der Forder-
richtung der Fliesslagerbahn (2) erstreckt.

" 4, Separator nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag (10)
als Klinke ausgebildet ist, die am Gestell (9, 6)
schwenkbar angelenkt ist.

5. Separator nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kniegelenk (11,
12) und der Anschlag (10) in horizontalen Ebenen
liegen und dem zufolge um vertikal stehende, am
Lagergestell (9, 8) abgestiitzte Welle (14) bzw. Ach-
se (13) schwenkbar sind.

6. Separator nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass im Betatigungsge-
stange (20) eine Ausweicheinrichtung (25-28) zwi-
schengeschaltet ist, zum Verklirzen der wirksamen
Lange des Betatigungsgestanges (20) beim Liegen
des Kniegelenks (11, 12) in seiner Totpunktstellung
(7).

7. Separator nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kniegeienk aus
dem antreibenden ersten Schwenkarm (11) und
dem angetriebenen zweiten Schwenkarm (12) be-
steht, wobei letzterer (12) eine erste Anlenkstelie
(15) fir den ersten Schwenkarm (11) und eine
zweite Anlenkstelle (16) flir den Anschlag (10} so-
wie einen Endanschlag (18) fur das Lagergestell (9,
6) aufweist, dass der erste Schwenkarm (11) mit ei-
ner Antriebswelle (14) versehen ist, und dass bei
wirksamem Endanschlag (18) die Achsen von An-
triecbswelle (14), erster Anienkstelle (15) und zweiter
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Anlenkstelle (16) in einer Geraden (17) liege
die Totpunktiage des Kniegelenkes (11,12) ist

8. Separator nach einem der Anspriiche 1,
dadurch gekennzeichnet, dass das Kmegele;‘v
12) und der Anschlag (10} in spiegelbildlichg

D

gerbahn (2) liegt.

9. Separator nach einem der Anspriiche 1
dadurch gekennzeichnet, dass der mit dem:
gungsgestange (20) bewegungsverbundene
Schwenkarm (11) des Kniegelenks (11, 12)

der im Bereich von 20 bis 30 mm liegt.
10. Separator nach den Anspriichen 1, 3

=

6
dadurch gekennzeichnet, dass die Ausweichingch

tung (25-28) einen an der Schwenkfahne (g
gebrachten Lagerblock (25) umfasst, in def
Stange (19) des Betétigungsgesténges (20}

ist, sodass beim Liegen des Kniegelenkes (z

in seiner Totpunkistellung: (17) ein
Schwenken der Schwenkfahne (22) ein Ve

Kipphebels liegt und die zweite Anlenkstelle

sowie der Endanschlag (18) zu beiden Seilenf:

ersten Anlenkstelle (15) liegen.
12. Separator nach einem der Anspriichg¢
11, dadurch gekennzeichnet, dass das Ve'h
der Hebelarme (15, 16; 14, 15) vom 4
Schwenkhebel (12) zum ersten Schwenkheb

des Kniegelenkes im Bereich von 3,2 bis 3,5]lig
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