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Beton jako material kruchy jest obecnie stoso-
wany w ustrojach zginanych np. belkach stropo-
wych, w polaczeniu ze stalg, ktoéra przenosi
rozciggania (zelbet) lub sluzy do utrzymania
pewnego stanu- naprezenn wewnetrznych (beton
sprezony).

Przedmiotem wynalazku jest postepowanie tech-
nologiczne, ktére w belce betonowej stwarza stan
naprezenia pozostajgcy w niej trwale bez potrzeby
zuzycia na ten cel stali lub jakiegokolwiek innego
materiatlu sprezajacego. Belki tego rodzaju beda
mogly mieé¢ zastosowanie we wszelkich konstruk-
cjach budowlanych pracujacych na zginanie jak
np. stropy, schody, elementy dachowe, nadproia
itp. )

Istota wynalazku polega na tym, ze belka beto-
nowa wykonuje sie¢ w dwu etapach a mianowicie
najpierw betonujemy dolna czes¢ belki, sprezamy
ja po jej stwardnieniu tak by uzyska¢ na jej dol-
nym obrzezu odpowiednie naprezenia Sciskajgce
a na gornej zblizone do zera, poczym betonujemy
gorna czes¢ belki, po steZeniu ktorej usuwa sie
urzgdzenie sprezajace, uzyskuj/qc przez to dzigki
wspolpracy obu czesci belki wyréwnanie napre-
zen w calym przekroju tak, ze tak na obrzezu
gornym jak i dolnym uzyskuje sie naprezenia
Sciskajgce. Belka betonowa wykonana w ten spo-
séb poddana zginaniu bedzie w jednakowej mierze

przenosi¢ naprezenia Sciskajace jak i rozciaga-
jace zgodnie z obliczeniem statystycznym, ktore
opiera si¢ na elementarnych zasadach statyki
i wytrzymato$ci materialéw. Szczegotowa metoda
postepowania technologicznego jest nastepujaca:

Dolng cze$¢ belki np. potowe belki o przekroj,u
prostokatnym, betonuje si¢ w formach stalowych
lub tez wykonanych z innego materialu i za-
geszcza sie najlebiej przy zastosowaniu praso-
wania lub walcowania lub wibroprasowania lub
wibrowania, przy czym dla zwiekszenia przyczep-
nosci do czesci potem betonowanej wytlacza sie
na gornej jej powierzchni odpowiednie bruzdy,
ewentualnie mozemy pozostawi¢ wystajace strze-
miona Jezeli chodzi o wieksze belki zageszczane
tylko przy pomocy wibrowania. Przy podanym
sposobie zaggszczenia mozna latwo uzyska¢ beton
marki wysokiej np. 600. Dla przyspieszenia pro-
cesu tezenia betonu mozemy zastosowaé obrobke
termiczng. Wykonane dolne czesci belek maga-
zynuje sie, az do czasu uzyskania przez nie zada-
nej wytrzymatosci. Po ‘stwierdzeniu, ze to juz
nastgpito belki przechodzgq do drugiego etapu pro-
dukcyjnego, w ktorym sprezamy dolne czesci
belek i nadbetonowujemy gorne. A wiec kolejno
na dolnej gotowej czesci nasadza si¢ forme sta-
lowa, posiadajacg na obu koncach cze$ci wspor-
nikowe wystajagce ku dolowi, tak by na odpo-



wiedniej wysokasci mozna bylo zatozy¢ z obu
stron belki kable zq stali wysokowartosciowej
o wystarczajacym: prezekroju do wytworzenia od-
powiedniej sily spreZajacej. Za pomoca np. urza-
dzenia $rubowego napinamy kable, tak by w dol-
nej gotowej czesci belki uzyska¢ naprezenie
réwne okoto 0,8 R . Nastepnie betonuje sig¢ gorng
czg$¢ belki zageszczajac beton za pomoca wibro-
wania i poddaje sie ja obrobce termicznej, po
czym przechowuje sie tak dlugo, az uzyska odpo-
wiednig . wytrzymato$¢. Dopiero po stwierdzeniu
iz uzyskalo sie tg wytrzymato$s¢ usuwa sie urza-
dzenie sprezajace i uzyskuje sie belki posiadajace
na dolnym i géornym obrzezu naprezenie Sciska-
jace wielkosci okolo 0,35 R (po uwzglednieniu
strat naprezenia) np. przy marce betonu uzyskamy
okolo 200 kg/cm?.

CWD-45/Ga. GDA-619/58.

Podany sposéb wytwarzania belek betonowych

~jest specjalnie ekonomiczny przy masowej pro-

dukcji przemystowej, moze by¢ jednak stosowany
i na budowie. W podany spos6éb moga by¢ wyko-
nywane belki o przekroju nietylko prostokatnym
ale i dwuteowym z rozszerzeniem $cianki koto
osi belki.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania belki betonowej samo-
naprezonej, znamienny tym, Ze wykonuje si¢ naj-
pierw dolng jej cze$¢, ktéra po stezeniu betonu
spreza sie prowizorycznie, po czym betonuje sig
gorng cze$¢ belki, a po jej stezeniu usuwa sie
urzgdzenie sprezajace. i

Bronistaw Kopycinski
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