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Foreliggende oppfinnelse angdr.en fremgangsmite for ved
massepolymerisering & fremstille polymerer og kopolymerer p&
basis av vinylklorid med snever kornstdrrelsesfordeling og med
h8y midlere diameter.

Det er kjent & fremstille polymerer og kopolymerer péa
basis av vinylklorid ved massepolymerisasjon eller kopolyrer-
sasjon, ved en fremgangsmdte som bestidr i & gjennomfdre poly-
merisasjons- eller kopolymerisasjons-operasjonene med si hoy
rdrehastighet som mulig under et fdrste trinn inntil en omset-
ningsgrad for den monomere sammensetning p& omkring 7 - 15%,
fortrinnsvis 8 - 12%, og deretter & redusere rdrehastigheten
under reaksjonsens andre trinn til s§ lav hastighet som mulig,
men tilstrekkelig til & sbrge for god varmeutveksling i reak-
sjonsblandingen, inntil reaksjonen er avsluttet.

Det er videre kjent fremgangsmdter for gjennomfdring
av massepolymerisasjoner eller -kopolymerisasjoner fdrst i to
trinn som gjennomf8res under forskjellige rdrehastigheter, fdrst
hurtig og derpd langsomt i samme autoklav, og videre en szrlig
viktig fremstillingsmetode i to polymerisasjonstrinn, nemlig
det f8rste som kalles forpolymerisasjonen og gjennomfdres under
kraftig turbulent rdring, og andre trinn eller sluttpolymerisa-
sjonen som uthfes under langsom rdring, hvor de to trinn fin-
ner sted i adskilte apparater som kalles forpolymerisasjons-
apparat og polymerisasjonsapparat.

Disse fremgangsmdter og varianter er beskrevet detal-
jert i franske patenter og tilleggspatenter nr. 1.357.736,
83.377, 83.383, 83.714, 1.382.072, 84.958, 84,965, 8L.966,
85,672, 89.025, 1.u436,744, 87.620, 87.623, 87.625, 87.626,

1.450.464 og 1.574.734.
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Disse fremgangsmédter og deres utfdrelses-modifika-
sjoner gjbr det p& reproduserbar midte mulig &4 fremstille poly-
merer og kopolymerer av vinylklorid med forskjellige interes-
sante egenskaper, serlig en hly volumvekt og snever kornstlrr-
elsesfordeling, etter behov.

Man har imidlertid stdtt p& vanskeligheter ved for-
s6k p& fremstilling, i1 st8rre autoklaver, av harpikser med en
snever kornstdrrelsesfordeling med stor midlere diameter.

Man vet at under fordvrig like forhold vil korndia-
meteren som dannes ved slutten av reaksjonens andre trinn, vare
desto hdyere jo lavere r8rehastigheten har vert under det
férste trinn.

Nar man vil fremstille korn med stor diameter, er det
sdledes tilstrekkelig & holde en langsom rérehastighet'under
reaksjonens fdrste trinn. Dette er imidlertid ikke mulig med
autoklaver som har stort volum uten & fremkalle en dekantering
av polymerene under dannelsen, hvilket fOrer til kraftige
reagglomereringer.

S8keren har nd funnet at man samtidig som man under
fOrste reaksjonstrinn holder en rdrehastighet som lar seg for-
ene med god dispersjon av polymeren under dannelsen, hvilket
muliggjdr bruk av store autoklaver, kan fremstille harpikser med
slik kornstOrrelsesfordeling at den omfatter en snever korn-
stdrrelsesfordeling og hdy midlere diameter.

Foreliggende oppfinnelse angdr sdledes en fremgangs-
mite for ved massepolymerisering & fremstille polymerer og ko-
polymerer p& basis av vinylklofid, med snever kornstOrrelses-
fordeling og med hdy midlere diameter, hvorved det i et
férste trinn gjennomfdres en forpolymerisering under kraftig
turbulensomr8ring p& en monomerblanding p& basis av vinyl-
klorid inntil det er oppnadd et forpolymerisat A med en
omdannelsesgrad pd 5 -~ 15% av monomerblandingen, hvoretter det
i et annet trinn gjennomfdres en endelig polymerisering ved
langsom omréring pé& en reaksjonsblanding bestdende av forpoly-
merisatet A, eventuelt tilsatt en komplementerende mengde av
en monomerblanding p& basis av vinylklorid, fri for hjelpestof-
fer og/eller av et forpolymerisat B, oppnddd ved polymeriser-
ing til en omdannelsesgrad av stdrrelsesorden 5 - 15%, under
kraftig turbulensomrdring, av en monomerblanding pd basis av
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vinylklorid fri for hjelpestoff, og fremgangsmiten ifilge opp-
finnelsen karakteriseres ved at det i monomerblandingen og be-
regnet til fremstilling av forpolymerisatet A innfres 0,05 -
2 vektprosent, beregnet pd monomerblandingen, av et hjelpe-
stoff valgt blant

a) akrylsyre og metakrylsyre,

b) allylakrylat,

c) alkylakrylater og alkylmetakrylater med en alkylgruppe
med 1 - 24 karbonatomer, hvilken .alkylgruppe eventuelt
er substituert med alkohol-, epoksyd-, eteroksyd- eller
polyeteroksydgrupper, og

d) etylenglykoldimetakrylat, polyetylenglykoldimetakrylat,
propylenglykoldimetakrylat og polypropylenglykoldimet-
akrylater.

Alkylgruppene kan vere rettkjedede, forgrenede eller
cykliske med 1 - 24 karbonatomer.

Med betegnelsen forpolymerisat forstdr man en bland-
ing som bestdr av monomer vinylklorid som er delvis polymeri-
sert, dvs. som inneholder dannede forpolymere partikler og som
ikke har undergidtt fullstendig avgassing. I henhold til opp-
finnelsen kan man imidlertid gjennomfére en delvis avgassing
om gnsket av en blanding som bestar av minst ett av de anvend-
te forpolymerisater, for & innstille og regulere mengden av
reaksjonsblanding som sluttpolymerisasjonstrinnet under lang-
som rdring gjennomfires med.

Blant de alkylakrylater og alkylmetakrylater som kan
tas i bruk ifdlge oppfinnelsen nevnes szrlig slike av metyl,
etyl, allyl, cykloheksyl, metylcykloheksyl, 2-etylheksyl, gly-
cidyl, etylenglykol, propylenglykol, polyetylenglykol, poly-
propylenglykol.

Blant polyetylenglykol-dimetakrylater nevnes s=zrlig
trietylenglykol-dimetakrylat og tetraetylenglykol-dimetakry-
lat.

Blant polypropylenglykol-dimetakrylater nevnes szr-
lig tripropylenglykol-dimetakrylat.

I de tilfeller hvor man ikke benytter andre forpoly-
merisater enn forpolymerisat A f&r man etter polymerisasjonen
en polymer hvor kornstérrelsesfordelingen er slik at den inne-
holder en enkeltfraksjon.
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I de tilfeller hvor man ogsd tar i bruk forpolymeri-
sat B fadr man etter polymerisasjonen en polymer hvor kornstdr-
relsesfordelingen er slik at den omfatter to fraksjoner.

Den forholdsvise mengde av nevnte hjelpestoffer som
innfdres i den monomere blanding for fremstilling av forpoly-
merisat A er funksjon av hJjelpestoffets art og ligger pd 0,05 -
2 vektprosent p& basis av monomersammensetningen. Tilsatt
mengde hjelpestoff er for en gitt forbindelse desto héyere,
under ellers like forhold, Jjo htyere den midlere korndiameter
onskes i den fraksjon som har hdy midlere diameter. I de til-
feller hvor man bare tar i bruk forpolymerisat A férer imid-
lertid et for hoyt innhold av hjelpestoff til en harpiks som
inneholder en hdy prosent grovkornet harpiks som er praktisk
talt uten handelsverdi og likeledes'én hoy prosent finstoff
som szrlig har den ulempe at den pdvirker flytegraden av de
blandinger som fremstilles av harpiksen og s8ledes matningen
til formingsmaskinene.

Herav folger at ndr man ikke benytter andre forpoly-
merisater enn forpolymerisat A, er anvendelse av oppfinnelsens
fremgangsmdte i praksis begrenset til fremstilling av polymer-
er og kopolymerer med en kornstirrelsesfordeling som er slik
at den omfatter en enkelt fraksjon som inneholder korn med mid-
deldiameter under ca. 320 mikron, generelt mellom ca. 150 og
270 mikron.

Hvis man imidlertid dnsker & fremstille korn med en
middeldiameter for den fraksjon som har hdy midlere diameter
p& over 270 mikron, er det gunstig & benytte forpolymerisat B.
Man far i sistnevnte tilfelle polymerer og kopolymerer med en
kornstdrrelsesfordeling som er slik at den omfatter en frak-
sjon med midlere diameter mellom 270 og 600 mikron og en frak-
sjon med midlere korndiameter mellom 60 og 140 mikron. I de
tilfeller hvor den midlere korndiameter for de to fraksjoner
ligger tilstrekkelig 1langt fra hverandre kan kornene om onskes
lett adskilles p& kjente mdter, f.eks. ved sikting. Den pro-
sentvise andel av korn med hdy middeldiameter er desto stérre,
under ellers like forhold, Jjo hoyere den prosentvise vektmengde
forpolymerer av forpolymerisat A er i forhold til hele mengden
forpolymerpartikler i reaksjonsblandingen hvorved man gjennom;
férer nevnte sluttpolymerisasjonstrinn under langsom rsrehas-
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tighet. Denne prosentdel varierer generelt mellom 50 og 100%.

Oppfinnelsen omfatter likeledes polymere og kovolymere
harpikser p& basis av vinylklorid med en snever kornstdrrelses-
fordeling med en midlere korndiameter mellom 150 og 600 /um og
volumvekt 0,40 - 0,75 g/cms.

Harpiksen fremstilt i henhold til oppfinnelsens frem-
gangsmite egner seg sarlig for fremstilling av myke profiler
ved ekstrudering. Nedenfor gis forskjellige eksempler pd ut-
f8relse av oppfinnelsens fremgangsméte.

Eksempel 1

Dette eksempel er et sammeligningseksempel.

I en forpolymerisator med volum 200 liter, av rust-
fritt stdl og forsynt med en turbinrdrer av typen "Lightnin"
med 6 flate vinger med diameter 215 mm, innfdres 185 kg vinyl-
klorid, og man spyler apparatet ved avgassing av 15 kg vinyl-
klorid. Man innfdrer ogsd 18,5 g etylheksyl-peroksydikarbo-
nat som svarer til 0,85 g aktivt oksygen. ROrehastigheten inn-
stilles p& 400 omdr./min.

Reaksjonsblandingens temperatur i forpolymerisatoren
heves til 68°¢C og holdes p& dette nivd, svarende til et rela-
tivt trykk pa 11,5 atmosfarer i forpolymerisatoren.

Etter 1 times forpolymerisasjon, er omsetningsgraden
ca. 12%, og forpolymerisatet ble overfdrt til en horisontal poly~-
merisator med volum 500 liter, av rustfritt stial og forsynt med
en rammerdrer, pd forhdnd utspylt ved avgassing med 20 kg vinyl-
klorid og inneholdende 92 g etylheksyl-peroksydikarbonat som
svarer til 4,25 g aktivt oksygen. R8rehastigheten reguleres
til 30 omdr./min. Polymerisasjonsblandingens temperatur Okes
til 50°% og holdes her, svarende til et relativt trykk pd 7
atm. 1 polymerisatoren. Polymerisasjonen i polymerisatoren
varer 5 timer, )

Man kan etter avgassing oppsamle en pulverformet
polymer med utbytte 80% og viskositetsindeks AFNOR 1lik 120,
malt i henhold til normen NFT 51013, Denne fraksjon av poly-
meren som gidr gjennom en sikt med maskevidde 630 Jum, utgjor

92 vektprosent og har en volumvekt p& 0,54 g/cm3

og en kornstbr-
relsesfordeling som bestdr av en enkelt fraksjon med korn med

middeldiameter 1ik 119 /ums i henhold til tabellen nedenfor,
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som viser prosentvise mengder av korn som passerer de forskjel-
lige sikter. o

Tabell 1

Maske~
vidde 630 40O 315 250 200 160 125 100 80 . 63 40
i ,um .

/

%
passert 100 100 100 100 99 99 72 10 2 2 0

Eksempel 2
Man gdr frem som i eksempel 1, men p&fyller forpoly-

merisatoren 170 g trietylenglykol-dimetakrylat. Reaksjonen
forloper pad samme miten.

Man far i et utbytte pd 80% en pulverformet polymer
med viskositetsindeks AFNOR 1lik 120, m&1lt i henhold til NFT
51013, Den del av polymeren som gdr gjennom en sikt med maske-
vidde 630 jum er 92 vektprosent dg har en volumvekt pd 0,54
g/cm5 og en kornstorrelsesfordeling som er slik at det finnes
en enkelt fraksjon med korn med midlere korndiameter 181 /um,

i henhold til tabell 2 nedenfor som angir prosentdeler finstoff
som passerer de forskjellige sikter.

Tabell 2

Maske- o
vidde 630 400 315 250 200 -160 125 100 80 63 40
i jum .

/

% : A
passert 100 100 100 98 52 ‘45 6 4 L 4L 2

Eksempel 3

Dette eksempel er et sammenligningseksempel.

Man benytter samme apparatur som i eksempel 1.

Man fyller pd forpolymerisatoren 135 kg vinylklorid og
spyler apparatet ved avgassing av 10 kg vinylklorid. Man inn-
forer likeledes 13,5 kg etylheksyl- peroksydikarbonat som svar-
er til 0,625 g aktivt oksygen. RBrehastigheten reguleres til
400 omdr./min. Reaksjonstemperaturen i blandingen i forpoly-
merisatoren tkes til og holdes pé 68°C som gir et relativt trykk
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pd 7 atm. i polymerisatoren. Polymerisasjonen varer i 4,75
timer i polymerisatoren.

Etter avgassing fadr man i et utbytte pa& 80% en
pulverformet polumer med samme karakteristiske egenskaper som
polymeren fremstilt i eksempel 1.

Eksempel 4

Man gé&r frem som i eksempel 3, men pa&fyller forpoly-
merisatoren 200 g trietylenglykol-dimetakrylat. Reaksjonen
forlsper pd samme maten.

I et utbytte p& 80% fir man--en pulverformet polymer
med egenskaper som polymeren fremstilt i eksempel 2.

Eksempel 5

Eksemplet er et sammenligningseksempel.

Apparaturen er som i eksempel 1.

Man pé&fyller forpolymerisatoren 110 kg vinylklorid
og spyler apparatet ved avgassing av 10 kg vinylklorid.

Videre péfylles 8 kg vinylacetat og 7,5 g acetylcykloheksan-
sulfonylperoksyd som svarer til 0,540 g aktivt oksygen. Rire-
hastigheten reguleres til 400 omdr./min. Temperaturen i reak-
sjonsblandingen i forpolymerisatoren dkes til og holdes pa
67°C som gir et relativt trykk pd 10,5 atm. i forpolymerisa-
toren.

Etter 1 times forpolymerisasjon er omsetningsgraden
ca. 12%, og forpolymerisatet overfdres til polymerisatoren som
pd forhdnd er spylt ved avgassing med 20 kg vinylklorid og
inneholder 92 kg vinylklorid og 108 g etylheksylperoksydikar-
bonat som svarer til 5 g aktivt oksygen. R&rehastigheten inn-
stilles pd 30 omdr./min. Polymerisasjonstemperaturen bringes
hurtig opp pé 62°¢ og holdes her, svarende til et relativt
trykk pd 9,5 atm. i polymerisatoren. Polymerisasjonen i poly-
merisatoren varer 4,5 timer.

Etter avgassingen kan man med et utbytte p& 75% tap-
pe av en pulverformet kopolymer av vinylklorid og vinylacetat
bestédende av 98 vektprosent vinylklorid og 2 vektprosent vinyl-
acetat, viskositetsindeks ifélge AFNOR 1lik 82, i henhold til
normen NFT 51013. Den fraksjon av kopolymeren som gir gjennom
en sikt med maskevidde 630 Jum utgJsr 92 vektprosent og har en
volumvekt pd 0,65 g/cm3 og en kornstdrrelsesfordeling som gir

AN
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en enkelt fraksjon med middeldiameter 1lik 121 /um, som fremgér
av- nedenstdende tabell 3 som angir vektprosenter finstoff som
passerer de forskjellige siktstérrelser.

Tabell 3

Maske-
vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 40
i ,um

/ .

%
-passert 100 100 100 99 99 98 46 12 12 11 8 .

Eksempel 6
Man gdr frem som i eksempel 5, men innftrer i for-

polymerisatoren 200 g trietylenglykol-dimetakrylat. Reaksjon-
en forldper pd samme miten.

Med utbytte 80% f&r man en pulverformet kopolymer av
vinylklorid og vinylacetat som inneholder 98 vektproéent vinyl-
klorid og 2 vektprosent vinylacetat med viskositetsindeks
AFNOR 1ik 84 mdlt i henhold til normen NFT 51013. Den frak- |
sjon av den kopolymere som passerer en sikt med maskevidde 630 \
/um utgjor 93 vektprosent og har en'volumvekt pd 0,65 g/cm3 og
en kornstgrrelsesfordeling som omfatter en enkelt fraksjon av
korn med midlere diameter 1lik 177/um, hvilket fremgdr av tabell
4 nedenfor, som angir prosentdeler finstoff som gir gjennom de
forskjellige siktstorrelser.

Tabell 4

Maske-
vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 Lo

i /um

%
passert 100 98 90 90 63 57 17 12 10 10 10

Eksempel 7
Dette eksempel er et sammenligningseksempel.

Apparaturen er som angitt i eksempel 1.

Man p&fyller forpolymerisatoren 165 kg vinylklorid og
spyler appararatet ved gjennombldsing med 15 kg vinylklorid.
Man pafyller likeledes 10,4 g acetylcykloheksansulfonylperoksyd
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som svarer til 0,750 g aktivt oksygen. Rorehastigheten regu-
leres til 400 omdr./min. Temperaturen i reaksjonsblandingen i
forpolymerisatoren tkes til 62°C og holdes her, svarende til
et relativt trykk p& 9,5 atmosfzrer i forpolymerisatoren.

Etter 1 times forpolymerisasjon er omsetningsgraden
ca. 12% og forpolymerisatet overfdres til polymerisatoren som
p& forhdnd er avgasset med 20 kg vinylklorid og inneholder 28
kg vinylklorid og 1082 g etylheksylperoksydikarbonat svarende
til 50 g aktivt oksygen. Man pdfyller sd 22 kg propylen i
polymerisatoren. RSrehastigheten reguleres til 30 omdr./min.
Polymerisasjonstemperaturen skes hurtig til 52°¢C og holdes her
i 2 timer, derpd tkes til 57°C som gir et relativt trykk pa
10,5 atm. 1 polymerisatoren. Polymerisasjonen i polymerisa-
toren varer 5,25 timer.

Etter avgassing f&r man et utbytte p& 66%, en pul-
verformet kopolymer av vinylklorid og propylen som bestar av
95 vektprosent vinylklorid-og 5 vektprosent propylen, viskosi-
tetsindeks AFNOR 1ik 59, i henhold til normen NFT 51013. Den
fraksjon av kopolymeren som passerer en sikt med maskevidde 630
yum utgjsr 90 vektprosent og har en volumvekt pd 0,71 g/cm5 og
en kornstorrelsesfordeling som omfatter en enkelt kornfrak-
sjon med midlere diameter 1lik 128 /um, hvilket fremgidr av
tabell 5 nedenfor, som viger prosentdeler finstoff som passer-
er de forskjellige siktstorrelser.

Tabell 5

Maske~
vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 40
i ,um

/

%
passert 100 98 94 94 94 93  8C 27 2 1 0

Eksempel 8
Man gdr frem som i eksempel 7, men pdfyller forpoly-

merisatoren 200 g trietylenglykol-dimetakrylat. Reaksjonen
forlsper pd samme maten.

Med et utbytte p& 70% kan man avtappe en pulverformet
kopolymer av vinylklorid og propylen som bestér av 95 vektpro-
sent vinylklorid og 5 vektprosent propylen, viskositetsindeks
AFNOR 1ik 59 i henhold til NFT 51013. Den fraksjon av kopoly-
!
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meren som gir gjennom en sikt med maskevidde 630 ,um utgjsr 94
- vektprosent og har en volumvekt 1lik 0,67 g/cm3 og en kornstir-
relsesfordeling som omfatter en enkelt kornfraksjon med mid-
lere diameter 187 /Hm, hvilket fremgdr av tabell 6 nedenfor
som angir prosentvise mengder finstoff som passerer de for-
skjellige sikter.

Tabell 6

Maske-
Yidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 40
1 Lum

%
passert 100 98 91 90 58 52 10 8 7 4 3

Eksempel 9
Dette eksempel er et sammenligningseksempel.

Apparaturen er som angitt i eksempel 1.

Man pdfyller.forpolymerisatoren 127 kg vinylklorid og
spyler apparaturen ved avgassing av 12 kg vinylklorid. Man pa-
fyller videre 8,3 kg vinylacetat og 8,6 kg acetylcykloheksen-
sulfonylperoksyd som svarer til 0,620 g aktivt oksygen. Rore-
hastigheten reguleres til 400 omdr./min. Temperaturen i reak-
sjonsmiljset i forpolymerisatoren bringes opp pad 67°¢ og hol-
des her, hvilket gir et relativt trykk p& 10,5 atm. i for-
polymerisatoren. -

Etter 1 times forpolymefisasjon er omsetningsgraden
ca. 12%, forpolymerisatet overftres til polymerisatoren som
pd forhdnd er gjennomspylt ved avgassing av 20 kg vinylklorid
og inneholder 77 kg vinylklorid og 229 g oktylperoksydikarbonat
som svarer til 10,6 g aktivt oksygen. Derpd innférer man i
forpolymerisatoren 10 kg propylen. R@rehastigheten reguleres
il 30 omdr./min. Polymerisasjonstemperaturen holdes pa 51°¢
som gir et relativt trykk pd 8 atm. i polymerisatoren. Poly-
merisasjonen i polymerisatoren varer 9,5 timer.

Etter avgassingen har man med et utbytte p& 75% en
pulverformet kopolymer av vinylklorid, vinylacetat og propylen
med folgende vektsammensetning:

vinylklorid 95%

vinylacetat 2,9%
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propylen 2,1%
og en viskositetsindeks AFNOR 1ik 89 i henhold til NFT 51013,
86 vektprosent av polymeren passerer en sikt med maskevidde
630 /um og har en volumvekt p& 0,61 g/cm3 og en kornstérrel-
sesfordeling som omfatter en enkelt fraksjon med en midlere
kornstérrelse pd 129 /um, som er vist 1 tabell 7 nedenfor.

Tabell 7

Maske-
vidde 630 LOO 315 250 200 160 125 100 80 63 40
i ,um
/
%
passert 100 97 96 95 90 80 75 22 15 12 11

Eksempel 10
Man gdr frem som i eksempel 9, men pdfyller forpoly-

merisatoren 210 g trietylenglykol-dimetakrylat. Reaksjonen
forltper p& samme méten.

Man far en pulverformet kopolymer av vinylklorid,
vinylacetat og propylen med folgende vektsammensetning og med
et utbytte pd 75%:

vinylklorid 95%
vinylacetat 2,9%
propylen 2,1%

og viskositetsindeks AFNOR 1lik 89 i henhold til NFT 51013.

90 vektprosent passerer en sikt med maskevidde 630 Jum og
polymeren har en volumvekt pa 0,57 g/cm3 og en kornstsrrel-
sesfordeling som omfatter en enkelt fraksjon med midlere dia-
meter 198 /um som fremgédr av tabell 8 nedenior.

Tabell 8

Maske-
yidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 40
i ,um

/

%
passert 100 96 85 85 50 49 14 11 9 8 &

Eksempel 11

Man gér frem som i eksempel 1, men pafyller forpoly-
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merisatoren BAO-g tetraetylenglykol—dimefakrylat. Reaksjonen
forldper pé& samme méten.

Man far med et utbytte pd 75% en pulverformet poly-
mer med viskositetsindeks AFNOR 1ik 120 i henhold til NFT
51013; 92 vektprosent passerer en s%kt med maskevidde 630

ing som fremgdr av tabell 9 nedenfor.

/um og har en volumvekt p& 0,51 g/cm” og kornstSrrelsesfordel-

Tabell 9

Maske-
yidde 630 L4OO 315 250 200 160 125 100 80 63 40
i ,um .

/

%
passert 100 88 73 72 51 500 49 25 22 19 11

Eksempel 12 ,
Man arbeider som i eksempel 1, men pdfyller forpoly-

merisatoren 340 g etylenglykol-dimetakfylat. Reaksjonen for-
loper pd& samme méten. » .

Man far i 78% utbytte enbpulverformet polymer med
viskositetsindeks AFNOR lik 120 i henhold til NFT 51013. 92
vektprosent passerer en sikt med maskevidde 630 /um og har en
volumvekt 1lik C,51 g/cm3 og kornstorrelsesfordeling som omfat-
ter en enkelt fraksjon med midlere diameter 204 /um, hvilket
fremgdr av tabell 10 nedenfor, som angir prosentvise mengder
som passerer de forskjellige siktstsrrelser.

Tabell 10

Maske-
vidde 630 40O 315 250 200 160 125 100 80 63 4o
i /um

%

passert 100 90 76 75 L6 45 43 29 26 24 8

Eksempel 13

Dette eksempel er et sammenligningseksempel.

I en vertikal forpolymerisator med 20 liters volum
og forsynt med en turbinrtrer padfylles 17 kg vinylklorid og
apparaturen gjennomspyles ved avgassing med 2 kg vinylklorid.

. ,]“-_'Q.Z- J—




13 | 140768

man padfyller videre 1 g etylperoksydikarbonat som svarer til
0,09 g aktivt oksygen. Rorehastigheten reguleres til 700 omdr./
min. Blandingstemperaturen i forpolymerisatoren dkes til og
holdes p& 68°C som gir et relativt trykk pa 11,5 atm. i for-
polymerisatoren. Etter 1 times forpolymerisasjon er omset-
ningsgraden ca. 12%, forpolymerisatet overfires til en verti-
kal polymerisator med volum 60 liter, forsynt med spiralbdnd-
rorer, pd forhdnd avgasset med 4 kg vinylklorid og innehold-
ende 10 kg vinylklorid og 8,65 g acetylcykloheksansulfonper-
oksyd som gir 0,625 g aktivt oksygen. R@rehastigheten inn-
stilles p& 50 omdr./min. Polymerisasjonstemperaturen tkes
hurtig til 52°¢ og holdes her, som gir et relativt trykk pé
7,3 atm. i forpolymerisatoren. Polymerisasjonen varer i 5,5
timer.

Etter avgassing har man i et utbytte pd 70% en pul-
verformet polymer med viskositetsindeks AFNOR 1lik 120 i hen-
hold til normen NFT 51013. Den del av den polymere som passer-
er en sikt med maskevidde 1lik 630 /um utgjor 91 vektprosent
og har en volumvekt pd 0,52 g/cm3 og en kornstdrrelsesfordel-
ing som omfatter en enkelt fraksjon med korn av midlere dia-
meter 118 Jum, som fremgdr av tabell 11 nedenfor.

Tabell 11

Maske-
vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 40
i ,um

/

%
passert 100 100 100 100 100 99 72 10 2 2 0

Eksempel 14
Man gdr frem som i eksempel 13 og pafyller forpply-

merisatoren 30 g akrylsyre. ReaksJonen forloper p& samme mdten.

Man far i utbytte 70% en pulverformet polymer med
viskositetsindeks AFNOR 1lik 117 i henhold til NFT 51013. &80
vektprosent passerer en sikt med maskevidde 630 /um og har en
volumvekt pd 0,44 g/cm5 og kornstérrelsesfordeling som omfat-
ter en enkelt fraksjon med midlere diameter 309 /um, fordelt
som angitt i tabell 12.
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Tabell 12

Maske~
vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 40
i ,um

/

%
passert 100 76 65 32 22 12 5 4 4 4 4

Ekseﬁpel 15
Man arbeider som i eksempel 13, men pdfyller for-

polymerisatoren 30 g metylmetakrylat. Reaksjonen skjer pé
samme méten, men polymerisasjonen i polymerisatoren varer 6,5
timer.

I et utbytte pd 70% oppsamler man en pulverformet
polymer med viskositetsindeks AFNOR 1lik 121, i henhold til NFT
51013. Den del av polymeren som passerer en sikt med maske-
vidde 630 /um utgjor 88 vektprosent og har en volumvekt 1lik
0,52 g/cm3 og en kornstdrrelsesfordeling som omfatter en enkelt
kornfraksjon med midlere diameter l98v/um, fordelt som angitt
i tabell 13 nedenfor.

Tabell 13

Maske-
vidde i 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 Lo
/um

% .
gassert 100 99 98 96 60. 10 3 2 2 2 0

Eksempel 16
Man gd&r frem som i eksempel 13, men padfyller forpoly-

merisatoren 30 g etylakrylat. Reaksjonen skjer pd samme mdten.
Man far i et utbytte pd 70% en pulverformet polymer

med viskositetsindeks AFNOR 1lik 122 i henhold til NFT 51013.

87 vektprosent passerer en sikt med maskevidde 630 /um og har

en volumvekt pd 0,55 g/cm3 og kornstorrelsesfordeling som om-

fatter en enkelt fraksjon av korn med midlere diameter 183 Jom,

med fordeling som angitt i tabell 14 nedenfor.




1 140768

Tabell 14

Maske-
vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 40
i ,um

/

%
passert 100 99 98 96 77 20 5 5 5 4 3

Eksempel 17
Man gdr frem som i eksempel 13, men pdfyller forpoly-

merisatoren 30 g glycidylmetakrylat. Reaksjonen skjer p& sam-
me miten.

Man far 70% utbytte av en pulverformet polymer med
viskositetsindeks AFNOR 1ik 126 i henhold til normen NFT 51013.
Den del av polymeren som passerer en sikt med maskevidde 630
/um utgjér 85 vektprosent og har en volumvekt pd 0,51 g/cm3
og kornstorrelsesfordeling som omfatter en enkelt fraksjon med
midlere korndiameter 209 /Y, med fordeling som angitt i
tabell 15 nedenfor.

Tabell 15

Maske-
vidde 630 40O 315 250 200 160 125 100 80 63 Lo
i ,um

/

%
passert 100 99 98 88 39 9 6 5 5 5 4

Eksempel 18
Man gdr frem som i eksempel 13, men pafyller forpoly-

merisatoren 30 g allylakrylat. Reaksjonen forldper p& samme
méten, men polymerisasjonen i polymerisatoren varer 6 timer.

Man far 70% utbytte av en pulverformet polymer med
viskositetsindeks AFNOR 1lik 96, i henhold‘til NFT 51013. 90
vektprosent passerer en sikt med maskevidde 630 /um og har en
volumvekt p& 0,52 g/cm3 og en kornstdrrelsesfordeling som om-
fatter en enkelt fraksjon med midlere diameter 227 Jum som
fremgdr av tabell 16 nedenfor, som angir prosentdeler finstoff
som passerer de forskjellige siktstorrelser.
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Tabell 15

Maske-

vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 40
i ,um
/

%

passert 100 98 95 81 22 7 4 3. 3 2 1

Eksempel 19 o

Man gdr frem som i eksempel 13, men pafyller forpoly-
merisatoren 30 g metylakrylat. .Reaksjonen skjer pd samme méten,
men polymerisasjonen i polymerisatoren varer i 6,5 timer. Man
far i 70% utbytte en pulverformet polymer med viskositetsin-
deks AFNOR 1ik 117 i henhold til normen NFT 51013. 89 vekt-
prosent passerer en sikt med maskevidde 630 /um og har en
volumvekt p& 0,51 g/cm3 og en kornstorrelsesfordeling som om-
fatter en enkelt fraksjon av korn med en midlere diameter 142
yum som det fremgdr av tabell 17 nedenfor.

Tabell 17

Maske-
vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 30 63 40
i ,um
/
%
passert 100 99 99 99 99 96 13 1 1 1 0

Eksempel 20
Man gdr frem som i eksempel 13, men pé&fyller forpoly-

merisatoren 30 g 2-etylheksyl-akrylat. Reaksjonen forloper péd
samme maten.

Man far med 70% utbytte en pulverformet polymer med
viskositetsindeks AFNOR 1lik 120 i henhold til NFT 51013, 93
vektprosent passerer en sikt med maskevidde 630 /um 0g har en
volumvekt p& 0,54 g/cm3 og kornstorrelsesfordeling som omfatter
en enkelt fraksjon med midlere diameter 151/um, som fremglr av
tabell 18 nedenfor,
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Tabell 18

Maske-

Yidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 4o
l/u

%

passert 100 99 99 99 97 78 5 3 3 2 0

Eksempel 21
Man gdr frem som i eksempel 13, men pafyller forpoly-

merisatoren 30 g etylenglykol-metakrylat. Reaksjonen forléper
pé& samme mdten, men polymerisasjonen foretas 6,5 timer i poly-
merisatoren.

Man far i 70% utbytte en pulverformet polymer med
viskositetsindeks AFNOR 1lik 117 i henhold til NFT 51013. 92
vektprosent passerer en sikt med maskevidde 630 jum 0g har en
volumvekt pd 0,52 g/cm3 og en kornstdrrelsesfordeling som om-
fatter en enkelt fraksjon med midlere diameter 214 /um med
fordeling som fremgdr av tabell 19 nedenfor.

Tabell 19

Maske-
vidde 630 40O 315 250 200 160 125 100 80 63 Jite}
i ,um

/

%
passert 100 99 96 80 34 13 7 6 6 5 5

Eksempel 22
Man gdr frem som i eksempel 13, men pdfyller forpoly-

merisatoren 30 g propylenglykol-metakrylat. Reaksjonen for-
lsper p& samme mdten, men polymerisasjonen i polymerisatoren
varer i 6,5 timer. A

I 70% utbytte fir man en pulverformet polymer med
viskositetsindeks AFNOR 1ik 117 bestemt i henhold til normen
NFT 51013. 94 vektprosent passerer en sikt med maskevidde
630 Jum 08 har en volumvekt p& 0,56 g/cm3 0og en kornstdrrelses-
fordeling som omfatter en enkelt fraksjon med midlere diameter
219 /um,med en fordeling som angitt i tabell 20.
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Tabell 20

Maske-
vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 40
i ,um

/

% .
passert 100 99 97 84 27 7 4 4 4 3 3

Eksempel 23
Man gdr frem som i eksempel 13, men padfyller forpoly-

merisatoren 30 g tripropylenglykol-dimetakrylat. Reaksjonen
forlsper pd samme mdten. v

I et utbytte pad 70% far man en pulverformet polymer
med viskositetsindeks AFNOR 1lik 116 i henhold til normen NFT
51013. Den del av polymeren som passerer en sikt med maske-
vidde 630 /um utgjor 92 vektprosent, og har en volumvekt 1lik
0,52 g/cm3 og kornstorrelsesfordeling som omfatter en enkelt
fraksjon med midlere diameter 227 Jum med en fordeling som
nedenfor i tabell 21.

Tabell 21

Maske-
vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 4O
i ,um

/

0

passert 100 99 94 80 20 9 4 3 2 2 1

Eksempel 24
Man arbeider som i eksempel 13, men padfyller for-

polymerisatoren 60 g metylmétakrylat. ReaksJjonen skjer pé
samme mdten, men polymerisasjoneh i polymerisatoren varer 6,5
timer. :
. Man far en pulverformet polymer med utbytte 70%, vis-
kositetsindeks AFNOR 1ik 117 i henhold til NFT 51013. 85 vekt-
prosent passerer en sikt med maskevidde 630 /um og har en
volumvekt 1lik 0,48 g/cm3 og en kornstorrelsesfordeling som om-
fatter en enkelt fraksjon med midlere korndiameter 270 Jum,
fordeling som fremgdr av tabell 22 nedenfor.
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Tabell 22

Maske-

vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 40
1 ysum
/

%
passert 100 98 92 19 8 8 7 4 1 1 1

Eksempel 25

Man gé&r frem som i eksempel 5, men pafyller forpoly-
merisatoren 200 g metakrylat-metyl. Reaksjonen forldper pa
samme md&ten, men polymerisasjonen i polymerisatoren varer i
6 timer.

Med et utbytte pd 75% fdr man en pulverformet kopoly-
mer av vinylklorid og vinylacetat bestlende av 98 vektprosent
vinylklorid og 2 vektprosent vinylacetat, viskositetsindeks
AFNOR 1lik 83 i henhold til NFT 51013. Den del av kopolymeren
som passerer en sikt med maskevidde 630 /um utgjor 90 vekt-
prosent, har en volumvekt lik 0,61 g/cm3 og kornstdrrelses-
fordeling som omfatter en enkelt fraksjon med midlere diameter
206 /um med en fordeling som fremgdr av tabell 23 nedenfor.

Tabell 23

Maske- '
vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 40
i/um

%
passert 100 99 97 90 42 12 6 5 5 3 1

Eksempel 26

Man gdr frem som i eksempel 5, men pé&fyller forpoly-
merisatoren 200 g allylakrylat. Reaksjonen skjer pd samme
mdten, men polymerisasjonsvarigheten er 6 timer.

Man f4r 78% utbytte av en pulverZormet kopolymer av
vinylklorid og vinylacetat, bestdende av 98 vektprosent vinyl-
klorid og 2 vektprosent vinylacetat samt en viskositetsindeks
AFNOR 1ik 66 i henhold til NFT 51013. 80 vektprosent passerer
en sikt med maskevidde 630 /um og har en volumvekt 1lik 0,69
g/cm3 og en kornstbrrelsesfordeling omfattende en enkelt frak-
sjon med middeldiameter 1lik 225 /um med en fordeling som frem-
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g&r av tabell 24 nedenfor.

Tabell 24

Maske-

vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 4O
i /um

% ,

passert 100 99 96 85 17 9 3 3 2 1 1

Eksempel 27
Man gdr frem som i eksempel 7, men p&fyller forpoly-

merisatoren 200 g metylmetakrylat. Reaksjonen skjer p& samme
midten, men polymerisasjonen varer 6,25 timer i polymerisatoren.
Man far 69% utbytte av en pulverformet kopolymer
mellom vinylklorid og propylen bestldende av 95 vektprosent
vinylklorid og 5 vektprosent propylen, viskositetsindeks AFNOR
lik 57 i henhold til NFT 51013. 90 vektprosent av kopolymer-
en gdr gjennom en sikt med maskevidde 630 Jum 08 har en volum-
vekt 1lik 0,72 g/cm3 og en kornstdrrelsesfordeling som omfat-
~ ter en enkelt fraksjon med middeldiameter 1lik 199 yum med en
fordeling som fremgdr av tabell 25 nedenfor.

Tabell 25

Maske- : '
vidde 630 L4OO 315 250 200 160 125 100 80 63 40
i um

/
% .
passert 100 99 98 92 45 15 9 8 7 5 2

Eksempel 28
Man gAdr frem som i eksempel 7, men pafyller forpoly-

~ merisatoren 200 g etylakrylat. Reaksjonen forldper p& samme
mdten, men polymerisasjonen i polymerisatoren varer 5,75
timer.

Man fér 71% pulverformet kopolymer av vinylklorid og
propylen bestdende av 95 vektprosent vinylklorid og 5 vektpro-
sent propylen, viskositetsindeks AFNOR 1lik 58 i henhold til
NFT 51013. 88 vektprosent passerer en sikt med maskevidde
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630 Jum og har en volumvekt 1lik 0,71 g/cm3 samt en Kornstsrrel-
sesfordeling som omfatter en enkelt fraksjon med middeldiameter
1ik 183 /um, med en fordeling som fremgdr av tabell 26.

Tabell 26

Maske-
vidde 630 - 400 315 250 200 160 125 100 80 63 4o
i /um

%
passert 100 99 98 96 77 20 5 5 4 4 3

Eksempel 29

Man gér frem som i eksempel 9, men padfyller forpoly-
merisatoren 200 g metylmetakrylat. Reaksjonen forltper péa
samme mdten, men polymerisasjonen i polymerisatoren varer
10,25 timer.

Med et utbytte p& 72% fidr man en pulverformet kopoly-
mer av vinylklorid, vinylacetat og propylen med fdlgende
vektsammensetning:

vinylklorid 95%
vinylacetat 3%
propylen 2%

og viskositetsindeks AFNOR 1lik 90 i henhold til NFT 51013. 85
vektprosent passerer en sikt med maskevidde 630 /um og har en
volumvekt 1ik 0,59 g/cm3 og en kornstorrelsesfordeling som om-
fatter en enkelt fraksjon med diameter 1lik 197 Jun i middel
med en fordeling som fremgdr av tabell 27 nedenfor.

Tabell 27

Maske- )
vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 40
i /um

%
passert 100 99 98 96 60 10 3 2 2 2 1

Eksempel 30
Man gdr frem som i eksempel 9, men pafyller forpoly-

merisatoren 200 g etylakrylat. Reaksjonen forlgper pd samme
méten.
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Man far 75% utbytte av en pulverformet kopolymer av
vinylklorid, vinylacetat og propylen med fdlgende vektsammen-
setning:

vinylklorid 95%
vinylacetat 2,9%
‘propylen 2,1%

og viskositetsindeks AFNOR lik 89 i henhold til normen NFT 51013.
87 véktprosent passerer en sikt med maskevidde 630 /um og har

en volumvekt 1lik 0,61 g/cm3 og en kornstérrelsesfordeling som
omfatter en enkelt fraksjon med middeldiameter 1ik 187 /um som
fremgdr av tabell 28.

Tabell 28

Maske-
vidde 630 400 315 250 200 160 125 100 80 63 4O
i ,sum

/

% ,
passert 100 99 98 93 63 30+ 5 5 4 4 4

Eksempel 31

Apparaturen er som i eksempel 1.
Fremstilling av_forpolymerisat A

Man pafyller forpolymerisatoren 100 kg vinylklorid
og spyler apparatet ved avgassing av 10 kg vinylklorid. Man

pafyller likeledes 7 g etylperoksydikarbonat som svarer til
0,630 g aktivt oksygen, og 360 g trietylenglykol-dimetakrylat.
Rérehastigheten reguleres til 400 6mdr./min. Reaks jonsbland-
ingens temperatur dkes til og holdes pé 68°C som gir et rela-
tivt trykk pd 11,5 atm. i forpolymerisatoren.

Etter 1 times forpolymerisasjon er omsetningsgraden
ca. 12% og forpolymerisatet A som er fremstilt pd& denne m&ten,
overfres til polymerisatoren som pd forhdnd er gjennomblist
ved avgassing med 20 kg vinylklorid og inneholder 20 kg
vinylklorid. ’
Fremstilling av forpolymerisat B

Man pafyller forpolymerisatoren 100 kg vinylklorid
og spyler apparatet med 10 kg vinylklorid. Man padfyller like-
ledes 13,9 g acetylcykloheksansulfonyl-peroksyd som gir 1 g
aktivt oksygen. Rorehastigheten innstilles pd 700 omdr./min.
Blandingen i forpolymerisatoren oppvarmes til 52,5°C som gir
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et relativt trykk pd 7,5 atm. i forpolymerisatoren.

Etter 1 times forpolymerisasjon er omsetningsgraden
ca. 10% og forpolymerisat B overfbres til polymerisatoren.
Sluttpolymerisasjon

Man p&fyller polymerisatoren 100 g lauroyl-perocksyd
som gir 4 g aktivt oksygen. Rorehastigheten reguleres til 30

omdr./min. Polymerisasjonstemperaturen bringes hurtig opp
til 68°¢ og holdes pd dette nivd som gir et trykk pd 11,5 atm.
i polymerisatoren. Polymerisasjonen i polymerisatoren varer
6 timer.

Etter avgassing kan man med et utbytte pd 80% opp-
samle en pulverformet polymer med viskositetsindeks AFNOR 1lik
8l i henhold til normen NFT 51013. 90 vektprosent passerer en
sikt med maskevidde 630 /um og har en volumvekt 1ik 0,70 g/cm3
og en kornstorrelsesfordeling som omfatter 2 fraksjoner som
respektivt inneholder 33 og 67 vektprosent og med resp. mid-
deldiametere pé& 360 jum og 63 Jum. Denne kornstdrrelsesfor-
deling er gjengitt 1 tabell 29.

Tabell 29

Maske-
vidde

i /um 630 500 400 315 250 200 160 125 100 80 63 40

%

passert 100 97 89 82 69 68 67 67 66 64 27 3

Eksempel 32
Den anvendte apparatur er som i eksempel 1.

Fremstilling av forpolymerisat A
Man pédfyller forpolymerisatoren 125 kg vinylklorid

og spyler apparatet med 15 kg vinylkloridgass. Man pafyller
videre 7,33 g etylperoksydikarbonat som gir 0,660 g aktivt
oksygen og 330 g metylmetakrylat. Rorehastigheten reguleres
til 400 omdr./min. Man oppvarmer reaksjonsblandingen i for-
polymerisatoren til 68°C som gir et relativt trykk pad 11,5
atm, i forpolymerisatoren.
Etter 1 times forpolymerisasjon er omsetningsgraden

ca. 10% og det fremstilte forpolymerisat A overfdres til en
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polymerisator som pd forhdnd er spylt ved avgassing av 20 kg
vinylklorid.
Fremstilling av forpolymerisat B

Man pdfyller forpolymerisatoren 125 kg vinylklorid
og gjennombldser apparatet ved avgassing med 15 kg vinylklorid.
Man p&fyller videre 6,11 g etylperoksydikarbonat som gir 0,550
g aktivt oksygen. Rorehastigheten innstilles p& 500 omdr./min.
Reaksjonsblandingen oppvarmes i forpolymerisatoren til 68°C og
holdes pd dette nivd som gir et relativt trykk pd 11,5 atm. i
forpolymerisatoren. ’

Etter 1 times forpolymerisasjon er omsetningsgraden
ca. 10%, det sdledes fremstilte forpolymerisat B overfores
til polymerisatoren.

Sluttpolymerisas jonen

Man p&fyller polymerisatoren 44,5 g etylperoksy-

dikarbonat som svarer til 4 g aktivt oksygen og Jjusterer inn-

holdet i polymerisatoren ved avgassing av 20 kg vinylklorid.
Rérehastigheten reguleres til 30 omdr./min. Polymerisasjons-
temperaturen ckes hurtig til 52°¢ og holdes pd dette nivd som
gir et relativt trykk p&d 7,3 atm. i polymerisatoren. Poly-
merisasjonen i polymerisatoren varer 5,5 timer.

Etter avgassing har man i 83% utbytte en pulverfor-
met polymer med viskositetsindeks AFNOR 1lik 115, bestemt i
henhold til NFT 51013. G4 vektprosent passerer en sikt med
maskevidde 630 /m 08 har en volumvekt pd 0,60 g/cm3 og en korn-
stérrelsesfordeling som omfatter to fraksjoner med resp. 38
og 62 vektprosent med middeldiametere resp. 439 /um og 135 /um.
Denne kornstsrrelsesfordeling er gjengitt i tabell 30.

Tabell 30

Maske-
vidde 630 500 400 315 250 200 160 125 100 80 63 4O
i /um

%

passert 100 98 68 63 62 60 57 17 4 3 3 2

Eksempel 33

Man benytter samme forpolymerisator som i eksempel 1
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og en vertikal polymerisator med 400 liter av rustfritt stal,
forsynt med skruerdrer.
Fremstilling av forpolymerisat A

Man pdfyller forpolymerisatoren 160 kg vinylklorid
og spyler apparatet med 10 kg vinylklorid. Videre pé&fylles
10 g etylperoksydikarbonat som svarer til 0,900 g aktivt oksy-
gen, og 450 g metylmetakrylat. ROrehastigheten reguleres til
400 omdr./min. Man oppvarmer blandingen til 68°C som gir et
relativt trykk pd 11,5 atm. i forpolymerisatoren.

Etter 1 times forpolymerisasjon er omsetningsgraden
ca. 10% og forpolymerisatet A overfdres til polymerisatoren
som p& forhdnd er gjennomspylt med 20 kg vinylklorid.
Fremstilling av forpolymerisat B

Man fremstiller forpolymerisat B under samme forhold
som i eksempel 32 og overfdrer det til polymerisatoren.
Sluttpolymerisasjon '

Man pdfyller polymerisatoren 37,8 g etylperoksydi-
karbonat som gir 3,4 g aktivt oksygen og innstiller behold-
ningen i polymerisatoren ved avgassing av 60 kg vinylklorid.
R8rehastigheten reguleres til 50 omdr./min. Polymerisasjons-
temperaturen tkes til 51°¢ og holdes pé& denne temperatur, som
gir et relativt trykk pd 7,2 atm. i polymerisatoren. Poly-
merisasjonen i polymerisatoren varer 6,5 timer.

Etter avgassing fidr man 70% utbytte av en pulver-
formet polymer med viskositetsindeks AFNOR 1ik 125 i henhold
til NFT 51013. 90 vektprosent passerer en sikt med maskevid-
de 630 ,um og har en volumvekt lik 0,54 g/cm” og en kornstsr-
relsesfordeling som omfatter to fraksjoner som resp. innehol-
der 40 og 60 vektprosent med resp. middeldiametere 1lik 373 /um

og 131 /um. Denne kornstorrelsesfordeling er gjengitt i tabell

31 nedenfor.

Tabell 31

Maske-

vidde 630 500 L4OO 315 250 200 160 125 100 80 63 40

i/le

%
passert 100 99 86 70 60 58 45 3% 10 1 1
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Patentkravw

1. Fremgangsmate til ved massepolymerisering & frem-
stille polymerer og kopolymerer pd basis av vinylklorid, med
snever kornstdrrelsesfordeling og med h8y midlere diameter,
hvorved det i et fdrste trinn gjennomfdres en forpolymerisering
under kraftig turbulensomrdring p& en monomerblanding p& basis
av vinylklorid inntil det er oppnéddd et forpolymerisat A med en
omdannelsesgrad pd 5 - 15% av monomerblandingen, hvoretter det i
et annet trinn gjennomfgres en endelig polymerisering ved lang-
som omrdring pd en reaksjonsblanding bestdende av forpolymerisat-
et A, eventuelt tilsatt en komplementerende mengde av en mono-
merblanding pd basis av vinylklorid, fri for hjelpestoffer og/
eller av et forpolymerisat B, oppnddd ved polymerisering til en
omdannelsesgrad av st8rrelsesorden 5 - 15%, under kraftig
turbulensomrdring, av en monomerblanding pé& basis av vinylklorid
fri for hjelpestoff, k arakterisert ved at
det i monomerblandingen beregnet til fremstilling av forpoly-
merisatet A innf8res 0,05 - 2 vekt-%, beregnet pd monomberbland-
ingen, av et hjelpestoff valgt blant:
a) akrylsyre og metakrylsyre,
b) allylakrylat
¢) alkylakrylater og alkylmetakrylater med en alkyl-
gruppe med 1 - 24 karbonatomer, hvilken alkylgruppe
eventuelt er substituert med alkohol-, epoksyd-,
eteroksyd~ eller polyeteroksydgrupper, og
d) etylenglykoldimetakrylat, polyetylenglykoldimetakrylat,
propylenglykoldimetakrylat og polypropylenglykoldimet-

akrylater.
2. Fremgangsmdte if8lge krav 1, k arakter isert
ved at vektmengden av forpolymerpartikler av forpolymeri-

sat A, beregnet p& den totale mengde forpolymerpartikler i den
reaksjonsblanding p& hvilken den endelige polymerisering gjennom-

f8res ved langsom omrdring, varierer fra 50 - 100%.
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