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(57) Die Vorrichtung zum Ansaugen von staubférmigen Gtern gewiahrleistet das Ansaugen von Giitern bis zu einer
Kérnung von 10 mm und erzeugt bei einem Treibgasdruck von 0,2 MPa und einem lichten Durchmesser des
Transportkanals von unter 100 mm einen Ansaugunterdruck von 5 kPa. ErfindungsgemaR besteht die Vorrichtung aus
drei konzentrischen Ansaugelementen, weliche alle Ansaug- und Druckwirkungen erzeugen, wobei eine Hiilse 3 das
Endteil 4, das Mittelteil 5 und das Eingangsstiick 7 umschlieRt. Die Vorrichtung kann in pneumatischen
Feststofftransporteinrichtungen oder zum Transport von gasférmigen Stoffen eingesetzt werden. Figur
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Titel der Erfindung

'Vorrichtung zum Ansaugen von staubfdrmigen oder granu-

lierten Giitern ‘

Anwendungsgebiet. der Erfindung

Das Anwendungsgebiet der Erfindung umfaBt das Ahsaugen

-von staubfdrmigen oder granulierten Giiterm bis 10 mm

Korngrde, welche nachfolgend einer pneumatischen Fér-
derung aufgegeben werden. '

Charakﬁeristik der bekannten technischen Ldsungen

Die bekannten pneumstischen Férderer werden zum Be- und
Entladen von Schiffen, Waggons, Behdltern und Bunkern
verwendet. Es sind Sauganlagen, bestehend aus Rohrlei-
tungen, Abscheidern, Filtern und Sauggeblisen, die mit
einem Unterdruck von 0,4 bis 0,7 bar arbeiten, bekannt.
Sauganlagen konnen das Fdrdergut an mehreren Stellen
mit Saugtrichtern oder Saugriisseln aufnehmen, aber nur
an einer Stelle wieder abscheiden. Die Trénnung des
Fordergutes vom Tridgerstrom erfolgt in Abscheidern
durch pldtzliche Querschnittsefweiterung. Das Forder-
gut fd4llt aus den Trdgerstrom und wird durch Schleusen



aus den Abscheidern ausgetragen. Der sich an den Ab-
scheider anschlieBende Filter trennt die noch im Fdr- -
~ derstrom verbliebenen Fardergutteilchén. '
Der Fsrderstrom betrdgt bis zu 5 * 10° kg/h bei For-
derlingen bis zu 500 m und Férderhdhen bis zu 50 m.

Weiterhin sind Druckanlagen bekannt,'bestehend aus
einem Gebldse, einer Schleuse (Zellenrad, Injektor,
 Schnecke) zum Aufgeben des Fordergutes, Rohrleitun-
gen und Abscheidern. Druckanlagen arbeiten mit Driik-
ken bis 15 bar. Das Fdrdergut kann nur an einer Stelle,
der Schleuse, aufgegeben werden, aber én mehreren Ab-
scheidern entnommen werden. '

Weiterhin sind Rohrpostanlagen und pnéumatische Fafder-
rinnen bekannt, bei denen der Trdgerstrom durch eine
pordse Schicht ausgetragen wird.

Weiterhin sind Ventilator-, Schliger- und Sichtermiih-
len bekannt, die als Kombination von Saug- und Druck-
férderanlagen aufgefalt werden kdnnen, indem Triger-
strom und Férdergut angesaugt und nach der Zerkleine-
rung durch die Miihle weitertransportiert werden.

Weiterhin ist der pneumatische Transporﬁ mittels
‘Strahlpumpen (Venturisaugern) bekannt, indem aus einer
axial angeordneten Treibdiise der Trdgerstrom mit mehr
oder weniger hoher Geschwindigkeit ausstromt und sich
die Geschwindigkeit des Trigerstiroms erhdht. Hinter
der Treibdiise wird radial das Férdergut iber einen An-
saugsiutzen zugefﬁhrt. Axial in Forderrichtung hinter
der Treibdiise wird das Trégerstrom-Fﬁrdergut-Gemisch
in der Staudiise unter Geschwindigkeitsverminderung kom-
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primiert und so die Férderwirkung erreicht.,

Die bekannten Verfahren sind entweder energetisch
gsehr aufwendig, indem nur die Saug- oder Drucksei-
te genutzt wird oder rufen hohen Verschleifl an To-
tierenden Schaufeln hervor, die vom Fdrdergut und
Trigerstrom beaufschlagt werden.

Die bekannten Verfahren zum pneumatischen ‘Transport
von Brennstaub gehen von einer Aufnahmeeinrichtung
fiir den Brennstaub sus, wobei eine Eindiisung des
gesamten Trigergasstromes in diese "Aufnahmeeinrich-
tung unter Uberdruck erfolgt. Der erforderliche {iber-
druck kann bei Brennstaubbeladungen iiber 1,5 kg/m3
Forderluft bis zu 700 kPa betragen. Mit abhehmendem
Druck des Trigergases sinkt die Fordermenge und ins-
besondere die mdgliche Forderlénge.

Der erforderliche hohe Druck bei der Verdichtung des
Trigergases verursacht hohe apparatetechnische Auf-
wendungen und zwingt bei langen Forderleitungen zur
Zwischenlagerung und erneuter Verfahrensdurchfilhrung.

7iel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum An-
saugen von staubfdrmigen oder granulierten Gitern

zu entwickeln, welche die Ansaug- und Druckwirkung
mit niedrigen energetischen Aufwendungen erzeugt und
dabei die apparatetechnischen Aufwendungen zur Erzeu-
gung des Treibgases gering hdlt.



Darlegung desg Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung liegt in der Schaffung
einer Vorrichtung mit Ansaug- und Druckwirkung zur
Agfnahme von staubfdrmigen oder granulierten Glitern
bis 10 mm KSrnung, welche mit verdichtetem Treibgas
betrieben wird, die Treibgasmenge gegenﬁber der Trid-
gergasnenge gowie der Treibgasdruck gering ist.

Die Aufgabe wird erfindungsgemidf dadurch gelost, daB
in einer konzentrischen Hiilse zwei durch Stege ge-
halterte konzentrische Einbauten angeordnet gind, da-
bei das Anfangsteil, das Mitteltell und das Endteil

in Strémungsrichtung des Gutes mit einer Ringwuls?®
beginnend evolventenformig auf der Druckselte in

einen konzentrischen Auslauf ubergeht die Ringwulst
treibgasseitig in eine Kammer ragt, dabei die Ring-
wulst mit dem zur Strémungsrichtung des Gutes recht-
winkligen Ende der vorangeordneten Teile, die die
AuBenseite der Kammer ‘pilden, einen Abstand zum Durch~-
stromen des Treibgases bilden, der ‘Abstand zum Radius
der Rlngwulst im Verhdltnis von unter 0,1 ‘steht, die
Ringwulst auf der Treibgasseite in die Innenseite der
Kammer iibergeht, dabei dle Ringwulst einen Kreiswin-
kel von mindestens 180 O hegitzt. Die sich erfindungs-
gemdl in Stromungsrlchtung des Gubtes verkleinernden
Durchmesser der Einbauten stehen zum inneren Durchmes-—
ger des Transportkanals, welcher an das Endteil in
der Miihle anschlieBt, im Verhiltnis von 1,3 fiir die
Ringwulst des Endteils, von 1,7 flr die Ringwulst des
Mittelteils und von 2,2 fiir die Ringwulst des Anfangs-
teils. Den Kammern in der Hiilse wird durch ein Treib-
‘gaskanal das Treibgas zugéfﬁhrt,Awobei jede ringfdr-



mige Kammer einen gleichen Anteil an der Treibgas-
menge erhdlt. Aus der Kammer strtmt das Treibgas‘durch
den Abstand zwischen Ringwulst und dem Ende des entge-
gen der Stromungsrichtung des Gutes vorangeordneten';
Teiles in den konischen Innenteil, wobei das Treib--
gas an dem evolventenfdrmigen Teilstiick entlang in
Richtung des Transportkanales stromt. Die Hillse trigt
ein Eingangsstiick, welches. einen halben Offnungswinkel

von 45 % pesitzt und dessen Endé den ergten Abstand zur
Ringwulst des Anfangsteils bildet.

Die erfindungsgemidBe Vorrichtung besitzt den Vorteil,

mit einem geringen Druck und einer geringen llenge Treib-
gas eine Ansaug-’und Druckwirkung zur Aufnahme von
staubformigen granulierten Glitern mit einer Kdrnung von
unter 10 mm zu erzeugen, wobei der maximale innere Durch-
messer des Traﬁsportkanals 100 mm betridgt.

Ausfiihrungsbeispiel

~ Die Figur zeigt eine Schnittdarstellung der Vorrichtung.
Sie besteht aus dem Transportkanal 1 und der ummanteln-
den Hiilse 3, in die der Treibgaskanal 2 miindet. Zwei Ste-
ge 8 halten die konzentrischen Einbauten, Endteil 4, Mit--
telteil 5 und Anfangsteil 6. Saugseitig endet die Vor-
richtung mit dem Eingangsstiick 7. Die Einbauten beginnen
in Stromungsrichtung jeweils mit der Ringwulst 9. Hiilse und
Einbauten bilden treibgasseitig die Kammer 10. Das aufzu-
nehmende feinkSrnige Gut, insbesondere Braunkohlenbrikett-
abrieb, gelangt durch das Eingangsstiick 7 durch die An-
gsaug~ und Druckwirkung der Vorrichtung in den Transport-.
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kanal 1. Das Bingangsstiick 7 bildet mit der Ring-
‘wulst 9 des Anfangsteils 6 einen Spalt. Das Treib-
gas gelangt durch den Treibgaskanal 2 zur Kammer
10 und;wird_durch‘die_Ringwulst 9 umgelenkt. Dem
Anfangsteil 6 folgt das Mittelteil 5 und das End-
teil 4. Das Mittelteil 5 und das Endteil 4 beginnen
wie das Anfangsteil 6 mit einer Ringwulst 9. Auf
der AuBenseite der Ringwulst 9 befindet sich je-
weils die Kammer 10. Anfangsteil 6 und das Mittel-
teil 5 werden durch Stege 8 mit der Hiilse 3 starr
verbunden. Die Hiilse 3 ist mit dem Endteil 4 starr
und gasdicht verbunden.



Erfindungsanspruch

1e

Vorridhtung zum Ansaugen von staubfdrmigen

- oder granulierten Giitern bis 10 mm KorngridBe,

bestehend aus einem Eingangsstiick (7) und
einer ummantelnden Hiillse (3), einem Treibgas-
kanal (2) zur Zufiihrung des Treibgases und
einem Transportkanal (1) zur pneumatischen :
Fortleitung des durch die Offnung des Eingangs-
stiicks (7) angesaugten Gutes und des Triger-
gasstromes, gekennzeichnet dadurch, da8 in der
konzentrischen Hiilse (3) zwei durch Stege (8)
gehalterte konzentrische Einbauten angeordnet
sind, dabei das Anfangsteil (6), das Mittelteil
(5) und das Endteil (4) in StrSmungsrichtung
des Gutes mit einer Ringwulst (9) beginnend,
evolventenfrmig auf der Strdmungsseite in ei-

nen konzentrischen Auslauf libergehen, die Ring- -

wulst (9) treibgasseitig in die Kammer (10)
ragt, dabei die Ringwulst (9) mit dem zur Strd-
mungsrichtung des Gutes rechtwinkligen Ende der
vorgeordﬁeten.Teile, die die AuBenseite der Kam-
mer (10) bilden, einen Abstand zum Durchstromen
des Treibgases bilden, der Abstand zum Radius
der Ringwulst (9) im Verh&ltnis von maximal 0,1
steht, die Ringwulst (9) auf der Treibgasseite
in die Innenseite der Kammer (10) libergeht, da-
bei die Ringwulst (9) einen Kreiswinkel von min-
destens 210 ° besitzt, wobei die Durchmesser der

‘Ringwiilste (9) in Stromungsrichtung des Gutes

im Verh#ltnis zum inneren Durchmesser des Trans-
portkanals (1) von 2,2 : 1,7 : 1,3 : 1 stehen.

Hierzu 1 Blatt Zeichnung.
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