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(54) VERFAHREN ZUM DIFFERENZIERTEN EINFAERBEN VON FURNIER

(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum differenzierten Einfarben von Furnieren und ist
insbesondere fir die Veredlung von Furnieren bis zu einer Dicke von 0,8mm anwendbar. Das Ziel
besteht in der Verediung nicht oder wenig dekorativer preisglnstiger Furniere zu
edetholzfurnierartigen Qualitaten. Hierzu war die Aufgabe zu l6sen, das Furnier iber den gesamten
Querschnitt unter Hervorhebung seiner Textur differenziert durchzuférben. Die Furniere, die in an
sich bekannter Weise mit waBrigen Farbstoffiésungen gefarbt werden sollen, werden unmittelbar
vor ihrem Kontakt mit der Farbstoffldsung 5 bis 60 min einer Warmwasserbehandlung bei 40 bis
98°C unterworfen. Die erhaltenen veredelten Furniere sind flir den Einsatz als Deckfurnier im
Mobel- und Innenausbau vorgesehen.
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Titel der Erfindung

Verfahren zum differenzierten Einfdrben von Furnier

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Veredlung vbn
Furnieren durch differenziertes Einfdrben unter IHervorhebung
der Holztextur. Die Furniere sind fir den Einsatz als Deck-
furnier filr sichtbare Pléchen bei Mobeln und Gehdusen sowie
filr Verkleidungen und Vertdfelungen im Innenausbau vorgesehen.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

BEs ist bekannt, Purniere mit wasserldslichen Holzbeizen anzu-
farben (vgl. Mobel und Wohnraum, Leipzig, 33 (1980) 5, S.

2 - 4), Nachteilig ist hierbei, daf die Farbpartikeln ledig-
lich an der Purnieroberfléche abgelagert werden. Bel spidteren
Schleifprozessen zur Hervorhebung der Holztextur wilrde die an-
gefdrbte Schicht zum grofen Teil wieder entfernt, so daff zum
einen eine grofe Menge des Farbstoffs uneffektiv verbraucht
wird wnd zum anderen an der Oberfliche farbliche Inhomogeni-
siten auftreten ktnnen, die die Qualltdt in unvertretbarem
Mafoe beeintrdchiigen. o B

Wie Versuche zu diesem Problem ergaben, 148t sich der nachtei-
lige Effekt der Oberfldchenanfirbung nur dadurch vermeiden,i
dag hohe Xonzentrationen der Farbstoffflotte angewendet werden,

o

wobei bal gleichzeltiger léngerer Farbezelt eine gleichmaﬁlge



261401 4 -
Durchfédrbung des Furniers erreicht wird. Diese Ldsung ent-
gpricht einem Verfahren, das bereits aus der DE-0S 20 49 455
bekannt ist und bei dem Furniere mit hochkonzentrierten
Losungen wasserltglicher Parbstoffe unter Zusatz eines Netz-
mittels gefHrbt werden. Hierbei wird eine vbllig gleichmiégige -
Durchfirbung erzielt,.wodurch allerdings eine geringe Textur-

wirkung erreicht wird und das holzspezifische Aussehen weit-
gehend verlorengeht.

Z2iel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, nichtdekorative pfeis—' ‘
werte und auch wertgeminderte Furniere einheimischer und nicht-
einheimischer Holzarten mit schlichter oder fehlerhafter Textur
. 80 zu veredeln, daf sie neue Qualitdten ergeben, Edelholzfur-:
nieren #hneln oder daf vollig neue farbige_Texturen entstehen,
Hierdurch soll es ermdglicht werden, die Einfuhr teurer Fur- |
Inierhﬁlzer oder Fertigfurniere zu verringern:

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe‘zugrunde, eine differenzierte
Durchférbung des Furniers zu erreichen., Der Farbstoff soll
zwar des Holz ilber den ganzen Querschnitt des PFurniers durch-
dringen, dabeil aber die Textur des Holzes durch differenzierte
Anfdrbung der mekroskoplschen Strukturelemente sichtbar blei-
ben und hervorgehoben werden.

- Brfindungsgemé werden Fufniere, die in an gich bekannter
Weise im Tauchverfahren mit widprigen Farbstofflﬁsungen ge-
fdrbt werden sollen, unmittelbar vor ihrem Kontakt mit der

" Parbstofflosung flir eine Zeitdauer von 5 bis 60 min einer Be-
handlung mit Wasser von einer Temperatur von 40 bis 98 C
unterworfen. Die bis zu 0,8 mm dicken Purniere werden in
elnen entsprechend geeigneten Aufnahmebehdlter einzeln einge~
bracht. In dieser Form werden sie in einem Tauchbehdlter mit

1
|
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Wasser von erhtdhter Temperatur behandelt. Vorzugsweise wird
die Behandlung 15 bis 30 min mit 50 bis 80 C warmem Wasser
durchgefithrt.

Nach Abschluf der Behandlung und Entfernen der Furniere aus
dem Tauchbehdlter 188t man das Wasser in ausreichendem Mage
abtropfen und wnterwirft die Purniere unmittelbar anschliegend,
dshe ohne Zwischenlagerung oder ~trocknung, der Behandlung mit
einer wifrigen Farbstoffldsung. Als Farbstoffe kdnnen alle fiir -
die Holzfdrbung bekannten und handelsiiblichen wasserltslichen
Parbstoffe verwendet werden. Dle Konzentration der Farbstoffe
betrédgt debei 10 bis 50 g/l. Die Firbung selbst wie auch das
Splilen und Trocknen der Purniere erfolgt in bekannter Weise.

Durch die erfindungsgemiéfe Vorwdsserung der Furniere vor dem
Pdarben wird liberraschenderweise erreicht, dap der Farbstoff
auch bel relativ niedrigen Flottenkonzentraﬁionen das Furnier
vollstdndig durchdringt. Eine Ahreicherung des Farbstoffs an
der Holzoberflidche wird vermieden. Hierdurch wird der nachtrig-
liche Splil- und Schleifaufwand sowie der Farbstoffverbrauch o
niedrig gehalten, die Oberfldche des gefirbten Furniers ist von"
gleichmégiger Qualitdt, Durch die Vorwdsserung wird erreicht,-
daf mit geringeren Farbstoffmengen gearbeitet werden kann. |

Durch die erreichte differenzierte Anfidrbung der verschiedenen
Strukturelemente des Holzes werden bei einigen Holzarten, wie
beispielsweise bei Koto, die Gefdége, die Markstrahlen und das
Lédngsparenchym kréftlig, die Faserzellwinde hingegen nur schwach
angeféirbt. Beli anderen Holzarten, z.B. bei Rotbuche, werden die
Gefafe und Fasern angefdrbt, die Markstrahlen dagegen nicht,
Die differenzierte Durchfdrbung verleiht dem Furnier, auch im
Berelich des Frith- und Spédtholzes bei einheimischen Holzerten,
sehr interessante Textureffekte, die eine bedeutende Erhthung
seines Gebrauchswertes darstellen.

Ausfilhrungsbeispiel

Ein zur Aufnehme einzelner, aufrecht stehender Furniere ge—.
eigneter Furnierkorb wird mit 0,7 mm dicken Messerfurnieren
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der Holzart Koto beschickt. Der Purnierkorb wird in einén ab-
deckbaren Tauchbehilter mit 50 °C warmem Wasser eingebracht
und bei laufender Wasserumwdlzung (ca. 30fache Wassermenge, be-
zogen auf Furnier) 15 min lang darin belassen, Nach Ablauf
dieser Zeit wird der Purnierkorb aus dem Behdlter herausge-
hoben. Man lHpft das Wasser noch fiir 10 min Uber dem Behdlter
abtropfen, o
Der Furnierkord mit den vorgewisserten Furnieren wird im An-
gchlug daran in einen abdeckbaren Férbebehiilter eingetauchit.
Dieser enthdlt eine wifrige LOsung von 15 g/l des wasserlos-
lichen Holzbeizen-Farbstoffs "Alt-Mahagonibraun" (Hersteller:
VEB Farb-Chemie Quedlinburg). Die Fdrbung erfolgt unter
30facher Umwdlzung der Farbflotte pro Stunde bei einer Tem-
peratur von 95 oC widhrend 60 min, Der Furnierkorb wird an-
schlieflend herausgehoben und ebenfalls 10 min zum Abtropfen
{lber dem'Férbebehdlter belassen. ]

Dag Splilen der gefdrbten Furniere geschieht in einem an-
schliefienden Splilbehdlter 15 min lang bei laufender'UmWélzung
einer ‘ca, 30féchen Wassermenge. Nach erneutem Abtropfen des
Splilwassers wird der Furnierkorb entleert. Die Furniere werden
iber Quetschwalzen entwdssert und in einem iiblichen Walzen-
bahntrockner getrocknet.

Das preisginstige, urspriinglich gelblichweiBe, wenig dekora-
tive Koto~Furnier besitzt nach der Pdarbung ein Aussehen, das
dem des Sapelli~Furniers dhnelt. Es kann in der Weise des
letzteren als Edelholzfurnier eingesetzt und verarbeitet wer-
den,

Neben der Qualitdtsverbesserung des Furniers ergibt sich als
welterer Vorteil, dafl wihrend des Vorwdsserns bestimmte Holz-
inhaltstoffe aus dem Purnier herausgel®st werden. Hierdurch
wird eine vorzeitige Verunreinigung des Fdrbebades vermieden,
30 daf sich dessen Gebrauchsdauer verldngert. '



Erfindungsanspruch

1,

24

261401 4 >
Verfahren zum differenzierten Binférben von Furnier durch
Behandeln von bis zu 0,8 mm dicken Furnieren mit wigri gen
Farbstoffldsungen im Tauchverfehren, dadurch gekennzeichnet,
dag die Furniere unmittelbar vor ihrem Kontakt mit der

Farbstoffldsung 5 bis 60 min mit Wasser von 40 bis 98 °C
behandelt werden.

Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzelchnet, daf die
Furniere 15 bis 30 min mit Wasser von 50 bis 80 °C behan-

delt werden.
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