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(54)实用新型名称

轴系密封用的双锥耐磨锁紧套

(57)摘要

本实用新型提供轴系密封用的双锥耐磨锁

紧套，它包括有套体，套体一端形成圆筒形的过

渡端，套体另一端外周面形成圆锥形的密封端，

过渡端的内腔壁上设有连接内螺纹，密封端的内

腔壁上设有第一密封台阶和第二密封台阶，第一

密封台阶的直径大于第二密封台阶的直径，第一

密封台阶位于内螺纹一侧，第二密封台阶外端扩

展形成密封槽。采用本方案后的结构合理、使用

效果好。
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1.轴系密封用的双锥耐磨锁紧套，它包括有套体，其特征在于：套体一端形成圆筒形的

过渡端（1），套体另一端外周面形成圆锥形的密封端（2），过渡端（1）的内腔壁上设有连接内

螺纹（3），密封端（2）的内腔壁上设有第一密封台阶（6）和第二密封台阶（4），第一密封台阶

（6）的直径大于第二密封台阶（4）的直径，第一密封台阶（6）位于内螺纹（3）一侧，第二密封

台阶（4）外端扩展形成密封槽（5）。

2.根据权利要求1所述的轴系密封用的双锥耐磨锁紧套，其特征在于：第一密封台阶

（6）内腔壁呈圆锥形，第二密封台阶（4）内腔壁呈圆筒形。

3.根据权利要求1所述的轴系密封用的双锥耐磨锁紧套，其特征在于：第一密封台阶

（6）的锥度小于密封端（2）外周面的锥度。

4.根据权利要求1所述的轴系密封用的双锥耐磨锁紧套，其特征在于：密封槽（5）截面

呈C形，密封槽（5）位于密封端（2）端部。

5.根据权利要求1所述的轴系密封用的双锥耐磨锁紧套，其特征在于：过渡端（1）端部

外周面上设有三个定位槽（7），定位槽（7）呈等份分布在过渡端（1）外周面上。
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轴系密封用的双锥耐磨锁紧套

技术领域

[0001] 本实用新型涉及轴系密封技术领域，尤其是指轴系密封用的双锥耐磨锁紧套。

背景技术

[0002] 现有的轴系锁紧并帽内部是直筒状的，油封在套装后容易向锁紧并帽外端滑动脱

出。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服现有技术的不足，提供一种轴系密封用的结构合理、

使用效果好的双锥耐磨锁紧套。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型所提供的技术方案为：轴系密封用的双锥耐磨锁紧

套，它包括有套体，套体一端形成圆筒形的过渡端，套体另一端外周面形成圆锥形的密封

端，过渡端的内腔壁上设有连接内螺纹，密封端的内腔壁上设有第一密封台阶和第二密封

台阶，第一密封台阶的直径大于第二密封台阶的直径，第一密封台阶位于内螺纹一侧，第二

密封台阶外端扩展形成密封槽。

[0005] 所述的第一密封台阶内腔壁呈圆锥形，第二密封台阶内腔壁呈圆筒形。

[0006] 所述的第一密封台阶的锥度小于密封端外周面的锥度。

[0007] 所述的密封槽截面呈C形，密封槽位于密封端端部。

[0008] 所述的过渡端端部外周面上设有三个定位槽，定位槽呈等份分布在过渡端外周面

上。

[0009] 本实用新型在采用上述方案后，过渡端用于连接铜套，油封表面设成锥形，油封从

过渡端插入，插入后锥形锁紧油封外周面与第一密封台阶内腔壁接触形成限位，第二密封

台阶套装在轴系外周面上，密封槽用于卡装外部密封环，定位槽用于对耐磨套进行定位，通

过密封槽、第一密封台阶完成对锥形锁紧油封的锁紧，锁紧后油封只能向铜套方向滑动，而

不能向锁紧并帽外端滑动，密封端外周面的锥形用于与外部油封并帽配合，其结构合理、使

用效果好。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的整体结构示意图。

[0011] 图2为本实用新型的剖视图。

具体实施方式

[0012] 下面结合所有附图对本实用新型作进一步说明，本实用新型的较佳实施例为：参

见附图1和附图2，本实施例所述的轴系密封用的双锥耐磨锁紧套包括有套体，套体一端形

成圆筒形的过渡端1，过渡端1端部外周面上设有三个定位槽7，定位槽7呈等份分布在过渡

端1外周面上，套体另一端外周面形成圆锥形的密封端2，过渡端1的内腔壁上设有连接内螺
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纹3，密封端2的内腔壁上设有第一密封台阶6和第二密封台阶4，第一密封台阶6内腔壁呈圆

锥形，第一密封台阶6的锥度小于密封端2外周面的锥度，第二密封台阶4内腔壁呈圆筒形，

第一密封台阶6的直径大于第二密封台阶4的直径，第一密封台阶6位于内螺纹3一侧，第二

密封台阶4外端扩展形成密封槽5，密封槽5截面呈C形，密封槽5位于密封端2端部。

[0013] 本实施例的过渡端用于连接铜套，油封表面设成锥形，油封从过渡端插入，插入后

锥形锁紧油封外周面与第一密封台阶内腔壁接触形成限位，第二密封台阶套装在轴系外周

面上，密封槽用于卡装外部密封环，定位槽用于对耐磨套进行定位，通过密封槽、O形密封

圈、第一密封台阶完成对锥形锁紧油封的锁紧，锁紧后油封只能向铜套方向滑动，而不能向

锁紧并帽外端滑动，密封端外周面的锥形用于与外部油封并帽配合，其结构合理、使用效果

好。

[0014] 以上所述之实施例只为本实用新型之较佳实施例，并非以此限制本实用新型的实

施范围，故凡依本实用新型之形状、原理所作的变化，均应涵盖在本实用新型的保护范围

内。
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图1
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图2
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