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Urzqdzenie do profilowania tasm do wyrobu rurek o szwie érubowym
Patent trwa od dnia 23 lutego 1956 r.

Wynalazek dotyczy urzgdzenia do profilowania
tasm do wyrobu przez nawijanie rurek o szwie
Srubowym.

Do wyrobu takich rurek stosuje sie tasme
o profilu dwukorytkowym i stosunkowo duzej
sztywnosci, zwlaszcza wskutek utwardzania jej .
przy walcowaniu na zimno. Wystepujace zagiecia
i zalamania ta$my ujemnie wplywajg na jakosé
zwijanej rurki oraz powodujg przerwy w cigg-
lo$ci pracy. Ponadto uniemozliwia to otrzymy-
wanie rurki cigglej o wiekszej dlugosci, Dotych-
czasowe operacje profilowania i zwijania tasmy
byly polaczone, mianowicie tasme z walcarki
doprowadzano bezposrednio na zwijarke, co
uzaleznialo prace jednej maszyny od pracy dru-
giej oraz utrudnialo magazynowanie tasm pro-
filowanych.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia zwi-
janie tasmy profilowanej w zwoje. Sklada sie
ono ze znanej pary krazkéw profilowych, nape-

*) Wtlasciciel patentu oSwiadczyl, ze twéreca wynalazku
jest inz. mgr Stanistaw Malendowicz.

dzanych kolami zebatymi o réznej liczbie zebow.
Liczba zebéw kol zebatych jest tak dobrana, aby
suma promieni két podzialowych byla réwna
odlegtosci miedzy osiami krgzkéw profilowych.
Dzigki temu Jeden ‘k azek:profilowy obraca sie
szybcjgej niz o M wycigganie przy-
egajacej do niego strony profilu tasmy, ktory
jest odprowadzany z pomledzy krazkow profi-
lujacych z krzywizn4 o promieniu R odpowiednio
dobranym do $rednicy szpuli nawijajacej. Wiel-
kos¢ tej krzywizny zalezy od réznicy liczby
zebow obu koél zebatych.

Urzadzenie wedlug wynalazku uwidoczniono
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok
z przodu urzzdzenia wraz ze szpulg do nawijania,
a fig. 2 — jego widok z boku.

Urzadzenie posiada dwa wspoétpracujace krazki
1, 2, o jednakowej $rednicy, ktore stuzg do pro-
filowania tasmy 10 w sposob ciggly i nadaja jej
zgdany profil 3. Nawija sie ja na szpule 7. Na
watkach krazkéw 1, 2 zaklinowane sg kola zebate

4, 5, posiadajace rézng liczbg zeboéw. Kolo zebate



-

5 otyZymuje n_seped,, od silnika _za pomocy kota
zebatego 6 i skrzynke redukcyjna. Wskutek
mniejszej liczby zebéw kola zebatego 4, krazek
1 jest obracany z wiekszg szybkoScig obwodowa
niz krazek 2, wskutek czego nastepuje wygiecie
przy promieniu R. Umozliwia to nawijanie taSmy
na szpule 7 bez zagieé i zakrzywien. Szpula
posiada odejmowalne zeberka &8, przykrecane
S§rubami 9. Przez odjecie zeberek 8 nawiniety
zw6j taSmy daje sig zdjaé ze szpuli po uprzednim
zwigzaniu go drutem, co umozliwia magazyno-
wanie zwojow tasm profilowych bez szpul oraz
zalozenie go na niezaleznie pracujaca zwijarke.

Mozna zastosowa¢ kola- zebate o jednakowej

liczbie zeb6w, lecz wéwczas tarcze 1, 2 winny
posiada¢ rézne Srednice.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do profilowania tasmy do wy-
robu rurek o szwie Srubowym, znamienne
tym, ze posiada pare ko6l zebatych (4,9)
o réznej liczbie zebéw, zamocowanych na
watkach znanych krazkéw profilowych (1, 2)
o jednakowej Srednicy, napedzanych z r6zng
szybkos$ciag obwodowa.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne
tym, ze posiada kola zgbate (4,5) o jedna-
kowej liczbie zebow, a tarcze (/,2) o réz-
nzj érednicy.
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