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(54) Manipulétor‘pro pitesné polohovani technologické palety, na ni? se rutné& upiné obrobek

¢

Tento manipulétor je vhodny zejména &innym pistem a jednostranné& vyvedenou

oro pruiné vyrobni systémy. Sestévd z pod- pistnici, opatifenou upinkou., Ta je uloZe-
stavce, pevn& spojeného s mezideskou, na na ve vybréani oto&né desky a mezi odleh&e-
niz je axiélnim pneumostatickym loZiskem nou stranou pistu a vikem vélce je umisté&na
a radiédlnim valivym loZiskem uloZena otoé~ sada pruZin,
né deska, opatifend dvéma té&lesy se svisle zai*izeni zaji$fuje piesnou polohu tech=-
posuvnymi koliky, které jsou zkosenou plo= nologické palety vi&i oto&né.desce, které
chou ve styku s téhlem, spojenym s obou~- je rovné&Z piesn& polohovéna a zpevnéna.
strannou pistnici vodorovného pracovniho Proto miZe byt u manipulétoru s vyhodou
vélce, uloZeného na ototné desce. Na pro=- vyuzito rozmé&ifovaci zaﬁizeni} které nava-
tilehlém konci oto&né desky je uchycen ozu- zuje na jeho funkci,
beny vénec, ktery je v zéb&ru s pastorkem, 5
spojenym s rota&nim motorem je na obvodu ~5F 0 &
opati¥en narédikami, uloienymi polohové pro- H \ ELjL;:IMM:
ti tlumicimu ventilu a spinafi. V ozubeném AL L A/ﬁii/é 8
vénci jsou upraveny svislé indexovaci ot~ s om e N4
vory, uspoitddané v polohové vazb& s inde~ o
xem, uloienym posuvné v mezidesce, Index IS e
je spojen s jednim koncem oboustranné pist- ’ = ﬁi
nice svisle uloZeného pracovniho vélce, je~ 8- RN
jiz druhy konec je napojen na rozvadé& P 8 /’f
vzduchu pro axi&lni pneumostatické loZisko. U B <
V mezidesce je uloZena nejménd jedna zpev- C:“j} = T
Novaci jednotka, tvotenéd véalcem s jedno= | }E | ﬂ;

.1 QY

qu RRY
210 580 : i




210 580

vyné&lez se tyké manipulétoru pro pi*fesné polohovani technologické palety, na niZ se
ruénd upiné obrobek, vhodného zejména pro pruZné vyrobni systémy.,

Dosud znémé manipulétory tohoto typu sestévaji z oto¥né desky, axiilné a radiélné
ulo¥ené na lo¥iskach. Oto&né deska je nah&n&na pFimo&arym hydromotorem s ozubenym pistem,
ktery je v zéb&ru s ozubenym pastorkem, spojenym jednoduchym pFevodem s oto&nou deskou.
Horni &4st oto&né desky mé véletkovou dréhu a nasouvaci mechanismus s chapadem, ktery na-
souvé na desku technologickou paletu z dopravniho zarizeni. Chapal slouZi soudasné& pro
zachyceni upinacich sil, protoZe paleta spo¥iva voln& na véletkové dréze a neni zaji¥té&na.
Zpevhovéni oto&né desky pii jejim valivém ulozeni je obtiZn& proveditelné. Natéfeni otot-
né desky s paletou do nejvyhodn&j3i polohy se provadi tla&itkem na ovlédacim panelu.
Tla&itko ovlada pites spinaci relé pitisludny magnet tiipolohového elektromagnetického roz-
vadéde tlakové kapaliny, které pisobi na dvoj&inny pist pi*imo&arého hydromotoru. Jeho po=-
hybem se pies pastorek a ozubeny pi‘evod oto¥né deska s technologickou paletou natéfi.
Zastaveni oto&né desky v -74dané poloze se déje prestavenim tFipolohového elektromagnetic-
kého rozvadéle do stiedni polohy, pFi¥em? se uzavite pFivod i odvod tlakového média
z pracovnich prostorl pi*imoarého hydromotoru. Zastaveni oto&né desky tedy nastévé
v obecné poloze. Nedostatkem t¥chto typt manipulétoru je, Ze ani technologické paleta ani
otodné deska nejsou zpevn&ny, takZe pii upinéni soulésti se upinaci sily, popits rézy pie-
né8eji na nasouvaci mechanismus, kterym je paleta voln& polohovéna na oto&né desce i na
néhonovy mechanismus oto&né desky. V disledku pienosu t&chto sil na pist pirimo&arého
hydromotoru a prosaku tlakového média tésn&nim, doch&zi b&hem manipulace k pootéeni otol-
né desky. Oto&né deska je v dob& uvoln&ni tladitka v nedefinovatelné poloze. To neni sice
na zévadu pii vlastnim upinéni, avsak vyluluje piifazeni rozméfovaciho pitistroje, ktery
by mohl byt u manipulétoru s vyhodou vyuZit. PouZiti primoéarého hydromotoru i dal&iho
pevodu umoZnuje natoleni oto¥né desky maximéln& o 180°, To omezuje manipulaci pFi upi-
néni a vy’aduje v8t¥i volny prostor pro obsluhu v okoli manipulétoru.

Uvedené nedostatky odstranuje ve velké miie ménipulétor podle vynélezu, jehoZ pod-
statou je, Ze sestévé z podstavce, pevné spojeného s mezideskou, na niZ je axiélnim pneu=-
mostatickym loZiskem a radi&lnim valivym loziskem uloZena oto&né& deska, opatifenéd na
strand palety dvdma t&lesy se svisle posuvnymi polohovacimi koliky, které jsou klinovou
plochou ve st&lém styku se shodn& zkosenymi plochami téhla, spojeného s oboustrannou
pistnici vodorovného pracovniho vélce, ulo¥eného na oto&né desce, kterd je na protilehlé
stran& opatiena ozubenym vé&ncem, ktery je v zab&ru s pastorkem, spojenym s rotacnim
hydromotorem, a jenz je na obvodu vybaven narédzkami, polohov& uspoifédanymi proti tlu-
micimu ventilu a koncovému spina&i, a v ném% jsou upraveny svislé indexovaci otvory,
uspor4dané v polohové vazb& s indexem, posuvné uloZenym v mezidesce a spojenym s jednim
koncem pistnice, svisle uloZeného pracovniho vélce, proti jejimuz druhému konci je
umistdn rozvad&& vzduchu. pro axiélni pneumostatické loZisko, zatimco v mezidesce je ulo=
Jena nejménd jedna zpevnovaci jednotka, sestévajici z pracovniho vélce s jednodinnym
pistem a jednostrannou pistnici, opatienou upinkou, které je uloZena ve vybrani oto&né
desky, pri&em? mezi odleh&enou stranou jedno&inného pistu a vikem pracovniho vélce je
umisté&na sada pruZin,

Manipulator zajistuje piesnou polohu technologické palety vi¢i oto&né desce, které
je rovnéz piesn& polohovéna. Celé zaiizeni nese axiélni pneumostatické loZisko, které
pracuje tém&F bez tieni, takie pro néhon pastorku, ktery pohéni ozubeny vénec, mlZe byt
s vyhodou pouZit maly rota&ni motor. Eventuelni vibrace oto&né desky, které miZe byt ne-
symetricky zatiZena, jsou odstran&ny radidlnim véletkovym loZiskem, které zajistuje takeé
presné vedeni oto&né desky v radiélnim sméru. OtoZnou desku lze v ztdané poloze snadno
zpevnit dosednutim funk&nich ploch axidlniho pneumostatického lotiska a jejich 'sevienim
nejméné jednou zpeviovaci jednotkous Tim je zaji¥t&na pitesné poloha technologické palety
s obrobkem vi&i rozm&Fovacimu za¥izeni, které lze s vyhodou umistit ‘vedle manipulétoru,
na jehoZ funkci navazuje.
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Prikladné provedeni manipulétoru podle vynédlezu je schematicky znézorn&no na piipo~
jenych vykresech, kde na obr. 1 je zn&zorn&no zaiizeni v podélném Fezu, na obr. 2 je ma=
nipulétor zakreslen v pldorysu (bez technologické palety) a na obr. 3 je zn&zorn&n é&s-
te€ny Fez v mist& nédhonu manipulétoru, s pootodenymi vyiezy pro znézornéni tlumiciho ven=-
tilu a koricového spinade.

Manipulétor 1 sestéva z'podstavce 36, ktery je pevn& spojen ”&bezidéskdu 17, na niZ
je upevnéno axiélni pneumostatické loZisko 12, tvorené pneumatlckou komorou 34 a tryska-
mi 33, Na pneumostatickém loZisku 12 je axiéln® uloZena oto&né deska’ 5, radlélné vedené
ve véletkovém lozisku 13. Strana oto&né desky 5., prilehlé k technologické palets 2
s obrobkem 3 je opatiena kladi&kovou drahou 40 a polohovacim zafizenim palety 2.Kladky
39 kladlékové dréhy 40 maji nestejné rozteée, shodné s roztedemi vybréni 46 v technologic-
ké paleté 2. Na otoéné desce 5 jsou umistény pevné podloZky 47, na n&Z technologické
paleta 2 v zékladni poloze dosedne. Polohovaci zaFizeni technologické palety 2 tvoiri dvé
télesa 37, v jejichZ otvorech jsou posuvn& uloZeny polohovaci koliky 6, které jsou
prostFednictvim klinovych ploch 8 ve styku s téhly 9, kloubem 7 spojenymi s oboustrannou
pistnici 11 vodorovného pracovniho vélce 41, uloZeného na sti‘edovém rozvodu 42 tlakové
kapaliny a zabudovaného ve st¥edu oto&né desky 5. Otofné deska 5 je vybavena polohovacim
zarizenim, které tvoFi ozubeny vé&nec 14, do n&jZ zabiré pastorek 26, spojeny s hydromo~
torem 27. Ozubeny vé&nec 14 je na vn&jsi strand opatien naréZkami 23 pro ov1l4déni koncové-
ho spinae 25 a tlumiciho ventilu 24, umist&ného na podstavci 36 manipuldtoru 3, V ozu-
beném vénci 14 jsou upraveny svislé indexovaci otvory 15, uspoiédané v polohové vazb&
va¢i indexu 16, posuvn& uloZenému v mezidesce 17. Index 16 je pomoci spojovaciho kloubu
20 spojen s jednim koncem pistnice 21 svislého pracovniho vélce 19. Protilehly konec
pistnice 2l je napojen na vzduchovy rozvad&f 22. Ve svislém pracovnim vélci 19 a v pistni-
ci 21 jsou upraveny neznézornéné rozvad&ci kanély pro privod tlakového méd1a ke dvéma
zpevnovacim jednotkém 18, umist&nym v mezidesce 17. Zpeviovaci jednotky 18 sestévaiji
z vélce 28, uzavifeného vikem 43, jehoZ jedno&inny pist 29-je pevn& spojen s jednostrannou
pistnici 30, opati¥enou upinkou 31, uloZenou ve vybréni 35 otoné desky 5. Mezi vikem 43
a- ]ednoélnnym pistem 29 je uloZena sada pruZin 32. Na vné;éi st&né podstavce 36 manlpulé-
toru 1 je umistén blok elektrohydraulickych bloku 10, ktery je neznézorndnymi hydraulicky-
mi vodi¥i spojen se zdrojem tlakové kapaliny, pFi&em? jednotlivé elektrohydréulické rozvody
jsou spojeny s vodorovnym vélcem 41, se svislym pracovnim vélcem 19 indexu 16, s rotanim
hydromotorem 27 a dal8imi hydraulickymi prvky. Na vnéj§i strané podstavce 36 je umisténa
baterie 45 na Gpravu vzduchu, pro pneumostatické lo¥isko 12, a ovléadaci panel 38. Vedle
manlpulétoru 1l je,v piresné polohové vazb& na polohu otoéné desky 5, umisté&n éésteéné zZné=-
zornény tﬁisouﬁadnicovy rozm&¥ovaci piistroj 4. Manipuléator 1l je také v polohové vazb&
na Céste&n& znézornény otodny podavad 44.

Technologické paleta 2 se neznézorn&nym mechanismem oto&ného podavade 44 nasune po
kladitkové draze 40 na oto&nou desku 5. V kone&né poloze najedou kladky 39 do vybréani
46 a technologické paleta 2 dosedne na podloZky 47 v oto&né desce 5. Soudasn& je logic-
kym systémem vydan povel k zapolohovéni palety 2. Prostfednictvim pFislugného hydraulic-
kého rozvad&le v elektrohydraulickém bloku 10 je tlakovy olej pres stiedovy rozvod 42
priveden do vodorovného pracovniho vélce 41 a pohybem oboustranné pistnice 11 a téhla 9
se klinovymi plochami 8 zasunou polohovaci koliky 6 do otvord v technologlcké paleté& 2,
Kone&né poloha koliki 6 je 31gnalizovéna neznézorn&nym koncovym spinadem, ktery dé
impuls k névratu nasouvaciho mechanismu &éste&n& znézorn&ného otofného podavate 44 do
zékladni polohy. Obsluha nyni provede upnuti, odepnuti eventueln& prom&feni soudasti 3
na paleté 2. Podle potieby si otodnou desku 5 nato&i do nejvyhodn&j#i polohy nebo do
polohy, dané rozm&rFovacim plénem pro rozm&Fovaci pristroj 4. V kaidé poloze se otodné
deska 5 automaticky zaindexuje a zpevni, Pootofeni otolné desky se d&ji tladitkem na ovla-
dacim panelu 38. Po jeho stlaeni je svislym pracovnim vélcem 19 vysunut pies pistnici 21
index 16 ze svislého indexovaciho otvoru 15 v ozubeném v&nci 14. Souasné je druhym koncem
pistnice 21 aktivovén vzduchovy rozvad&d 22, ktery otevie piivod tlakového vzduchu do axiél-
niho pneumostatického loZiska 12 a neznézorn&nymi kanélky ve ‘svislém pracovnim vélci 19
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a v pistnici 21 se prepusti tlakovy olej do pracovniho vélce 28 zpevnovacich jednotek 18.
Oto&né deska 5 se tak uvolni, Jakmile se index 16 zcela vysune z indexovaciho otvoru 15,
v ozubeném v&nci 14, aktivuje se neoznadeny koncovy spina&, ktery dé impul® k piivedu
tlakového oleje do rota&niho hydromotoru 27. Oto&né deska § se oté&di v poZadovaném smyslu
tak dlouho, pokud pracovnik plsobi na tlafitko ovladdaciho panelu 38. Po uvolnéni tla-
¢itka je uveden do pohotovosti koncovy spina¥ 25 a je zapojen do funkce tlumici ventil 24,
Po najeti nejbliZ$i narézky 23 na tlumici ventil 24 je plynule $krcen piivod tlakové ka-
paliny do rota&niho hydromotoru 27 a oté&eni oto&né desky 5 se zpomaluje. V poZadované
poloze oto¥né desky 5 je daldi naréZkou 23. sepnut koncovy spinaé 25, ktery da impuls k za-
sunuti indexu 16 do indexovaciho otvoru 15. B&hem zasouvéni indexu 16 je zp&tnym postupem
pistnice 21 uvoln&n vzduchovy rozvad&& 22 a zastaven piivod tlakového vzduchu do axi&lni-
ho pneumostatického loZiska 12. Soutasné se otevi‘enim neznézorn&nych kanéli ve svislém
pracovnim vélci 19 a v pistnici 21 uvolni tlakovy olej ze zpevnovacich jednotek 18. Pd-
sobenim pruzin 32 dosednou upinky 31 do vybréni 35 v ototné desce 5 a zpevni ji. Soucasné
se uzavi‘e privod tlakového oleje do hydromotoru 27, Kone&né poloha zasunutého indexu 16
zaji%fuje definovanou polohu technologické palety 2 pro upinéni i rozm&tovéni obrobku
3. Po této &innosti je oto¥né deska 5 vy¥e uvedenym postupem natodenéd do vymé&nné polohy
a na pokyn #idiciho systému se technologicka paleta 2 s obrobkem 3 nasune na gastetné
znézornény oto&ny podavad 44 a na jeji misto se ptesune dal¥i technologické paleta 2.

pPRXEDMET VYNALEZU

Manipulétor pro piesné polohovani technologické palety, na niZ se ru&né& upina obro-
bek, vhodny zejména pro pruZné vyrobni systémy, vyznalujici se tim, Ze sestévé z pod=-
stavce (36), pevné spojeného s mezideskou (17), na niZ je axiélnim pneumostatickym lo~
siskem (12) a radi&lnim valivym loZiskem (13) ulo¥ena oto¥né deska (5), opatienéd na
strang palety (2) dv&ma t&lesy (37) se svisle posuvnymi polohovacimi koliky (6), které
jsou klinovou plochou (8) ve stélém styku se shodné& .zkosenymi plochami téhla (9), spo-
jeného s oboustrannou pistnici (11) vodorovného pracovniho vélce (41), uloZeného na
ototné desce (5), které je na protilehlé stran& opatiena ozubenym véncem (14), ktery je
v za4b&ru s pastorkem (26), spojenym s rotadnim hydromotorem (27), a jenZ je na obvodu
vybaven naré&*kami (23), polohow& uspoiadanymi proti tlumicimu ventilu (24) a koncovému
spinadi (25), a v ndm% jsou upraveny svislé indexovaci otvory (15), uspoi*ddané v polo-
hové vazb& s indexem (16), posuvn& uloZenym v mezidesce (17) a spojenym s jednim koncem
pistnice (21), svisle uloZeného pracovniho vélce (19), proti jejimuZ druhému konci je
umist&n vzduchovy rozvad&¥ (22) pro axié&lni pneumostatické lozisko (12), zatimco v me=-
zidesce (17) je uloZena nejmén& jedna zpevnovaci jednotka (18), sestavajici z pracovniho
vélce (28) s jedno&innym pistem (29) a jednostrannou pistnici (30), opatienou upinkou
(31), kteréd je uloZena ve vybréni (35) ototné desky (5), piitemZ mezi odleh&enou stranou
jedno&inného pistu (29) a vikem (43) pracovniho vélce (28) je umist&na sada pruZin (32).

3 vykresy
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Obr.2
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Obr. 3

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,

provoz 12, Leninova 15, Olomouc Cena: 240 Ké&s
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