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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest pola-
czenie glowicy frezowej z oprawkami ostrzy sto-
sowane w Swidrach gérniczych.

Z brytyjskiego opisu patentowego nr 1344010,
znane jest polgczenie oprawki ostrza w ktérym to
polgczeniu trzpien jest zamontowany na wrebiar-
ce, a na trzpieniu montowane sg oprawki ostrza
za pomocg potgczenia na piéro i wpust. Polgczenie
to ma korzystnie ksztalt litery T, przy czym je-
den z elementéw polgczenia stanowi piéro o
ksztalcie litery T wystajace z laczonego elementu
i pasujgce do wpustu w drugim !gczonym ele-
mencie. Na poprzeczce litery T znajduje sie jed-
na para powierzchni styku na oprawce i druga
para na korpusie. ‘ .

Stwierdzono, ze w potgczeniu na wpust i piéro
konieczne jest, zeby otwér wejsciowy do wpustu
byl zwezony przez zastosowanie odpowiednich wy-
step6w umieszczonych po przeciwleglych stronach

wpustu, kazdy z tych wystepbw ma przeciwlegte

powierzchnie dociskowe wzajemnie zbiezne, w
kierunku w ktéorym jest mocowany element za-
wierajgcy pi6ro i wsp6lpracujace z odpowiednimi
‘powierzchniami dociskowymi na pibrze.

Przy opisanym powyzej polgczeniu o przekroju
T otrzymuje sie zamocowanie o dostatecznej wy-
trzymatosci, ale na fyle drogie, ze jest rzecza po-
zgdang opracowanie polgczenia tanszego, zapew-
niajagcego dostateczng wytrzymalo$é i stabilnosé.

W. celu obnizenia kosztu polgczenia opracowano
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polaczenie na piéro i wpust wedlug niniejszego
wynalazku w ktérym wyeliminowano ksztalt T
polaczenia, w ktérym wejScie do wpustu jest
zwezone zastosowaniem dwoch oddzielnych wy-
stepébw po obu stronach wpustu.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest polg-
czenie glowicy frezowej z oprawkami ostrzy sto-
sowane w $§widrach goérniczych, w ktérym opraw-
ki ostrzy sa polaczone z glowicg frezowa pola-
czeniem na piéro i wpust, przy czym wpust jest
zwezony wystepem umieszczonym na jednym z°
jego bokéw, a element zawierajacy piéro posiada
polozone na przeciwko siebie powierzchnie doci-
skowe wspélpracujace z odpowiednimi powierz-
chniami dociskowymi elementu zawierajgcego
wpust dzieki czemu oba elementy mogg byé po-

~ laczone ze soba przez zaklinowanie, przy . czym

jedna z powierzchni dociskowych elementu zawie-
rajacego wpust stanowi ta powierzchnia docisko-
wa wystepu, ktéra jest potozona blizej dna wpu-
stu. ;
Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-

" kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1

do 7, przedstawiaja rozwigzanie wedlug zgloszenia
nr 9074/77, a fig. 8 do 10 — rozwigzanie wedtug
zgloszenia nr 49698/77. Na rysunku fig. 1 przed-

" stawia oprawke ostrza w widoku czolowym, fig. 2

— oprawke ostrza w widoku bocznym, fig. 3 —
glowice frezowa w czeSciowym widoku 2z géry,
fig. 4 — pierwszy przyklad wykonania wynalazku,
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jako przekr6j oznaczony IV—IV na fig. 3, fig. 5 —
przekr6j V—V oznaczony na fig. 4, fig. 6 — dru-
gi przyklad wykonania wynalazku w widoku po-
dobnym do przedstawionego na fig. 4, fig. 7 —
przekr6j VII—VII oznaczony na fig. 6, fig. 8 —
oprawke ostrza zamocowang w glowicy frezowej
wedlug trzeciego przykladu, wykonania wynalaz-
ku w widoku czolowym, fig. 9 — oprawke ostrza
-zamocowang w glowicy frezowej w widoku bocz-
nym, fig. 10 — przekr6j X—X oznaczony na
fig. 8. : _

Na fig. 1 i 2 przedstawiono oprawke 10 ostrza
posiadajaca wstawiane ostrze 11 z materiatu od-
pornego na zuzycie, normalnie ze spiekanych weg-
likébw. Oprawka 10 ma wystajacy do dolu trzonek
12 posiadajacy poprzeczny wystep 13. Oprawka
posiada ustawione zbieznie powierzchnie docisko-
we 14 i 15 przedstawione na fig. 2 i 4

Oprawka 10 jest zamocowana na trzpieniu albo
bezposrednio na glowicy frezowej 16 jak to poka-
zano na fig. 3, 4 i 5, za pomoca polaczenia piéro—
wpust. Glowica frezowa 16 jest obracana dookola
jej osi tak, ze ostrza obracala sie w kierunku

strzalki A pokazanej na fig. 4 i 6, przy czym
réwnoczesnie glowica frezowa jest przesuwana

orbitalnie pod katami prostymi wzgledem jej osi
obrotu. W przykladzie wykonania przedstawionym
na fig. 1 do 5, polaczenie zawiera wpust 17 o
ksztalcie litery L wykonany w trzpieniu albo w
glowicy frezowej. Otwoér wejsciowy wpustu jest
zwezony przez pojedynczy wystep 21 wykonany 2
jednej strony jak to przedstawiono na fig..5. Wy-
step 21 biegnie tylko wzdluz cze$ci dlugosci wpu-
stu, dzieki czemu wpust ma z jednej strony zwe-
zony otwér wejSciowy 22, przez ktory moze Byé
wlozone i wyjete pidéro o ksztatcie litery L. Wy-
step 21 ma przeciwlegle powierzchnie dociskowe
19 i 20 zbiegajace si¢ w kierunku otworu wej-
fciowego 22. Powierzchnie 14 i 15 na oprawce s3g

zbiezne pod tym samym, katem. Gdy trzonek 12 -
oprawki zostaje wepchniety do otworu 22 wpustu’

o ksztalcie litery L to oprawka zostaje sztywno
zaklinowana dzieki temu, ze powierzchnie docisko-
wa 19 wystepu-21, a powierzchnia dociskowa 14
oprawki .10 naciska na powierzchnie 20 wystepu
21, przy czym trzonek oprawki 10 nie dotyka do
ostrza 18 wpustu 17. ’

Kat klinowania pomiedzy powierzchniami daci-
skowymi 19 i 20 jest korzystnie utrzymywany w
granicach od 10 do 15 stopni dzigki czemu opraw-
ka -ostrza jest zamocowana pewnie w glowicy fre-
zowej. Jezeli kat ten bedzie wiekszy od podanych
powyzej wartosci to polé,czenie nie bedzie samo-
mocujace sie. ’ S

Na fig. 6 i 7 przedstawiono inny przyklad wy-
konania wynalazku, w ktérym wystep 21 stanowi
cylindryczny czop zamocowany we wpuscie 17 - za
pomocg spoiny 29, przy czym w trzonek 12 opraw-
ki 10 ma rowek 23 z ktérym wystep 21 jest pa-
sowany przesuwnie. Klinowe powierzchnie doci-
skowe nda glowicy frezowej 16 stanowig czop 21
wchodzacy_do wpustu 17 i powierzchnie sgsiadujg-
ce z rowkiem a na oprawce 10 rowek 23 w trzon-
ku 12 i powierzchnia 14. Powierzchnia®~ czolowa
trzonka 12 na lewo od linii 30 pokazanej na fig.$§
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jest wycieta do poziomu glebokosci rowka 23 w

celu umozliwienia wyjScia oprawki 10 z wphstu
17 po przesunieciu jej na prawo i po tym do géry.
Na fig. 6 przedstawiono réwniez zamek ozna-

czony ogblnie oznacznikiem 27 uniemozliwiajacy -

rozlgczenie glowicy frezowej 16 i oprawki 10 gdy
ostrza sg obracane w kierunku przeciwnym niz
oznaczony strzalka A; co jest czasami wymagane

przy wierceniu otworéw w gbérnictwie weglowym,:

Zamek 27 zawiera czop blokujgcy 24 i element
sprezysty 25, ktéry naciska czop blokujgcy w kie-
runku otworu wejSciowego 22 rowka tak, Ze roz-
laczenie ‘glowicy frezowej 16 i oprawki 10 jest
uniemozliwione, by czop blokujacy 24 styka sie ze
Sciang 28 rowka. Czop blokujgcy 24 posiada - tez
sprezysty bolec rurowy 26 utrzymujacy go w sta-
tym potozeniu. W eelu wyjecia oprawki z ghlowi-

cy frezowej, czop blokujacy 24 nalezy wysungé:
z rowka za pomocy narzedzia naciskajacego na,

bolec rurowy 26.

' Przyklad wykonania wynalazku, przedstawiony
na fig. 8 do 10 r6zni sie od przedstawionego na
fig. 6 i 7 tym, ze trzonek 12 oprawki- 10 jest usy-
tuowany pod prostymi albo prawie prostymi- ka-
tami do dolnej powierzchni dociskowej 14, ktéra
stanowi rézng powierzchnie dociskowa oprawki.
Z powyzszego powodu rowek 23 w trzonku 12 mu-

_si by¢é wykonany sko$nie jak to pokazano na ry-.

sunku w ecelu uzyskania kgta zaklinowania z po-
wierzchnig dociskowg 14. Cylindryczny czop 21,
jak w poprzednim przykladzie, zamontowany jest
w polpierScieniowym wglebieniu wykonanym po
jednej stronie wpustu 17 w glowicy frezowej 16
i jest zamocowany spoing 29. Czop jest oczywiscie
polozony pod takim samym katem jak rowek 23
w wystajacym trzonku 12. Czop blokujacy 31 ma
ksztalt podobny do litery I i zawiera diluisze ra-
mie 32, odcinek poprzeczny 33 i krétsze ramie 34.
Oba ramiona sg umieszczone odpowiednio w otwo-
rach 35 i 36 w glowicy frezowej 16, przy czym
krotsze ramie 34 jest uszczelnione uszczelkg 37
o-ring przed dostawaniem sig¢ zanieczyszczen. Od-
cinek poprzeczny 33 jest umieszczovny w otwar-
tym kanale 39 wykonanym w glowicy frezowej 186,
taczacym dwa otwory 35 i 36.

Jak to przedstawiono na fig. 10, krétsze ramie
34 wchodzi do wnetrza wpustu 17, w ktéorym jest
umieszczony trzonek 12 oprawki 10 i w przedsta-
wionym na rysunku potozeniu uniemozliwia jej
wyjecie. Otwor 35 przechodzi przez glowice fre-
zowa 16 i na koncu oddalonym od kanatu 39 prze-
chodzi w. cylindryczng komore 40 o wiekszej Sred-
nicy w ktorej jest umieszczona poduszka gumo-
wa 41. Umieszczony w poblizu zewnetrznego kon-
ca dluzszego ramienia 32 czopa blokujacego 31
kolnierz 42 naciska o poduszke gumowsg 41 ktéra
naciska na czop blokujacy w kierunku pokazanym
na rysunku. :

Jak wynika z powyzszego, vawarty rekg nacisk
na czop blokujacy -31 w miejscu polozonym w
poblizu kolnierza 42 moze pokona¢ sile wugiecia
poduszki gumowej i czop blokujgcy moze zostaé
przesuniety do poltozenia, w ktébrym jego krétsze
ramie 34 wyjdzie z wpustu 17, co pozwoli na wy-
jecie oprawki 10 z glowicy frezowej.
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Jest rzecza oczywisty, ze zamkniecia przedsta-
wione na fig. 6, 7, 8 i 10 moga byé zastosowane
‘w kazdym z przykladé6w wykonania wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Polaczenie glowicy frezowej z oprawkami
.ostrzy stosowane w s$widrach gdrniczych, w kto-
rym oprawki ostrzy sg polaczone z glowicg fre-
Zow3 polaczeniem na pi6bro i wpust, znamienne
tym, ze wpust (17) zawiera wystep (21) umieszczo-
ny na jednym z jego bokéw, a element zawie-
rajacy piéro posiada polozone na przeciwko siebie
powierzchnie dociskowe (14, 15) wspbélpracujace z
-odpowiednimi powierzchniami dociskowymi (19, 20)
-elementu zawierajgcego wpust (17), dzigki czemu
oba elementy moga byé potaczone ze sobg przez
zaklinowanie, przy czym jedng z powierzchni do-
ciskowych (19, 20) elementu zawierajacego wpust
stanowi ta powierzchnia dociskowa wystepu (13)
ktéra jest potozona blizej dna (18) wpustu (17).

2. Polgczenie, wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze powi'e‘rzchnie dociskowe (14), (15) sg wzgledem
.siebie zbiezne pod tym samym katem co wsp6i-
pracujace z nimi powierzchnie dociskowe 19)
(20).

3. Polgczenie, wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wpust (17) posiada zamkniete dno (18), a ele-
ment zawierajgcy piéro nie dotyka do dna (18)
wpustu (17).

4. Poigczenie, wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze element zawierajgcy piéro stanowi oprawka (10)
ostrza, a element zawierajacy wpust stanowi glo-
wica frezowa (16).

5. Polgczenie wedlug zastrz. 1, znmamienne {ym,
z2e powierzchnie dociskowe (14), (15) na elemencie
zawierajacym pidro sg plaskie i wzajemnie zbiez-
ne, a wspétpracujgce z nimi powierzchnie docisko-
we na elemencie zawierajagcym wpust sg réwniez
plaskie i wzajemnie zbiezne. .

6. Polaczenie, wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jedng z powierzchni dociskowych na elemen-
cie zawierajagcym piéro stanowi ta powierzchnia
(15) wystepu (13) ktéra jest polozona dalej od
dna (18) wpustu.

10

15

20

335

40

45

7. Potaczenie, wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze bardziej odlegla od dna (18) wpustu (17) po-
wierzchnia dociskowa przylega do otworu wej-
Sciowego wpustu (17).

8. Polaczenie, wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wystep (21) stanowi umieszczony w jednej ze
scian wpustu czop polozony wzdluz wpustu.

9. Polaczenie, wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze w elemencie zawierajagcym piéro wykonany
jest rowek (23) do ktbérego dopasowany jest czop,
przy czym cze$S¢ rowka (23) stanowi powierzchnie
dociskowg na elemencie zawierajacym piéro.

10. Polaczenie, wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze rowek (23) w  elemencie zawierajagcym pibéro
stanowiacy jedna z powierzchni dociskowych jest
wykonany w trzonku (12) oprawki (10) ostrza,
ktéry to trzonek (12) jest poloZony pod prostym
katem wzgledem drugiej powierzchni dociskowej
oprawki (10) ostrza.

11. Polaczenie, wedtug zastrz. 1 albo 2 albo 3
albo 4 albo 5 albo 6 albo 7 albo 8 albo 9 albo 10,
znamienne tym, ze w elemencie zawierajgcym pi6-
ro umieszczony jest czop blokujacy (24) i naciska-
jacy na niego element sprezysty (25) tak, ze gdy
oprawka (10) jest zaklinowana w glowicy frezo-
wej (16) to element sprezysty (25) powoduje wy-
staquie czopa blokujacego (24) do wnetrza wpu-
stu co zapobiega rozklinowaniu sie oprawki (10)
i glowicy frezowej.

12. Potaczenie, wedlug zastrz. 1 albo 3 albo 4
albo 5 albo 6 albo 7 albo 8 albo 10, znamienne
tym, ze zawiera zamek w postaci czopa blokuja-
ceg& (31) o ksztalcie litery I, ktbry jest umiesz-
czony w elemencie zawierajacym wpust I moze

~ byé przemieszczony pomiedzy pierwszym potoze-

niem w ktébrym krétsze ramie (34), czopa bloku-
jacego (31) wystaje do wnetrza wpustu i niedo-
puszcza do rozladowania sie oprawki (10) ostrza
i drugim polozeniem w ktébrym pozwala na roz-
klinowanie si¢ oprawki (10), przy czym czop .blo-
kujacy (31) jest sprezyscie dociskany w kierunku
pierwszego poloienia, ale moze byé latwo prze-
suniety do drugiego polozenia w ktérym opraw-
ka (10) moze by¢ rozklinowana i wyjeta.
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