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vyndlez sa tyka spdsobu vyroby ultrazvukového piezokeramického sendvisového meniga.

Ultrazvukavg sand ¢ "ové menife ur&ené pre vassie ultrazvukové vykony pracujd na zd-
xlade Langevinevho principu. Oby&ajne obsahujud niekolko piezokeramickych elementov, medzi
xtorymi su vloZené kovové elektrody, ktoré spolu sd pod urgitym tlakom stladené spojovaci-
mi Zlenwi medzi dve kovové telesd - radidtor a reflektor. Materisl radidtora je oby&a’ne

Ich tepelné roztaznosti, hlavne duralu sd znane vyssie ako je
tepelnd roztaznost piezokeramickych elementov, Preto po zohriatf tychto ultrazvukovych
sendvigovych: menidov na vyssiu teplotu dochédza k pomerne velkému namdhaniu piezokeramic-

m smere, v ktorom nie s¢ predpaté. Predpaté si len v exidl-
To zapri&inuje, Ze piezokeramické elementy
pnému

dural a reflektora ocel.

xych elementov na fah v radidlno
nom smere tlakem vyvodenym spojovacimi tlenmi.
gasto praskaji, &o spésobuje pdruchy ultrazvukového meni&a a dochddza k jeho postu
vyradeniu z &innosti. N

Vy&sie uvedené nedostatky odstranuje spdsob vyroby ultrazvukového piezokeramického
sendvigového menia podla vyndlezu, ktorého podstatou- je, Ze pred spojenim ultrazvukového
sendvidového menida sa reflektor a radidtor spolu s elektrodami zohrejd nad teplotu 50 Oc.

Spdsobom vyroby ultrazvukového piezokeramického sendvidového meniga sa docieli toho,
3¢ za tepla zmontovany ultrazvukovy sendvigovy meni& po vychladnuti md zabezpe&ené nielen
v axislnom ale aj radidlnom smere vSesmerové pésobenie iba tlakovych sil vzéjomne kolmych
na piezokeramické elementy.Postupnym ochladzovanim radidtora a reflektora sa tieto stahu-
jé &o sa prejavi prendsanim tlakovych napiti na piezokeramické elementy, najma v radidlnom
smere. Potom pri zvySenej prevddzkovej teplote sendvigového menia sa tlakové napdtie v ra-
didlnom smere vplyvom tepelnej roztaznosti kovovych &asti vykompenzovdva, t.J. klesd pri-

bliZne na nulovi hodnotu, kedy piezokeramické elementy nie si este namdhané na fah.

Prikladny spdsob vyroby ultrazvukového piezokeramického sendviového menida spojené-
ho stredovou skrutkou je nasledovny: Reflektor, radidtor a elektrody sa zohrejy na teplo-
tu 100 °C. Medzi taskto zohriaty reflektor, radidter a elektrodu sa vloZia dva piezokera-
mické elementy a tieto sa zoskrutkuju stredovou skrutkou na pozadované axidlne predpatie.

Vyndlez mbZe byt vyuzity pri vyrobe vykonovych sendvi&ovych menifov a kmitavych siG-
stav uréenych pre ultrazvukové &istenie, zvdranie, obrédbanie, tvéranie, dezintegréciu

a dispergdciu kvapalin a podobne.

PREOMET VYNALEZU

Spésab vyroby ulirazvukového piezokeramického sendvigového menida pozostdvajdceho
z reflektora, piezokeramickych elemntov, elektrod a radidtora vzdjomne rozoberatelne spo-
jenych skrutkou vyznadujldci sa tym, Ze pred spojenim ultrazvukového sendvidového meni&a
sa reflektor s radidtor s elektrodami zohrejd nad teplotu 50 .
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