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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schnellkupplung fiir
Rohre mit einem rohrférmigen Innenteil, einer Innenhtil-
se, einem Klemmring, einem teilkreisformige Zahne auf-
weisenden Zahnring und einer Aussenhilse.

[0002] Im Rohrleitungsbau, insbesondere fiir Rohrlei-
tungssysteme der Haustechnik, das heisst fiir die gebau-
deinterne Versorgung mit Warm- und Kaltwasser fir den
Sanitarbereich und fir die Heizungskreislaufe, werden
zunehmend Kunststoffrohrleitungen verwendet. Vor al-
lem bei Heizsystemen mit in den Bdden eingelegten
Warmwasserleitungen mussen fiur jeden beheizbaren
Raum mindestens zwei Kupplungen hergestelit werden.
Fir ein tbliches Einfamilienhaus sind etwa 20 bis 30
Kupplungen notwendig. Die Kupplungen miissen
schnell, sicher und dauerhaft eingesetzt werden kénnen.
[0003] Aus der DE 196 45 853 C1 ist eine gattungs-
gemasse Schnellkupplung bekannt. Ein Verbindungsbe-
reich eines Adapters nimmt das Ende einer Rohrleitung
auf. Der Verbindungsbereich des Adapters umfasst von
aussen nach innen eine konisch ausgebildete Verbin-
dungshilse, einen Klemmkonus, der mit der Verbin-
dungshiilse zusammenwirkt und der von einer Feder in
“axialer Richtung unter Federspannung gehalten wird.
Der Klemmkonus weist auf der dem Rohr zugewandten
Seite Verzahnungselemente auf, die in die Aussenwand

des Rohres einwirken. Das Rohrleitungsende wirdinden’

Adapter eingefiihrt. Wenn ein Arretierbligel, der die Fe-
der unter Vorspannung halt, weggezogen wird, driickt
die Feder den Klemmkonus mit einer definierten Kraft in
die ebenso konisch ausgebildete Klemmbhiilse und die
Verzahnungselemente greifen in die Rohraussenwand
ein. Diese Schnellkupplung wird als ein Teil eines anpas-
sungsféhigen Rohrleitungsinstallationssystems fiir me-
diumsfuhrende Rohrleitungen fir einen grossen Druck-
und Temperaturbereich verwendet. Die Schnellkupplung
istim Wesentlichen aus Metallteilen zusammengesetzt.
[0004] Ausgehend von diesem Stand der Technik ist
es Aufgabe der Erfindung, eine Schnellkupplung anzu-
geben, die aus méglichst wenig Einzelteilen aufgebaut
ist, die mit dem Rohrleitungssystem kompatibel ist und
die kostengtinstig, sowohl in der Herstellung als auch in
dem Zusammenbau auf der Baustelle, hergestelit wer-
den kann. Die Schnellkupplung soll auch ohne Zuhilfe-
nahme von Installationswerkzeugen eine absolut sichere
und zuverlassige Verbindung gewahrleisten.

[0005] Diese Aufgabe wird gel6st durch eine Schnell-
kupplung fiir Rohre mit einem rohrférmigen Innenteil, ei-
ner Innenhilse, einem Kiemmring, einem teilkreisformi-
ge Zahne aufweisenden Zahnring und einer Aussenhil-
se, wobei die Aussenhtlse einen zylindrischen Bereich
mit mindestens zwei unterschiedlichen Innendurchmes-
sern und einen konischen Bereich zur Aufnahme des
Klemmringes aufweist und wobei die Innenhllse aus
zwei nahezu gleichen halbkreisférmigen Schalenteilen
zusammengesetzt ist.

[0006] Die Schnellkupplung ist aus méglichst wenigen
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Einzelteilen aufgebaut. Der Zusammenbau der Schnell-
kupplung mit dem Rohrleitungssystem auf der Baustelle
umfasst moglichst wenige Schritte.

[0007] Zur Erreichung einer einfachen Handhabung
der Kupplung ist die Innenhtlse aus zwei nahezu glei-
chen Halften zusammengesetzt.

[0008] Die Handhabung wird weiter vereinfacht durch
die Ausbildung von Haltefingern an der Innenhtilse zum
Festhalten des Zahnringes vor dem Zusammenbau auf
der Baustelle.

[0009] Bevorzugt sind die Teile der Schnellkupplung
im Wesentlichen aus Kunststoff ausgefiihrt, wobei in vor-
teilhafter Weise die Aussenhiise und/oder Innenhtilse
durchsichtig sind.

[0010] Aus Sicherheitsgrinden, d.h. zur Uberpriifung
der korrekten Verbindung der Kupplung mit der Rohriei-
tung, sind die Aussenhllse und/oder die Innenhiilse aus
einem durchsichtigen Kunststoff hergestellt. Ebenso sind
an geeigneter Stelle angeordnete Sichtfenster denkbar.
[0011] Weitere erfindungsgemésse Merkmale sind in
den Ubrigen Unteransprichen aufgefihrt. Zur Stiitzung
der Anspriiche wird auf die Beschreibung der Figuren 1
bis 10 verwiesen.

[0012] Ein erfindungsgemaésses Ausfuhrungsbeispiel
ist in der Zeichnung dargestellt. Es zeigen:

Figur 1 eine Séhnittansicht der Schnellkupplung

ohne eine zu verbindende Rohrleitung,

Figur 2 eine dreidimensionale Ansicht der Innenhil-
se, des Zahnringes und des Klemmringes,

Figur 3 eine Schnittansicht der Schnellkupplung mit
Rohrleitung im eingebauten Zustand vor der ersten
Inbetriebnahme der Rohrleitung,

Figur 4 eine Schnittansicht der Schnellkupplung mit
Rohrleitung im eingebauten Zustand nach der
Druckbeaufschlagung der Rohrleitung,

Figur 5 eine mégliche Anwendung der Schnellkupp-
lung,

Figur 6 eine Schnittansicht der Schnellkupplung in
einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel mit noch nicht
verbundener Rohrleitung,

Figur 7 eine dreidimensionale Ansicht der Innenhilil-
se mit Zahnring und Klemmring aus Figur 6,

Figur 8 eine Schnittansicht der Schnellkupplung mit
Robhrleitung in einer Zwischenphase,

Figur 9 eine Schnittansicht der Schnellkupplung mit
Rohrleitung im eingebauten Endzustand,

Figur 10 eine weitere mogliche Anwendung der
Schnellkupplung,
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Figur 11 eine teilweise geschnittene Sicht auf einen
Ausschnitt eines Rohrleitungssystems mit zwei
Schnellkupplungen, die nicht Teile der Erfindung
sind,

Figur 12 eine Sicht auf den Ausschnitt des Rohrlei-
tungssystems von Figur 11 im zusammengebauten
Zustand,

Figur 13 einen Schnitt durch einen Adapter der
Schnellkupplungen von Figur 11 und 12 vor dem Zu-
sammenbau,

Figur 14 einen Schnitt durch den Adapter von Figur
13 in einer ersten Phase des Zusammenbaus,

Figur 15 einen Schnitt durch den Adapter von Figur
14 in einer letzten Phase des Zusammenbaus,

Figur 16 einen Schnitt durch den Adapter von Figur
15 in einem mit Mediumsdruck beaufschlagten
Rohrleitungssystem, und

Figuren 17 bis 19 weitere Anwendungsbeispiele der
Schnellkupplung, die nicht Teile der Erfindung sind.

[0013] Die Figur 1 zeigt eine Schnittansicht der
Schnellkupplung 1 fir die Verbindung mit einer Rohrlei-
tung, die in Figur 2 und 3 zu sehen ist. Die Schnellkupp-
lung 1 besteht aus einem nippelférmigen im Wesentli-
chen zylindrisch ausgebildeten Innenteil 2, einer Innen-
hiilse 3, einer Aussenhiilse 4, einem Klemmring 5 und
einem Zahnring 6. Mit Ausnahme des Zahnringes 6 aus
Metall sind alle Teile der Schnellkupplung 1 aus Kunst-
stoffmaterial in einem Spritzgussverfahren herstellbar.
Die Schnellkupplung 1 dient zur Herstellung einer Ver-
bindung zwischen einer hier nicht dargesteliten Rohrlei-
tung und einem Rohrverbindungsteil 10. Auf der rechten
Seite des Innenteils 2 kann die Rohrleitung wie auf einem
Nippel aufgeschoben und verbunden werden und auf der
gegeniberliegenden linken Seite des Innenteils 2 ist das
Rohrverbindungsteil 10 wie auf einem Nippel aufgescho-
ben dargestellt.

[0014] Auf der Aussenseite des zylindrischen Innen-
teils 2 sind Rillen 21 ausgebildet, in die O-Ringdichtun-
gen 22 angeordnet sind. Hiermit wird eine Abdichtung
des Mediums in dem Rohrleitungssystem gegen Aussen
gewidhrleistet. Etwa in der Mitte zwischen den zwei nip-
pelférmigen Bereichen mitden Rillen 21 und den O-Ring-
dichtungen 22 sind am Aussenumfang des Innenteils 2
zwei unterschiedliche Vorspriinge 23,24 ausgebildet. Ein
erster Vorsprung 23 dient als Anschlag fiir das Rohrver-
bindungsteil 10 und ein zweiter Vorsprung 24 dient zur
Aufnahme der Innenhtlse 3.

[0015] Die Innenhiilse 3 ist aus mindestens zwei teil-
kreisférmigen Teilen, beispielsweise aus zwei Halbscha-
len 31,32 aufgebaut. Die Halbschalen 31,32 der Innen-
hilse 3 werden in einem Guss auf einer Kunststoffspritz-
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gussanlage hergestellt, kénnen mit einander durch einen
kleinen Steg 39 verbunden sein und paarweise herge-
stellt werden. Die Innenhulse 3 kann auch aus mehreren
teilkreisférmigen Schalenteilen 31,32 hergestellt wer-
den. Auf der Innenseite der Innenhiilse 3 sind weitere
Vorspriinge 33,34 ausgebildet. Zwischen dem ersten
Vorsprung 33 und dem zweiten Vorsprung 34 ist eine
Rille 35 mit einer definierten Geometrie ausgebildet. Die
Geometrie dieser Rille 35 stimmt genau tberein mit der
Geometrie des zweiten Vorsprungs 24 des Innenteils 2.
In der Vormontage der Schnellkupplung 1 werden die
Schalenteile 31,32 auf dem Innenteil 2 gelegt und zuge-
klappt. Hierbei wird die Rille 35 genau mit dem zweiten
Vorsprung 24 des Innenteils 2 ausgefiillt. Durch die tber-
einstimmenden Geometrien von Rille 35 und Vorsprung
24 ist eine fehlerhafte Vormontage ausgeschlossen.
[0016] Auf der Aussenseite weist die Innenhlse 3 im
Bereich der Vorspringe 33,34 ein Aussengewinde 36
auf, das zusammenwirkt mit einem Innengewinde 41,
das auf der Innenseite der Aussenhiilse 4 ausgebildet
ist. Auf der rechten Seite der Innenhiilse 3, das heisst
auf der Seite der Rohrleitung, sind an der Innenhiilse 3
mehrere Finger 37 ausgebildet. An den freien Enden der
Finger 37 sind die radial nach Aussen weisenden Fla-
chen der Finger 37 derart ausgebildet, dass, zumindest
in der Vormontage, der Zahnring 6 von diesen Finge-
raussenflachen getragen wird. Die Finger 37 sind relativ
schlank und federnd an der Innenhiilse 3 angeformt. Die
Finger 37 kdnnen auch durch mehrere Schlitze in die
Wand der Innenhlilse 3 ausgebildet werden. Durch die
Vorspannung der federnden Finger 37 kann der Zahnring
6 sichiin der Vormontage nicht von der Innenhiilse 3 I6sen
und kann nicht leicht verloren gehen. Wenn der Zahnring
6 aus Metall am Aussenumfang Gber 360° durchgehend
ausgebildet ist, werden die Schalenteile 31,32 nachdem
Zuklappen um das Innenteil 1 auch teilweise zusammen-
gehalten. Hierdurch wird die Vormontage der Schnell-
kupplung 1 weiter vereinfacht.

[0017] Aufder Seite der Rohrleitungist, anschliessend
an dem Zahnring 6, innerhalb der Aussenhiilse 4 der
Klemmring 5 angeordnet. Die Aussenhlilse 4 um-
schliesst auf einander folgend den Klemmring 5, den
Zahnring 6 und die Innenhilse 3. Die Aussenhilse 4
weist von der Rohrleitung aus gesehen hintereinander
vierunterschiedliche Bereiche mit unterschiedlichen Auf-
gaben auf: Einen konischen Bereich mit einer konisch
ausgebildeten Innenflache 42, die zusammenwirkt mit
der ebenso konisch ausgebildeten Aussenfldache 52 des
Klemmringes 5, einen darauf anschliessenden ersten zy-
lindrischen Bereich 43 mit einem Innendurchmesser d1
zur Aufnahme der Aussenwand 61 des Zahnringes 6 und
den Fingern 37 der Innenhlilse 3, einen weiteren zylin-
drischen Bereich 44 mit dem Innengewinde 41 mit einem
Innendurchmesser d2 und einen letzten zylindrischen
Bereich 45 mit einem Innendurchmesser d3 zum Fest-
halten der Schalenteile 31,32 der Innenhiilse 3. Die In-
nenhiilse 3 weist einen Randbereich 38 mit einem gros-
seren Aussendurchmesser als den Rest der Aussenhtil-
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se auf. Dieser Randbereich wirkt beim Aufschrauben der
Aussenhlilse 4 als einen Anschlag 38 fur die Aussenhiil-
se 4.

[0018] DerKlemmring 5 ist an der Mantelflache 52 ko-
nisch ausgebildet und entsprechend dem konischen In-
nenbereich 42 der Aussenhilse 4 angepasst. Weiterhin
weistder Klemmring 5im Innenbereich mindestens einen
Vorsprung 53 auf. Die Vorspriinge 53 dienen zur Erh6-
hung des Druckes, der im mit der Rohrleitung zusam-
mengebauten Zustand der Schnellkupplung 1 auf die
Rohrleitung wirkt. Die Mantelfliche 52 des konischen
Klemmringes 5 befindet sich zu jedem Zeitpunkt, das
heisst, sowohl nach der Vormontage als im fertig einge-
bauten Zustand, stets zumindest bereichsweise in Kon-
takt mit der konischen Innenflache 42 der Aussenhiilse
4. Die Innenhilse 3 und/oder Aussenhlise 4 ist aus
durchsichtigem Material, beispielsweise Kunststoff ge-
fertigt.

[0019] In Figur 2 sind die Innenhiilse 3, der Zahnring
6 und der Klemmring 5 dreidimensional dargestellt. Um
die Montage zu erleichtern, kann die Innenhiilse 3 aus
zwei Halbschalen 31 und 32 gefertigt sein, wobei die
Halbschalen 31 und 32 mittels eines Steges 39 verbun-
den sind. Alle anderen Bezugszeichen entsprechen de-
nen der Figur 1. Der Zahnring 6 weist am Innenumfang
Zahne 62 zur Arretierung der Rohrleitung auf. Die koni-
sche Aussenfliche 52 und die Vorspriinge 53 wurden
bereits bei Figur 1 beschrieben. Der konische Klemmring
5 weist einen Schlitz 54 auf. Der Klemmring 5 wird vor
dem ersten Einfuhren in den konischen Bereich der Aus-
senhiilse 4 vorgespannt. Die Vorspannung des Klemm-
ringes 5 dient dazu, dass der Zahnring 6 auf den Fingern
37 der Innenhdlse 3 unverschiebbar gehalten wird.
[0020] Die Montage der Schnellkupplung 1 geschieht
in der Weise, dass in einem ersten Schritt nach dem Auf-
bringen der O-Ringe 22 in die Rillen 21 des Innenteils 2
die beiden Halften 31 und 32 entsprechend passend auf
das Innenteil 2 aufgebracht werden, wobei der Vorsprung
24 des Innenteils 2 in die Rille 35 der Innenhilse 3 ein-
greift. Der Vorsprung 24 passt genau zu der Rille 35. Die
beiden Halften 31 und 32 sind so gefertigt, dass sich im
geschlossenen, zugeklappten Zustand ein geschlosse-
nes Aussengewinde 36 ergibt, welches mit dem Innen-
gewinde 41 der Aussenhiilse 4 zusammenwirkt. Im zwei-
ten Schritt wird der Zahnring 6 auf die Finger 37 der zu-
sammengeklappten Innenhiilse 3 geschoben und aufdie
Aussenflachen der Finger 37 festgehalten.

[0021] In einem dritten Schritt wird der Klemmring 5 in
die Aussenhllse 4 unter Vorspannung eingelegt. In ei-
nem vierten Schritt wird schliesslich die Aussenhilse 4
bis zum Anschlag 38 aufdie Innenhiise 3 aufgeschraubt.
Die Schnellkupplung 1 ist somit fur den Einsatz auf der
Baustelle vormontiert. Beim Einfihren des Rohrverbin-
dungsteiles 10 rasten Rastfinger 17, die an der Innen-
hiulse 3 federnd ausgebildet sind, in eine Rille 18 des
Rohrverbindungsteiles 10 ein. Die Rille 18 ist in den Fi-
guren 1, 3 und 4 ersichtlich. Die Anordnung der Rastfin-
ger 17 an den Halbschalen der Innenhtilse 3 ist am be-
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sten ersichtlich in Figur 2.

[0022] Die Funktionsweise der Schnellkupplung 1 ist
inden Figuren 3 und 4 dargestellt. Im drucklosen Zustand
wird eine Rohrleitung 20 gemass Figur 3 bis zum ersten
Vorsprung 34 der Innenhilse 3 in die Schnellkupplung 1
eingefuhrt. Wird die Rohrleitung 20 mit Druck beauf-
schlagt, so entsteht die Situation geméss Figur 4. Die
Rohrleitung 20 verschiebt sich etwas vom Vorsprung 34
der Innenhtise 3 weg und wird aufgrund der im Zahnring
6 angeordneten Zahne 62 und mit den Vorspriingen 53
des Klemmringes 5 festgehalten, so dass eine sichere
Verbindung entsteht.

[0023] In Figur 5 ist ein Anwendungsfall der Schnell-
kupplung 1 gezeigt. Jeweils zwei Schnellkupplungen 1,
1’ sind mit den Enden eines Rohrverbindungsteiles 10’,
das hier beispielsweise als T-Fitting ausgebildet ist, ver-
bunden. Zur Uberpriifung einer sicheren Verbindung
weisen die Schnellkupplungen 1, 1’ Sichtfenster 19 auf,
oder sie bestehen aus einem durchsichtigen Material.
Beim Verbinden der Kupplung mit dem T-Fitting 10’ wird
durch das Einrasten der Rastfinger 17 in die Rille 18 ein
akustisches Signal in Form eines "Klicks" erzeugt.
[0024] In den Figuren 6 bis 10 wird ein zweites Aus-
fuhrungsbeispiel der Schnellkupplung gezeigt.

[0025] Die Figur 6 zeigt eine Schnittansicht der
Schnellkupplung 101 fir die Verbindung mit einer Rohr-
leitung 120, welche noch ausserhalb der Schnellkupp-
lung zu sehen ist. Uber einem nippelférmigen Innenteil
102, der als Tréager fiir die Rohrleitung 120 dient, ist die
Innenhilse 103 angeordnet, auf die wiederum die Aus-
senhiilse 104 geschraubt ist. Im Inneren der Schnell-
kupplung 101 folgen in Richtung der Rohrleitung 120 ge-
sehen auf die Innenhtlse 103 der Zahnring 106 und der
Klemmring 105. Die Innenhiise 103 ist zweiteilig aus
zwei Halbschalenhélften 107 und 108 aufgebaut, wie es
in der weiter unten beschriebenen Figur 7 gezeigt wird.
Die Innenhiilse 103 weist ein Aussengewinde 109 auf,
welches mit dem an der Aussenhiilse 104 angeordneten
Innengewinde 110 zusammenwirkt. Der Klemmring 105
istan der Mantelfidche 111 konisch ausgebildet, entspre-
chend an den konischen Innenbereich der Aussenhllse
angepasst.

[0026] Weiterhin weist der Klemmring 105 im Innen-
bereich mindestens einen Vorsprung 118 auf. Die Innen-
hilse 103 weist Vorspriinge 112 auf, die in die in dem
Innenteil angeordneten Rillen 113 eingreifen. Der Innen-
teil 102 weist mindestens zwei rohrférmige Bereiche 114
und 115 mit unterschiedlichen Durchmessern auf. Zur
Abdichtung sind auf den rohrférmigen Bereichen 114 und
115 des Innenteils je zwei O-Ringe 116 und 117 ange-
bracht. Der Anschlag 119 dient als Wegbegrenzung der
Aussenhtlse 104. Der Innenteil 103 weist an einem Ende
eine Verldngerung 125 auf, in die Aussparungen 121 zur
Materialersparnis eingebracht sind. Die Innenhilse 103
und/oder Aussenhulse 104 ist aus durchsichtigem Ma-
terial, beispielsweise Kunststoff gefertigt.

[0027] InFigur7 sinddie Innenhlilse 103, der Zahnring
106 und der Klemmring 105 dreidimensional dargestellt.
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Um die Montage zu ermdéglichen, ist die Innenhiilse aus
zwei Halbschalen 107 und 108 gefertigt, wobei die Halb-
schalen 107 und 108 mittels eines Steges 126 verbunden
sind. Alle anderen Bezugszeichen entsprechen denen
der Figur 6. Im Ubrigen weist diese Ausfithrungsform der
Innenhilse 103 an der Verlangerung 125 keine Ausspa-
rungen 121 auf.

[0028] Der Zahnring 106 weist am Innenumfang Zah-
ne 127, zur Arretierung der Rohrleitung 120 auf.

[0029] Der Klemmring 105 hat eine Unterbrechung
123. Der konische Bereich 111 und der Vorsprung 118
wurden bereits bei Figur 6 beschrieben.

[0030] Die Montage der Schnellkupplung geschieht in
der Weise, dass in einem ersten Schritt nach dem Auf-
bringen der O-Ringe 116 und 117 die beiden Halften 107
und 108 entsprechend passend auf das Innenteil 102
aufgebracht werden, wobei die Vorspriinge 112 der In-
nenhiilse 103 in die Rillen 113 des Innenteils eingreifen.
Die beiden Hélften 107 und 108 sind so gefertigt, dass
sich im geschlossenen Zustand ein geschlossenes Aus-
sengewinde 9 ergibt, welches mit dem Innengewinde
110, der Aussenhtilse zusammenwirkt.

[0031] Im zweiten Schritt wird der Klemmring 105 und
der Zahnring 106 in die Aussenhiiise 104 eingelegt.
[0032] Im dritten Schritt wird schliesslich die Aussen-
hilse 104 auf die Innenhiilse 103 bis zum Anschlag 119
aufgeschraubt.

[0033] Die Schnellkupplung 101 ist somit fir den Ein-
satz montiert.

[0034] Die Funktionsweise der Schnellkupplung 101
istin den Figuren 8 und 9 dargestellt. Im drucklosen Zu-
stand wird die Rohrleitung 120 gemass Figur 103 bis zum
inneren Anschlag 128 in die Schnellkupplung 101 einge-
fuhrt. Wird die Rohrleitung 120 mit Druck beaufschlagt,
so entsteht die Situation geméss Figur 9. Die Rohrleitung
120 verschiebt sich etwas vom Anschlag 128 weg und
wird aufgrund der im Zahnring 6 angeordneten Zahne
127 und mit dem Klemmring 105 festgehalten, so dass
eine sichere Verbindung entsteht.

[0035] In Figur 10 ist ein Anwendungsfall der Schnell-
kupplung 101 gezeigt. Jeweils zwei Schnellkupplungen
101, 101" sind mit den Enden eines Fittings 129 verbun-
den. Zur Uberpriifung einer sicheren Verbindung weisen
die Schnellkupplungen 101, 101’ Sichtfenster 130, 130’
auf, oder sie bestehen aus einem durchsichtigen Mate-
rial. Beim Verbinden der Kupplung mit dem Fitting wird
ein akustisches Signal in Form eines "Klicks" erzeugt.
[0036] In den Figuren 11 bis 19 werden Schnellkupp-
lungen gezeigt, die nicht Teile der Erfindung sind.
[0037] In Figur 11 ist ein Ausschnitt aus einem Rohr-
leitungssystem mit zwei Schnellkupplungen dargestellt.
Die Schnellkupplung wird aufgebaut aus einem Adapter
201, 201’ und einem Rohrverbindungsteil 202. Der Ad-
apter 201,201’ besteht aus einem Kupplungsbereich
203, der komplementér ausgebildet ist zu einem Kupp-
lungsaufnahmebereich 204 des Rohrverbindungsteils
202 und aus einem Verbindungsbereich 205. Durch die
komplementére Ausbildung des Adapters 201,201° und
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des Rohrverbindungsteils 202 kann einfach und schnell
eine Rohrleitungsverbindung hergestellt werden. Der
Verbindungsbereich 205 des Adapters 201 dient zur Ver-
bindung mit einem Ende 206 einer Rohrleitung 207 und
wird im Einzelnen anhand der Figuren 13 bis 16 ausfiihr-
licher beschrieben. Das Rohrleitungssystem von Figur
11 umfasst ein T-formiges Rohrverbindungsteil 202 mit
der Mdéglichkeit zur Verbindung der Enden 206 von drei
Rohrleitungen 207. Die Rohrleitungen 207 kénnen aus
Kunststoff, aus Metallkunststoffverbundwerkstoffen oder
aus Leichtmetallwerkstoffen hergestellt sein.

[0038] In Figur 11 sind zwei Rohrleitungsenden 206
mit zwei unter einem Winkel von 90° zu einander ange-
ordneten Kupplungsaufnahmebereichen 204, 204’ ver-
bindbar dargestellt. Mit dem dritten Kupplungsaufnah-
mebereich 204" ist keine Rohrleitung sondern ein Blind-
stopfen 208 verbindbar dargestellt. Das Ausfiihrungsbei-
spiel von Figur 11 zeigt, dass mit der Kombination eines
T-férmigen Rohrverbindungsteils 202 und eines Blind-
stopfens 208 unterschiedliche Anordnungen von Rohr-
leitungsenden 206 mit einander verbunden werden kén-
nen. Es ist auch denkbar, dass die Kupplungsaufnahme-
bereiche 204, 204’, 204" unterschiedliche Leitungsin-
nendurchmesser aufweisen, so dass auch Rohrleitun-
gen mit unterschiedlichem Durchmesser mit einander
verbunden werden kdnnen. Wegen dieser hohen Anpas-
sungsfshigkeit an verschiedenen Betriebsverhaitnissen
wird das Rohrverbindungsteil 202 deshalb auch als Mo-
dul 202 bezeichnet. Der Blindstopfen 208 weist einen
Kupplungsbereich 203" auf, der identisch ausgebildet ist
wie der Kupplungsbereich 203, 203’ des Adapters 201,
201'.

[0039] In Figur 12 ist der Ausschnitt aus dem Rohrlei-
tungssystem von Figur 11 nochmals, hier jedoch im zu-
sammengebauten Zustand dargestelit. In den Verbin-
dungsbereichen 205, 205’ sind Sichtfenster 209, 209’
dargestelit. Durch diese Sichtfenster 209,209’ kann be-
obachtet werden, dass der Verbindungsvorgang des Ad-
apters 201 mit dem Rohr 207 vollstéandig abgeschlossen
ist und dass eine sichere Verbindung hergestellt wurde.
[0040] Anhand der Schnitte der Figuren 13 bis 16 wird
der Verbindungsvorgang des Rohrleitungsendes 206 mit
dem Adapter 201 in den einzelnen Phasen des Vorgan-
ges beschrieben.

[0041] InFigur13sind das Ende 206 einer Rohrleitung
207 und einen Adapter 201 dargestellt. Der Adapter 201
istsodargestellt, wie er auf der Baustelle angeliefert wird.
Der Adapter 201 besteht aus dem Verbindungsbereich
205 und in axialer Richtung hieran angrenzend dem
Kupplungsbereich 203 und ist im Wesentlichen aus
Kunststoffmaterialien, beispielsweise in einem Spritz-
gussverfahren, hergestellt. Das Ende 206 der Rohrlei-
tung 207 aus Kunststoff wird vor dem Zusammenbau in-
nen kalibriert, das heisst auf den richtigen Innendurch-
messer eingestellt und vom Ende her auf der Innenseite
zur Ausbildung einer Fase 210 angefast. Im Verbin-
dungsbereich 205 des Adapters 201 sind, voninnen nach
aussen gesehen, folgende Einzelteile ersichtlich: ein Mit-
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nehmerring 211, ein Zahnring 212, ein Klemmkonus 213
und eine Verbindungshiilse 214.
[0042] Im Verbindungsbereich 205 des Adapters 201
sind mindestens zwei Rastfinger 215 ausgebildet. Auf
der Grenze zwischen dem Verbindungsbereich 205 und
dem Kupplungsbereich 203 ist einen Anschlag 216 aus-
gebildet, der als Begrenzung der axialen Bewegung der
Verbindungshiilse 214 in Bezug auf den Verbindungs-
bereich 205 des Adapters 201 dient. Der Anschlag 216
ist wie ein rundum durchgehender ringférmiger Vor-
sprung am Aussenumfang des Adapters 201 ausgebil-
det. Der Mitnehmerring 211 ist passend in eine Nut 217
auf der Innenseite der Verbindungshtilse 214 angeord-
net.
[0043] Die Passung zwischen Verbindungshiilse 214
und Mitnehmerring 211 ist derart genau, dass bei einer
axialen Bewegung des Mitnehmerringes 211 die Verbin-
dungshulse 214 die gleiche axiale Bewegung mitmacht.
Sowoh! der Mitnehmerring 211 als auch die Verbin-
dungshiilse 214 sind zumindest im Bereich der Nut 217
tber den vollen Kreisumfang durchgehend ausgebildet
und bilden eine stabile und belastbare Zusammenset-
zung. Diese Zusammensetzung dient bei dem Zusam-
menbau des Adapters 201 mit dem Rohrleitungsende
206 zur Ubertragung der Krifte; die filr das Zusammen-
fugen aufgebracht werden miissen. ‘
[0044] Der Mitnehmerring 211 ist wie eine Ringschei-
be 211 ausgebildet. In der Ringscheibe 211 sind teilkreis-
férmige und in axialer Richtung durchgéngige Offnungen
218 ausgespart. Fir jeden Rastfinger 215 ist jeweils eine
Offnung 218 vorgesehen. Die Rastfinger 215 sind auf
einem Kreis in einem Abstand von der Innenwand des
Verbindungsbereiches 205 angeordnet. Es kdnnen zwei,
- drei oder mehr Rastfinger 215 ausgebildet sein, die sich
alle in axialer Richtung des Adapters 201 erstrecken. Die
Rastfinger 215 weisen mehrere Raststufen 219 auf, die
an den Rastfingern 215 in radialer Richtung hinausra-
gend ausgebildet sind. Der Mithehmerring 211 weist in
den Offnungen 218 jeweils eine Rastnase 220 auf, die
in radialer Richtung nach innen hineinragend ausgebildet
sind und die mit den Raststufen 219 der Rastfingern 215
zusammenwirken.
[0045] Der Zahnring 212 und der Klemmkonus 213
sind teilkreisférmig, das heisst nicht rundum durchge-
hend ausgebildet. Der Zahnring 212 und der Klemmko-
nus 213 sind auf einem Teil ihres Umfanges offen her-
gestellt, damit, wenn eine Kraft in radialer Richtung auf
den Zahnring 212 und auf den Klemmkonus 213 wirkt,
diese sich im Durchmesser verandern, das heisst ver-
jungen, kénnen. Der Zahnring 212 ist eingepasst in eine
Vertiefung 221 auf der Innenseite des Klemmkonuses
213.
[0046] DerZahnring 212 und der Klemmkonus 213 bil-
den somit auch eine stabile Einheit. Bei einem Druck auf
den Klemmkonus 213 von Aussen nach Innen wird sich
der Durchmesser des Zahnringes 212 verringern. Der
Zahnring 212 wird aus einem Metallband durch Stanzen,
Schneiden und Biegen hergestellt und weist ein Profil
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auf, das genau auf die Aufgaben des Zahnringes abge-
stimmt ist. Der Klemmkonus 213 wird, wie alle tubrigen
Bestandteilen der Schnellkupplung in einem Spritz-
gussverfahren aus Kunststoff hergestellt.

[0047] Im Auslieferungszustand befindet sich der
Klemmkonus 213 innerhalb der Verbindungshiilse 214
auf einem Kreis mit dem grésstméglichen Durchmesser.
Der Mitnehmerring 211, der die Verbindungshiilse 214
in axialer Richtung mitnimmt, befindet sich mit den Rast-
nasen 220 in Verrastung mit derjenige der Raststufen
219, die in axialer Richtung gesehen am weitesten von
dem Kupplungsbereich 203 entfernt ist. Die Stirnfliche
des Mitnehmerringes 211 liegt auf gleicher Hohe oder
etwas hoher als die Stirnseite der Rastfinger 215. Der
Klemmkonus 213 liegt auf der Stirnseite des Mitnehmer-
ringes 211 auf. In der Figur 13 sind O-Ringdichtungen,
die in weiteren umlaufenden Nuten zur Abdichtung des
Mediums gegen Aussen angeordnet werden konnen,
weggelassen.

[0048] In Figur 14 istim Vergleich zu Figur 13 der Ad-
apter 201 mit dem Verbindungsbereich 205 gerade auf
das Ende 206 der Rohrleitung 207 aufgesetzt. Auf der
Baustelle wird der Installateur mit der einen Hand das
freie Ende 206 der bereits verlegten flexiblen Rohrleitung
207 aus Kunststoff nehmen, von der Wand oder vondem
Boden so weit als fiir die Verarbeitung nétig wegbiegen
und mit der anderen Hand den Adapter 201 auf das Rohr-
leitungsende 206 aufstecken. In dem Zustand, der in Fi-
gur 14 dargestellt ist, wurde noch kein Druck auf das
Ende 206 oder auf den Adapter 201 ausgeiibt. Das Ende
206 der Rohrleitung 207 berihrt gerade den Mitnehmer-
ring 211 und der Klemmkonus 213 wurde noch nicht axial
bewegt. Im Zustand von Figur 14 ist wie im Zustand von
Figur 13 im Sichtfenster 209 noch immer der Klemmko-
nus 213 sichtbar. Durch das Sichtfenster 209 kann somit
beobachtet werden, dass der Klemmkonus 213 sich in
Bezug auf die Verbindungshiilse 214 noch nicht bewegt
hat.

[0049] in Figur 15 ist der Adapter 201 nochmals, je-
doch nach dem Aufstecken auf die Rohrleitung 207 und
nach dem Zusammendriicken, dargestellt. Der Adapter
201 mit den Rastfingern 215 im Verbindungsbereich 205
wurde soweit als méglich durch die Offnung 218 gestos-
sen. Die Rastnase 220 des Mitnehmerringes 211 iber-
springt hierbei die Raststufen 219 der Rastfinger 215.
Das Uberspringen der Raststufen wird als hérbares und
fiihlbares Signal vom Installateur wahrgenommen. Weil
vor der Stossbewegung das Ende 206 der Rohrleitung
207 auf dem Mitnehmerring 211 auflag, wird als Folge
der Stossbewegung der Klemmkonus 213 in Bezug auf
die Verbindungshiilse 214 und in Bezug auf die Rohrlei-
tung 207 in axialer Richtung bewegt. In Bezug auf die
Verbindungshiilse 214 bewegt sich die Rohrleitung 207
zwischen dem Zustand von Figur 14 und dem Zustand
von Figur 15 nicht. Lediglich der Adapter 201 mit den
Rastfingern 215 und der Klemmkonus 213 bewegen sich
in Bezug auf die Rohrleitung 207.

[0050] Der Adapter 201 wird bis zum Anschlag 216 in
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die Verbindungshiilse 214 eingeschoben. Weil der
Klemmkonus 213 auf der Aussenseite konisch ausgebil-
detist, und weil die Verbindungshiise 214 auf der Innen-
seite ebenfalls konisch ausgebildet ist, werden der
Klemmkonus 213 und somit auch der Zahnring 212 als
Folge dieser axialen Bewegung in radialer Richtung, das
heisst in Richtung auf die Aussenwand der Rohrleitung
207, zusammengedriickt. Im Unterschied zu vielen an-
deren Schnellkupplungen, beispielsweise solchen mit
Bajonettverschiuss oder Uberwurfmutter, wird die Kupp-
lung nichtdurch eine Dreh-oder Schraubbewegung, son-
dern durch eine lineare Stossbewegung hergestellt. Der
Adapter 201 wird mit einem Stoss in axialer Richtung auf
das Ende 206 der Rohrleitung 207 aufgesteckt und kann
ohne Werkzeug zuerst mit der Rohrleitung 207 und an-
schliessend mit dem Rohrverbindungsteil 202 oder mit
dem Modul 202 verbunden werden.

[0051] Der Zahnring 212 aus Metall weist am Innen-
umfang eine verteilt angeordnete Vielzah! von Zahnen
222 auf, von der in Figur 15 zwei Zahne 222 ersichtlich
sind. Die Zahne 222 aus Metall schneiden in die Aussen-
wand der Kunststoffrohrleitung 207 ein. Im Sichtfenster
209 ist der Klemmkonus 213 nicht mehr langer sichtbar.
Durch die Beobachtung des hérbaren und fiihlbaren Si-
gnals der Rastnasen 220, die die Raststufen 219 tber-
springen und durch die Beobachtung des Sichtfensters
209 kann der Installateur sich vergewissern, dass der
Adapter 201 sicher und vollstandig mit dem Ende 206
der Rohrleitung 207 verbunden wurde. In dem Sichtfen-
ster, oder in den Sichtfenstern 209, ist kein Klemmkonus
213, sondern lediglich die Rastfinger 215 oder, je nach
Winkelstellung der Verbindungshiilse 214 in Bezug auf
den Rastfingern 215, die Aussenwand des Rohres 207
ersichtlich. Im Zustand von Figur 15 ist das Rohrleitungs-
system noch drucklos, das heisst der Adapter wurde
noch nicht mit dem Rohrverbindungsteii 202 oder dem
Modul 202 verbunden und es wirkt noch kein Mediums-
druck auf das Rohrieitungssystem.

[0052] InFigur 16 istdie Verbindung des Adapters 201
mit dem Ende 206 der Rohrleitung 207 nochmals darge-
stellt. Im Zustand von Figur 16 wurde im Gegensatz zum
Zustand von Figur 15 der Adapter 201 mit dem hier nicht
dargestellten Rohrverbindungsteil 202 verbunden und
das Rohrleitungssystem mit Mediumsdruck beauf-
schlagt. Durch den Mediumsdruck werden die Rohrlei-
tung 207 und der Klemmkonus 213 leicht aus dem Ad-
apter 201 hinausgedriickt.

[0053] In Figur 16 ist dieser Zustand leicht iibertrieben
gezeichnet dargestellt, um die Verhéltnisse besser zu
verstehen. Durch die Auszugsbewegung des Kiemmko-
nus 213 als Folge der Druckerhéhung, der von der Ver-
bindungshiilse 214 radial gehalten wird, wird sich der
Durchmesser weiter verringern. Die Zéhne 221 des
Zahnringes 212 werden weiter in die Aussenwand des
Rohrleitungsende 206 einschneiden. In den Bereichen
des Zahnringes 212, wo keine Zdhne 222 nach innen
gerichtet weggestanzt sind, weist der Zahnring ein im
Wesentlichen zylindrisches Profil auf und wird sich flach
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auf die Aussenwand der Rohrleitung 207 anlegen. Das
spezielle Profil des Zahnringes 212 verhindert, dass die
Metallzdhne 222 zu tief in das Kunststoffmaterial ein-
schneiden. Auch die spezielle Ausbildung der Innen-
wand des Klemmkonus 213 mit einem ebenso zylindri-
schen Bereich und weiteren Kunststoffzéhnen 223 tragt
dazu bei, dass die Zahne 222, 223 nicht tiefer als eine
genau definierte Tiefe in das Kunststoffmaterial ein-
schneiden. Hiermit wird verhindert, dass bei zu hoher
Auszugskraft das Rohrleitungsende 206 von den Metall-
zahnen 222 abgeschnitten wird.

[0054]) In den Figuren 17 bis 19 sind weitere Anwen-
dungen der Schnellkupplung dargestellt , die nicht Teile
der Erfindung sind. Figur 17 zeigt die Schnellkupplung
aus den Figuren 11 bis 16 in Verbindung mit einem An-
schluss 225 fir Armaturen im Sanitérbereich.

[0055] Figur 18 zeigt ein Rohrverbindungsteil 202 mit
einem Blindstopfen 208 und zwei Adaptern 201, 231. Der
Adapter 231 weist einen grosseren Durchmesser auf als
der Adapter 201. Hiermit soll angedeutet werden, dass,
unter Verwendung des gleichen Moduls 202 auch Re-
duktionen oder Ubergénge mit unterschiedlichem Durch-
messer hergestellt werden kénnen. Das Modul 202 kann
aus Kunststoff oder aus Metall hergestellt werden und
ist somit an unterschiedlichen Rohrleitungswerkstoffen
anpassbar.

[0056] In Figur 19 sind zwei Adapter 201 und zwei Mo-
dule 202 dargestelit, die mittels eines Zwischenstlicks
232 miteinander verbunden werden. Das Zwischenstiick
232 weist auf zwei gegeniberliegenden Seiten Kupp-
lungsbereiche 235 auf, die identisch ausgebildet sind wie
die Kupplungsbereiche 205 aus den Figuren 11 bis 16.
Hiermit soll angedeutet werden, dass mit einer beliebigen
Anzahl von Modulen 202 und Zwischenstiicken 232 auch
sogenannte Manifolds oder Verteilerarmaturen herge-
stellt werden kénnen. Anstelle eines weiteren Moduls
202 kann auch ein Ubergangsstiick 236 mit einem Ge-
winde, beispielsweise ein Aussengewinde, auf das Zwi-
schenstiick 232 aufgesteckt werden. Die Ausbildung des
Kupplungsbereiches 235 ist in Figur 19 mit vier aussen-
liegenden teilkreisférmigen und federnden Bereichen
238 mit Rasthaken 239 dargestellt. Die Rasthaken 239
in Figur 19 weisen radial nach Innen, kénnen aber bei
entsprechend umgekehrter Ausbildung des Kupplungs-
bereiches 235 auch nach Aussen weisend ausgefihrt
werden.

[0057] Die mitder Erfindung verbundenen Vorteile lie-
gen insbesondere in einer einfachen Vormontage der
Schnellkupplung selbst. Andererseits bietet sie eine si-
chere Verbindung der Rohrleitung mit der Kupplung. Die
Schnellkupplung zeichnet sich durch besonders wenige
leicht herstellbare Einzelteile aus.

Patentanspriiche

1. Schnellkupplung (1) fur Rohre mit einem rohrférmi-
gen Innenteil (2), einer Innenhiilse (3), einem
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Klemmring (5) und einer Aussenhiilse (4), dadurch
gekennzeichnet, dass die Aussenhiiise (4) einen
zylindrischen Bereich mit mindestens zwei unter-
schiedlichen Innendurchmessern (d1, d2, d3) und
einen konischen Bereich zur Aufnahme des Klemm-
ringes (5) aufweist, und dass die Innenhulse (3) aus
zwei nahezu gleichen halbkreisférmigen Schalentei-
len (31,32) zusammengesetzt ist und dass die
Schnellkupplung einen teilkreisférmige Zahne (61)
aufweisenden Zahnring (6) aufweist.

Schnellkupplung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beiden die Innenhiilse (3)
bildenden halbkreisférmigen Schalenteilen (31,32)
mit einem Aussengewinde (36) versehen sind, auf
das die mit einem Innengewinde (41) versehene
Aussenhlilse (4) aufschraubbar ist.

Schnellkupplung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Innenhlse (3) Finger
(37) mit radial nach aussen weisenden Fingerﬂé-
chen aufweist, die derart ausgebildet sind, dass der
Zahnring (6) von den Fingern (37) getragen und zu-
mindest in der Vormontage festgehalten wird.

Schnellkupplung nach mindestens einem der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Innenhiilse (3)am Innenumfang zwei nach innen
gerichteten umlaufenden Vorspriinge (33,34) auf-
weist, die eine umlaufende Rille (35) zur Aufnahme
eines dazupassenden weiteren Vorsprunges (24)
am Aussenumfang des Innenteiles (2) bilden.

Schnellkupplung nach mindestens einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
der Klemmring (5) in Umfangsrichtung einen Schlitz
(54) aufweist und unter Vorspannung in dem koni-
schen Bereich der Aussenhiilse (4) angeordnet ist.

Schnellkupplung nach mindestens einem der vorhe-
rigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Klemmring (5) am Innenumfang mindestens ei-
nen Vorsprung (53) aufweist.

Schnellkupplung nach mindestens einem der vorhe-
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Aussenhtilse (4) einen konisch geformten Be-
reich (42) zur Aufnahme des konisch geformten
Klemmrings (5) aufweist.

Schnellkupplung nach mindestens einem der vorhe-
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Innenhdise (3,31,32) am Aussenumfang einen
Uber den ganzen Umfang angeordneten Anschlag
(38) fur die Aussenhiilse (4) aufweist.

Schnellkupplung nach mindestens einem der vorhe-
rigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
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das Innenteil (2) mindestens zwei rohrférmige Be-
reiche mit unterschiedlichen Aussendurchmessem
aufweist.

Schnellkupplung nach mindestens einem der vorhe-
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Innenteil (2) mindestens zwei Rillen (21) zur Auf-
nahme von O-Ringdichtungen (22) zur Abdichtung
des Innenteils (2) gegen eine Rohrleitung (20) und
ein Rohrverbindungsteil (10) aufweist.

Schnellkupplung nach mindestens einem der vorhe-
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zahnring (6) in Umfangsrichtung geschlossen
ist.

Schnellkupplung nach mindestens einem der vorhe-
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Aussenhiilse (4) und/oder Innenhilse (3,31,32)
aus Kunststoff besteht.

Schnellkupplung nach mindestens einem der vorhe-
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Aussenhdlilse (4) und/oder Innenhiilse (3,31,32)
durchsichtig sind.

Schnellkupplung nach mindestens einem der vorhe-
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
in Achsrichtung gesehen aufdem Innenteil (2) zuerst
die Innenhilse (3, 31, 32) angeordnet ist, gefolgt von
dem Zahnring (6) und dem Klemmring (5), wobei die
Aussenhtilse (4) den Klemmring (5)-und den Zahn-
ring (12) tbergreifend auf die Innenhdlse (3, 31, 32)
bis zum Anschlag (38) der Innenhiilse (3, 31, 32)
aufgeschraubt ist. .

Claims

Quick-action coupling (1) for pipes, with a tubular
inner part (2), with an inner sleeve (3), with a clamp-
ing ring (5), and with an outer sleeve (4), character-
ized in that the outer sleeve (4) has a cylindrical
region with at least two different inside diameters
(d1, d2, d3) and a conical region for receiving the
clamping ring (5), in that the inner sleeve (3) is com-
posed of two virtually identical semicircular shell
parts (31, 32) and in that the quick-action coupling
comprises a toothed ring (6) having part-circular
teeth (61).

Quick-action coupling according to Claim 1, charac-
terized in that the two semicircular shell parts (31,
32) forming the inner sleeve (3) are provided with an
external thread (36) onto which the outer sleeve (4)
provided with an internal thread (41) can be screwed.

Quick-action coupling according to Claim 1 or 2,
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characterized in that the inner sleeve (3) has fin-
gers (37) with radially outward-pointing finger sur-
faces, which are designed in such a way that the
toothed ring (6) is carried by the fingers (37) and, at
least during premounting, is held firmly.

Quick-action coupling according to at least one of
Claims 1to 3, characterized in that the inner sleeve
(3) has, on the inner circumference, two inwardly di-
rected peripheral projections (33, 34) which form a
peripheral groove (35) for receiving a further projec-
tion (24), fitting with the latter, on the outer circum-
ference of the inner part (2).

Quick-action coupling according to at least one of
Claims 1 to 4, characterized in that the clamping
ring (5) has a slot (54) in the circumferential direction
and is arranged under pretension in the conical re-
gion of the outer sleeve (4).

Quick-action coupling according to at least one of
the preceding claims, characterized in that the
clamping ring (5) has at least one projection (53) on
the inner circumference.

Quick-action coupling according to at least one of
the preceding claims, characterized in that the out-
er sleeve (4) has a conically shaped region (42) for
receiving the conically shaped clamping ring (5).

Quick-action coupling according to at least one of
the preceding claims, characterized in that the in-
ner sleeve (3, 31, 32) has, on the outer circumfer-
ence, a stop (38), arranged over the entire circum-
ference, for the outer sleeve (4).

Quick-action coupling according to at least one of
the preceding claims, characterized in that the in-
ner part (2) has at least two tubular regions with dif-
ferent outside diameters.

Quick-action coupling according to at least one of
the preceding claims, characterized in that the in-
ner part(2) has atleasttwo grooves (21 )'for‘receiving
O-ring seals (22) for sealing off the inner part (2)
relative to a pipeline (20) and a pipe connection part
(10).

Quick-action coupling according to at least one of
the preceding claims, characterized in that the
toothed ring (6) is closed in the circumferential direc-
tion.

Quick-action coupling according to at least one of
the preceding claims, characterized in that the out-
er sleeve (4) and/or the inner sleeve (3, 31, 32) con-
sist/consists of plastic.
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Quick-action coupling according to at least one of
the preceding claims, characterized in that the out-
ersleeve (4) and/or the inner sleeve (3, 31, 32) arefis
transparent.

Quick-action coupling according to at least one of
the preceding claims, characterized in that the in-
ner part (2) has arranged on it, as seen in the axial
direction, first the inner sleeve (3, 31, 32), followed
by the toothed ring (6) and the clamping ring (5), the
outer sleeve (4) being screwed, so as to engage over
the clamping ring (5) and the toothed ring (12), onto
the inner sleeve (3, 31, 32) as far as the stop (38) of
the inner sleeve (3, 31, 32).

Revendications

1.

Raccord rapide (1) pour des tuyaux, comprenantune
partie interne tubulaire (2), une douille interne (3),
une bague de serrage (5), et une douille externe (4),
caractérisé en ce que la douille externe (4) présen-
te une zone cylindrique avec au moins deux diameé-
tres intérieurs différents (d1, d2, d3) et une zone co-
nique destinée a recevoir la bague de serrage (5),
en ce que la douille interne (3) est composée de
deux parties de coquille semi-circulaires (31, 32) ap-
proximativementidentiques, et en ce que le raccord
rapide comprend une bague dentée (6) présentant
des dents partiellement circulaires (61).

Raccord rapide selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que les deux parties de coquille semi-cir-
culaires (31, 32) formant la douille interne (3) sont
pourvues d'un filet extérieur (36), sur lequel la douille
externe (4) pourvue d’un filet intérieur (41) peut se
visser.

Raccord rapide selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que la douille interne (3) comporte
des doigts (37) avec des faces de doigt orientées
radialement vers 'extérieur, qui sont réalisées de
telle maniére que la bague dentée (6) soit portée et
maintenue au moins lors du préassemblage par les
doigts (37).

Raccord rapide selon au moins une des revendica-
tions 1 a 3, caractérisé en ce que la douille interne
(3) présente a sa périphérie extérieure deux saillies
périphériques (33, 34) dirigées vers l'intérieur, qui
forment une gorge périphérique (35) destinée a re-
cevoir une autre saillie (24) qui lui correspond sur la
périphérie extérieure de la parie interne (2).

Raccord rapide selon au moins une des revendica-
tions 1 a 4, caractérisé en ce que la bague de ser-
rage (5) présente une fente (54) en direction péri-
phérique et est disposée sous précontrainte dans la
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zone conique de la douille externe (4).

Raccord rapide selon au moins une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la bague
de serrage (5) présente au moins une saillie (53) a
sa périphérie intérieure.

Raccord rapide selon au moins une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la douille
externe (4) présente une zone de forme conique (42)
destinée a recevoir la bague de serrage (5) de forme
conique.

Raccord rapide selon au moins une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la douille
interne (3, 31, 32) présente a la périphérie extérieure
une butée (38) disposée sur toute la périphérie pour
la douille externe (4).

Raccord rapide selon au moins une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la partie
interne (2) présente au moins deux zones tubulaires
ayant des diamétres extérieurs différents.

Raccord rapide selon au moins une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la partie
interne (2) présente au moins deux gorges (21) des-
tinées arecevoirdes joints toriques (22) pour assurer
I'étanchéité de la partie interne (2) avec une tuyau-
terie (20) et une piéce de raccordement de tuyau
(10).

Raccord rapide selon au moins une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la bague
dentée (6) est fermée en direction périphérique.

Raccord rapide selon au moins une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la douille
externe (4) et/ou la douille interne (3, 31, 32) se com-
pose de matiére plastique.

Raccord rapide selon au moins une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la douille
externe (4) et/ou la douille interne (3, 31, 32) sont
transparentes.

Raccord rapide selon au moins une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que, en re-
gardant dans la direction axiale, la douille interne (3,
31, 32) est d’abord disposée sur la partie interne (2),
et est suivie de |la bague dentée (6) et de la bague
de serrage (5), la douille externe (4) étant vissée sur
la douille interne (3, 31, 32)) en recouvrant la bague
de serrage (5) et la bague dentée (12), jusqu'a la
butée (38) de la douille interne (3, 31, 32).
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