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Kit plastyczny do uszczelniania spoin pomiędzy elementami
prefabrykowanymi

Przedmiotem wynalazku jest kat plastyczny do
uszczelniania spoin pomiędzy elementami prefa¬
brykowanymi.

Dotychczasowe metody uszczelniania spoin po¬
między elementami prefabrykowanymi wykazują
cały szereg wad, powodują pękanie, zawilgocenie,
przemarzanie, nieszczelność spoin.

Wady te eliminuje kit plastyczny według wy¬
nalazku. Kit ten nie spaja w sposób sztywny ele¬
mentów prefabrykowanych. Elementy są jakby
luźno przystawione do siebie, natomiast kit wy¬
pełnia spoinę, przy czym grubość spoiny może
przekraczać nawet 10 mm.

Składnikami kitu plastycznego są: żywica al-
kidowa, modyfikowana rafinowanym olejem lnia¬
nym np. o nazwie handlowej poloftal L-58, Al-25,
lub Al-62 w ilości 15 do 35% w stosunku do cię¬
żaru masy kitu, olej lniany w ilości 5—12%, sy¬
katywa w postaci naftenianu kobaltu w ilości
0,8—'1,5% klej kauczukowy samowulkanizujący w
ilości 10—30%, stanowiący roztwór kauczuku na¬
turalnego w benzynie, składający się z części
oznaczonych w handlu symbolem A i B, użytych
w proporcji około 1:1, przy czym klej B za¬
biera substancje wulkanizujące siarkę i przyspie¬
szacz. Zależnie od wymaganej konsystencji kit
zawiera wypełniacz mineralny np. węglan wapnia
strącony, pył azbestowy lub odpady z włókna wiz-
kozowego w ilości 30 do 66%.

Skład proporcjonalny poszczególnych składni-
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ków uzależniony jest od grubości spoiny łączącej
prefabrykowane elementy i założonej elastyczności.
Grubsze spoiny o wymiarze około 30 mm zawie¬
rają mniejsze ilości żywicy alkidowej i klejów
kauczukowych a więcej wypełniacza, spoiny cień¬
sze odwrotnie. Podane składniki miesza się ze so¬
bą w następującej kolejności: kleje kauczukowe,
olej lniany, sykatywę, żywicę alkidową i wypeł¬
niacz mineralny. Szczególnie korzystne parametry
dla kitu plastycznego, dla cienkich spoin grubości
około 10 mm, uzyskuje się przy następującej pro¬
porcji wagowej składników:

Klej gumowy A 9,74%
Klej gumowy B 9,74%
Poloftal L-58 28,8 %
Olej lniany 9,74%
Naftenian kobaltu 1,28%
Węglan wapnia strącony 36,7 %
Pył azbestowy 4,0 %

Dla kitu o grubości spoiny około 30 mm są
szczególnie korzystne następujące proporcje wa¬
gowe składników:

Klej gumowy A 6,5 %
Klej gumowy B 6,5 %
Poloftal L-58 19,55%
Olej lniany 6,5 %
Naftenian kobaltu 0,85%
Węglan wapnia strącony 54,1 %
Pył azbestowy 6,0 %
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Kit plastyczny wytwarza pod wpływem syka¬
tywy powierzchniową błonkę, która chroni go
przed wysychaniem i twardnieniem, tak że spoina
w ciągu wielu lat zachowuje plastyczność i dzięki
temu nie pęka pod wpływem ruchów i drgań kon¬
strukcji. Równocześnie kit plastyczny posiada cał¬
kowitą wodoodporność, mrozoodporność, jest nie-
przewiewny i nie traci tych cech z upływem
czasu.

Zastrzeżenie patentowe
Kit plastyczny do uszczelniania spoin pomiędzy

elementami prefabrykowanymi, znamienny tym.
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że składa się z żywicy alkittowej modyfikowanej
olejem lnianym, dozowanej w ilości 15 do 35%
w stosunku do ciężaru masy kitu z 5—12°/o oleju
lnianego, z 0,8—1,5% sykatywy w postaci -nafte-
nianu kobaltu, z 30—66% wypełniacza mineralne¬
go w postaci strącanego węglanu wapnia, pyłu
azbestowego lub odpadów z włókna wiskozowego
oraz z 10—30% kleju kauczukowego samowulka-
nizującego się, stanowiącego roztwór kauczuku na¬
turalnego w benzynie stosowanego w dwóch czę¬
ściach użytych w stosunku 1:1, z których jedna
zawiera substancje wulkanizujące i przyspieszacz.
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