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Descrigdo referente &4 patente

de inveng8o de ICI Canad&d Inc.,
canadiana, industrial e comer-
cial, com sede em 90 Sheppard
Avenue East, North York, Onté-
rio, M2N 6H2, Canadi, (inven-~
tores: Paul Dubelsten, John R.
du Manoir e Christopher J. Kag
ters, residentes no Canadi),
para "PROCESSO EM DOIS ANDARES
PARA BRANQUEAR POLPA COM PERO-

DESCRIGAO

AMBITO DA INVENCAO

A presente inveng8o refere-se ao bran-
queamento das pastas mec#nicas de papel com perdxido e, em par-—
ticular, ao branqueamento de pastas mec@nicas com perdxido de

hidrogénio, em dois andares.

ANTECEDENTES DA INVENGAO

£ conhecido que o ganho de brilho de
uma pasta mec@nica submetida a branqueamento com perdxido de hi-
drogénio aumenta com a quantidade de perbéxido aplicada & pasta e

com a quantidade de perdéxido consumida pela pasta. Num esforgo
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para obter pastas mec8nicas de brilho elevado, tem-se investiga-—
do largamente a utilizag8o de grandes concentracgdes de perdxido
de hidrogénio. Mais comummente, o branqueamento da pasta mecini-—
ca, realiza-se num @inico andar, mas quanto mais perdxido & apli-
cado num dnico andar maior a quantidade de perbdxido n#o utiliza-
do que n&o contribui para o aumento do branqueamento e daqui re-
sulta um aumento nas reacc3es de branqueamento nfo destrutivas
do perdxido e/ou um elevado residual de perdxido que permanece
no fim do branqueamento.

Foram desenvolvidos processos de bran-
queamento de dois andares com vista a utilizar mais eficazmente
o perdxido de hidrogénio para branqueamento para obter brilhos
maiores, isto é, para optimizar o consumo do perdxido pela pasta
para fins de branqueamento. Os processos de branqueamento de um
andar, dois andares e trés andares foram comparados num artigo
de C. Gagne, M. C. Barbe e C. Daneault, Tappi, Novembro 1988,
pP.89. No processo de branqueamento de doig andares com perdxido
al descrito, processo esse que é tipico do branqueamento de dois
andares com perdxido, existem duas torres de branqueamento liga-
das em série. Prensas de parafuso da lavagem por deslocamento
s8o incluidas para espessar a pasta antes da entrada na primeira
torre de branqueamento ou entre a primeira e segunda torres. O
per6éxido residual da segunda torre & reutilizado na primeira
torre e todo o sistema de 4gua branca esti contra-corrente, para
lavagem ou pré-tratamento da pasta. Este processo & referido por
pérmitir uma melhor utilizag8o do perdxido e proporcionar um ga-
nho de brilho de baixo custo. Nestes tipos convencionais de con-
figuragBes de branqueamento por perdxido multi-andares existe
um tratamento sequéncial de toda a alimentag8o da pasta e o li-
cor residual contendo perdbéxido da torre de branqueamento com pe-
réxido final & separado da pasta branqueada por prensagen,

Nestes processos, a qualidade da pasta
branqueada resultante é governada pelo tratamento sequéncial que
a porgdo total da pasta recebe e o processo & assim limitado &
produg8o de uma qualidade Gnica do produto, de cada vez. 0 licor
residual contendo perdxido & separado por prensagem e existenm

limitagdes préticas ao volume do licor que pode ser razoavelmen-—
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te separado duma pasta por meio de prensagem. Como a carga do
perdxido utilizado no andar de branqueamento final aumenta para
se obter uma pasta mais brilhante, o que tem como consequéncia
aumentar a quantidade de perdxido no licor residual, ent8o0 uma
quantidade absoluta porporcionalmente maior de peréxido permane-
ce na pasta branqueada depois da prensagem, e perde-se. Qualquen
tentativa de lavagem da pasta branqueada para remover completa-
mente e recolher o perdxido pode produzir um licor filtrado con-
tendo perdxido que tem uma concentrag8o demasiado baixa para sen
utilizado eficazmente num andar de branqueamento primério.

A Patente Norte Americana N2.4.915,785
no nome de C-I-L Inc., publicada em 10 de Abril de 1990, descre-
ve um processo rapido de andar GUnico para o branqueamento da pbas
ta, para aumentar os niveis de brilho, com perdxido de hidrogé-
nio. No processo aqui descrito utilizaram-se cargas essencialmen
te maiores de perdéxido de hidrogénio e aditivos acompanhantes
num andar Gnico de branqueamento, para proporcionar pastas de
brilho aumentado, num curto periodo de tempo. Este processo pro-
porciona um licor residual que contém uma quantidade substéncial
de perdéxido. Numa forma de realizag8o preferida da invenc8o aqui
descrita, o licor residual é reciclado para um processo de for-

mag8o de pasta ou de branqueamento.

SUMARIO DA INVENGAO

Surpreendentemente, verificou-se que o
perdxido residual remanescente depois dum segundo andar de bran-
queamento utilizando cargas elevadas de perdxido, para produzir
uma pasta de brilho elevado num processo de branqueamento com
perbéxido de dois andares, pode ser utilizado eficazmente por
combinagdo de tratamento de apenas uma porg8o da pasta branqueg
da no primeiro andar, neste segundo andar e utilizando um andar
de lavagem para proporcionar um filtrado contendo uma quantidade
substéncial do perdxido residual remanescente depois do segundo

andar, filtrado esse que reciclado para o primeiro andar.

”
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E um objectivo da presente invengdo




recuperar e utilizar eficazmente o perdxido residual remanescen-—
te depois de um andar de branqueamento com perdxido de brilho
elevado.

E um objectivo adicional da presente in
vengdo produzir opcionalmente graus miltiplos de pastas branquea
das simultaneamente num processo continuo numa instalagdo de
branqueamento finica,

E ainda um objectivo da presente inven-
¢80 proporcionar o aumento da produgdo duma instalagdo de bran-
queamento com perdéxido de andar Ginico existente, convertendo-a
num processo de branqueamento com perdxido de dois andares, como
aqui anteriormente definido.

Consequentemente a presente invencglo
proporciona um processo de branqueamento de dois andares, conti-
nuo, numa instalagfo de branqueamento {inica, processo continuo
esse constituido por:

Tratamento da alimentagZo da pasta me-
c@nica num primeiro andar, com um primeiro licor de perdxido,
contendo uma carga suficiente de perdxido de hidrogénio na pasta
para proporcionar uma primeira pasta branqueada com um primeiro
brilho desejado;

Tratamento duma primeira porc¢fo da re-
ferida primeira pasta branqueada, num segundo andar de branquea-
mento, com uma composigfo de branqueamento aquosa incluindo mais
do que aproximadamente 10 por cento em peso da pasta de perdxido
de hidrogénio, para proporcionar uma segunda pasta brangqueada,
com um segundo brilho aumentado desejado e um licor de perdxido
residual;

Recolha de uma segunda porgdo da refe-
rida primeira pasta branqueada;

Separagdo do licor de perdbdxido residual
da segunda pasta branqueada para proporcionar um licor de perd-
xido residual separado e uma pasta branqueada separada;

Reciclagem duma porgdo do licor de pe-
réxido residual separado para o primeiro andar onde o primeiro
licor de perdxido inclui o licor de perdxido residual separado;

e
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Recolha da segunda pasta branqueada se-
parada.

A segunda pasta branqueada separada po-
de ser adicionada opcionalmente & segunda porcgio da primeira pas
ta branqueada para proporcionar uma mistura da pasta de brilho
desejada resultante. Uma segunda porc¢do do licor de perdxido resi
dual separado pode ser introduzida, opcionalmente, no segundo
andar para tratamento da primeira porg¢83o da primeira pasta bran-
queada.

Num aspecto preferido da inveng8o, se-
para-se o licor de perdxido residual da segunda pasta branqueada
por lavagem, para proporcionar uma segunda pasta branqueada lava
da e um filtrado, filtrado esse que é introduzido no primeiro
andar onde o primeiro licor de perdxido inclui o referido filtra
do.

Opcionalmente uma porc¢8o desse filtrado
é introduzida no segundo andar de branqueamento para tratamento
da primeira porg¢do da primeira pasta brangueada.

Numa forma de realizag8o mais preferida
da presente inveng8o, separa-se o licor de perbxido residual da
segunda pasta branqueada por prensagem da segunda pasta branquea
da, para proporcionar um licor de prensagem e uma pasta prensada;
o licor de prensagem & introduzido no primeiro andar onde o pri-
meiro licor de perdxido inclui o licor de prensagem; a pasta pren
sada & lavada no andar de lavagem para proporcionar uma pasta
lavada e um filtrado; e o filtrado & também introduzido no pri-
meiro andar onde o primeiro licor de perdxido inclui, adicional-
mente, o filtrado. Opcionalmente o licor de prensagem, ou uma
sua porgdo, & introduzido no segundo andar e a primeira porgio
da primeira pasta branqueada é tratada com o licor de prensagem.

As pastas mec@nicas adequadas para uti-
lizag8o na presente invenc8o0 incluem pastas meclnicas por moagem,
pasta termo-mecé@nica (TMP) e pastas de elevado rendimento trata-
das quimicamente incluindo pasta quimico-mecénicas (CMP) e pasta
quimico-termomecénica (CTMP) e suas variacg8es.

Na préatica do processo de acordo com a

presente invengdo, trata-se a alimentag8o de pasta meclnica num




primeiro andar de branqueamento com um primeiro licor de branque
amento com perdxido, contendo uma carga suficiente de perdxido
de hidrogénio para proporcionar uma primeira pasta branqueada
com o primeiro brilho desejado. O primeiro licor de perdxido de
hidrogénio inclui o licor residual separado da segunda pasta
branqueada. A quantidade de peréxido de hidrogénio contida no
primeiro licor de perdxido &, de preferéncia, seleccionada na ga
ma de 0,5% a 10% aproximadamente de H202 em peso de pasta e mais
preferivelmente de 1% a 6% aproximadamente em peso da pasta. O
primeiro brilho desejado da primeira pasta branqueada é, de pre-
feréncia, seleccionado da gama de brilho entre 58% ISO e 78% ISO
aproximadamente e, de preferé&ncia, de entre 62% e 75% ISO apro-
ximadamente. O branqueamento com peréxido de hidrogénio no pri-
meiro andar pode ser conduzido de qualquer dos modos conhecidos
da técnica para produzir uma pasta branqueada com o brilho dese-
jado.

A separag8o do licor residual da se-
gunda pasta branqueada pode ser efectuada de acordo com qualquer
das técnicas de separag8o normalizadas conhecidas na especiali-
dade, tal como filtracfo ou prensagem. Assim, o primeiro licor
de perdxido para utilizac¢fo no tratamento da alimentag8o de pas-
ta inclui o filtrado resultante da lavagem da segunda pasta bran
queada ou o filtrado e o prensado como aqui definido. ® altamen-
te desejéavel que o primeiro licor de perdxido seja constituido
pela totalidade do filtrado e, de preferéncia, seja constituido
pela totalidade do filtrado e prensado.

No processo de acordo com esta inven-
¢80 o licor de compensag8o incluindo perdéxido de hidrogénio, sul
fato de magnésio, uma base e silicato de sddio pode ser adicio-
nado com o primeiro e/ou segundo licor de perbéxido ou em qualque]
outra entrada adequada para o processo de dois andares continuo.

Pode perceber-se que outros produtos
quimicos utilizados convencionalmente como aditivos para a es-
tabilizag8o ou ajustamento do pH, tais como silicato ou hidrdxi-
do, podem ser necessérios para fortificar os licores reciclados
utilizados no primeiro andar, com vista a compensar os aditivos

que se perdem ou s&o utilizados na realizag3o do processo aqgui




definido. Particularmente, pode perceber-se que pode ser necessé
rio reforgar o licor reciclado para proporcionar a alcalinidade
adequada para o tratamento de branqueamento no primeiro andar.
Isto efectua-se por adig8o duma base adequada, tal como hidrdxi-
do de s6dio, de modo a obter um pH numa gama compreendida entre
9 e 11.

Adicionalmente, de acordo com o proces
so da presente invengfo, a primeira pasta branqueada é dividida
para proporcionar uma primeira porgfo da primeira pasta branqueg
da, estando, de preferéncia, a primeira porgio numa quantidade
seleccionada na gama de 5% a 35% aproximadamente 35% em peso, da
primeira pasta branqueada total. A primeira porc¢fo da primeira
pasta branqueada é tratada num segundo andar de branqueamento
para proporcionar uma segunda pasta branqueada com um segundo
brilho desejado e um licor residual. No entanto, antes do tra-
tamento no segundo andar, a primeira porg8o da primeira pasta
branqueada é, de preferéncia, prensada para aumentar a sua consig
téncia de modo a permitir a adig8o duma quantidade adequada do
segundo licor de perdéxido. O segundo licor de perdxido para uti-
lizagd8o no tratamento da primeira porg8o da primeira pasta bran-
queada contem uma quantidade substancialmente maior de perdbxido,
em percentagem de pasta, da ordem do descrito na Patente N.A.
Ne¢, 4.915.785, do que a contida no primeiro licor de perdxido.

0 segundo licor pode incluir perdxido novo e/ou o referido licor
de prensagem. O segundo brilho desejado da segunda pasta bran-
queada produzida no segundo andar &, de prefer&ncia, um brilho
aumentado maior do que 78% ISO aproximadamente e, mais preferi-
vel, maior do que 82% ISO aproximadamente.

Num aspecto adicional da presente in-
veng&o, a primeira porg3o da primeira pasta branqueada & tratada
num segundo andar, a um pH seleccionado na gama de 9 a 11 apro-
ximadamente, num segundo licor de perdxido incluindo mais do que
10 por cento em peso da pasta, de perdéxido de hidrogénio, ifo
magnésio e silicato se sédio e uma base em proporg8es em peso e
quantidades suficientes para reduzir substancialmente as reacgl®s
de branqueamento n8o destrutivas de perdxido de hidrogénio; e

por um periodo de tempo suficiente para efectuar o aumento de
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brilho da pasta; e produzir uma segunda pasta branqueada com um
brilho aumentado e um licor de perdxido residual.

0 ido magnésio é proporcionado por um
sal magnésio adequado que seja compativel com o perdxido de hi-
drogénio, tal como sulfato de magnésio, e a quantidade do i8o
magnésio &, de preferéncia, seleccionada na gama de 0,04 por
cento a 2 por cento aproximadamente, em peso da pasta. Estabili-
zadores de perdxido alternativos, tais como agentes quelantes
contendo azoto, podem ser empregues em vez de, ou em adigdo ao
isdo magnésio.

A proporg8o em peso entre o perdxido
de hidrogénio: silicato de sbédio &, de preferéncia, seleccionada
na gama de 1:1 a 6:1 aproximadamente. Também a proporgHo em peso
entre o silicato de sb6dio:base &, de prefer&ncia, seleccionada
na gama de 1:1 a 4:1 aproximadamente, e em que a base & expressa
sobre uma base de hidrbéxido de sbédio. Também, de preferdncia, o
segundo licor de perdxido contém uma quantidade de perdxido de
hidrogénio seleccionada na gama de 10% a 100% aproximadamente,
em peso da pasta.

0 tratamento no segundo andar, para
um periodo de tempo curto é, de preferéncia menor do gque aproxi-
madamente 40 minutos, e mais preferivel, menor do que aproxima-
damente 15 minutos. Também o tratamento da pasta no segundo an-
dar se realiza para uma consisténcia da pasta seleccionada na
gama de 8% a 35% aproximadamente, e para uma temperatura selec-—
cionada na gama de aproximadamente 40°2C a 902C. O tratamento no
segundo andar pode incluir a passagem dum fluxo continuo do se-
gundo licor de perdxido através dum leito da pasta.

0 segundo licor de perdxido pode in-
cluir uma porgdo do licor residual separado da segunda pasta
branqueada. A separag8o pode ser efectuada como aqui anterior-
mente descrito. Assim, o segundo licor de perdxido pode incluir,
pelo menos, uma porg8o do licor de prensagem. O perdxido de hi-
drogénio novo utiliza-se como um suplemento do referido licor de
prensagem com vista a proporcionar uma quantidade suficiente de
perdéxido no segundo licor de perdxido, como aqui anteriormente

definido.
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No segundo andar de branqueamento an-
teriormente descrito, permanece um licor residual no fim do
branqueamento. Este licor residual contém uma quantidade substan
cial do perdxido utilizado para produzir a segunda pasta bran-
queada. 0 licor residual separa-se da segunda pasta branqueada
e recicla-se para o primeiro andar e, opcionalmente, para o se-
gundo andar. O licor residual pode ser separado num andar de la-
vagem, ou, de preferéncia, por prensagem, para proporcionar um
licor de prensagem contendo perdéxido de hidrogénio e uma pasta
prensada, seguindo-se a referida lavagem da pasta prensada num
andar de lavagem. O licor de prensagem pode ser utilizado para
baixar a consisténcia da segunda pasta branqueada no fim do bran
queamento no segundo andar e imediatamente antes da prensagem.

A prensagem realiza-se, de preferéncisa,
para proporcionar uma segunda pasta branqueada com uma consistég
cia elevada, por exemplo, maior ou igual a uma consisténcia de
85%. Depois da prensagem, a pasta prensada é reconstituida, isto
&, baixa-se a sua consisténcia de modo a realizar uma lavagenm
eficaz. Esta lavagem pode ser realizada por qualquer método de
lavagem conhecido na especialidade, incluindo o deslocamento
como um meio de remog8o do perdxido residual da segunda pasta
branqueada. E altamente desejivel utilizar as primeiras lavagens
do andar de lavagem. Os lavabos do andar de lavagem s80o aqui an-
teriormente referidos como filtrados.

A divis8o da primeira pasta branqueada
em primeira e segunda porg¢do depende da quantidade de perdxido
contido no licor residual e do volume do licor residual separado
da segunda pasta branqueada depois do segundo andar de branque-
amento, de forma que o licor separado seja adequado para ser uti
lizado como o primeiro licor de perdéxido para tratamento da pas-
ta mecé@nica de alimentac8o0. De preferéncia, a divis8o & selecci~
onada de modo que o primeiro licor de perdxido seja constituido
pela totalidade do licor residual separado. A qunatidade de pe-
réxido contida no segundo licor de perdxido & assim seleccionada.

Num aspecto adicional da invencgéo, pro
porciona-se um produto papel possuindo uma primeira camada cons-

tituida por uma segunda porg3o da primeira pasta branqueada adja




cente a uma segunda camada constituida por uma segunda pasta

branqueada, onde a primeira e segunda pastas branqueadas s3o pro
duzidas de acordo com o processo aqui anteriormente definido. Ny
ma forma de realizag8o preferida, a primeira camada & uma cama-
da interior colocada entre duas camadas exteriores constituidas

por uma segunda pasta branqueada.

DESCRIGCAO PORMENORIZADA DA INVENCAO

Para que a inveng#o possa ser melhor
compreendida, as formas de realizag8o preferidas s3o agora des-
critas, apenas como exemplo, com referéncia & figura que a acom-
panha. No diagrama da figura uma pasta mecfnica de alimentagfo
€ tratada num primeiro andar de branqueamento (10) com um pri-
meiro licor de perdxido (11) contendo uma quantidade suficiente
de perdxido de hidrogénio para proporcionar uma primeira pasta
branqueada (12) com o primeiro brilho desejado. A primeira pas-
ta branqueada (12) & dividida em duas porgB8es. Uma primeira por
¢do (13), incluindo entre 15% e 35% aproximadamente da primeira
pasta branqueada (12), é tratada numa prensa (14) para aumentar
a consisténcia de forma que um segundo licor de perdxido (15)
possa ser adicionado para proporcionar uma consisté&ncia de tra-
tamento de 8% a 35% aproximadamente, no segundo andar de bran-
queamento (16). 0 segundo licor de perdxido (15) contém uma quan
tidade substancialmente maior de perdxido de hidrogénio do que
a que esti contida no primeiro licor de perdxido (11) de modo a
proporcionar uma segunda pasta branqueada (17) de brilho aumen-
tado, misturada com um licor residual. O licor residual & sepa-
rado da segunda pasta branqueada (17) empregando uma prensa (18)
para proporcionar um licor de prensagem (19) e uma pasta prensa-
da (20). 0 licor residual adicional & removido da pasta prensada
(20) utilizando uma lavadora (21)'para proporcionar uma pasta
lavada (22) e um filtrado (23). O licor de prensagem (19) e o
filtrado (23) s3o0 combinados e reciclados na linha 24 para o
primeiro andar de branqueamento onde o primeiro licor de perdxi-

do inclui o prensado e filtrado combinados.




A quantidade da primeira porc¢do (13)
da primeira pasta branqueada a ser tratada no segundo andar do
branqueamento (16) & seleccionada de modo que o licor de prensa-
gem (19) e o filtrado (23) combinados proporcionem uma composi-
¢80 do licor de branqueamento contendo perdxido de hidrogénio
que seja adequada para utilizag8o como o primeiro licor de perd-
xido (11). Também a quantidade de perdbéxido de hidrogénio contida
na totalidade dos licores de prensagem e filtrado combinados de
acordo com o tratamento no segundo andar de branqueamento, bem
como o volume dos referidos licores combinados, s8o selecciona-
dos para serem adequados na utilizagf8o como primeiro licor de
perdxido, de modo que, quando combinado com a pasta meclnica de
alimentac&o, proporcione uma consisténcia da pasta no primeiro
andar tipica>do branqueamento com perdéxido, isto &, uma consis-
téncia essencialmente compreendida entre 8% e 35%.

0 processo da presente invencgfo pode
ser utilizado para produzir graus miiltiplos de pastas branque-
adas simultaneamente num processo continuo.

Se desejado, podem ser produzidos, pe-
lo menos, dois graus de pastas branqueadas; um primeiro grau
definido por uma segunda porcl8o (25) da primeira pasta branque-
ada possuindb um brilho definido pelo primeiro brilho desejado
e um segundo grau definido pelo brilho desejado da segunda pas-~
ta branqueada (22). Adicionalmente, se desejado, pode ser pro-
duzido um terceiro grau da pasta branqueada possuindo um tercei-
ro brilho desejado seleccionado na gama compreendida entre o
primeiro e segundos brilhos degsejados, pela mistura conjunta de
quantidades suficientes das pastas que possuem o primeiro e se-
gundo brilhos desejados. A produc8o simultfnea numa instalagio
de brangueamento Ginica de pelo menos 2 graus de pasta de brilhos
diferentes, como aqui anteriormente descrito, & particularmente
adequada para a producg8o de folhas de papel em camadas onde uma
camada produzida a partir de um grau de pasta de brilho inferior
& colocada entre as camadas de um grau de pasta de brilho mais
elevado.

Existindo tratamento no segundo andar

por um curto periodo de tempo, como anteriormente descrito,tém—
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-se a oportunidade de aumentar a produgBo da instalacgfo de bran
queamento em comparagfo com os processos de branqueamento conven
cionais. Os especialistas podem perceber que a quantidade de pe-
roéxido na pasta aumenta no primeiro andar devido a uma maior
quantidade de perdxido contida no licor residual reciclado para
o referido andar, ou devido a um maior suplemento de perdxido no
vo que & adicionado a esse primeiro andar, ou ambos, o tempo de
tratamento ou tempo de reteng8o nesse primeiro andar pode ser
diminuido, aumentando assim a produg8o da instalag8o de branque-
amento.

A presente invengdo &, em seguida,

ilustrada por intermédio dum exemplo preferido.

Exemplo 1

Tratou-se uma pasta meclnica de pinhei
ro do Canadd Oriental (25gr de 0.D., brilho 60,6 ISO) com uma
composigio aquosa contendo 2% (em peso de pasta) de perdxido de
hidrogénio a 100%, 4% (em peso de pasta) de silicato de sddio
41° Be, 0,05% (em peso de pasta) de sulfato de magnésio e 1% (em
peso de pasta) de hidrogénio de sédio. Misturou-se uma suspensfo
de pasata a 12% de consisténcia completamente e depois aqueceu-
-se num recipiente de polietileno a 60° durante 120 minutos duma
forma estidtica (A). No fim do perfiodo de reacg8o0, separou-se o
licor residual da pasata por filtrag8o por sucg8o de modo a gi-
mular uma prensagem. Depois da filtraglo lavou-se a pasta a uma
consisténcia de 1% com Agua.

Depois da lavagem, filtrou-se mais uma
vez a pasta por sucgfo para uma consisténcia de 30%. Determinou-—
-se o brilho da pasta como sendo 74,3% ISO. Dividiu-se depois a
pasta em duas porgSes. A primeira porgfo continha 15% da primei-
ra pasta branqueada enquanto que a segunda porcg3o continha 85%
da pasta. Tratou-se a primeira porg8o (15%) com uma composigfo
aquosa contendo 10% (em peso de pasta) de perdxido de hidrogénio

a 100%, 4% (em peso de pasta) de silicato de sdédio em 41° Be,
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0,5% (em peso de pasta) de sulfato de magnésio e 3% (em peso de
pasta) de hidréxido de sédio. A suspensBo da pasta com uma con-
sisténcia de 15% misturou-se completamente e aqueceu-se num re-
cipiente de polietileno a 60° C durante 15 minutos, dum modo es=-
tdtico. Separou-se depois o licor residual da pasta por filtra-—
g8o por sucgdo de modo a simular a prensagem e proporcionar um
licor de prensagem. Depois da prensagem lavou-se a pasta uma vez
com Adgua a uma consisténcia de 4,0% e depois filtrou-se por suc-—
¢éo para uma consisténcia de 30%, de modo a proporcionar um li-
cor do filtrado. O brilho final desta pasta estava com um exces-—
so de brilho de 84% ISO.

Combinaram-se os licores de prensagem
e filtragdo e realizou-se uma determinacg8o do perédxido residual.
Recuperou-se setenta por cento da carga original do perdxido uti
lizado no segundo andar. Adicionou-~se depois esta solug&o, com
mistura, a 25 g 0.D. de pasta mecinica de coniferas n3o branque-
ada do Canad& Oriental, correspondendo a uma carga de perdxido
de aproximadamente 1% em peso de pasta. Adicionou-se Agua de di-
luigdo para levar a consisténcia a 12%. Colocou-se a pasta nunm
recipiente de polietileno e tratou-se a 602 C durante 120 minu-
tos dum modo estitico. Repetiu-~se entfo o processo, continuando-

-0 a partir de (4).

Exemplo 2

Alterou-se o processo do Exemplo 1 na
divis&o da primeira pasta branqueada para proporcionar a primei-
ra e segunda porgdes., As cargas de perdxido de hidrogénio utili-
zadas no primeiro e segundo andares de branqueamento apresentam-
-se no Quadro I. O perdxido de hidrogénio utilizado para consti-
tuir o segundo licor de perdxido era perbdxido de hidrogénio novo
e fizeram-se varia¢des. O primeiro licor de perdxido em cada -ca-
so era constituldo pela totalidade dos licores de prensagem e
filtrado combinados. Realizou-se a lavagem para as consisté@ncias

apresentadas no Quadro. Prensou-se a primeira pasta branqueada
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para uma consisténcia de 30% antes de ser dividida como apresen-

o

tado no Quadro. A primeira porc¢fo da primeira pasta branqueada
ndo foi lavada, isto &, foi apenas prensada, antes de ser trata-
da no segundo andar de branqueamento para uma consist8ncia de

15%. 0s resultados apresentam-se no Quadro I.

CONDIGOES:

* Primeiro andar de tratamento como descrito no Exemplo 1.

Segundo andar de tratamento para uma consisténcia da pasta
de 15%.

*® Pasta prensada para uma consisténcia de 30% depois do trata-

mento no segundo andar de branqueamento e antes da lavagem.

Pasta prensada lavada para uma consisténcia representada no

Quadro I com espessamento para a consistdncia de 30%.
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AWSTRA  PRIMEIRA PORCEO  SHGUNDO LICOR LICOR RESTDUAL ~ ANDAR DE LAVAGEM CONCENTRAGRO ~ PRENSADO B CONSISIENCIA NO
DA PRIVEIRA PASTA  DE PERUKIDO % H,0, RESTUAL (CONSISTENCIA%) DEHO) NA  FILIRADO  FRIMETRO ANDMR
ERANQUEADA PARA O (% H0, NA (DA CARGA) oL COMBINADOS  SE A SOL. H,
SEGUNDO ANDAR , UTTLIZADOS .

(% em peso) PASTA) (% enpeso)  po pry. FECICLADA £
RECTCLADA e t1oor  ADICIONADA A
PARA O PRIMET PASTA 0.D.
o mpag | DE PEROXIDO
(% B0, NA
PASTA)
1 5.0 15.0 70.0 1.0 0.10 0.8 17
2 5.0 15.0 95.0 4.0 0.55 0.68 24
3 5.0 25.0 80.0 4.0 0.77 1.0 2
4 6.0 10.0 85.0 1.0 0.08 0.51 14
5 10.0 10.0 90.0 2.0 0.18 0.88 17
6 10.0 50.0 9.0 4.0 1.7 4.3 29
7 10.0 20.0 85.0 2.0 0.33 1.7 17
8 15.0 10.0 70.0 4.0 0.27 1.0 21
9 15.0 25.0 75.0 4.0 0.72 2.7 2
10 15.0 20.0 95.0 4.0 1.1 2.1 21
1 20.0 10.0 70.0 3.0 0.20 1.4 13
12 20.0 15.0 80.0 4.0 0.46 2.3 17
13 20.0 20.0 85.0 3.0 0.74 5.0 13
14 25.0 10.0 70.0 3.0 0.20 1.7 11
15 25.0 20.0 9.0 4.0 0.69 4.3 14
16 25.0 20.0 75.0 3.0 0.65 5.5 11
17 30.0 10.0 75.0 4.0 0.29 2.2 12
18 0.0 15.0 85.0 4.0 0.49 3.7 12
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REIVINDICGCACGCOETES

Processo continuo de branqueamento de
polpa em dois andares realizado numa Gnica instalag8o, caracte-

rizado por:

se tratar a carga de alimentag8o de
polpa por meios mecBnicos num primeiro andar, com um primeiro 1i
cor de perdxido contendo uma quantidade suficiente de perdxido
de hidrogénio em relacgdo 3 polpa para proporcionar uma primeira

polpa branqueada com uma primeira brancura desejada;

se tratar uma primeira porg8o da refe-
rida polpa branqueada num segundo andar de branqueamento, com
uma composigdo aquosa de branqueamento contendo perdxido de hi-
drogénio a mais de 10% em peso em relagdo & polpa, para propor-
cionar uma segunda polpa branqueada com uma segunda brancura

melhorada e desejada e um licor de perdxido residual;

se recolher uma segunda porg¢fo da re-

ferida primeira polpa branqueada;

se separar o referido licor de perdxi-
do residual da referida segunda polpa branqueada para proporci-
onar um licor de perdxido residual separado e uma polpa brangue-

ada separada;

se reciclar uma porgio do referido li-
cor de perdxido residual fazendo-o regressar ao primeiro andar
onde o primeiro licor de peréxido incorpora o referido licor de

perdxido residual separado; e

se recolher a referida segunda polpa

branqueada separada.
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Processo de acordo com a reivindicag8o
1, caracterizado pelo facto de a referida primeira porgdo da
primeira polpa branqueada estar aproximadamente compreendida en-

tre 5% e 35% em peso da primeira polpa branqueada.

Processo de acordo com a reivindicacg8o
1, caracterizado pelo facto de se separar o refrido licor de
perdéxido residual da referida segunda polpa branqueada através
de lavagem para proporcionar uma segunda polpa branqueada e um
filtrado; e
alimentar-se com esse filtrado o referido primeiro andar onde o
referido primeiro licor de perdxido incorpora o referido filtra-

do.

Processo de acordo com a reivindicac8o
3, caracterizado pelo facto de o primeiro licor de perdxido ser

constituido por todos os filtrados provenientes da lavagem.

Processo de acordo com a reivindicag8o




1, caracterizado pelo facto de se separar o referido licor de
perdxido residual da referida segunda polpa branqueada por com-
press8o para proporcionar um licor espremido e uma polpa compri-
mida;

se alimentar com esse licor espremido o referido primeiro andar
onde o referido primeiro licor de perdéxido incorpora aquele 1i-
cor espremido;

se lavar a referida polpa comprimida num andar de lavagem para
proporcionar uma segunda polpa branqueada, comprimida e lavada
e um filtrado; e

se alimentar com esse filtrado o referido primeiro andar onde o
referido primeiro licor de perdxido incorpora o referido licor

espremido e o referido filtrado.

Processo de acordo com a reivindicacéo
5, caracterizado pelo facto de o referido primeiro licor de pe-

réxido incorporar todos os filtrados provenientes da lavagem.

Processo de acordo com a reivindicagéo
5, caracterizado pelo facto de o referido primeiro licor de pe-

réxido incorporar os licores prensados originados pela compres-~

sdo.




Processo de acordo com a reivindicac8o
5, caracterizado pelo facto de se alimentar o referido segundo
andar com uma porg8o do licor prensado, de tal modo que o refe-
rido segundo licor de perdxido incorpora essa porg8oc do licor

prensado,

Processo de acordo com a reivindicag3o
1, caracterizado pelo facto de se tratar a referida primeira por
Géo da referida primeira polpa branqueada no referido segundo
andar, para valores de pH, seleccionados no intervalo entre 9 e
11 aproximadamente, do referido segundo licor de perdéxido con-
tendo mais do que 10% em peso em relag3o 3 polpa, de perdxido de
hidrogénio, i8es de magnésio, silicato de sddio e uma base, cufs
proporgdes em peso e cujas quantidades s830 suficientes para re-
duzir substancialmente as reacg¢des ndo branqueadoras consumido-

ficiente que permita produzir a referida segunda polpa branqeada

com a referida segunda brancura desejada e o referido licor de

perdxido residual.

Processo de acordo com a reivindicagfo
1, caracterizado pelo facto de se misturar uma quantidade sufi-
ciente da referida segunda polpa branqueada com uma segunda por-

¢80 da referida primeira polpa branqueada para proporcionar um




produto de polpa branqueada com uma terceira brancura desejada.

Produto de papel que possui uma pri-
meira camada constituida por uma segunda porg8o da referida pri-
meira polpa branqueada adjacente a uma segunda camada constituf-
da pela referida segunda polpa branqueada, caracterizado pelo
facto de as referidas primeira e segunda polpas branqueadas se-
rem proporcionadas por umrprocesso de acordo com a reivindicagdo

1.

Produto de papel de acordo com a rei-
vindicag8o 11, caracterizado pelo facto de a referida primeira
camada ser uma camada interna colocada entre duas camadas exte-

riores constituidas pela referida segunda polpa branqueada.

A requerente reivindica a prioridade
do pedido de patente norte-americano apresentado em 6 de Julho

de 1990, sob o nlmero de série 07/549,145,

LisboazZSVde Juth de7199lﬂr
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RESUMO

"PROCESSO EM DOIS ANDARES PARA BRANQUEAR POLPA COM PEROXIDO"

A inveng8o refere-se a um pProcesso con
tinuo de branqueamento de polpa com perdxido em dois andares,

realizado numa Gnica instalag8o de branqueamento para produzir
uma polpa branqueada de elevada brancura, possuindo um segundo
andar de branqueamento que utiliza uma quantidade elevada de pe-
réxido, seguindo-se um andar de lavagem para recuperar o licor
residual que contem uma quantidade substincial do perdxido utili
zado. O licor residual é reciclado e utilizado para o branque-

amento no primeiro andar. Apenas uma porgdo da polpa branqueada
no primeiro andar & tratada no segundo andar. Podem ser produzi-

dos simultaneamente dois ou vérios produtos de polpa branqueada.
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