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(57)摘要

一种端子零件(1)，其具备：主体部(10)，其

由方筒状的板材构成；弹性接触片(16)，其配置

在主体部(10)的内部；以及受压片(18)，其与弹

性接触片(16)对置地配置于主体部(10)的内部。

弹性接触片(16)为板状，具有从主体部(10)的端

缘向主体部(10)的内侧弯曲的基端部(16Eb)；受

压片(18)为板状，在其一端具有从主体部(10)的

端缘向主体部(10)的内侧弯曲的基端部(18Eb)。

弹性接触片(16)的第1对置面(16F)中的与突片

部(41)接触的区域为实施了镀银的第1镀覆区域

(16M)。并且，受压片(18)的第2对置面(18F)中的

与突片部(41)接触的区域为实施了镀银的第2镀

覆区域(18M)。
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1.一种端子零件，其具备：

主体部，其由筒状的板材构成，在所述主体部的内部能够接纳对方侧端子零件；

弹性接触片，其配置于所述主体部的内部，与所述对方侧端子零件弹性地接触；以及

受压片，其与所述弹性接触片对置地配置于所述主体部的内部，在所述受压片与所述

弹性接触片之间夹持所述对方侧端子零件，

所述弹性接触片为板状，在其一端具有从所述主体部中的筒的两端缘之中的任意一个

端缘向所述主体部的内侧弯曲的第1折回部，

所述受压片为板状，在其一端具有从所述主体部中的筒的两端缘之中的任意一个端缘

向所述主体部内侧弯曲的第2折回部，

所述弹性接触片具有与所述受压片对置的第1对置面，在所述第1对置面中与所述对方

侧端子零件接触的区域是被实施了镀覆的第1镀覆区域，

所述受压片具有与弹性接触片对置的第2对置面，在所述第2对置面中与所述对方侧端

子零件接触的区域是用与所述第1镀覆区域的镀覆材料相同的镀覆材料实施了镀覆的第2

镀覆区域。

2.根据权利要求1所述的端子零件，其中，

还具备板状的连接部，其从所述主体部中的筒的两端缘之中的任意一个端缘向所述主

体部的外侧延伸，被连接导电性构件，

所述连接部具有被所述导电性构件连接的连接面，在所述连接面中与所述导电性构件

接触的区域是用与第1镀覆区域和第2镀覆区域不同的镀覆材料实施了镀覆的第3镀覆区

域。
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端子零件

技术领域

[0001] 本说明书公开的技术涉及端子零件。

背景技术

[0002] 以往已知有一种阴端子零件，其具备弹性接触片。该阴端子零件具有：方筒状的主

体部，其能够接纳对方侧的阳端子零件的突片部；以及板簧状的弹性接触片，其通过将从主

体部的底壁的前端突出的舌片向后方折回而构成。另一方面，在主体部中的与弹性接触片

对置的壁部，设置有向弹性接触片凸出的接受部。通过由触点部和接受部将突片夹持而保

持，从而实现阴端子零件和阳端子零件之间的电气连接(参见专利文献1)。

上述的端子零件一般通过对由金属板材冲裁加工成预定形状而得到的端子零件片进

行弯曲加工而制造。

现有技术文献

专利文献

[0003] 专利文献1:日本特开2003-297470号公报

发明内容

发明所要解决的课题

[0004] 在上述的阴端子零件中，为了减轻接触电阻，优选在弹性接触片和接受部的与突

片接触的面实施镀银。

[0005] 然而，在上述构成的端子零件中(其中一例如图6所示的端子零件100)，在端子零

件100的展开状态下(弯曲加工前的端子零件片152的状态)，需要镀覆的区域分散地存在于

表背两面。即，如图7和图8所示，在成为弹性接触片116的部分(弹性原片154)中，需要实施

镀银的区域存在于表背两面中的一面(图8的表面)，而接受部119中需要实施镀银的区域存

在于另一面(图7的表面)。因此存在镀覆工程复杂且制造成本提高的问题。

用于解决课题的方案

[0006] 在本说明书中公开的端子零件，其具备：主体部，其由筒状的板材构成，在所述主

体部的内部能够接纳对方侧端子零件；弹性接触片，其配置于所述主体部的内部，与所述对

方侧端子零件弹性地接触；以及受压片，其与所述弹性接触片对置地配置于所述主体部的

内部，在所述受压片与所述弹性接触片之间夹持所述对方侧端子零件，所述弹性接触片为

板状，在其一端具有从所述主体部中的筒的两端缘之中的任意一个端缘向所述主体部的内

侧弯曲的第1折回部，所述受压片为板状，在其一端具有从所述主体部中的筒的两端缘之中

的任意一个端缘向所述主体部内侧弯曲的第2折回部，所述弹性接触片具有与所述受压片

对置的第1对置面，在所述第1对置面中与所述对方侧端子零件接触的区域是被实施了镀覆

的第1镀覆区域，所述受压片具有与弹性接触片对置的第2对置面，在所述第2对置面中与所

述对方侧端子零件接触的区域是用与所述第1镀覆区域的镀覆材料相同的镀覆材料实施了

镀覆的第2镀覆区域。
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[0007] 根据上述构成，在端子零件的展开状态下(弯曲加工前的端子零件片的状态)，用

同一材料镀覆的第1镀覆区域和第2镀覆区域存在于同一面。因此能够避免镀覆工程变复

杂，能够避免制造成本提高。

[0008] 在上述构成中，端子零件还具备板状的连接部，其从所述主体部中的筒的两端缘

之中的任意一个端缘向所述主体部的外侧延伸，被连接导电性构件，所述连接部具有被所

述导电性构件连接的连接面，在所述连接面中与所述导电性构件接触的区域是用与第1镀

覆区域和第2镀覆区域不同的镀覆材料实施了镀覆的第3镀覆区域。

[0009] 根据上述构成，在端子零件的展开状态下(端子零件片的状态)，用与第1、第2镀覆

区域不同的镀覆材料实施镀覆的第3镀覆区域存在于与第1、第2镀覆区域不同的面上。由此

能够避免镀覆工程变复杂，能够避免制造成本提高。

发明效果

[0010] 根据本说明书中公开的端子零件，能够避免镀覆工程变复杂，能够避免制造成本

提高。

附图说明

[0011] 图1是表示实施方式的端子零件的侧视图。

图2是表示实施方式的端子零件的主视图。

图3是表示沿图2的A-A线的线剖视图。

图4是表示实施方式的链式端子的局部放大俯视图。

图5是表示实施方式的链式端子的局部放大仰视图。

图6是表示以往的端子零件的剖视图。

图7是表示以往的链式端子的局部放大俯视图。

图8是表示链式端子的局部放大仰视图。

具体实施方式

[0012] 以下参照图1～图5对本实施方式进行说明。本实施方式中的端子零件1是与阳端

子零件40(相当于对方侧端子零件)连接的阴端子零件，通过对由金属板材50按图4所示的

形状进行冲裁加工后得到的端子零件片52进行弯曲加工而成。如图1所示，该端子零件1具

备：主体部10，其内部接纳阳端子零件40的突片部41；以及与该主体部10相接的连接部20。

[0013] 主体部10是两端开口的方筒状的部分，如图2所示，具有底壁部11、一对侧壁部

12A、12B以及顶壁部13。底壁部11是整体为细长的长方形的板状部分。一对侧壁部12A、12B

分别从底壁部11的两条长边与底壁部11垂直地立起，整体为细长的长方形的板状部分。2个

侧壁部12A、12B被互相面对地配置。顶壁部13是以与底壁部11对置的方式配置的细长的长

方形的板状部分，与一方的侧壁部12A相接，向另一方的侧壁部12B延伸。在顶壁部13的外侧

面以重叠的方式配置有卡止壁14，该卡止壁14与另一方的侧壁部12B相接，向一方的侧壁部

12A延伸。

主体部10的两端的开口部中的其中一方的开口部成为供突片部41插入的端子插入口

15。

[0014] 在主体部10的内部设置有弹性接触片16和受压片18。
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如图3所示，弹性接触片16是被配置在主体部10的内部且沿着顶壁部13延伸的板簧状

部分。该弹性接触片16的一端成为以从顶壁部13的位于与端子插入口15相反的一侧的端缘

向主体部10的内侧折回的方式弯曲的基端部16Eb(第1折回部)，另一端部成为自由端部

16Ef。

[0015] 弹性接触片16形成为山状，弹性接触片16的基端部16Eb附近的大部分随着离开基

端部16Eb而逐渐离开顶壁部13，弹性接触片16的自由端部16Ef附近的其余部分随着接近自

由端部16Ef而逐渐接近顶壁部13。在山的顶点部分配置有触点部17，触点部17向底壁部11

凸出成圆顶形，与突片部41接触。

[0016] 如图3所示，受压片18是以与底壁部11抵接且与弹性接触片16对置的方式配置在

主体部10的内部的板状部分，受压片18的一端被设为基端部18Eb(相当于第2折回部)，以从

底壁部11中的构成端子插入口15的开口缘的端缘向主体部10的内侧折回的方式弯曲。受压

片18具有两个接触凸部19，两个接触凸部用于在与触点部17之间夹持突片部41而确保与突

片部41之间的接触压。各接触凸部19是受压片18的一部分(与触点部17对置的部分)向弹性

接触片16凸出成圆顶形的部分。

[0017] 弹性接触片16中的与受压片18对置的一面成为第1对置面16F，在该第1对置面16F

中的配置有触点部17的区域成为与突片部41接触的第1镀覆区域16M(图5中以阴影部示

出)。并且，受压片18中的与弹性接触片16对置的一面成为第2对置面18F，在该第2对置面

18F中的配置有两个接触凸部19的区域成为与突片部41接触的第2镀覆区域18M(图5中以阴

影部示出)。

[0018] 如图1所示，连接部20是从底壁部11的位于与端子插入口15相反的一侧的端缘延

伸的平板状部分，与底壁部11在同一平面上延伸。该连接部20具有：与底壁部11相接的连结

部21；以及与该连结部21相接并且比连结部21宽的固装部22。固装部22是通过电阻焊接连

接有具有可挠性和导电性的连接构件30(相当于导电性构件；例如编组线)的部分。连接部

20中的与底壁部11的内侧面面向同一侧的面(图1中的上表面)成为连接面20F，连接构件30

与该连接面20F连接。连接面20F的配置有固装部22的区域成为第3镀覆区域(图4中以阴影

部示出)。

[0019] 端子零件1由铜、铜合金等金属材料构成，主体部10的外侧面、连接部20的与连接

面20F相反的一侧的面、弹性接触片16的第1对置面16F(包括第1镀覆区域16M的面)以及受

压片18的第2对置面18F(包括第2镀覆区域18M的面)被整个面地实施了镀银。并且，主体部

10的内侧面、连接部20的连接面20F(包括第3镀覆区域20M的面)、弹性接触片16中的与第1

对置面16F相反的一侧的面(与顶壁部13对置的面)以及受压片18中的与第2对置面18F相反

的一侧的面(与底壁部11对置的面)被整个面地实施了镀锡。

[0020] 包括第3镀覆区域20M在内的连接面20F被实施了镀锡，由此确保将连接构件30焊

接到固装部22时的接合品质。并且，包括第1镀覆区域16M在内的第1对置面16F和包括第2镀

覆区域18M在内的第2对置面18F被实施了镀银，因此能够减少与突片部41连接时的接触电

阻。

[0021] 以下对如上述构成的端子零件1的制造方法进行说明。

首先，在端子零件1的材料、即金属板材50的表背两面中的一面(图4的表面)遍及整个

面地实施镀锡，在另一面(图5的表面)遍及整个面地实施镀银。
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[0022] 其次，对实施了镀覆的金属板材50进行冲压加工，如图4和图5所示，得到由多个作

为端子零件1的端子零件片52连结于一张条状的载体57而成的链式端子51。多个端子零件

片52沿着载体57的长度方向等距离地排列。

[0023] 各端子零件片52是整体为平板状的部分，具有：成为主体部10的板状的主体原片

53；成为弹性接触片16的弹性原片54，其从主体原片53延伸；成为受压片18的受压原片55，

其同样从本体原片53延伸；以及成为连接部20的连接原片56，其同样从本体原片53延伸。在

弹性原片54上通过敲打而形成有触点部17，在受压原片55通过敲打而形成有接触凸部19。

[0024] 弹性原片54中的成为第1对置面16F的面(包括第1镀覆区域16M的面)和受压原片

55中的成为第2对置面18F的面(包括第2镀覆区域18M的面)都被配置在端子零件片52的同

一侧的面(实施了镀银的面；图5的表面)。并且，连接原片56中的成为连接面20F的面(包括

第3镀覆区域20M的面)被配置在与包括第1镀覆区域16M和第2镀覆区域18M的面相反的一侧

的面上(实施了镀锡的面；图4的表面)。

[0025] 接着，在各端子零件片52中，对弹性原片54进行弯曲加工，使其在如图4中双点划

线所示的折痕位置折弯而沿着主体原片53并成为弹性接触片16的形状。而且，使受压原片

55在如图4中双点划线所示的折痕位置折弯而沿着主体原片53。其次，将主体原片53在如图

4中双点划线所示的折痕位置折弯而形成方筒状。如此，形成在内部配置有弹性接触片16和

受压片18的主体部10。

最后，从载体57分离各端子零件片52。如此完成端子零件1。

[0026] 当如上述构成的端子零件1与阳端子零件40连接时，如图3所示，突片部41从端子

插入口15进入到主体部10的内部，与弹性接触片16的触点部17抵接，将弹性接触片16向顶

壁部13按压。并且，借助弹性接触片16的弹压力，突片部41被夹于触点部17与受压片18的接

触凸部19之间。如此实现端子零件1和阳端子零件40的电气连接。

[0027] 根据上述的本实施方式，端子零件1由方筒状的板材构成，具有：主体部10，其内部

能够接纳阳端子零件40；弹性接触片16，其被配置在主体部的10的内部，与阳端子零件40的

突片部41弹性地接触；以及受压片18，其被配置在主体部10的内部，与弹性接触片16对置地

配置，在受压片18与弹性接触片16之间夹持突片部41。弹性接触片16为板状，具有从与端子

插入口15相反的一侧的端缘向主体部10的内侧弯曲的基端部16Eb；受压片18为板状，具有

从主体部10的构成端子插入口15的开口缘向主体部10的内侧弯曲的基端部18Eb。并且，弹

性接触片16具有与受压片18对置的第1对置面16F，在该第1对置面16F中的配置有与突片部

41接触的触点部17的区域成为被实施了镀银的第1镀覆区域16M。并且，受压片18具有与弹

性接触片16对置的第2对置面18F，在该第2对置面18F中的配置有接触凸部19的区域成为被

实施了镀银的第2镀覆区域18M。

[0028] 根据上述构成，在端子零件1的展开状态下(弯曲加工前的端子零件片52的状态)，

用同一镀覆材料Ag镀覆的第1镀覆区域16M和第2镀覆区域18M位于同一面(图5的表面)。因

此，只要对成为端子零件1的基材的金属板材50的一面实施镀银即可。如此能够避免镀覆工

程变复杂，能够避免制造成本提高。

[0029] 并且，端子零件1具有从主体部10的与端子插入口15相反的一侧的端缘向主体部

10的外侧延伸的板状的连接部20。连接部20具有被连接构件30所连接的连接面20F，该连接

面20F中的与连接构件30接触的区域成为用与第1镀覆区域16M和第2镀覆区域18M不同的镀
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覆材料、即锡进行镀覆的第3镀覆区域20M。

[0030] 在以往构成的端子零件100中(参照图6)，主体部110具有设置在底壁部111的接受

部119，在接受部119和弹性接触片116之间夹持突片部41，弹性接触片116具有与突片部41

对置的第1对置面116F，该第1对置面116F中的配置有与突片部41接触的触点部117的区域

成为被实施镀银的第1镀覆区域116M。并且，在底壁部111的内侧面中配置有接受部119的区

域成为应被实施镀银的第2镀覆区域119M。此外，连接部120具有被连接构件30所连接的连

接面120F，在该连接面120F中的与连接构件30接触的区域成为应被实施镀锡的第3镀覆区

域120M。

[0031] 在如此构成的端子零件100中，如图7和图8所示，在展开状态下(弯曲加工前的端

子零件片152的状态)，第2镀覆区域119M(应实施镀银的区域)和第3镀覆区域120M(应实施

镀锡的区域)存在于同一面(图7的表面)，但第1镀覆区域116M(应实施镀银的区域)存在于

相反面(图8的表面)。因此，需要对第2镀覆区域119M以及第3镀覆区域120M所存在的面进行

条纹镀覆或局部镀覆，进一步对第1镀覆区域116M所存在的面实施镀覆，镀覆工程变复杂。

[0032] 然而，根据本实施方式的构成，在端子零件1的展开状态下(弯曲加工前的端子零

件片52的状态)，用同一镀覆材料(Ag)镀覆的第1镀覆区域16M和第2镀覆区域18M存在于同

一面，用不同的镀覆材料(Sn)镀覆的第3镀覆区域20M存在于另一面。因此，只要对该端子零

件1的基材、即金属板材50的一面实施镀银、对另一面实施镀锡即可。如此可以避免镀覆工

程变复杂，能够避免制造成本提高。

[0033] ＜其他实施方式＞

本说明书公开的技术不限定为根据上述描述以及附图进行说明的实施方式，例如包括

以下各种实施方式。

(1)在上述实施方式中，对金属板材50实施镀覆后进行冲压加工，但也可以在对通过冲

压加工得到的端子零件52进行弯曲加工之前实施镀覆。

[0034] (2)在上述实施方式中，在金属板材50的一面遍及整个面实施镀锡，在另一面遍及

整个面实施镀银，但是也可以例如针对金属板材50的一面，在将第3镀覆区域以外的区域用

掩蔽剂覆盖的状态下实施镀锡；针对另一面，在将第1以及第2镀覆区域以外的区域用掩蔽

剂覆盖的状态下实施镀银。

附图标记说明

[0035] 1…端子零件

10…主体部

16…弹性接触片

16Eb…基端部(第1折回部)

16F…第1对置面

16M…第1镀覆区域

18…受压片

18Eb…基端部(第2折回部)

18F…第2对置面

18M…第2镀覆区域

20…连接部
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20F…连接面

20M…第3镀覆区域

30…连接构件(导电性构件)

40…阳端子零件(对方的端子零件)
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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图7
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图8
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