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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 一 部 に 脱 気 用 細 孔 又 は 溝 を 設 け た 充 填 容 器 に 合 金 微 粉 末 を 高
密 度 充 填 し た 状 態 で 磁 界 中 配 向

当 該 充 填 容 器 の ま ま 微 粉 末 を 焼 結 す る
こ と を 特 徴 と す る 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。

【 請 求 項 ２ 】
　 一 部 に 脱 気 用 細 孔 又 は 溝 を 設 け た 充 填 容 器 に 合 金 微 粉 末 を 高 密 度 充 填 し た 状 態 で 磁
界 中 配 向 し た 後 、 当 該 充 填 容 器 の ま ま 微 粉 末 を 保 形 す る ま で 予 備 焼 結 し 、

そ の 後 焼 結 す る こ と を 特 徴 と す る 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結
磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 予 備 焼 結 の 温 度 が 500℃ か ら 焼 結 温 度 よ り も 10℃ 低 い 温 度 ま で の 間 で あ る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 予 備 焼 結 後 に 充 填 容 器 の 一 部 又 は 全 部 を 交 換 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 又 は ３
に 記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 微 粉 末 の 充 填 か ら 焼 結 ま で を 無 酸 素 又 は 不 活 性 ガ ス 雰 囲 気 中 で 行 う こ と を 特 徴 と す る 請

焼 成 平 均 粒 径 が 5μ m以 下 の
す る 工 程 と 、 充 填 焼 成 容 器 に 充 填 合 金 微 粉 末 を す る 工 程 と

、 焼 成 工 程 と を 有 し 、 上 記 各 工 程 を 無 酸 素 又 は 不 活
性 ガ ス 雰 囲 気 中 で 行 う

焼 成
焼 成 該 予 備 焼 結

体 を 充 填 焼 成 容 器 か ら 取 り 出 し 、

焼 成



求 項 ２ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 合 金 微 粉 末 の 平 均 粒 径 が 5μ m以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ～ ５ の い ず れ か に 記
載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 が 希 土 類 鉄 ホ ウ 素 磁 石 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ６
の い ず れ か に 記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 充 填 容 器 が 単 個 又 は 多 数 個 取 り で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か に
記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 充 填 容 器 の 一 部 又 は 全 部 が 非 磁 性 材 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ
か に 記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　

【 請 求 項 １ １ 】
　

【 請 求 項 １ ２ 】
　

【 請 求 項 １ ３ 】
　 充 填 容 器 の 一 部 が 強 磁 性 材 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ２ の い ず れ か に 記
載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 充 填 容 器 の 磁 極 両 端 部 に 強 磁 性 体 を 配 置 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の
磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 合 金 微 粉 末 の 平 均 粒 径 が 2μ m以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ４ の い ず れ か に
記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 合 金 微 粉 末 の 平 均 粒 径 が 1μ m以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ５ に 記 載 の 磁 気 異 方
性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 充 填 密 度 が 真 密 度 に 対 し て 40パ ー セ ン ト か ら 55パ ー セ ン ト の 間 で 微 粉 末 を 充 填 容 器
に 充 填 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ６ の い ず れ か に 記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁
石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 磁 界 が パ ル ス 磁 界 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ７ の い ず れ か に 記 載 の 磁 気 異 方
性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 潤 滑 剤 を 添 加 混 合 し た 微 粉 末 を 充 填 容 器 に 充 填 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １
８ の い ず れ か に 記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 潤 滑 剤 が 液 体 潤 滑 剤 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ９ に 記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結
磁 石 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 液 体 潤 滑 剤 が 脂 肪 酸 エ ス テ ル 又 は 解 重 合 ポ リ マ ー を 主 成 分 と す る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 ２ ０ に 記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
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焼 成

焼 成

前 記 充 填 焼 成 容 器 が 柱 状 の 空 洞 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か に 記
載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。

前 記 充 填 焼 成 容 器 が 筒 状 の 空 洞 の 中 心 に 柱 状 の 中 子 を 配 置 し た も の で あ る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ ～ １ ０ の い ず れ か に 記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。

前 記 充 填 焼 成 容 器 が 平 板 状 又 は 弓 形 板 状 の 空 洞 を 複 数 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １
～ ９ の い ず れ か に 記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 方 法 。
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焼 成



【 請 求 項 ２ ２ 】
　 a)合 金 を 微 粉 砕 し た 微 粉 末 を 充 填 容 器 に 高 密 度 充 填 す る 微 粉 末 充 填 手 段 と 、
　 b)微 粉 末 を 磁 界 中 配 向 す る 磁 界 中 配 向 手 段 と 、
　 c)当 該 充 填 容 器 の ま ま 微 粉 末 を 焼 結 す る 焼 結 手 段 と 、
　 d)充 填 容 器 を 微 粉 末 供 給 手 段 、 磁 界 中 配 向 手 段 、 焼 結 手 段 の 順 に 搬 送 す る 搬 送 手 段
と 、
　 e)微 粉 末 充 填 手 段 、 磁 界 中 配 向 手 段 、 焼 結 手 段 及 び 搬 送 手 段 を 収 容 す る 容 器
と 、
　 f)前 記 容 器 の 内 部 を 無 酸 素 又 は 不 活 性 ガ ス 雰 囲 気 に す る 雰 囲 気 調 整 手 段 と 、
　 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 a)合 金 を 微 粉 砕 し た 微 粉 末 を 充 填 容 器 に 高 密 度 充 填 す る 微 粉 末 充 填 手 段 と 、
　 b)微 粉 末 を 磁 界 中 配 向 す る 磁 界 中 配 向 手 段 と 、
　 c)当 該 充 填 容 器 の ま ま 微 粉 末 を 保 形 す る ま で 予 備 焼 結 す る 予 備 焼 結 手 段 と 、
　 d)予 備 焼 結 し た 微 粉 末 を 焼 結 す る 焼 結 手 段 と 、
　 e)充 填 容 器 を 微 粉 末 供 給 手 段 、 磁 界 中 配 向 手 段 、 予 備 焼 結 手 段 、 焼 結 手 段 の 順 に 搬
送 す る 搬 送 手 段 と 、
　 f)微 粉 末 充 填 手 段 、 磁 界 中 配 向 手 段 、 予 備 焼 結 手 段 、 焼 結 手 段 及 び 搬 送 手 段 を 収 容 す る

容 器 と 、
　 g)前 記 容 器 の 内 部 を 無 酸 素 又 は 不 活 性 ガ ス 雰 囲 気 に す る 雰 囲 気 調 整 手 段 と 、
　 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 前 記 容 器 を 収 容 す る 外 部 容 器 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ２ 又 は ２ ３
に 記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　

【 請 求 項 ２ ６ 】
　

【 請 求 項 ２ ７ 】
　

【 請 求 項 ２ ８ 】
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雰 囲 気 保 持

複 数 個 の 空 洞 を 持 ち 、 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 焼 結 温 度 又 は 予 備 焼 結 温 度 に お け る
耐 熱 性 を 有 す る 材 料 か ら 成 る こ と を 特 徴 と す る 磁 気 異 方 性 希 土 類 磁 石 焼 結 用 充 填 焼 成 容 器
。

空 洞 が ２ 列 以 上 並 ん で 配 置 さ れ 、 磁 気 異 方 性 希 土 類 焼 結 磁 石 の 焼 結 温 度 又 は 予 備 焼 結 温
度 に お け る 耐 熱 性 を 有 す る 材 料 か ら 成 る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ５ に 記 載 の 磁 気 異 方 性
希 土 類 磁 石 焼 結 用 充 填 焼 成 容 器 。

空 洞 が 柱 状 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ５ 又 は ２ ６ に 記 載 の 磁 気 異 方 性 希 土 類 磁 石
焼 結 用 充 填 焼 成 容 器 。

空 洞 が 平 板 状 又 は 弓 形 板 状 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ ５ 又 は ２ ６ に 記 載 の 磁 気 異
方 性 希 土 類 磁 石 焼 結 用 充 填 焼 成 容 器 。


	header
	written-amendment

