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AUFGABEGUT

(67)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ent-
wassern von schittfahigem oder flieRfahigem Aufgabe-
gut, beispielsweise Holzhackschnitzel, durch dessen
Verdichtung mit einem Gehause (10) mit einem Mantel-
rohr (15, 16), in dem eine Welle mit umfangseitig umlau-
fenden Wendeln (13) um eine Rotationsachse rotiert, wo-
beidas Aufgabegut durch das Gehause (10) transportiert
und verdichtet wird und das Pressat durch Offnungen
(17) im Mantelrohr (15, 16) aus der Vorrichtung geleitet
wird und wobei ein Innenrohr vorgesehen ist. Sie ist vor-
nehmlich dadurch gekennzeichnet, dass das Innenrohr
aus Segmenten (21, 22) aufgebaut ist, die Offnungen
(25) aufweisen, wobei die Segmente (21, 22) mit ihrer

VORRICHTUNG ZUM ENTWASSERN VON SCHUTTFAHIGEM ODER FLIESSFAHIGEM

AuRenflache direkt an der Innenflache des Mantelrohres
(15, 16) aufliegen und die Offnungen (25) der Segmente
(21, 22) die Offnungen (17) des Mantelrohrs (15,16)
Uberdecken, wobei die Segmente (21, 22) aus ver-
schleifestem Guss-oder Sintermaterial bestehen. Die
Erfindung betrifft weiters ein Segment eines Innenrohrs
fur eine obige Vorrichtung, die dadurch gekennzeichnet
ist, dass das Segment (21, 22) aus verschleilRfestem aus
Guss- oder Sintermaterial besteht. Mit einer derartigen
Vorrichtung bzw. Segment kénnen giinstige Sanierun-
gen von verschlissenen Teilen bei Entwasserungsvor-
richtungen erzielt werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ent-
wassern von schittfahigem oder flieRfahigem Aufgabe-
gut, beispielsweise Holzhackschnitzel, durch dessen
Verdichtung, mit einem Geh&use mit einem Mantelrohr,
in dem eine Welle mit umfangseitig umlaufenden Wen-
deln um eine Rotationsachse rotiert, wobei das Aufga-
begut durch das Gehéause transportiert und verdichtet
wird und das Pressat durch Offnungen im Mantelrohr aus
derVorrichtung geleitet wird und wobei ein Innenrohr vor-
gesehen ist.

Derartige Vorrichtungen sind z.B. aus der DE 20 2007
007 038 U1 bekannt, wobei diese Vorrichtungen meist
eine Aufgabeeinrichtung, beispielsweise in Form eines
Schachtes, aufweisen. Spezielle Ausfiihrungen dienen
der Zufiihrung von Hackschnitzeln in einen Zellstoffko-
cher in der Zellstoffindustrie und werden in diesem Zu-
sammenhang oft auch als Stopfschnecken bezeichnet.
Anwendungen gibt es auch u.a. als Zufiihrapparat zu Ko-
chern der Holzstoffindustrie. Im Allgemeinen wird ein Gut
von einem Bereich niedereren Drucks in ein Gebiet ho-
heren Drucks oder umgekehrt geférdert. Diese Apparate
dienen daher auch als Druckschleuse. Neben dem He-
rauspressen des Pressats (Effluent), meist Wasser ge-
gebenenfalls mit Chemikalien, dient die Verdichtung des
Aufgabegutes zusatzlich dazu einen hochverdichteten
Materialpfropfen zu erzeugen, der eine Abdichtung der
Einlass6ffnung gegeniliber dem unter Druck stehenden
Systems eines Kochers bewirkt. Auch bei anderen Ap-
paraten wie z.B. MSD wird ein hochverdichteter Materi-
alpfropfen erzeugt, der in diesem Fall bei der Entspan-
nung die Impragnierchemikalien aufnimmt. Bei derarti-
gen Vorrichtungen ergibt sich aus der hohen Verdichtung
des Aufgabegutes mit der Folge hoher Anpresskrafte auf
die Innenseite des Schneckenmantels ein hoher Ver-
schleiy sowohl an der Schneckenwendel als auch am
Mantelrohr, so dass derartige Vorrichtungen in regelma-
Rigen Zeitintervallen erneuert oder aufgepanzert werden
missen. Dadurch sind hohe Kosten und langere Still-
standzeiten bei der Produktion verbunden. Oft werden
dabei die verschlissenen Gehause durch Auftragschwei-
Ren und mechanische Bearbeitung saniert. Nachteil die-
ser Auftragsmethode ist, dass sich das Werkstlick beim
Schweilten verwindet und schrumpft und somit nicht
mehr exakt in das Mantelrohr eingesetzt werden kann.
Die Eigenspannung zufolge der Warmeeinbringung beim
Schweilten kann zu Rissen und in weiterer Folge zum
Versagen des Bauteils kommen. Eine Sanierungist teuer
und zeitaufwandig, wobei das Bauteil zur Sanierung in
eine Werkstatt transportiert werden muss. Alternativ wer-
den sogenannte VerschleiRschalen eingesetzt, die aus-
getauscht werden kénnen. Dabei handelt es sich um
Halbschalen aus verschleiRfestem Material, die nach ei-
nem Zerlegen des Mantelrohres darin eingepasst wer-
den und die damit ein Innenrohr bilden. Diese sind sehr
schwer zu fertigen und es gibt haufig Probleme bei der
Passform. Auch sind derartige Verschleischalen meist
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teurer als eine Sanierung durch Auftragschweil3en.

Ziel der Erfindung ist es eine Vorrichtung anzugeben, die
deutlich kostengtinstiger ist und die obigen Nachteile ver-
meidet.

Die Erfindung ist daher dadurch gekennzeichnet, dass
das Innenrohr aus Segmenten aufgebaut ist, die Offnun-
gen aufweisen, wobei die Segmente mit ihrer AulRenfla-
che direkt an der Innenflache des Mantelrohres aufliegen
und die Offnungen der Segmente die Offnungen des
Mantelrohrs (iberdecken, wobei die Offnungen der Seg-
mente einen kleineren Querschnitt aufweisen, als die Off-
nungen des Mantelrohres und jeder Offnung der Seg-
mente eine Offnung des Mantelrohrs zugeordnet ist, wo-
bei die Segmente aus verschleilfestem Guss-oder Sin-
termaterial bestehen.

Durch den Aufbau des Innenrohrs aus Segmenten wer-
den die austauschbaren Teile kleiner und kdnnen leichter
transportiert werden. Durch das direkte Aufliegen der
Segmente an der Innenflache des Mantelrohres werden
diese Teile vollflachig unterstiitzt und kénnen somit auch
mit sehr geringen Wandstérken gefertigt werden. Auch
kédnnen Mantelrohr und Segmente aus unterschiedlichen
Materialien gefertigt werden, wodurch das Mantelrohr die
Krafte aufnehmen kann und die Segmente aus einem
harten, spréden und damit verschleilRfestem Material
sein kénnen. Durch die Ausfiihrung als Guss-oder Sin-
terteilkdbnnen die Segmente weitestgehend unbearbeitet
bleiben. Es entfallt somit eine grolflachige, kosteninten-
sive Bearbeitung sowohl der Au3en- als auch der Innen-
flache. Auch kénnen die Offnungen mitgegossen wer-
den, wodurch ein nachtragliches, aufwandiges, insbe-
sondere auch spanabhebendes Bohren unnétig wird.
Dadurch wird es auch mdglich, hartere Materialien ein-
zusetzen, die mit spanabhebenden Verfahren nicht mehr
bearbeitet werden kénnen. Durch die Ubereinstimmung
der Offnungen der Segmente mit den Offnungen des
Mantelrohres wird eine optimale Entwasserung erzielt.
[0002] Eine ginstige Ausgestaltung der Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, dass das Mantelrohr zylind-
risch ist, wobei es alternativ konisch sein kann. So kann
die Vorrichtung giinstig an die Bedirfnisse fiir die Pro-
duktion und die dafir erforderliche Schnecke angepasst
werden.

[0003] Eine glinstige Weiterbildung der Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, dass das Innenrohr in Um-
fangsrichtung aus mindestens 4, vorzugsweise 6 - 8 Seg-
menten besteht. Dadurch kdnnen wenig verschlissene
Bereich belassenund nur starker verschlissene Bereiche
getauscht werden.

[0004] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet, dass das Innenrohr in
Langsrichtung, entsprechend der Richtung der Rotati-
onsachse aus mindestens 2, vorzugsweise 3 - 4 bis zu
6 Segmenten besteht. Damit wird einerseits die Montage
wesentlich erleichtert, andererseits kdnnen wenig ver-
schlissene Bereich belassen und nur starker verschlis-
sene Bereiche, speziell im Bereich der hohen Verdich-
tung am Ende, getauscht werden.
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[0005] Eine glinstige Weiterbildung der Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Offnungen der
Segmente konisch in Richtung Auflenflache erweitern.
Dadurch kénnen Verstopfungen der Offnungen weitge-
hend vermieden werden.

[0006] Eine weitere glinstige Ausgestaltung der Erfin-
dung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Segmente
jeweils eine Nut in Langsrichtung aufweisen. Diese Nu-
ten kénnen speziell zur Verhinderung der Mitrotation des
Aufgabegutes eingesetzt werden.

[0007] Eine alternative Ausgestaltungder Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, dass die Segmente jeweils ei-
ne insbesondere integrierte Leiste in Langsrichtung auf-
weisen. Diese Leisten kénnen ebenfalls zur Verhinde-
rung der Mitrotation des Aufgabegutes eingesetzt wer-
den.

[0008] Die Erfindung betrifft auch ein Segment eines
Innenrohrs fir eine Vorrichtung zum Entwéassern von
schuttfahigem oder flieRfahigem Aufgabegut, beispiels-
weise Holzhackschnitzel, mit einem Gehause mit einem
Mantelrohr mit Offnungen, in dem das Innenrohr vorge-
sehenist. Sie ist dadurch gekennzeichnet, dass das Seg-
ment aus verschleilRfestem Guss- oder Sintermaterial
besteht, wobei (")ffnungen mit einem kleineren Quer-
schnitt vorgesehen sind, als die Offnungen des Mantel-
rohres, wobei sich die Offnungen konisch in Richtung
AuBenflache erweitern. Speziell die Ausfiihrung aus
Guss- oder Sintermaterial ermdglicht eine kostengunsti-
ge Fertigung und erlaubt auf weitere Bearbeitungen zu
verzichten. Dadurch kénnen auch die Entwasserungs-
6ffnungen mitgegossen werden, wodurch aufwandiges
Bohren entfallen kann.

[0009] Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnun-
gen beispielhaft beschrieben, wobei

Fig. 1 den grundséatzlichen Aufbau einer gattungs-
mafigen Entwasserungsvorrichtung,

Fig. 2 das Gehause einer erfindungsgemafen Vor-
richtung mit Innenrohr,

Fig. 3 eine Halbschale der erfindungsgemafen Vor-
richtung,

Fig. 4 eine Halbschale mit Darstellung der erfin-
dungsgemafien Segmente und deren Befestigung

Fig. 5 eine Variante eines erfindungsgemafen Seg-
ments,

Fig. 6 eine weitere Variante eines erfindungsgema-
Ren Segments

Fig. 7 eine zusatzliche Variante eines erfindungsge-
malen Segments
darstellt.

[0010] In Fig. 1 ist eine Entwasserungsvorrichtung 1
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mit einer Stopfschnecke 2 und einem Antrieb 3 darge-
stellt. Der Antrieb 3 weist einen Antriebsmotor 4, ein Ge-
triebe 5, eine Kupplung 6, beispielsweise eine Hochge-
schwindigkeitskupplung, eine weitere Kupplung 7, bei-
spielsweise eine Niedergeschwindigkeitskupplung, so-
wie Schutzvorrichtungen 8 auf. Die Stopfschnecke 2 be-
steht aus einem Aufgabeschacht 9, dem Gehduse 10 mit
einer Ablaufkammer 11, sowie der Schnecke 12 mit Wen-
deln 13. Das Gehause 10 kann wie dargestellt zylindrisch
sein, aber auch konisch zulaufend ausgestaltet werden.
Das Gehause 10 der Stopfschnecke 2 ist an einem Be-
héalter 14 befestigt, der im Fall der Verwendung in der
Zellstoffindustrie ein Zellstoffkocher sein kann, wobei der
Behalter im Allgemeinen eine andere Druckstufe auf-
weist, aber die Stoffe auch einen anderen Aggregatszu-
stand haben kénnen. Die Stopfschnecke dient hier dann
auch als Druckschleuse. Das in den Aufgabeschacht ge-
gebene Gut, z.B. Holzhackschnitzel, aber auch Einjah-
respflanzen, Stroh, Bagasse oder dergleichen, wird
durch die Schneckenwendeln 13 der Schnecke 12in das
Gehause 10 gefiihrt und durch dieses hindurchgepresst,
wobei FlUssigkeit, meist Wasser das auch mit Chemika-
lien vermischt sein kann, in die Ablaufkammer 11 rinnt
und von dort abgefiihrt und gegebenenfalls einer Wie-
derverwertung zugefiihrt wird. Auch bei anderen Appa-
raten wie z.B. MSD wird ein hochverdichteter Material-
pfropfen erzeugt, derin diesem Fall bei der Entspannung
die Impragnierchemikalien aufnimmt. Durch die hohe
Kompression des Aufgabegutes tritt an der Innenseite
des Gehauses 10 hoher Verschleill auf, so dass diese
Gehause haufig erneuert oder aufgepanzert werden
missen. Eine Mdglichkeit besteht darin, das Gehause
auszubauen und in einer Werkstatt durch Auftragschwei-
Ren und anschlieRende mechanische Bearbeitung wie-
der einsatzfahig zu machen. Damit steht dieses Teil dem
Anlagenbetreiber fiir Idngere Zeit auch nicht als Not-Er-
satzteil zur Verfigung. Als Alternative kdnnen aus-
tauschbare VerschleiRschalen eingesetzt werden. Diese
missen aber sehr exakt gefertigt sein, wobei sich haufig
Probleme bei der Passform ergeben.

[0011] Fig. 2 zeigt ein erfindungsgemales Gehause
10, das aus einer oberen Halbschale 15 und einer unte-
ren Halbschale 16 besteht. Diese weisen Entwéasse-
rungsoffnungen 17 auf, die wie dargestellt in Gruppen
angeordnet sein kénnen. Die Halbschalen 15, 16 weisen
an ihren Enden Flansche 18 bzw. 18’ auf, mit denen das
Gehéuse 10 an der einen Seite mit dem Aufgabeschacht
9 und an der anderen Seite am Behalter 14 befestigt
werden. Die beiden Halbschalen 15, 16 werden mit einer
Anzahl von Schrauben 19 zusammengehalten. Inner-
halb der Halbschalen 15, 16 sind Segmente 21, 22 an-
geordnet. Weitere Schrauben 20 dienen zur Befestigung
dieser Segmente 21, 22 am Gehause 10. Alle Segmente
21, 22 zusammen bilden ein Innenrohr im Gehause 10.
Hier dargestellt sind im Umfang 6 Segmente 21, 22 ver-
teilt. Es kdnnen jedoch je nach Durchmesser des Ge-
hauses 10 auch weniger oder mehr Segmente am Um-
fang verteilt sein. Die AuRenflache der Segmente 21, 22



5 EP 3 330 068 A1 6

liegt dabei direkt, d.h. ohne Spalt, auf der Innenflache
der Halbschalen 15, 16 des Gehauses 10 auf.

[0012] InFig.3istdie untere Halbschale 16 dargestellt.
Sie weist an den Enden Flansche 18, 18’ auf. Die einzel-
nen Segmente 21, 22 weisen Offnungen 23 fiir die Be-
festigung mittels Schrauben 20 auf. Man erkennt, dass
hier unterschiedliche Segmente eingesetzt werden kén-
nen. Die Segmente 21 weisen Uber ihre Lange eine Nut
24 auf, die dazu dient, dass Stoffe am mitrotieren gehin-
dert werden. Neben Segmenten 21 gibt es auch Seg-
mente 22, die keine Nut aufweisen. Die Anzahl von Seg-
menten 21 mit Nut 24 und Segmenten 22 wird anhand
des Entwasserungsverhaltens, aber auch der Anba-
ckungs- und somit Mithahmeeigenschaft des Aufgabe-
gutes gewahlt. Die Verwendung von Segmenten 21 bzw.
22 ermdglicht es somit die Entwasserung und Mithahme
des Aufgabegutes entsprechend anzupassen. Alternativ
zu Segmenten mit Nut kdnnen auch Segmente 22’ (siehe
Fig. 7) mit Leisten eingesetzt werden um eine Mitnahme
des Aufgabegutes zu verhindern. In Langsrichtung des
Gehauses 10 sind hier drei aneinandergereihte Segmen-
te 21 bzw. 22 dargestellt. Je nach Lange des Gehauses
10 kdnnen natirlich auch mehrere Segmente 21, 22 in
Langsrichtung, d.h. in Richtung der Achse der Schnecke,
angeordnet werden. Wichtig ist, dass die Offnungen 25
der Segmente 21, 22 mit den Offnungen 17 der Halb-
schalen 15, 16 direkt Gibereinstimmen, d.h. jeder (")ffnung
25 ein einem Segment 21, 22 ist eine Offnung 17 in einer
Halbschale 15, 16 des Gehauses 10 zugeordnet. Dies
wird u.a. durch die Befestigung mittels Schrauben 20 er-
zielt. Die Schrauben 20 werden von innen, d.h. dem In-
nenraum des durch die Segmente 21, 22 gebildeten Zy-
linders, eingefiihrt und auBen mittels Muttern ver-
schraubt. Dadurch ist weder in den Segmenten 21, 22
noch in den Halbschalen 15, 16 des Geh&uses 10 ein
Gewinde erforderlich. Somit kénnen auch wesentlich
hartere Materialien fir die Segmente 21, 22 verwendet
werden, da keinerlei Bearbeitung erforderlich ist. Die
K&pfe der Schrauben 20 sind beispielsweise langlich mit
Kugelkalotte ausgefiihrt, so dass sie sich immer in der
richtigen Position in den entsprechend geformten Off-
nungen 23 befinden. Die Schrauben 20 kdnnen auch in
den Kopfen, die an der inneren (Zylinder-) Oberflache
der Segmente 21, 22 angeordnet sind, z.B. Vertiefungen
wie beispielsweise Schlitze aufweisen, die dann durch
den Verschleil® der Segmente und der erhabenen Teile
der Schraubenkopfe eine Ebene bilden und so als Ver-
schleifmarken genutzt werden kénnen, die einen Hin-
weis aufden erforderlichen Austausch der Segmente 21,
22 liefern. Die Segmente 21, 22 werden aus
verschleilfestem Material gegossen, wodurch alle Off-
nungen 25 in einfacher Weise ohne nachfolgende me-
chanische Bearbeitung gefertigt werden kénnen. Die Off-
nungen 25 kénnen dabei auch sehr einfach konisch aus-
gestaltet werden und mussen nicht als Stufenbohrungen
ausgefiihrt werden, die bei der Herstellung einen haufi-
gen Werkzeugwechsel erfordern. Alternativ kénnen die
Segmente auch aus verschleilRfestem Material gesintert
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werden, was ebenfalls die Mdglichkeit bietet, die Offnun-
gen 25 in einfacher Weise gleich mit einzuarbeiten.
Durch die Ausfihrung der Segmente 21, 22 als Guss-
bzw. Sinterteil kdnnen wesentlich hartere Materialien
verwendet werden, die mit Ublichen spanabhebenden
Werkzeugen wie z.B. Bohrern nicht mehr bearbeitet wer-
den kdnnen.

[0013] Um auch weitere mechanische Bearbeitungen
einzusparen werden lediglich an den Langsseiten der
Kanten der Segmente 21, 22 in der Nahe der Enden der
Segmente 21, 22 Kontaktflachen 26 geschaffen, die ge-
ringfligig bearbeitet werden missen, um einen exakten
Sitz der einzelnen Segmente 21, 22 zu gewahrleisten.
Durch die Anordnung mehrerer Segmente 21, 22 in
Langsrichtung wird auch ermdglicht, lediglich die Seg-
mente mit dem gréRten Verschlei auszutauschen. Mit
dieser Art der inneren Auskleidung des Gehéauses kann
eine Reparatur leicht und in kurzer Zeit vor Ort vorge-
nommen werden.

[0014] Fig. 4 zeigt am Beispiel eines Segments 21 die
einfache Montage. Hier sind auf einer unteren Halbscha-
le 16 im Umfang drei Segmente 21 mit Nuten 24 darge-
stellt, was 6 Segmente Uber den gesamten Umfang des
Gehéauses 10 ergibt. Beim letzten Segment 21 erkennt
man die Bohrungen 25, die Uiber den entsprechenden
Bohrungen 17 der Halbschale 16 angeordnet sind. Wei-
ters sind die Befestigungsschrauben 20 und die bearbei-
teten Kontaktflachen 26 zu erkennen. An den Stirnseiten
werden die Segmente 21 (und auch 22) nicht bearbeitet.
Auch die AuRRenflachen und die Innenflachen werden
nicht bearbeitet, da auch die Nuten 24 mitgegossen wer-
den kdnnen.

[0015] In Fig. 5, 6 und Fig. 7 sind erfindungsgemale
Segmente 21, 22 bzw. 22’ dargestellt. Diese weisen Off-
nungen 23 fur die Befestigungsschrauben 20, Entwas-
serungso6ffnungen 25 und Kontaktflachen 26 auf. Der Un-
terschied der Segmente 21 und 22 besteht darin, dass
das Segment 21 zuséatzlich eine Nut 24 aufweist, die das
Mitdrehen des Aufgabegutes verhindern soll. In Fig. 7 ist
eine Variante eines Segments 22’ dargestellt, bei dem
eine Leiste 27 anstelle einer Nut 24 vorgesehen ist. Diese
Leiste soll ebenfalls das Mitdrehen des Aufgabegutes
verhindern. Bei einem Guss- oder Sinterteil l&sst sich
diese Leiste gut integrieren und in einem Stuck fertigen.
Damit kdnnen Nachteile durch eingeschraubte Leisten
vermieden werden. Auch wird dann keine Nachbearbei-
tung des Segmentes durch z.B. spanabhebende Verfah-
ren (Schleifen einer Nut, Bohren von Schraubléchern)
erforderlich, wodurch auch hartere Materialien einge-
setzt werden kdnnen.

[0016] Die Erfindung ist nicht durch die Zeichnungen
beschrankt, in der leicht konische Gehause dargestellt
sind. Es kénnen z.B. auch zylindrische Gehause und da-
mit zylindrische Segmente eingesetzt werden. Auch
kénnte bei gréReren Durchmessern das Gehause aus
drei oder vier Teilen bestehen.
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Entwéassern von schittfahigem
oder flieRfahigem Aufgabegut, beispielsweise Holz-
hackschnitzel, durch dessen Verdichtung mit einem
Gehause (10) mit einem Mantelrohr (15, 16), in dem
eine Welle mit umfangseitig umlaufenden Wendeln
(13) um eine Rotationsachse rotiert, wobei das Auf-
gabegut durch das Gehause (10) transportiert und
verdichtet wird und das Pressat durch Offnungen
(17) im Mantelrohr (15, 16) aus der Vorrichtung ge-
leitet wird und wobei ein Innenrohr vorgesehen ist,
dadurch gekennzeichnet, dass das Innenrohr aus
Segmenten (21, 22) aufgebaut ist, die Offnungen
(25) aufweisen, wobei die Segmente (21, 22) mit ih-
rer AuBenflache direkt an der Innenflache des Man-
telrohres (15, 16) aufliegen und die Offnungen (25)
der Segmente die Offnungen (17) des Mantelrohrs
(15, 16) iberdecken, wobei die Offnungen (25) der
Segmente (21, 22) einen kleineren Querschnitt auf-
weisen, als die Offnungen (17) des Mantelrohres
(15, 16) und jeder Offnung (25) der Segmente (21,
22) eine Offnung (17) des Mantelrohrs (15, 16) zu-
geordnet ist, wobei die Segmente (21, 22) aus ver-
schleiRfestem Guss- oder Sintermaterial bestehen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Mantelrohr (15, 16) zylindrisch
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Mantelrohr (15, 16) konisch ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das Innenrohrin Um-
fangsrichtung aus mindestens 4, vorzugsweise 6 -
8 Segmenten (21, 22) besteht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Innenrohr in
Langsrichtung, entsprechend der Richtung der Ro-
tationsachse aus mindestens 2, vorzugsweise 3 - 4
bis zu 6 Segmenten (21, 22) besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 1-5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die Offnungen (25) der Seg-
mente (21, 22) konisch in Richtung AuRenflache er-
weitern.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Segmente (21,
22) jeweils eine Nut (24) in Léangsrichtung aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Segmente (21,
22) jeweils eine Leiste (27) in Langsrichtung aufwei-
sen, die insbesondere integriert ist.
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9.

10.

1.

12.

Segment eines Innenrohrs fiir eine Vorrichtung zum
Entwassern von schittfahigem oder flieRfahigem
Aufgabegut, beispielsweise Holzhackschnitzel, mit
einem Gehause (10) mit einem Mantelrohr (15, 17)
mit Offnungen (17), in dem das Innenrohr vorgese-
hen ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Seg-
ment (21, 22) aus verschleilRfestem Guss- oder Sin-
termaterial besteht, wobei es Offnungen (25) mit ei-
nem kleineren Querschnitt aufweist, als die Offnun-
gen des Mantelrohres (15, 16).

Segment nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Offnungen (25) konisch in Rich-
tung AuBBenflache erweitern.

Segment nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Segment (21, 22) eine Nut
(24) in Langsrichtung aufweist.

Segment nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Segment (21, 22) eine
Leiste (27) in Langsrichtung aufweist, die insbeson-
dere integriert ist.
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