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Obal (50) mé vnitini vrstvit¢ku polymemiho povlaku a sestava
ze spodniho dilce (4) ve tvaru mnohothelnika s bo¢nimi
okraji, majiciho prvni rozmér (S), méfeny mezi nesousedicimi
rohy dilce (4), z boénich dilct (6, 8, 10, 12) ptehybatelné
pfipojenych k bo¢nim okrajim dilce (4) a majicich druhy
rozmér (L), méfeny mezi nesousedicimi rohy dilcti (6, 8, 10,
12), ktery je del8i neZ prvni rozmér (S), z uzaviracich dilcd
(30, 32, 34, 36), pfehybatelné pfipojenych k bo&nim dilctim
(6, 8, 10, 12), ptiemz dva z uzaviracich dile (30, 32, 34,

36) maji uzaviraci prostfedky pro prehnuti pfes sebe a

z vyztuhovych dilci (14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28),
prehybatelné pfipojenych vzajemné k sobg, k sousednim
koncilim bo¢nich dilct (6, 8, 10, 12) a obsahujicich skryté
oblasti (42) prilehlé k okraji alespoii dvou z dilcii (14, 16, 18,
20, 22, 24, 26, 28), a odfezavaci oblasti (44) prilehlé k okraji
alespoti dvou dalsich dilcti (14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28),
pii¢emz jsou sousedni vyztuhové dilce (14, 16, 18, 20, 22, 24,
26, 28) vzajemneé k sobé ptipevnény pro vytvofeni vyztuh,
sousedni vyztuhy jsou pfehnuty, pfesazeny pfes sebe a
ut&snéné spojeny pro zabranéni priniku obsahu obalu do
t€chto vyztuh v skryté oblasti (42) a v odfezavaci oblasti (44).
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Samouzaviratelny kartonovy nidobkovity obal

Oblast techniky

Vynalez se tyka kartonovych obali. Konstrukce tohoto typu obecné umoziuji, aby byl kartonovy
obal vytvofen jako samouzaviratelny nadobkovity obal pro prechovavani potravinaiskych
vyrobka.

Dosavadni stav techniky

V potravindfském primyslu je zndmo vyuzivat kartonové nadobky, které mohou byt samo-
uzaviratelné, ptip. opatfené draténou rukojeti, pfiblizné€ od roku 1977.

PiestoZe jsou tyto kartonové nadobky, znamé z dosavadniho stavu techniky, vhodné k pfechova-
vani potravin a potravindfskych vyrobkili, nemohou byt tyto kartonové nadobky ohfivany
v mikrovlnné troubé, pokud je nutno znovu ohfat jejich obsah, a to v disledku pfitomnosti
draténého drzadla ¢i rukojeti. Z toho divodu existuje potfeba vyvinout mnohem vyhodnéjsi
kontejner tak, aby jeho obsah mohl byt opétovné ohfivan v mikrovlnné troubé.

RovnéZz pak, pokud je takovyto potravinarsky obal u kartonové nadobky, ktera je opatiena
driténym drzadlem ¢i rukojeti, pak takovato kartonova nadobka pfi hromadném pouZiti v potra-
vinafskych zavodech vyrazn€ zdrzuje provoz plnicich linek, a to pravé z divodu pfitomnosti
draténého drzadla ¢&i rukojeti.

Obvykle pii hromadné vyrobé je na plnicich potravinafskych linkach za jednu minutu zohybéano,
naplnéno a ut€snéno 60 nadobkovitych obali. Je jasné, Ze pfidavny vyrobni krok pfi pfipojovani
draténého drzadla ¢&i rukojeti velice nepfiznivé ovlivni rychlost plnicich linek. Proto je nutno
vyvinout vyhodné&jsi obal, ktery bude mozno snadnéji pfeménit na nadobkovity obal.

Za acelem odstranéni nutnosti pouZivat kovovych dratd, byly vyvinuty misky, opatfené uté€sné-
nymi vyztuhami na bo¢nich sténach. Za ptiklad takovéhoto feSeni, znamého z dosavadniho stavu
techniky, miZe slouZit obsah patentového spisu US 5411204, tykajictho se uzaviratelné
potravinai'ské misky a jejiho polotovaru.

PfestoZe shora uvedend miska podle patentového spisu US 5411204 odstrafiuje pouzivani
kovového dratu a mize tak byt umistovana do mikrovinné trouby, tak tato miska rovnéz vyuZiva
lepidel pro uéely utésnéni vyztuh jejich bocnich stén. Tato lepidla, ktera umoziiuji, aby mohly byt
vyztuhy utésnény k boénim sté€nam misky, mohou kontaminovat potravinaiské vyrobky, obsaze-
né v misce, a to zejména v prubéhu ohfivani misky a jejiho obsahu v mikrovlnné troubé.

Pokud se naptiklad v misce vytvoii maly otvor, kterym mize lepidlo putovat do potravinafského
vyrobku, miiZe byt tento potravinafsky vyrobek kontaminovan nebo miZe byt znehodnocena jeho
chut’ nebo miize dojit k tomu, Ze dany potravinafsky vyrobek za€ne zapachat.

PouZivani lepidel rovnéZz zvySuje vyrobni naklady, vynakladané na vyrobu misky, a vyZzaduje
provadéni dalSich vyrobnich krokil pfi vyrobé této misky. A koneéné se lepidlo mize v dusledku
ohfivani zcela roztavit, ¢imZ miZe byt umoznéno, Ze se vyztuhy za¢nou uvolfiovat z postrannich
boénich sténovych dilcl. Z toho vyplyva potfeba vyvinout jesté dale vyhodngjsi obal, u kterého
by bylo omezeno nebo zcela odstranéno pouzivani lepidel.

Ze shora uvedeného je zcela jednoznatné ziejmé, Ze existuje potieba vyvinout kartonovy
nadobkovity obal, ktery by byl samouzaviratelny a snadno pfemeénitelny, a ktery by byl schopen
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toho, aby mohl byt umistén do mikrovinné trouby, aviak u kterého by soudasné byla odstranéna
nutnost pouzivani lepidel.

Podstata vynalezu

Ukolem tohoto vynalezu je uspokojit shora uvedenou pottebu, ktera existuje v dosavadnim stavu
techniky.

Uvedeny ukol byl v souladu s pfedmétem tohoto vynalezu splnén tim, Ze byl vyvinut samo-
uzaviratelny kartonovy nadobkovity obal, pokryty uvnitf tenkou vrstvi€¢kou polymerniho povlaku
a sestavajici ze spodniho dilce ve tvaru mnohouhelnika s bo¢nimi okraji, pfiCemz tento spodni
dilec ma prvni rozmér, méfeny mezi nesousedicimi rohy spodniho dilce, bognich dilct, majicich
rohy, ptehybatelng pripojené ke kazdému boénimu okraji spodniho dilce, pfiemz kazdy bo¢ni
dilec ma druhy rozmér, méfeny mezi nesousedicimi rohy kazdého z boénich dilci, pfi¢emZ druhy
rozmér botnich dilcti je del3i, neZ prvni rozmér spodniho dilce pro vytvofeni nadobkovitého
obalu, uzaviracich dilc, piehybatelné piipojenych ke kaZdému z bo¢nich dilci, priCemz dva
z uzaviracich dilct jsou opatfeny uzaviracimi prostfedky pro pfehnuti uzaviracich dilct pies sebe
a vytvofeni nadobkovitého obalu, a vyztuhovych dilcii, pfehybatelné pfipojenych vzajemné
k sobé& a k sousednim konctim boé&nich sténovych dilct, pfi¢emZ vyztuhové dilce dile obsahuji
skryté oblasti, umisténé prilehle k okraji alespoti dvou z vyztuhovych dilcii, a odfezavaci oblasti,
umisténé prilehle k okraji alespoii dvou dalsich vyztuhovych dilct, pfiemz jsou sousedni
vyztuhové dilce vzijemné k sobé pfipevnény pro vytvofeni vyztuh, a sousedni vyztuhy jsou
pfehnuty, pfesazeny pfes sebe a utésnéné spojeny pro zabranéni priniku obsahu obalu do téchto
vyztuh v skryté oblasti a v odfezavaci oblasti pro vytvoreni nadobkovitého obalu.

Spodni dilec miZe mit s vyhodou ¢tvercovy nebo obdélnikovy tvar.

V souladu s vyhodnym provedenim vynalezu pak uzaviraci prostfedky dale sestavaji z chlopné,
umisténé na jednom z uzaviracich dilct a zafezu, umisténého na dal$im z uzaviracich dilci.

Prekryvajici se vyztuhy jsou s vyhodou vzajemné utésnéné spojeny tavnym spojenim vnitinich
vrstvi¢ek polymerniho poviaku.

Vyztuhy jsou vzajemné vici sob& utésnény za tfelem omezeni priniku kapalin vzhiru pfes
vyztuhy b&hem tepelné Gipravy potravin, obsaZenych v nadobkovitém obalu. Tyto vyztuhy jsou
rovnéz vzajemné k sob& utésnény za udelem dosaZeni konstrukéni celistvosti nadobkovitého
obalu.

Vzijemné utésnéni vyztuh viiéi sob& odstrariuje nutnost pouZzivéani lepidel, a to zejména proto, Ze
vyztuhy nemusi byt utésnény k bo¢nim sténovym dilciim. ‘

Provedeni nadobkovitého obalu podle tohoto vynalezu poskytuje celou fadu vyhod, jako je
napiiklad snadné a jednoduché sestavovani, snizené pronikdni kapalin b&hem tepelné Gpravy,
zdokonaleni konstruk&ni celistvosti, odstranéni nutnosti pouzivani lepidel, moZnost ohfevu jak
v mikrovinné troubg, tak i v b&#né konvenéni troubé a dosaZeni dobrych ekonomickych
ukazateli.

Ve skutenosti jsou v souladu s pfedmétem tohoto vynalezu tyto faktory, spodivajici ve snadném
a jednoduchém sestavovini, ve snizeném pronikani kapalin b&hem tepelné upravy, ve
zdokonaleni konstrukéni celistvosti, v odstranéni nutnosti pouZivani lepidel a v moZnosti ohfevu
jak v mikrovinné troubg, tak i v béZné konvenéni troubé, optimalizovany do té miry, ktera je

e

podstatné a vyrazn€ vyssi, nez je tomu u dosud znamych potravinaiskych obald.
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Piehled obrazki na vykresech

Shora uvedené a je$t¢ dal$i charakteristické znaky pfedmétu tohoto vynalezu budou vysvétleny
v nasledujicim podrobném popisu piikladii jeho provedeni, pficemz tento popis bude podan
s pfihlédnutim k vykresim, kde:

obr. 1 znazoriiuje pudorysny pohled na vylisovany nebo vystfiZzeny polotovar pro vytvafeni
nadobkovitého obalu podle tohoto vynalezu,

obr. 2 zndzorfiuje axonometricky pohled na nadobkovity obal podle tohoto vynalezu, pfi¢emz
jsou zde vyztuhové dilce prehnuty s tim zdmérem, Ze vyztuhy budou k sobé vzajemné utésnéné
pfipojeny,

obr. 3 znazoriiuje axonometricky pohled na nadobkovity obal podle tohoto vynalezu, pfi¢emz
vyztuhy jsou zde pres sebe preloZeny a vzajemné k sob& utésnéné pfipojeny a

obr. 4 znazortiuje axonometricky pohled na uzaviené dilce, které jsou piehnuty a uzavieny podle
tohoto vynilezu. :

Ptiklady provedeni vynilezu

Jak je znézornéno na obr. 1, je zde vyobrazen vylisovany nebo vystfizeny polotovar 2, ktery je
pouZzit pro vytvofeni nddobkovitého obalu 50 (viz obr. 4), ktery bude podrobnéji popsan pozdéji.

Tento vylisovany nebo vystfizeny polotovar 2 zahrnuje zejména spodni dilec 4, k nému pfipojené
bocni dilce 6, 8, 10 a 12, mezi nimiZ jsou vyztuhové dilce 14, 16, 18, 20, 22, 24 26 a 28,
k bo¢nim dilcim 6, 8, 10, 12 pfipojené uzaviraci dilce 30, 32, 34 a 36, uzaviraci chlopeti 38 na
dilci 30, zarez 40 v dilci 34, skryté oblasti 42 a odfezavaci oblasti 44.

Vylisovany nebo vystfizeny polotovar 2 je s vyhodou vyroben z lepenkového substratu, jehoZ
tloustka miva obvykle velikost 0,041 cm. Vyslovné pak pojem ,karton“ popisuje papir, jehoZ
tloustka leZi v rozmezi od 0,020 do 0,071 cm. Pfedmét tohoto vynalezu se tyka plného rozsahu
shora uvedeného rozmezi, které je pouZivano v obalové technice, a dokonce se tyka i rozsahu
mimo shora uvedené rozmezi.

Vylisovany nebo vystfizeny polotovar 2 je obvykle na spodni plose nebo na strané (strana neni na
obr. 1 zndzornéna) opatien fluidizaéni smési nebo mineralnimi latkami a pojivy s velmi jemnymi
Casticemi, které vytvareji hladky povlak. Nejéastéji jsou pouZivany takové mineralni latky, jako
Jje hlinka nebo vapnik.

Nasledujicim zahu$tovanim a le$ténim prostfednictvim kalandrovani dostava povrch, potaZeny
minerdlnimi latkami, kone¢nou podobu s vysokym stupném hladkosti a s vynikajicim povrchem
pro potisk, ktery je nasledné proveden na spodni vnéj$i strané vylisovaného nebo vystfizeného
polotovaru 2. Tento potistény povrch je pfipraven ktomu, aby se stal vn&j$im povrchem
potravinaiského obalu podle tohoto vynalezu.

Jak je vSak mnohem jasnéji patrmmo z vyobrazeni podle obr. 2, je zde skryta oblast 42, umisténa na
kazdém z vyztuhovych dilcli 20 a 22, ktera je maskovana prostfednictvim zndmych konvenénich
technik za i¢elem zabranéni tomu, aby zde mohl byt umistén potisk pfes hlinkovy povlak.

Vylisovany nebo vystfizeny polotovar 2 je rovnéz pomoci znamych zpisobd opatfen odfeza-
vacimi oblastmi 44 na vyztuhovych dilcich 16, 26. Skryté oblasti 42 a odfezavaci oblasti 44
umoziiuji, aby bylo mozno vyztuhy snadno utésnéné spojit, pokud jsou pies sebe pfeloZeny, jak
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je nejnazornéji moZno vidét na vyobrazeni podle obr. 3. Toto vzijemné pieloZeni a utésnéné
spojeni bude podrobnéji popsano pozdéji.

Druh4 strana nebo &elni plocha polotovaru 2, zejména tedy ta strana, kterd je vyobrazena na
obr. 1, je potaZena protlaéovanou folii nebo filmem z polymeru pro udely vytvofeni ochranné
bariéry, nepropustnosti pro vihkost a snadné tepelné utésnitelnosti.

U bézného konvenéniho protlatovaciho procesu je polymer ohfivan na viskézni pritokovou
teplotu a je protlaovan jako clona na pohybujici se povrch pasu. Ve vétSiné pfipadi je
adekvatnim aplikaénim mnozstvim 4,54 az 4,99 kg polymeru na 278,7 m?’ kartonového povrchu.
Byva viak pouzivano rozmezi od 2,27 do 9,07 kg polymeru na 278,7 m’.

Za ptiklady polymernich materiald, které jsou pouZivany pro polymerni povlaky, mohou slouZit
polyethylén, polyethylén tereftalat, polypropylén a polyester.

Pro uCely dalsiho popisu nadobkovité koncepce podle tohoto vynalezu je tfeba se vratit opét zpét
k vyobrazeni podle obr. 1.

Zejména je zde na spodnim dilci 4 zndzorn&na kratkd Ghlopfiéna &ara, kterd je vedena mezi
vzajemné se sebou nesousedicimi rohy spodniho dilce 4, a ktera vyznacuje prvni rozmér S. Tato
¢ara prvniho rozméru S je proporciondlni vzhledem k oblasti spodniho dilce 4. Zde je rovnéz
nutno zdiraznit, Ze spodni dilec 4 miZe mit mnohouhelnikovity tvar, takZe nemusi jit pravé
o pravouhly obdélnikovity tvar, ktery je znazornén na pfiloZenych vyobrazenich.

Jak je dale znazornéno na obr. 1, je v boénim dilci 6 vytvoiena delsi ¢ara, ktera je vedena mezi
vzajemné spolu nesousedicimi rohy boéniho dilce 6, a ktera vyznacuje druhy rozmér L. A opét je
tato del$i ¢ara druhého rozméru L proporcionalni vzhledem k oblasti bo€niho dilce 6.

Aby mohl byt polotovar 2 vytvarovan do nidobkovitého obalu 50, musi byt druhy rozmér L
podstatné delsi neZ prvni rozmér S. V tomto pfipadé bude nadobkovity obal, vytvofeny z polo- -
tovaru 2, del$i neZ Sir$i alespoti u dna, a to za Gi¢elem vytvofeni nddobkovitého obalu 50.

V pribéhu vytvafeni naddobkovitého obalu 50, ktery je zndzornén na obr.2, se polymerem
potaZzené povrchy vyztuhovych dilcd 26 a 28 k sobé pfehnou, spoji a utésni. Rovnéz tak se.
pfislusné prehnou, spoji a utésni vyztuhové dilce 22, 24 a 18, 20 a 14, 16. Sousedni vyztuhové
panely jsou vzijemné spolu utésnény za ucelem vytvoreni vyztuh, zaruujicich konstrukéni
celistvost nadobkovitého obalu 50.

Utésnéni sousednich vyztuhovych dilct 14 az 28 za ucelem vytvofeni vyztuh zabratiuje pielévani
tekutin vzhiiru skrze vyztuhy béhem tepelného zpracovani potravin, umisténych v nadobkovitém
obalu 50. Pokud by tekutiny mohly unikat vzhiru a ven pfes vyztuhy, mohly by tak vytvaret
nezadouci skvrny at’ uz na obalu a/nebo na troubé pro tepelné zpracovani.

A koneéné je moZno na vyobrazeni podle obr. 2 vidét skryté oblasti 42 na vnéj$i strané vyztuh,
vytvorenych dilci 20, 22. RovnéZ je zde vyobrazena odfezavaci oblast 44 v blizkosti vyztuhového
dilce 26. Je zcela pochopitelné, Ze museji byt provedeny alespoil dvé skryté oblasti 42 a dvé
odfezavaci oblasti 44.

Poté, kdy jsou sousedni vyztuhové dilce 14 az 28 piehnuty, spojeny a k sobé utésnény, jsou
vyztuhy takto vytvorené jesté dale prehnuty a pfesazeny, jak je znadzorn€éno na obr. 3. Na obr. 3
jsou znazornény vyztuhy, vytvofené z vyztuhovych dilct 22, 24 a 28, 26, které byly vzijemné
presazeny tak, ze Cast vyztuhy, vytvorené dilcem 22, se dotyka vyztuhy, vytvofené dilcem 28 ve
skryté oblasti 42 a v odfezavaci oblasti 44.
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Timto zptsobem pak skryta oblast 42 na vyztuhovém dilci 22 se dotyka polymerniho povlaku na
vyztuhovém dilci 28 pobliZ odfezavaci oblasti 44 na vyztuhovém dilci 26 tak, Ze je pfisluSny
povlak skryté oblasti 42 pfilepen k polymernimu povlaku na vyztuhovém dilci 28 poblize
odrezavaci oblasti 44 na vyztuhovém dilci 26.

Poté, kdy je vyztuha, vytvofend vyztuhovym dilcem 28, piesazena pfes vyztuhu, vytvofenou
vyztuhovym dilcem 22, jsou vyztuhy, vytvorené vyztuhovymi dilci 22 a 28, spolu utésnény
prostfednictvim konvenénich tepelné utéstiovacich technik. Je zcela pochopitelné, ze vyztuhy,
vytvofené dilci 14 a 18, jsou pfesazeny a utdsnény stejnym zptisobem (na vyobrazenich
neznazornéno).

Timto zpisobem jsou vyztuhy, vytvofené vyztuhovymi dilci 14 a 18 a 22 a 28, vzajemné k sob¢
utésnény za ucelem vytvofeni nadobkovitého obalu 50 a za Uelem zajisténi konstrukCni
celistvosti tohoto nadobkovitého obalu 50, aniZ by bylo nutno piilepovat néjaké dalsi vyztuhy na
sousedni bo¢ni dilce.

Poté, kdy byly vyztuhy vzijemné k sobé utdsnény, jsou do nadobkovitych obali 50 umistény

potravinafské vyrobky pomoci bé&znych konvenénich technik pro plnéni potravinaiskych
vyrobkil. Poté, kdy jsou uvedené potravinaiské vyrobky naplnény do nadobkovitého obalu 50,
jsou uzaviraci dilce 32 a 36 nejprve pfehnuty a vzajemné piesazeny. Nakonec jsou uzaviraci dilce
30 a 34 ptehnuty a pfesazeny tak, Ze je uzaviraci chlopeti 38 vloZena do zafezu 40 za G¢elem
uchyceni uzaviracich dilci 34 a 30 pfes uzaviraci dilce 32 a 36, jak je zndzornéno na vyobrazeni
podle obr. 4.

Je zcela pochopitelné, Ze uzaviraci chlopeii 38 a pfisluSny zafez 40 mohou byt vynechany, a ze
uzaviraci dilce 34 a 38 mohou byt pfesazeny pies uzaviraci dilce 32 a 36 a utésnéné pfipojeny
k vrchni &asti uzaviracich dilcii 32 a 36 prostfednictvim znamych konvenénich technik, naprlklad
tavnym spojenim vnitfnich vrstvi¢ek polymerniho povlaku.

Konstrukce samouzaviratelného kartonového nadobkovitého obalu 50 umoZiuje, aby byl tento
nadobkovity obal 50 umistén do mikrovinné trouby nebo do bézné konvenéni trouby za Gcelem
ohfati potravin, obsaZenych v nadobkovitém obalu 50. Tento nadobkovity obal 50 rovnéz
neobsahuje lepidla, je konstrukéné celistvy a sniZuje pravdépodobnost, Ze by mohlo dojit k Gniku
tekutin z potravinaiského vyrobku pies vyztuhy.

Na zakladé shora podaného popisu miize odbornik z dané oblasti techniky provadét a uskutec-
fiovat celou fadu daldich alternativ, modifikaci nebo zdokonaleni pfedmétu tohoto vynalezu,
tvoficich soudast pfedmétu vynalezu, jak je stanoven v patentovych narocich.

PATENTOVE NAROKY

1. Samouzaviratelny kartonovy nadobkovity obal, pokryty uvnitf tenkou vrstvi€kou poly-
merniho povlaku a sestavajici ze

spodniho dilce (4) ve tvaru mnohouhelnika s boénimi okraji, pfi¢emz tento spodni dilec (4) ma
prvni rozmér (S), méfeny mezi nesousedicimi rohy spodniho dilce (4), z

bodnich dilci (6, 8, 10, 12), majicich rohy piehybatelné piipojené ke kazdému botnimu okraji
spodniho dilce (4), pfiemz kazdy boéni dilec (6, 8, 10, 12) ma druhy rozmér (L), méfeny mezi
nesousedicimi rohy kazdého z bo¢nich dilci (6, 8, 10, 12), pfi€emz druhy rozmér (L) bo¢nich
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dilcti (6, 8, 10, 12) je del3i, nez prvni rozmér (S) spodniho dilce (4) pro vytvoteni nadobkovitého
obalu (50), z

uzaviracich dilci (30, 32, 34, 36), prehybateln& piipojenych ke kazdému z bo¢nich dilct (6, 8,
10, 12), pfi¢emz dva z uzaviracich dilcd (30, 32, 34, 36) jsou opatfeny uzaviracimi prostfedky
pro prehnuti uzaviracich dilcd (30, 32, 34, 36) pies sebe a vytvofeni nddobkovitého obalu (50) a z

vyztuhovych dilct (14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28), pfehybatelné pfipojenych vzijemné k sabé
a k sousednim konctiim bo¢nich sténovych dilct (6, 8, 10, 12),

vyznadujici se tim, Ze vyztuhové dilce (14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28) déle obsahuji
skryté oblasti (42), umisténé prilehle k okraji alespoii dvou z vyztuhovych dilct (14, 16, 18, 20,
22, 24, 26, 28), a odfezavaci oblasti (44), umisténé pfilehle k okraji alespori dvou dalSich
vyztuhovych dilct (14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28), pfiemZ jsou sousedni vyztuhové dilce (14, 16,
18, 20, 22, 24, 26, 28) vzijemng k sobé pfipevnény pro vytvofeni vyztuh, a sousedni vyztuhy
jsou prehnuty, pfesazeny pres sebe a utésnéné spojeny pro zabranéni priniku obsahu obalu do
t&chto vyztuh v skryté oblasti (42) a v odfezavaci oblasti (44) pro vytvofeni nadobkovitého obalu
(50). ~

2. Samouzaviratelny kartonovy nadobkovity obal podle narokul, vyzmacdujici se
tim, Ze spodni dilec (4) ma Etvercovy tvar.

3. Samouzaviratelny kartonovy nadobkovity obal podle narokul, vyzmadujici se
tim, Ze spodni dilec (4) ma obdélnikovy tvar.

4. Samouzaviratelny kartonovy nadobkovity obal podle narokul, vyzmacdujici se
t i m, Ze uzaviraci prostiedky sestavaji z

chlopné (38), umisténé na jednom z uzaviracich dilcti (30, 32, 34, 36) a ze
zafezu (40), umisténého na dalsim z uzaviracich dilcti (30, 32, 34, 36).
5. Samouzaviratelny kartonovy nadobkovity obal podle narokul, vyzmadujici se

tim, Ze ptekryvajici se vyztuhy jsou vzijemn& utésnéné spojeny tavnym spojenim vnitfnich
vrstvi¢ek polymerniho povlaku.

4 vykresy
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OBR. 3



CZ 290116 Bé6

OBR. 4

Konec dokumentu

-10 -



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

