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9 zdriadente na uptnante obrobkov doskovifého

Zariadenie pozostdvajice zo zdkla-
dove] dosky, sustavy pevnyoch a pohybli-
v¥oh ipiniek, pneumaticko-hydraulického
multiplikdtora a prisludnych pneumatioc-
kochydrauliokych rozvodov, ktorého po =
hyblivé dpinky s uloZené v dutine te-
lesa medzi dvoma radmi valSekov, pridom
smer pohybu dpiniek zviera so zédklado-
vou doskou uhol 3 a¥ 12° a ktorého roz—V
vod hydraulického prostriedku Je od mul—:
tiplikétora ku hadiciam’ hydrauliokjah ’
skrutiek vedeny kandlom vrtanym v zékla—
dovej doske, :
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Vyndlez sa tyka zariadenia na upinanie obrobkov deskovitého tvaru s pravidelnym
i nepravidelnym obvodom, napr. zariadenia na upinanie obrobkov na upinacie stoly obré -
bacfch strojov, najma fréziek.

Na upfinanie obrobkev plochého doskovitého tvaru na upinacie stoly obrdbvacich strojov
sa okrem 3pecidlnych pripravkov urdenfch pre konkrétny obrobok poufivaji rozne druhy
tvarovych upiniek ovlddanych bud ru¥ne - ppsobenim fyziockej sily pracovnika, alebo me-
chanicky -~ pomooou tlakového oleja alebo komprimovaného vzduchu. U vas¥iny tychto upi-
niek posob{ upfnacia sila kolmo na upinaciu plochu obrdbacieho stroja. Dalej su zndme
dpinky, pomocou ktorfoh je obrobok upfnany po obvode, prilom smer szobenia upinacej
s8ily je rovnobeZny s upinacou plochou obrdbacieho stroja.

Spolo¥nym nedostatkom zndmyoh druhov dpiniek je, ¥e ich tvar a spssob upinania s
limituJicim faktorom pri opracovdvani obrobku doskovitého tvaru, So znamend, e nepriaz-
nivo ovplyvnuju podet operdocif potretnych pre dokon¥enie opracovania obrobku. Obrobok
musi byt niekolkokrét uvoineny a znova upnuty, pretoZe ipinky obmedzujd priestor pre
pohyb obrédbacieho stroja.-

Smer posobenia upinacfch sfl vzhladom k smeru posobenia reznych sil ¥asto neb¥va opti-
mélny.

Vy&8ie uvedené nedos tatky odstraﬁuje zariadenie na upfnanie obrobkov doskovitého
tvaru s pravidelnym i nepravidelnym obvodom podla vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze
pohyblivé dpinky sd uloZené v dutine telesa medzi dvoma radmi valéekov, pridom stykové
valivé plochy pohyblivych ﬁpiniek, resp. steny otvorov telesa zvieraju s upfnacou rovinou
zakladovej dosky uhol 3-12° s Pridom rozvoed hydraulického prostriedku je od multipliké-
tora ku hadicim hydraulickyoh skrutiek vedeny kanélom vitanym v zékladovej doske, Vel~
kost upfnacej sily je mo¥né nastavit zmenou tlaku tlakovej kvapaliny na.multiplikdtore
odkial sa prendsa cez hydraulické skrutky k pohyblivym dpinkdm.

Prednostou uvedeného zariadenia Je, Ze pouZitim pohyblivych Upiniek s minimdlnou
opernou plochou je mo¥né pri jednom upnuti obrobku previest maxim4lne mnoistve po¥ado -
vanych operdoif.,

Upnutie obrobku v uvedenom zariadeni za pouZitia hydraulick¥oh skrutiek a multipli-
kdtora jJe velmi rjchle a bezpedné, pretoke umotiuje nastavil velkost upfnacej sily v zé-
vislosti na rozmeroch obrobku a velkosti reznyon sfi,

Zariadenie Je jednoduché, nendrodné na obsluhu a ddrZbu.

Pri vyu¥iti cariadenia v sériovej vyrobe, pbdla druhu obrédbacieho stroja, je moZné
zostavil stavebnicu viaoerych, za sebou nasledudﬁcioh upinacigh zariadeni podla vyndlezu,
umiestnenych na Jedne} zékladovej doske so spolo&njm rozvodom tlakovej kvapaliny cez
kandly v nej navrtané.

Na pripo;enom:vjkrese Je na obr. 1 zndzorneny priklad rieSenia zariadenia na upf -
nanie obrobkov doskovitého tvaru, pridom &iastodny rez Je vedeny pevnym dorazom a pohyb~
livou ypinkou, ktoréd je predmetom vyndlezu. Podorys tohto gariadenia Je zndzorneny na
obr. 2.

Zariadenie na upinanie obrobkov doskovitého tvaru pozostdva zo zékladovej dosky 12
s upinaciml T-dré’¥kami 13, v ktoryoh sa daji v ur¥itom rozsahu presuval a pripeviovacimi
skrutkami 20 v Z£iadane] ploche spevnif lilta 14 a teleso 13, Li¥ta 14 mi dve dutiny,
v ktorych sy spojovacimi skrutkami 21 upevnené pevné upinky 16 plochého tvaru so zaoblenou
opernou plochou 18 a rovnou dorazovou plochou 19. Vdutine jednej z pevnych dpiniek 16
Je vytvorend ¥trbina 27, ktorou sa v pripade opracovédvania dkosovych ploch vkladéd medzi
dorazovi plochu 19 pevnej upinky 16 a li3tu 14 mierka 28, ktoreJ hrubka zodpovedd velkosti
dkosu 29 na obrobku 1l. Oproti pevnym dpinkdm 16 sd v dutine telesa 12 posuvne medzi dvoma
radmi vallekov 24 ulo¥ené pohyblivé dpinky 17, ktoryoch smer pohybu zviera s upinacou
rovinou zédkladove] dosky 12 uhol 3-12°,
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Dutiny ‘telesa 15 su uzavreté vekaml 23 pevne spojenymi s telesom 15 & opatrené zévi-
tovymi otvormi, v ktoryoh sd zaskrutkované hydrauliocké skrutky 22- Poloha hydrauliocke]
skrutky gg,'ktorej vysuvnd Sast 23 sa opiera o rovnd plochu pohyblivej upinky 17, Je za-
istend matioou 26. Vratny pohybd pohyblivych dpiniek 17 zabegzpeduju pruZiny 30 posobiace
na priednik 31 pevne spojeny s pohyblivymi dpinkami 17.

Tlakové kvapalina je privéddzané potrubim 34 z multiplikétora 32 do zédkladovej dosky
12, kde navhtauym systémom kandlov 3] Je vedenéd pod pohyblivé upinky 17, odkial je hadi-
cami 33 privddzand k hydrauliockym skrutkdm 22.

Upinanie obrobkov doskovitého tvaru v opisanom zariadeni upevnenom na upinacom stole
obrébacieho stroJja na vykrese pegnézornenom, sa prevédza tym sposobom, Ze poaia obrysové-
ho tvaru obrobku ll sa pastavi poloha li¥ty 14 s pevnymi dpinkami 16 & telesa 15 8 pohy=-
blivymi dpinkami 17 presunutim v T-drdfkach 13 zékladove] dosky 12 a upevni sa pripevio—
vacimi skrutkami 20, Poloha 1i8ty 14 sa nastavi tak, aby pevné upinky 16 saujali polohu
presne oproti pohyblivym dpinkdm 17. Ku zdkladove] doske 12 sa pripoji multiplikétor 32
a potrubim 20 sa spojf 8 kandlovym systémom 37 v zékladove] doske 12. Maticou 26 sa zals~
t{ poloha hydraullcke] skrutky 22 tak, aby svojou vysuvnou Sastou 23 sa dotykala pohybli=-
vej upinky 17. Privod tlakove] kvapaliny od zédkladove] doaky';g_ ku hydraulickym skrutkém
22 sa prepojl hadicami 33. Na multiplikétore 32_ sa nastavi potrebny upinaci tlak.

Do takto pripraveného upinacieho pripravku sa vle#i obrobok 11, tak, aby sa opleral
o pevné upinky 16. Ovlddaocim prvkom 33 sa otvori privod tlakovej kvapaliny do hydraulic-
kyoch skrutiek 22, ktoré svojou vysuvnou gastou 23 zadnd posobit na pohyblivé dpinky 17,
posivajioce sa po valSekooch 29 smerom k obrobku 11_, priSom smer ich pohybu je zhodny so
smerom posobenia upinacej sily 36 a s upinacou plochou zékladove] dosky 12 zviera uhol
3-12°, Otrobok je po cely dobu upnutia pritléSany k zékladovej doske silou, ktord zodpo-
ved4 zloZke upinace] sily 36. Veikost upfnacej sily 36 v zévislosti na velkosti obrobku
a velkosti reznej sily je moZné reguloval zmenou tlaku kvapaliny na multiplikédtore 32.

Zariadenie podla vyndlezu je_veimi dobre mo¥né vyuiil pri opracovdvani si¥iastok
doskovitého tvaru roznyoh velkosti a roznych geometrickyoh tvarov obvodu na obrébacich
strojoch s pevnymi Pripadne presuvnymi 'stolmi v obrébacioch dielnach strojdrskyoh podni-
kov s malosériovou a strednosériovou vyrobou.

PREDMET VYNAKLEZU

Zariadenie na upinanie odbrobkov doskovitého tvaru s pravidelnym i nepravidelnym ob-
vodom, pozostédvajice zo zdkladove] dosky, sustavy pevnyoh a pohyblivych uUpiniek, pneuma-
tioko—hydrauliokého multiplikétora a prisludnyoch pneumaticko-hydraulickyoh rozvodov,
vyznaSujdoe sa tym, %e pohytlivé upinky (17) sd uloZené v dutine telesa (15) medzi dvoma
radmi valdekov (24), pri¥om stykové valivé plochy pohyblivych upiniek (17) a steny otvo-
rov telesa (15) zvierajd s upinacou rovinou zékladove] dosky (12) uhol 3-12°, pri¥om
rozvod hydrauliokého prostriedku je od multiplikétora (32) ku hadiciam (35) hydraulio-
kyoh skrutiek (22) vedeny systémom kandlov (37) v zékladovej doske (12).

2 vikresy
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