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DESCRIPCION

Sistema de absorcién por oscilaciéon de presion
que comprende un bote de cdmaras multiples.

Esta invencién se refiere a una cdmara de absor-
cién por oscilacion de presidn, y mds en concreto a
un sistema concentrador de oxigeno que tiene un bo-
te de cdmaras multiples para recibir aire comprimido
de un compresor y dirigir el aire a través de una se-
rie de cdmaras integrales dentro de un solo conjunto
para producir oxigeno concentrado en un sistema de
absorcion por oscilacién de presion.

Antecedentes de la invencién

Se utilizan sistemas de absorcién por oscilacién
de presion para separar un gas deseado de una mez-
cla de gases tal como aire. Un sistema tipico de ab-
sorcién por oscilacién de presidn es un concentrador
de oxigeno que separa el oxigeno del aire para pos-
terior inhalacién por un paciente. Un concentrador de
oxigeno, o un sistema similar de absorcién por osci-
lacién de presidn, incluye tipicamente una pluralidad
de lechos de tamices moleculares para separar el gas
en una fraccién de oxigeno y otra de nitrégeno, por
lo que el oxigeno se suministra posteriormente a un
paciente mientras que el nitrégeno es retenido en el
lecho de tamiz y posteriormente es purgado. Tipica-
mente, los concentradores de oxigeno incluyen varios
componentes tales como un compresor de aire, dos
valvulas de aire de tres vias, miltiples botes cada uno
de los cuales aloja un tamiz molecular separado y un
depésito de producto. Tales estructuras requieren mu-
chas vélvulas y tubos que afectan a la eficiencia y los
costos de estos sistemas.

La Patente de Estados Unidos nimero 5.578.115
describe un depdsito para un concentrador de oxigeno
por oscilacién de presion para alojar una pluralidad
de tamices moleculares. Se corta un extrusionado a
una longitud deseada y se fijan tapones de extremo al
extrusionado con tornillos y juntas estancas eldsticas.
Una tercera cavidad sirve como un acumulador para
recibir y almacenar oxigeno concentrado. Aunque tal
estructura es suficiente para la finalidad prevista, se
necesita un disefio mds mejorado para incorporar las
operaciones de un concentrador de oxigeno dentro de
una sola configuracién de alojamiento.

Consiguientemente, un objeto de la presente in-
vencidn es proporcionar un sistema de absorcién por
oscilacién de presién que incorpora un conjunto de
bote de cdmaras multiples para mejorar la eficiencia
del sistema.

Ademas, un objeto de la presente invencion es
proporcionar un sistema de absorcién por oscilacién
de presién que incorpora un conjunto de bote de ca-
maras multiples para mejorar el costo del sistema.

Otro objeto de la presente invencién es proporcio-
nar un conjunto de bote de cimaras multiples para un
sistema de absorcidn por oscilacién de presién donde
la diferencia de temperatura entre tamices molecula-
res es minima debido a su posicién dentro del bote.

Otro objeto de la presente invencién es proporcio-
nar un conjunto de bote de cdmaras multiples para un
sistema de absorcién por oscilacion de presién don-
de mudltiples operaciones del sistema de absorcion por
oscilacion de presion pueden ser incorporadas dentro
de un solo conjunto de alojamiento.

Segtn la presente invencién se facilita un sistema
de absorcién por oscilacién de presién para separar
aire del entorno ambiente en un componente gaseoso
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concentrado, incluyendo dicho sistema:

un bote de cdmaras multiples de una longitud ge-
neral que tiene una pared exterior y una pluralidad de
tabiques definidos dentro, incluyendo dicho bote de
camaras multiples:

una primera cdmara de tamiz molecular para re-
cibir un primer tamiz molecular para separar aire del
entorno ambiente en un componente gaseoso concen-
trado;

al menos una segunda cdmara de tamiz molecular
para recibir un segundo tamiz molecular para separar
aire del entorno ambiente en un componente gaseoso
concentrado;

una cadmara de suministro para recibir aire del en-
torno ambiente y para comunicar dicho aire a dicha
primera y segunda cdmara de tamiz molecular;

una cdmara de producto para recibir un compo-
nente gaseoso concentrado de dicha primera o segun-
da cdmara de tamiz molecular para posterior adminis-
tracién a un paciente; y

una cdmara de escape para recibir gas producto
residual de dicha primera y segunda cdmara de tamiz
molecular y para evacuar el gas producto residual al
entorno ambiente;

un primer sistema de valvulas de control para re-
gular el flujo de fluido entre dicha cdmara de suminis-
tro y dicha primera y segunda camara de tamiz mole-
cular; y

un segundo sistema de vélvulas de control para re-
gular el flujo de fluido entre dicha primera y segunda
cdmara de tamiz molecular y dicha cdmara de produc-
to.

La construccién disefiada para llevar a la practica
la invencidn se describird a continuacién, juntamente
con sus otras caracteristicas.

La invencidn se entendera mas facilmente por una
lectura de la siguiente memoria descriptiva y por re-
ferencia a los dibujos acompafiantes que forman parte
de ella, donde se representa un ejemplo de la inven-
ci6én y donde:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un sis-
tema de absorcién por oscilacién de presién segin la
presente invencion.

La figura 2 es una vista despiezada de un sistema
de absorcidén por oscilacion de presién segtin la pre-
sente invencion.

La figura 3 es una vista en perspectiva de un bote
de camaras multiples para uso en un sistema de ab-
sorcién por oscilacién de presion segtlin la presente
invencion.

La figura 4a es una vista en perspectiva de una cu-
bierta superior para comunicar flujo de fluido dentro
de un bote de cdmaras multiples para uso en un sis-
tema de absorcién por oscilacién de presion segtin la
presente invencion.

La figura 4b es una vista en perspectiva de una cu-
bierta superior para comunicar flujo de fluido dentro
de un bote de cdmaras multiples para uso en un sis-
tema de absorcién por oscilacién de presién segin la
presente invencion.

La figura 5 es una vista en perspectiva de una cu-
bierta inferior para comunicar flujo de fluido dentro
de un bote de cdmaras multiples para uso en un sis-
tema de absorcién por oscilacién de presion segun la
presente invencion.

Y la figura 6 es una vista en perspectiva de un sis-
tema de valvulas para comunicar flujo de fluido den-
tro de un bote de cdmaras multiples para uso en un
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sistema de absorcién por oscilacién de presion segin
la presente invencion.
Descripcion de la realizacion preferida

Como se representa en las figuras 1 y 3, un siste-
ma de absorcién por oscilacion de presion A incluye
un compresor 10 que tiene una entrada para recibir
aire del entorno ambiente. El compresor 10 compri-
me el aire y proporciona el aire presurizado a un bote
de cdmaras multiples 12. En la realizacién preferida,
el sistema de absorcién por oscilacién de presiéon A
fracciona el oxigeno del aire en un sistema de con-
centracién de oxigeno. La operacién de un sistema de
concentracion de oxigeno se describe en la Patente de
Estados Unidos nimero 5.183.483 titulada “Control
de circuito neumdtico para sistemas de absorcién por
oscilacién de presion”.

Un bote de cdmaras mudltiples 12 incluye miiltiples
cdmaras para producir oxigeno concentrado a partir
de aire presurizado. El bote 12 es preferiblemente un
alojamiento cilindrico alargado que proporciona su-
ficiente volumen para las respectivas camaras. En la
realizacion preferida, el bote 12 es un solo extrusio-
nado, pero puede constar de cajas separadas interco-
nectadas para formar un conjunto de bote. La cdmara
de suministro 14 recibe el aire presurizado del com-
presor para administracion a los tamices moleculares.
La primera cdmara de tamiz molecular 16 esta situa-
da adyacente a la segunda cdmara de tamiz molecular
18 que alojan zeolita u otro material adecuado para
fraccionar aire en oxigeno y un gas producto residual
tal como nitrégeno. La primera cdmara de tamiz mo-
lecular 16 y la segunda cdmara de tamiz molecular 18
tienen paredes de apoyo 20 y 22 para mantener en-
tre las cdmaras una temperatura constante que reduce
la oscilacion de la concentracién de oxigeno entre las
dos cdmaras. La cdmara de producto 24 estd en co-
municacién de fluido con la primera cdmara de tamiz
molecular 16 y la segunda cdmara de tamiz molecu-
lar 18 para recibir y almacenar oxigeno concentrado
producido por los tamices respectivos. La cdmara de
escape 26 estd en comunicacion de fluido con la pri-
mera y la segunda cdmara de tamiz molecular 16 y 18
y recibe el gas producto residual que ha sido purgado
de un tamiz molecular respectivo. Cada una de estas
cédmaras se extiende a lo largo de la longitud de bote
de camaras maltiples 12.

Como se representa en la figura 3, el bote de cdma-
ras miltiples 12 estd disefiado preferiblemente como
una sola unidad extrusionada que tiene una sola pa-
red de alojamiento de bote 100 con todas las cdmaras
respectivas definidas dentro de la pared de alojamien-
to 100. La primera cdmara de tamiz molecular 16 se
define por el tabique de primera cdmara de tamiz mo-
lecular 102 que conecta con la pared de alojamiento
de bote 100. El tabique de primera cdmara de tamiz
molecular 102 tiene un primer extremo y un segundo
extremo que conectan con la pared de bote 100. Una
porcion intermedia del tabique de primera cdmara de
tamiz molecular 104 estd desviada de la pared de bo-
te 100 para contribuir a definir la primera cdmara de
tamiz molecular 16. De forma andloga a la primera
cédmara de tamiz molecular 16, la segunda cdmara de
tamiz molecular 18 se define por el tabique de segun-
da cdmara de tamiz molecular 106 que conecta con
la pared de alojamiento de bote 100. El tabique de
segunda cdmara de tamiz molecular 106 tiene un pri-
mer extremo y un segundo extremo que conectan con
la pared de bote 100. Una porcién intermedia del ta-
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bique de segunda cdmara de tamiz molecular 108 es-
td desviada de la pared de bote 100 para contribuir a
definir la segunda cdmara de tamiz molecular 18. En
la realizacion preferida, porciones intermedias 104 y
108 apoyan respectivamente una en otra para mante-
ner una temperatura coherente entre los dos lechos de
tamices moleculares.

Como también se representa en la figura 3, la cé-
mara de suministro 14 se define dentro del bote de
cdmaras miiltiples 12 por el tabique de camara de su-
ministro 110 que estd desviado de la pared de aloja-
miento de bote 100. La cdmara de escape 26 puede
ser definida por su propio tabique de cdmara de es-
cape, o como se representa en la figura 3 como una
realizacion, definida por las desviaciones de tabiques
de tamiz molecular primero y segundo 102 y 106 en
combinacién con la desviacion del tabique de cdma-
ra de suministro 110. Igualmente, la cdmara de pro-
ducto 24 puede ser definida por su propio tabique de
camara de producto que estd desviado de la pared de
alojamiento de bote 100, o como una realizacién, de-
finida por las desviaciones de los tabiques de tamiz
molecular primero y segundo 102 y 106 en combina-
cién con una desviacién con la pared de alojamiento
de bote 100. Cada uno de los respectivos tabiques se
extiende a lo largo de la longitud del bote de cdmaras
mdltiples 12. Se entiende que se puede tener varias
configuraciones de cdmaras dentro del alojamiento y
que una camara particular puede ser definida por su
propio tabique particular o como una desviacién en-
tre otros dos tabiques.

Una vista despiezada del conjunto de bote de cé-
maras multiples se representa en la figura 2. La por-
cién superior 28 del bote de cdmaras miiltiples 12 lle-
va una cubierta superior 30. La cubierta superior 30
encierra la porcién superior de las respectivas cama-
ras del bote de cdmaras mudltiples 12 e incluye una
pluralidad de orificios que permiten el flujo de flui-
do entre las respectivas cdmaras que se describirdn
con mas detalle a continuacién. La vélvula 32 dirige
la comunicacién de flujo de fluido entre los orificios
de cubierta superior 30 y las respectivas cdmaras del
bote de cdmaras mdltiples 12. Una junta estanca de
cubierta superior 34 sella la conexién entre la cubier-
ta superior 30 y el bote de cdmaras multiples 12. Un
regulador de presion 36 regula la presion de oxigeno
concentrado distribuido desde la cdmara de producto
24 a un paciente. La porcién inferior 38 de bote de
cdmaras multiples 12 soporta la cubierta inferior 40.
La cubierta inferior 40 encierra la parte inferior de las
respectivas cdmaras del bote de cdmaras multiples 12
y realiza la comunicacién de fluido entre las respec-
tivas cdmaras como se describird con mas detalle a
continuaciéon. Una junta estanca de cubierta inferior
42 sella la conexion entre cubierta inferior 40 y el bo-
te de cdmaras multiples 12.

La cubierta superior 30 se representa con mas de-
talle en las figuras 4a y 4b e incluye un asiento de
véalvula 44. La cubierta superior 30 incluye un primer
suelo de cubierta de tamiz molecular 46 y un segundo
suelo de cubierta de tamiz molecular 48. Dentro del
primer suelo de cubierta de tamiz molecular 46 en un
punto que se alinea con el asiento de valvula 44 se ha
dispuesto el primer orificio de entrada de tamiz mo-
lecular 50 que proporcionard comunicacién de fluido
con el primer tamiz molecular 16. Dentro del segundo
suelo de cubierta de tamiz molecular 48 en un punto
que se alinea con el asiento de valvula 44 se ha dis-
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puesto un segundo orificio de entrada de tamiz mo-
lecular 52 que proporcionard comunicacion de fluido
con el segundo tamiz molecular 18. La cubierta supe-
rior 30 también incluye un orificio de escape 54 que
comunica con la cdmara de escape 26 para permitir
la evacuacion del gas producto residual del sistema.
Ademads, dentro de la cubierta superior 30 se ha dis-
puesto un orificio de suministro 56 que comunica con
la cdmara de suministro 14. Unos muelles 58 son so-
portados por la cubierta superior 30 para mantener el
material de zeolita del tamiz molecular en posicién
dentro de las respectivas cdmaras de tamiz molecular.

El asiento de vélvula 44 incluye varios orificios
que corresponden con dichos orificios de cubierta su-
perior 30 para comunicar el flujo de fluido durante
todo el ciclo de absorcién por oscilacién de presion.
El primer orificio de tamiz molecular del asiento de
valvula 60 comunica con el primer orificio de tamiz
molecular 50, el segundo orificio de tamiz molecu-
lar de asiento de vdlvula 62 comunica con el segundo
orificio de tamiz molecular 52, el orificio de escape
de asiento de vélvula 64 comunica con el orificio de
escape 54 y el orificio de suministro de asiento de val-
vula 66 comunica con el orificio de suministro 56. La
véalvula 32 es soportada por el asiento de vélvula 44
para dirigir flujo de fluido entre los respectivos orifi-
cios durante la operacién del sistema de absorcién por
oscilacién de presion.

La figura 5 ilustra una cubierta inferior 40 que
controla el flujo entre los respectivos tamices mole-
culares 16 y 18 durante el ciclo de purga y también
controla la administracién de gas producto de los res-
pectivos tamices moleculares a la cdmara de producto
24. La cubierta inferior 40 incluye un primer suelo de
cubierta inferior de tamiz molecular 66, un segundo
suelo de cubierta inferior de tamiz molecular 68, un
suelo inferior de camara de suministro 70, un orificio
de salida de camara de escape 72, y un suelo infe-
rior de depdsito de producto 74. La cubierta inferior
40 incluye cavidades de tal manera que las respecti-
vas cdmaras se definan por el bote de cdmaras mul-
tiples 12 en combinacién con la cubierta inferior 40.
Por ejemplo, la cubierta inferior 40 incluye la pared
inferior de primera cdmara de tamiz molecular 76, la
pared inferior de segunda cdmara de tamiz molecular
78, la pared inferior de depdsito de producto 80 y la
pared inferior de cdmara de suministro 82. La combi-
nacioén de las paredes inferiores y los suelos encierran
las respectivas cdmaras del bote de cdmaras multiples
12.

La administracion de gas producto a la cdmara de
producto 24 de los respectivos tamices moleculares es
controlada en parte por el sistema de administracion
84. El sistema de administracién 84 incluye un primer
orificio de salida de gas 86 definido dentro de la pa-
red inferior de la primera cdmara de tamiz molecular
76 y un segundo orificio de salida de gas 88 defini-
do dentro de la pared inferior de la segunda cdmara
de tamiz molecular 78. El primer orificio de salida de
gas 86 comunica con el primer canal de administra-
ci6én 90 y termina en el primer orificio interno de sa-
lida de gas 92 que estd situado dentro de la cdmara
de producto 24 para administrar oxigeno concentra-
do de la primera cdmara de tamiz molecular 16 a la
camara de producto 24. El segundo orificio de salida
de gas 88 comunica con el segundo canal de adminis-
tracién 94 y termina en el segundo orificio interno de
salida 96 para administrar oxigeno concentrado desde
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segunda cdmara de tamiz molecular 18 a la cdmara de
producto 24. Una vélvula de retencién doble 98 recu-
bre ambos orificios internos de salida de gas primero
y segundo 92 y 96. Ambos orificios internos de salida
de gas primero y segundo 92 y 96 comunicardn con
la cdmara de producto 24 cuando estén abiertos. En
la realizacion preferida, los orificios internos de sali-
da de gas primero y segundo 92 y 96 y la vélvula de
retencion doble 98 estdn situados dentro de la cdmara
de suministro 24. El retén de valvula de retencién 100
mantiene la presion en la valvula de retencién doble
98 para cerrar los orificios internos de salida de gas
primero y segundo 92 y 96 evitando el reflujo de gas
producto a un tamiz molecular respectivo aseguran-
do que el gas producto sea distribuido a la cdmara de
producto 24.

Durante el ciclo de purga de cada tamiz molecu-
lar, el orificio de control de purga 102 comunica gas
presurizado desde un tamiz molecular que estd expe-
rimentando un ciclo de carga al otro tamiz molecu-
lar. El orificio de control de purga 102 se extiende
a través de las paredes de apoyo de la primera y la
segunda cdmara de tamiz molecular 16 y 18. En la
realizacion preferida, el bote de camaras multiples 12
es un solo extrusionado de tal manera que la prime-
ra y la segunda cdmara de tamiz molecular 16 y 18
compartan la pared comiin 104; sin embargo, el bote
de cdmaras multiples 12 puede estar compuesto de un
conjunto de cdmaras separadas integradas para formar
un conjunto de cdmaras multiples. En esta situacion,
la pared comiin 104 constard de paredes de cdmara
de tamiz molecular separadas que contactan. Este di-
seflo contribuye a mantener una temperatura unifor-
me entre los tamices moleculares permitiendo que la
concentracion de oxigeno producido por cada tamiz
respectivo tenga un nivel de concentracién aproxima-
damente igual.

La entrada de aire comprimido 106 recibe aire
comprimido de un compresor y comunica el gas a la
cdmara de suministro 14 a través del orificio de su-
ministro 108 dejando a un lado la segunda cdmara de
tamiz molecular 18. Como se representa en la figura
1, dado que el aire comprimido es recibido en la par-
te inferior del conjunto de bote de cdmaras multiples
12, el aire comprimido debe pasar a lo largo del bote
para llegar a la valvula 32 para posterior presentacion
a la primera o la segunda cdmara de tamiz molecu-
lar 16 o 18. Exigiendo que el aire comprimido pase a
lo largo del bote 12, la pared externa de bote 12 fun-
ciona como un intercambiador de calor para enfriar el
aire comprimido. Generalmente, el aire después de la
compresion estd a una temperatura superior a la am-
biente. La efectividad de los tamices moleculares se
incrementa con el aire a la temperatura del refrigera-
dor. Consiguientemente, el enfriamiento del aire com-
primido antes de la entrada a los tamices moleculares
mejora la eficiencia del sistema de absorcién por os-
cilacién de presion.

Como se representa en la figura 4a, la cubierta su-
perior 30 incluye una cavidad superior de cdmara de
suministro 110 que encierra la porcidén superior de ca-
mara de suministro 24 del bote de cdimaras multiples
12. El orificio de suministro de producto 112 comu-
nica el gas concentrado a un paciente a través del re-
gulador de presion 36. La toma del sensor de presion
114 de la camara de producto permite montar un sen-
sor de presion para determinar la presion dentro de la
cdmara de producto 24.
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La figura 6 ilustra la valvula 32. La vélvula 32 es
soportada por el asiento de vélvula 44 para comuni-
car el flujo de fluido durante todo el ciclo de absor-
cién por oscilacion de presion. El orificio de entrada
de véalvula 116 se abre y cierra para comunicar aire
comprimido de cdmara de suministro 14 a las cdma-
ras de tamiz molecular 16 y 18. La salida de la pri-
mera valvula de tamiz molecular 118 y la salida de
la segunda véalvula de tamiz molecular 120 se abren
y cierran para permitir que entre aire comprimido en
los respectivos tamices moleculares durante la opera-
cion del ciclo de absorcién por oscilacién de presion.
La salida de escape de la vdlvula 122 comunica con la
cdmara de escape 26 permitiendo que salga gas pur-
gado de los respectivos tamices moleculares y entre
en la cdmara de escape 26 para evacuacion a través
del orificio de escape 72. La vdlvula 32 es controlada
por un microprocesador y solenoides, no representa-
dos, para dirigir la comunicacién de fluido por todo el
sistema.

Cuando estdn montadas como se representa en la
figura 1, las cubiertas superior e inferior 30 y 40 en
combinacién con el bote de cdmaras multiples 12 de-
finen un sistema completamente integrado donde una
cdmara de suministro, una cdmara de producto, una
cédmara de escape y la primera y la segunda cdmara de
tamiz molecular estdn encerradas dentro de un perfil
general definido por el bote de cdmaras multiples 12.
Como se ha mencionado previamente, el bote de ca-
maras multiples puede ser un solo extrusionado o una
pluralidad de extrusionados donde las cdmaras estdn
configuradas para ser encerradas dentro de extrusio-
nados separados y donde los multiples extrusionados
estdn montados para definir una configuracion similar
a la representada en la figura 1.

En la operacion, el aire entra en el compresor 10 y
es comprimido dando lugar a que el aire comprimido
tenga una temperatura mas alta que el aire ambien-
te. El aire comprimido entra en el bote de cdmaras
multiples 12 a través de la cubierta inferior 40 y es
presentado a la cdmara de suministro 14. El aire com-
primido se pasa a través de la cdmara de suministro
14 a la vélvula 32 para administracion a una cdmara
de tamiz molecular respectiva 16 o 18. Dado que la
vélvula 32 estd situada en extremos opuestos del bote
de camaras multiples 12, el aire comprimido avanza a
lo largo de la longitud del bote de cdmaras multiples
12 permitiendo que el bote de cdmaras miiltiples 12
actiie como un intercambiador de calor para enfriar el
aire comprimido antes de la administracién a un tamiz
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molecular respectivo. La vélvula 32 abre una cimara
de tamiz molecular respectiva permitiendo que el aire
comprimido entre en la cdmara de tamiz molecular.
El material de tamiz molecular filtra las moléculas de
nitrégeno del aire produciendo una concentracién de
oxigeno. El oxigeno concentrado presuriza, a su vez,
un orificio de salida respectivo 86 o 88 que hace que el
retén de la valvula de retenciéon 100 se curve, abrien-
do la vélvula de retencion doble 98, permitiendo que
el oxigeno concentrado entre en la cimara de produc-
to 24, manteniendo simultdneamente el otro orificio
de salida respectivo cerrado para evitar que el reflujo
de oxigeno concentrado fluya al otro tamiz molecu-
lar respectivo. El oxigeno concentrado pasa a lo largo
de la longitud de bote de cdmaras multiples y sale a
través del regulador de presién 36. De nuevo, el paso
del oxigeno concentrado a lo largo de la longitud de
bote de cdmaras multiples 12 permite que el bote de
cédmaras multiples 12 actie como un intercambiador
de calor para enfriar el oxigeno concentrado antes de
la administracion a un paciente.

Aproximadamente un tercio del oxigeno concen-
trado entra en la cimara de producto 24 permitiendo
que los dos tercios restantes entren en la otra cdma-
ra de tamiz molecular a través del orificio de control
de purga 102. La vélvula 32 abre simultdneamente el
orificio de escape 54 permitiendo que el nitrégeno sea
purgado de la cdmara de tamiz molecular respectiva y
pase a través del orificio de escape 54 en la cubier-
ta superior 30 y entre en la cdmara de escape 26 para
posterior evacuacidn por el orificio de salida de cdma-
ra de escape 72 situado en la cubierta inferior 40. El
ciclo de carga y purga de los tamices moleculares se
detalla mds en la Patente de Estados Unidos nimero
5.183.483.

Consiguientemente, de esta manera se puede ob-
tener un disefio mas mejorado para un sistema de ab-
sorcion por oscilacion de presién con un bote de ca-
maras multiples encerrando dentro de un solo perfil
una pluralidad de cdmaras utilizadas durante todo el
sistema de absorcién por oscilacién de presion. Co-
locando los componentes de un sistema de absorcién
por oscilacién de presién dentro de un solo bote de
cdmaras mdltiples, se puede mantener una temperatu-
ra uniforme en todo el sistema asegurando una mejor
coherencia en la concentracién de oxigeno, ademads de
eliminar las caidas de presién que derivan invariable-
mente de las valvulas y tubos que suele haber en los
sistemas de concentracién de oxigeno con componen-
tes separados.
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REIVINDICACIONES

1. Un sistema de absorcioén por oscilacién de pre-
sién para separar aire del entorno ambiente en un
componente gaseoso concentrado, incluyendo dicho
sistema:

un bote de cdmaras mdltiples (12) de una longitud
general que tiene una pared exterior y una pluralidad
de tabiques definidos dentro, incluyendo dicho bote
de camaras mdltiples:

una primera cdmara de tamiz molecular (16) pa-
ra recibir un primer tamiz molecular para separar aire
del entorno ambiente en un componente gaseoso con-
centrado;

al menos una segunda cdmara de tamiz molecu-
lar (18) para recibir un segundo tamiz molecular para
separar aire del entorno ambiente en un componente
gaseoso concentrado;

una cdmara de suministro (14) para recibir aire del
entorno ambiente y para comunicar dicho aire a dicha
primera y segunda cdmara de tamiz molecular;

una cdmara de producto (24) para recibir un com-
ponente gaseoso concentrado de dicha primera o se-
gunda cdmara de tamiz molecular para posterior ad-
ministracién a un paciente; y

una cdmara de escape (26) para recibir gas pro-
ducto residual de dicha primera y segunda camara de
tamiz molecular y para evacuar el gas producto resi-
dual al entorno ambiente;

un primer sistema de valvulas de control (32, 110)
para regular el flujo de fluido entre dicha cdmara de
suministro y dicha primera y segunda cdmara de ta-
miz molecular; y

un segundo sistema de védlvulas de control (84, 98)
para regular el flujo de fluido entre dicha primera y se-
gunda cdmara de tamiz molecular y dicha cdmara de
producto.

2. El sistema de absorcién por oscilacién de pre-
sion de la reivindicacion 1, donde dicha camara de
suministro (14) se extiende a lo largo de una longi-
tud general de dicho bote de cdmaras multiples (12),
incluyendo dicha cdmara de suministro una entrada
de aire (106) para recibir aire, estando dispuesta di-
cha entrada de aire a una distancia general de donde
dicha cdmara de suministro comunica por fluido con
dicha primera o segunda cdmara de tamiz molecular
(16, 18) permitiendo que dicho bote (12) actie como
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un intercambiador de calor para enfriar dicho aire re-
cibido de dicha entrada de aire.

3. El sistema de absorcién por oscilacién de pre-
sién de la reivindicacién 1, incluyendo una cubierta
superior (10) para encerrar dicha primera y segunda
camara de tamiz molecular, dicha cimara de suminis-
tro (14) y dicha cdmara de producto (24).

4. El sistema de absorcién por oscilacién de pre-
sion de la reivindicacion 3, donde dicha cubierta su-
perior incluye un primer orificio de tamiz molecular
(50), un segundo orificio de tamiz molecular (52), y
un orificio de cdmara de suministro (56) que permiten
comunicacién de fluido entre dicha cdmara de sumi-
nistro (14) y dicha primera y segunda cdmara de tamiz
molecular (16, 18).

5. El sistema de absorcién por oscilacién de pre-
sion de la reivindicacién 4, donde dicha cubierta su-
perior incluye un asiento de valvula (44) para soportar
un primer sistema de vélvulas de control (32), inclu-
yendo dicho asiento de valvula un orificio de cdmara
de suministro de asiento de valvula (66) en comunica-
cién de fluido con dicho orificio de cdmara de sumi-
nistro de cubierta superior (56), un primer orificio de
tamiz molecular de asiento de valvula (60) en comu-
nicacion de fluido con dicho primer orificio de tamiz
molecular de cubierta superior (50), un segundo orifi-
cio de tamiz molecular de asiento de valvula (62) en
comunicacién de fluido con dicho segundo orificio de
tamiz molecular de cubierta superior (52), para per-
mitir que dicho primer sistema de vélvulas de control
(32) comunique fluido entre dicha cdmara de suminis-
tro (14) y dicha primera y segunda cdmara de tamiz
molecular (16, 18).

6. El sistema de absorcién por oscilacién de pre-
sién de la reivindicacién 1, incluyendo una cubier-
ta inferior (40) incluyendo dicho segundo sistema de
véalvulas de control (84, 98) para encerrar dicha pri-
mera y segunda cimara de tamiz molecular (16, 18)
y para dirigir flujo de fluido de dicha primera o se-
gunda cdmara de tamiz molecular a dicha cdmara de
producto (24).

7. El sistema de absorcién por oscilacién de pre-
sion de la reivindicacion 1, donde dicho bote de cama-
ras multiples (12) consta de al menos dos componen-
tes de alojamiento separados que forman un conjunto
de alojamiento.
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