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Blaszka koncowkowa cewki napigeciowej,

zwlaszcza licznika energii elektrycznej

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest blaszka koncowkowa cewki napigciowej,
zwlaszcza licznika energii elektrycznej, przydatna w elektrotechnice. Zadaniem tej
blaszki jest taczenie poczqtku lub konca przewodu nawojowego uzwojenia cewki z kon-

cowka napieciowaq licznika.

Dotychczas znana jest plaska blaszka koncowkowa, ktora przewlekana jest przez
prostokatny otwor kotnierza korpusu cewki, przechodzaca przez cala dlugosé korpusu
cewki napigciowej. Rozwigzanie toc wymaga stosowania przekladek z papieru konden-
satorowego oraz izolacji z ceratki szklanej poczatku i konca uzwojenia. Wykonywane
jest to na nawijarce, na kazdej nawijanej cewce, zwigksza to czas pracy nawijarki i cha-
rakteryzuje si¢ mala wydajnoscia. Istotnz;‘ wada tego rozwigzania jest to ze uniemozliwia

automatyzacj¢ procesu nawijania cewek. . |

Blaszka koncéwkowa cewki napigciowe], zwlaszcza licznika energii elektrycznej
wykonana z mosmdzu ‘wedlug wzoru uzytkowego charakteryzuje si¢ tym, ze posiada
ramiona i przeg1¢c1e tworzace razem ksztalt duzej litery ,,U”, przy czym dolna czesé
ramienia, na 1/3 dlugosci, jest odgi¢ta na przewezeniu, pod katem okoto 45° w stosunku
do poziomu. W gornej czgsci ramienia ma czubek, utworzony wycigtymi obustronnymi
wybraniami. Natomiast czg$¢ srodkowa blaszki, w dolnej czgsci pierwszego ramienia,
zakonczona jest obustronnymi ostrymi zgbami, tworzacymi ksztalt harpuna a w obrgbie

z¢bow i przegigcia posiada srodkowy owalny otwor.
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Zaleta rozwiazania wedlug wzoru uzytkowego jest umozliwienie zautomatyzo-
wania procesu nawijania cewek napigciowych, co zatem idzie skrocenie czasu nawijania
cewki. Konstrukcja ta eliminuje koniecznos$¢ pracochionnej operacji izolowania blaszek
koncowkowych ceratka szklang od uzwojenia i sumarycznie znacznie obniza koszt wy-

konania cewki.

Przedmiot wzoru uzytkowego jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia blaszke¢ koncowkowa w widoku perspektywicznym w znacznym powigk-
szeniu, fig. 2 — blaszke koncowkowa w widoku z boku z umieszczong koncoéwka napie-

ciowa licznika, zas fig. 3 — blaszke koﬁcbwkowq W rozwinigciu.

Blaszka koncéwkowa wedlug wzoru, wykonana z twardego mosiadzu, zawiera
ramiona 1 i 2 oraz przegi¢cie 3, tworzace razem ksztaltt duzej litery ,,U”. Jedno z ramion
2, na 1/3 swej dlugosci, jest odgiete pod katem 45° w stosunku do poziomu. W najwyz-
szej gorej czesci posiada czubek 4, wykonany droga wycigcia obustronnych wybran 5,
o znacznie mniejszej szerokosci niz pozostala czes¢ blaszki. Takie uksztalttowanie czub-

ka 4 pozwala na dogodne umieszczenie w wybraniach 5 kilku zwojow przewodu nawo-

' jowego uzwojenia cewki.

Na znajdujaca sie migdzy najszersza czescia Srodkowa 6 1 czubkiem 4, prostopa-
dia do osi blaszki, obustronng krawedz 7 oddziatywuje sie przy wciskaniu blaszki kon-

cowkowej do kieszeni korpusu cewki.

Najszersza czgs¢ srodkowa 6 blaszki, siegajaca do przegiecia 3, zakonczona jest
obustronnymi ostrymi zgbami 8, tworzacymi ksztatt harpuna. Czgé¢ ta ostabiona jest
podluznym srodkowym owalnym otworem 9, rozciagajalcym si¢ w obrebie powyzej zg-
bow 8 i w przegigciu 3. Obustronne ostre z¢by 8 w ksztalcie harpuna i obecnos¢ podtuz-
nego owalnego otworu 9 umozliwia sprezyste osadzenie blaszki koncowkowej w kie-
szeni wykonanego z tworzywa sztucznego korpusu, pozwalajac na ruch tej blaszki tylko
w glab kbrpusu cewki.

Obszar przegigcia 3 1 rownolegla do ramienia 1 czg¢$¢ ramienia 2 tworzg wezsza
czgs$¢ srodkowa 10 blaszki koncowkowej. Czes¢ ta zakonczona jest przewezeniem 11.
W obszarze przewezenia 11 dokonuje sie odgiecia, pod katem 45° w stosunku do po-
ziomu, dolnej cz¢sci 12 ramienia 2. W dolnej czesci 12 blaszki wykonany jest fasolkowy

otwor 13, sluzacy do przylutowania koncowek napigciowych licznika 14.
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Rozwigzanie blaszki koncowkowe] cewek napigciowych wykorzystuje si¢ w na-
stepujacy sposob. W kieszenie korpusu cewki weciska si¢ blaszki koncowkowe w ilosci
zaleznie od wymagan — 2 blaszki przy cewce jednouzwojeniowej lub 4 przy cewce dwu-
uzwojeniowej. Czubki 4 blaszek winny wystawa¢ okoto 2 mm ponad powierzchni¢ kot-
nierza cewki, nastgpnie kilka korpuséw z umieszczonymi blaszkami naklada si¢ na
trzpien nawijarki. Nawijarka nowej generacji, jednoczesnie na kilku tych cewkach,
w cyklu automatycznym okrgca poczatki przewodéw nawojowych wokot wystajacych
czubkow 4 blaszek koncowkowych, nawija potrzebng ilos¢ zwojow w czesci srodkowej
cewki, kofice przewodow okrgca wokot czubkow 4 drugich blaszek koncowkowych,
lutuje konce przewodow z czubkami 4 blaszek koncowkowych, i nawinigte cewki od-
kiada do pojemnika. Nastegpnie chowa si¢ blaszki koncowkowe w kieszeniach korpusu,
naciskajac na krawedzie 7, dobijajac je w glab kieszeni i naklada si¢ ostone¢ cewki za-

bezpieczajaca przed uszkodzeniem uzwojenia.

Stanistaw Luszez
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Zastrzezenie ochronne

Blaszka koncowkowa cewki napigciowej, zwlaszcza licznika energii elektrycznej

wykonana z mosiadzu, znamienna tym, Ze posiada ramiona (1 i 2) i przegiecie (3), two-

rzace razem ksztalt duzej litery ,,U”, przy czym dolna cz¢s¢ (12) ramienia (2), na 1/3
dlugosci, jest odgieta na przewezeniu (11), pod katem okoto 45° w stosunku do pozio-
mu, oraz czubek (4) w gornej czesci ramienia (1), utworzony wycigtymi obustronnymi
wybraniami (5), natomiast czgs¢ srodkowa (6) blaszki, w dolnej czesci pierwszego ra-
mienia (1), zakonczona jest obustronnymi ostrymi z¢gbami (8), tworzacymi ksztatt har-

puna, a w obrgbie zebow (8) 1 przegiecia (3) posiada srodkowy owalny otwor (9).
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Fig. 2
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