
JP 2005-106356 A5 2006.11.2

【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ５ 部 門 第 ３ 区 分
【 発 行 日 】 平 成 18年 11月 2日 (2006.11.2)
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2005-106356(P2005-106356A)
【 公 開 日 】 平 成 17年 4月 21日 (2005.4.21)
【 年 通 号 数 】 公 開 ・ 登 録 公 報 2005-016
【 出 願 番 号 】 特 願 2003-339269(P2003-339269)
【 国 際 特 許 分 類 】
                        Ｆ ２ ５ ＢＦ ２ ５ ＢＦ ２ ５ ＢＦ ２ ５ ＢＦ ２ ５ ＢＦ ２ ５ ＢＦ ２ ５ ＢＦ ２ ５ Ｂ   43/00     (2006.01)  43/00     (2006.01)  43/00     (2006.01)  43/00     (2006.01)  43/00     (2006.01)  43/00     (2006.01)  43/00     (2006.01)  43/00     (2006.01)
                        Ｆ ２ ５ ＢＦ ２ ５ ＢＦ ２ ５ ＢＦ ２ ５ ＢＦ ２ ５ ＢＦ ２ ５ ＢＦ ２ ５ ＢＦ ２ ５ Ｂ   43/02     (2006.01)  43/02     (2006.01)  43/02     (2006.01)  43/02     (2006.01)  43/02     (2006.01)  43/02     (2006.01)  43/02     (2006.01)  43/02     (2006.01)
【 Ｆ Ｉ 】
   Ｆ ２ ５ Ｂ   43/00          Ｄ
   Ｆ ２ ５ Ｂ   43/02          Ｅ
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 9月 20日 (2006.9.20)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 潤 滑 油 が 混 入 さ れ た 冷 媒 用 の ア キ ュ ム レ ー タ で あ っ て 、

こ と を 特 徴 と す る ア キ ュ ム
レ ー タ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 線 膨 張 率 が 相 違 す る つ の

こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ア キ
ュ ム レ ー タ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 上 記 開 閉 弁 部 は 、 線 膨 張 係 数 弁 ケ ー ス 部 と 弁 体 と を 備 え 、 弁 ケ ー ス 部 の
一 端 側 に 流 路 が 形 成 さ れ 、 弁 ケ ー ス 部 内 に 弁 体 が 伸 縮 自 在 に 挿 入 さ れ る と と も に
、 該 弁 体 の 一 端 部 が 弁 ケ ー ス 部 の 他 端 側 に 固 定 さ れ 、 温 度 の 変 化 に 応 じ
て 生 じ る 弁 ケ ー ス 部 と 弁 体 と の 伸 縮 量 の 差 に よ り 、 流 路 を 流 れ る 冷 媒 の 流 量
を す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 弁 ケ ー ス 部 が 金 属 製 で 、 弁 体 が 樹 脂 製 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 載 の
ア キ ュ ム レ ー タ 。
【 請 求 項 ５ 】
　 流 路 は 、 弁 ケ ー ス 部 内 に 流 入 絞
り 流 路 と 、 弁 ケ ー ス 部 外 に 流 出 小 径 流
路 と

調 整 流 路 と を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ 。
【 請 求 項 ６ 】
　 上 記 弁 ケ ー ス 部 に は 上 記 弁 体 側 に 弁 部 に 対 す る 摺 接 部 が 形 成 さ れ る と 共 に 、

弁 部 は 弁 ケ ー ス 部 と 同 等 の 線 膨 張 係 数 の 材 料 に よ り 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 ３ 乃 至 請 求 項 ５ 記 載 の い ず れ か の ア キ ュ ム レ ー タ 。

内 部 の 冷 媒 の 温 度 に 応 じ て 、 流
出 す る 冷 媒 に 混 入 す る 潤 滑 油 の 量 を 制 御 す る よ う に 構 成 さ れ た

二 部 材 を 有 す る と と も に 、 内 部 の 冷 媒 の 温 度 の 変 化 に 応 じ て 生
じ る 上 記 二 つ の 部 材 の 伸 縮 量 の 差 に よ り 開 度 が 変 化 す る 開 閉 弁 部 を 備 え 、 流 出 す る 冷 媒 に
混 入 す る 潤 滑 油 の 量 を 上 記 開 閉 弁 部 に よ り 制 御 す る

が 相 違 す る 上 記
上 記 上 記

上 記 内 部 の 冷 媒 の
上 記 上 記 上 記

制 御

上 記 上 記 ３ 記

上 記 あ ら か じ め 設 定 さ れ た 上 限 流 量 の 冷 媒 を 上 記 さ せ る
あ ら か じ め 設 定 さ れ た 下 限 流 量 の 冷 媒 を 上 記 さ せ る

、 冷 媒 を 上 記 弁 ケ ー ス 部 外 に 流 出 さ せ る と と も に 上 記 弁 体 に よ り 冷 媒 通 過 流 量 が 制 御
さ れ る

設 け ら れ た
上 記 上 記



【 請 求 項 ７ 】
　 温 度 が 、 所 定 以 上 で は 上 記 調 整 流 路 の を と し 、

所 定 以 下 で は 量 を 大 と す る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 載 の ア キ ュ ム レ ー タ 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 上 記 課 題 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 は 下 記 の 手 段 を 採 用 し た 。
請 求 項 １ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ は 、 潤 滑 油 が 混 入 さ れ た 冷 媒 用 の ア キ ュ ム レ ー タ で あ っ て
、

こ と を 特 徴 と す る 。
　 請 求 項 ２ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ は 、 請 求 項 １ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ に お い て 、 線 膨 張 率
が 相 違 す る つ の

こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 請 求 項 ３ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ は 、 請 求 項 ２ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ に お い て 、
上 記 開 閉 弁 部 は 、 線 膨 張 係 数 弁 ケ ー ス 部 と 弁 体 と を 備 え 、 弁 ケ ー ス 部 の 一
端 側 に 流 路 が 形 成 さ れ 、 弁 ケ ー ス 部 内 に 弁 体 が 伸 縮 自 在 に 挿 入 さ れ る と と も に 、
該 弁 体 の 一 端 部 が 弁 ケ ー ス 部 の 他 端 側 に 固 定 さ れ 、 温 度 の 変 化 に 応 じ て
生 じ る 弁 ケ ー ス 部 と 弁 体 と の 伸 縮 量 の 差 に よ り 、 流 路 を 流 れ る 冷 媒 の 流 量 を

す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 請 求 項 ４ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ は 、 請 求 項 ３ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ に お い て 、 弁 ケ
ー ス 部 が 金 属 製 で 、 弁 体 が 樹 脂 製 で あ る こ と を 特 徴 と す る 。
　 請 求 項 ５ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ は 、 請 求 項 ３ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ に お い て 、 流 路
は 、 弁 ケ ー ス 部 内 に 流 入 絞 り 流 路 と 、

弁 ケ ー ス 部 外 に 流 出 小 径 流 路 と
調 整

流 路 と を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 請 求 項 ６ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ は 、 請 求 項 ３ 乃 至 請 求 項 ５ 記 載 の い ず れ か の ア キ ュ ム レ
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内 部 の 冷 媒 の 値 冷 媒 通 過 流 量 最 小 内 部 の
冷 媒 の 温 度 が 値 上 記 調 整 流 路 の 冷 媒 通 過 流 最

５ 記

内 部 の 冷 媒 の 温 度 に 応 じ て 、 流 出 す る 冷 媒 に 混 入 す る 潤 滑 油 の 量 を 制 御 す る よ う に 構 成
さ れ た

二 部 材 を 有 す る と と も に 、 内 部 の 冷 媒 の 温 度 の 変 化 に 応 じ て 生 じ る 上 記 二
つ の 部 材 の 伸 縮 量 の 差 に よ り 開 度 が 変 化 す る 開 閉 弁 部 を 備 え 、 流 出 す る 冷 媒 に 混 入 す る 潤
滑 油 の 量 を 上 記 開 閉 弁 部 に よ り 制 御 す る

が 相 違 す る 上 記
上 記 上 記

上 記 内 部 の 冷 媒 の
上 記 上 記 上 記

制 御

上 記
上 記

上 記
あ ら か じ め 設 定 さ れ た 上 限 流 量 の 冷 媒 を 上 記 さ せ る

あ ら か じ め 設 定 さ れ た 下 限 流 量 の 冷 媒 を 上 記 さ せ る 、 冷 媒
を 上 記 弁 ケ ー ス 部 外 に 流 出 さ せ る と と も に 上 記 弁 体 に よ り 冷 媒 通 過 流 量 が 制 御 さ れ る



ー タ に お い て 、 上 記 弁 ケ ー ス 部 に は 上 記 弁 体 側 に 弁 部 に 対 す る 摺 接 部 が 形 成 さ
れ る と 共 に 、 弁 部 は 弁 ケ ー ス 部 と 同 等 の 線 膨 張 係 数 の 材 料 に よ り 構 成 さ れ て い る
こ と を 特 徴 と す る 。
　 請 求 項 ７ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ は 、 請 求 項 ア キ ュ ム レ ー タ に お い て 、
温 度 が 、 所 定 以 上 で は 上 記 調 整 流 路 の を と し 、 所
定 以 下 で は 量 を 大 と す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
更 に 、 請 求 項 ７ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー タ は 、 請 求 項 ５ 又 は 請 求 項 ６ 記 載 の ア キ ュ ム レ ー
効 果 に 加 え て 、 上 記 温 度 が 、 所 定 以 上 で は 上 記 調 整 流 路 の 流 動 量 を 最 少 流 量 と し 、 所 定 以
下 で は 該 温 度 に 応 じ て 大 と す る こ と で 、 潤 滑 油 混 入 量 の 調 整 が 一 層 円 滑 に な っ た 。
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設 け ら れ た
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