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Urzadzenie do zgrzewania rur z tworzyw termoplastycznych
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Przedmiotem wynalazku jest przenosne urzadzenie do
zgrzewania tarciowego w warunkach polowych rur z two-
rzyw termoplastycznych.

Znane dotychczas urzadzenia do zgrzewania rur wypo-
sazone sg w uklad plyt grzejnych umozliwiajgcych nagrze-
wanie rur za pomocg pradu elektrycznego i uzyskanie
zgrzeiny poprzez wywarcie silnego docisku.

Wada stosowania plyt grzejnych jest to, Ze nie zapewnia-
ja one réwnomiernego rozkladu temperatury w plaszczyz-
nie, posiadaja zbyt krdotka trwalosé, a stosowanie ich
w warunkach polowych jest utrudnione. Inng wadg jest
powstawanie przepalen wewnatrz zgrzeiny, ktére nie dajg
si¢ usungé powodujgc oslabienie lub nieszczelnosé pola-
czenia.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienionych

wad i niedogodnosci i uzyskanie polgczen zgrzewanych rur .

z tworzyw termoplastycznych dobrej jakosci, zwlaszcza
w warunkach polowych a wytyczonym do rozwigzania
- zagadnieniem technicznym jest opracowanie konstrukcji
urzadzenia umozliwiajgcej osiggniecie tego celu.

Cel ten osiagnieto przez zastosowanie ukladu tarcz cier-
nych wspélpracujgeyeh z napedem pochodzacym z silnika
i usytuowanym wychylnie w stosunku do osi zgrzewanych
rur zamocowanych w przesuwnych osiowo uchwytach
pryzmatycznych — dociskanych lub oddalanych za posred-
nictwem ukladu dzwigniowego. Wymienione rozwigzanie
posiada szereg istotnych zalet. )

Urzadzenie odznacza sie prosty i latwa do wykonania
konstrukcja, nadaje si¢ do stosowania na placu budowy
w warunkach polowych niezaleznie od warunkéw atmos-
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ferycznych. Koszty zgrzewania sg stosunkowo niskie. Nie
zachodzi konieczno$é uprzedniego réwnoleglego planowa-
nia zgrzewanych plaszczyzn. Uzyskana zgrzeina pozba-
wiona jest przepalen, gdyz ewentualne przepalenia usuwa-

‘ne sg na zewnatrz przez obracajgce si¢ tarcze.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykladzie
wykonania na zalgczonym rysunku przedstawiajagcym
schemat urzagdzenia do zgrzewania rur z tworzyw termo-
plastycznych w widoku z przodu.

Urzadzenie posiada podstawe 1, na ktorej zamocowane
sq przesuwnie przy pomocy dZwigni 2 pryzmatyczne
uchwyty 3 z szybko mocujgcymi zaciskami 4. Uchwyty 3
zapewniaja centryczne ustawienie przeznaczonych do
zgrzewania odcinkéw rur 5, a zaciski 4 umozliwiajg szyb-
kie zamocowanie rur nie powodujac zmiany ich przekroju.
Pomigdzy uchwytami 3 z zaviskami 4 zamocowany jest
wychylnie uklad skladajgcy sie¢ z ulozyskowanego na
wspdlnej osi 6 kola pasowego 7 i dwoch tarcz ciernych 8
pokrytych warstwa ochronng 9 zabezpieczajacg przed
przywieraniem zgrzewanych odcinkéw rur 5 do tarcz 8. O$
6 zamocowana jest w ramieniu 10, na ktérego drugim
koricu zamocowany jest silnik elektryczny 11, na ktérego
osi osadzone jest kolo pasowe 12 polaczone paskiem klino-
wym 13 z kolem pasowym 7. Na przedluzeniu ramienia 10
od strony silnika 11 umocowany jest przeciwciezar 14,
azprzeciwleglej strony ramienia 10 dZzwignia 15 stuzgca do
wprowadzenia tarcz ciernych 8 pomiedzy plaszczyzny czo-
lowe zgrzewanych rur 5.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku przedstawione
jest ponizej.
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W uchwyty pryzmatyczne 3 wklada si¢ odcinki przezna-
czonych do zgrzewania rur 5 i mocuje je przy pomocy
zaciskow 4. Nastepnie, po wlaczeniu doplywu pradu do
silnika elektrycznego 11, naped przenoszony jest poprzez
przekladnie pasowa 12, 13, 7 na tarcze cierne 8, po czym
wirujgce tarcze cierne 8 przy pomocy dzwigni 15 wprowa-
dza sie pomiedzy odcinki przeznaczonych do zgrzewania
rur 5, ktore dociska sie przy pomocy dzwigni 2 do wiruja-
cych tarcz ciernych 8. Po nagrzaniu plaszczyzny czotowej
rur 5 do wymaganej temperatury zgrzewania odsuwa si¢
rury 5 przy pomocy dZzwigni 2 od wirujacych tarcz ciernych
8 a po odsunieciu rur 5 przeciwciezar 14 powoduje samo-
czynny powrét wirujacych tarcz 8 do polozenia wyjsciowe-
go. Natychmiast po wycofaniu wirujacych tarcz 8 przy
pomocy dzwigni 2 dociska si¢ do siebie odcinki rur §
powodujac ich zgrzanie. Caly cykl zgrzania trwa okoto pét
minuty.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zgrzewania rur z tworzyw termoplasty-
cznych, zwlaszcza w warunkach polowych, znamienne
tym, ze posiada podstawe (1), na ktérej przesuwnie za
porocyg diwigni (2) zamocowane sa pryzmatyczne uchwy-
ty (3) z szybko mocujacymi zaciskami (4), pomiedzy za$
uchwytami (3) wychylnie w stosunku do osi zgrzewanych
rur (5) usytuowany jest uklad tarcz ciernych (8) wspétpra-
cujacych z ukladem napedowym.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze tarcze
cierne (8) osadzone sa na wspdlnej osi (6) wraz z kolem
pasowym (7), a o$ (6) zamocowana jest w ramieniu (10), na
ktérego drugim koricu zamocowany jest silnik (11) z prze-
ciwciezarem (14).

3. Urzadzenie, wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne tym, ze
tarcze cierne (8) pokryte s3 warstwg ochronng (9) zabezpie-
czajacg przed przywieraniem do niej zgrzewanych odcin-
kéw rur (5).

Sktad wykonano w DSP, zam. 1230
Druk w UP PRL, naklad 125 + 20 egz.
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