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OZET
DALDIRMALI YANMA TIPI ERITICI

Bulus, bir daldirmali yanma briiléri (1) ve daldirmall yanma brillérleri (1) iceren bir
eritici ile ilgilidir. Brilor, sunlar icerir: en az bir oksidan besleme borusu, en az bir yakit
besleme borusu, gevresel bir kilifa sahip bir briilor bashdi, burada yakit ve oksidan
besleme borulan brilér bashdina dayanir, en az iki, tercihen en az ¢ adet disa dogru
ddnuk c¢evresel nozul, burada nozullarin her biri bir nozul ¢ikisina sahip olup, nozul
cikislar briilor bash@inin gevresel kilifi {izerinde gevresel bir hat izerinde dizenlenir,
nozul cikisi ekseni yataya gére 5 ila 30%lik bir ac ile edimlidir ve briilér bashdinda

uygulanan nozullar, oksidan besleme borusuna ve yakit besleme borusuna baghdir.
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ISTEMLER

1. Daldirmali yanma briiléri (1) olup, asadidakileri icerir: en az bir oksidan

besleme borusu (5,9), en az bir yakit besleme borusu (7), burada besleme
borular (5,7,9) es merkezlidir, cevresel bir kilifa (13) sahip bir briilér bashg
(11), burada yakit ve oksidan besleme borulan (5,7,9) brilor bashigina (11)
dayanir, en az iki, tercihen en az (i¢ adet disa dogru dénik cevresel nozul (21),
burada nozullarin her biri bir nozul gikisina (23) sahip olup, nozul ¢ikislan (23)
brildr baghginin (11) gevresel kilifi (13) lizerinde gevresel bir hat (25) Uzerinde
diizenlenir, nozul cikisi ekseni (22} yataya gére 5 ila 30°1ik bir agi ile egimlidir
ve brilér bashginda (11) uygulanan nozullar (21) oksidan besleme borusuna
(5,9) ve vakit besleme borusuna (7) badhdir, burada brilér uzunlugunun en az
bir bélimii bir sodutma ceketi (31) ile sanhdir ve sogutma ceketi (31) besleme
borularinin (5,7,9) uzunlugunun bir bélimi boyunca brilér baghdina (11) kadar
uzanmakta olup, sodutma ceketi {31) bir birinci baglanti borusuna (32) sahiptir,
burada briilor baghd (11), brlor kapagi (33) ile briilér baghd (11) arasinda bir
brildr bashdi boslugunu (35) tanimlayan bir brilér kapadini (33) icerir, briilor
bashdi (11) ayrica ceket (31) ile brilér bashd boslugunu (35) baglayan acik
delikleri (27,28,29) ve esasen es merkezli sekilde ic gaz besleme borusunda (5)
uzanan ve brilor bashg boslugunu (35) bir ikinci baglanti borusu (41) ile

badlayan bir sogutma akiskani besleme borusunu (39) igerir.

. Istem 1’e gére briilér olup, ézelligi dairesel bir briilor bashgim (11) icermesidir.

. Istemler 1 ila 2’den herhangi birine gére briilér olup, dzelligi iki besleme borusu

icermesidir.

. Istemler 1 ila 3ten herhangi birine gore briilér olup, dzelligi es merkezli i

besleme borusu (5,7,9) icermesidir, burada i¢ besleme borusu (5) bir oksidan
besleme borusudur, ortadaki besleme borusu (7) bir yakit besleme borusudur

ve dis besleme borusu (9) bir oksidan besleme borusudur.

. Onceki istemlerden herhangi birine gore briilér olup, 6zelligi briilor baghginin,

nozul cgikisindan (23) baslayarak brilor bashdi (11} boyunca esasen radyal

sekilde uzanan en az iki, tercihen en az {ic nozul deligi (22) icermesidir; burada
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her bir nozul deligi (22) besleme delikleri (27,28,29) araciigiyla, brildr basligina

(11) kadar uzanan ve buna dayanan ilgili besleme borularina (5,7,9) baglanir.

6. Bir eriyidi icine almak Uzere tasarlanan, istemler 1 ila 5ten herhangi birine gore
en az bir daldirmal yanma brilor ile donatilan bir eritme haznesi (103) iceren

bir daldirmali yanma tipi eritici.

7. En az iki, daha tercihen en az g, en az dort veya en az bes ve/veya 30'dan az,
25'ten az, 20'den az, 18'den az, 16'dan az, 14ten az, 12'den az veya 10°dan az

bu tur daldirmah brilor (1) iceren istem 6'ya gore daldirmall yanma tipi eritici.

8. Istem 6 veya 7'den herhangi birine gére daldirmali yanma tipi eritici olup,
ozelligi brilortun/brilérlerin (1) eritici tabaninda diizenlendidi bir cam eritici

olmasidir.

9. istem 6 veya 7'den herhangi birine gore daldirmall yanma tipi eritici olup,
Ozelligi eriticinin cam elyaflar, mineral yln elyaflan, cam yinl ve tas ylni

elyaflarinin Gretimine ydnelik bir cam eritici olmasidir.

10.istem 6 veya 9dan herhangi birine gore daldirmall yanma tipi eritici olup,
Ozelligi eritme haznesinin, tercihen 1,5m ila 3m, daha tercihen 1.75 ila 2.5m
arasinda bir eritme haznesi i¢ ¢api ile biylk o6lgtde silindirik olmasi ve eriyik
yUksekliginin = 0.75m, = 0.8m, = 0.85m veya = 0.9m; ve/veya < 2.2m, < 2m,

< 1.8m veya < 1.6m olmasidir.

11.Bir daldirmal yanma briildriinden, bir brilér baglhidinda esasen radyal sekilde
diizenlenen birgok nozul aracihidiyla bir eriyigin icerisine bir alev ve/veya yanma
drGinlerinin saglanmasina iliskin bir yontem olup, 6zelligi s6z konusu nozullarin
nozul gikislannin yataya gore 5 ila 30° egimli olmasi ve brilor bashginin,
sogutma akigkaninin briilér baghdi lizerinden ve eksenel olarak bunun iginden
gegirilmesi ile sogutulmasidir.

12.istem 11’e gére ydntem olup, ozelligi eriyidin cam elyaflar, kesintisiz cam
elyaflar, cam yuni elyaflari ve tag ylind elyaflarindan secilen mineral elyaflar

halinde olugturulan bir cam eriyik olmasidir.
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DALDIRMALI YANMA TiIPI ERITICI

Mevcut bulug, daldirmali yanma tipi eriticilerde kullanima ydnelik bir brilér ve dzellikle
camsl veya camlasabilir malzemenin eritilmesine yonelik daldirmah yanma tipi eriticiler

ile ilgilidir.

Camsi malzemeler genellikle, bir eritici icine vyerlestirilen ve 1250 ila 1500 °C
dizeyindeki sicakliklarda bir camsi sivi haline eritilen drnegin silikatlar, bazalt, kirectasi,
soda kili ve diger 6nemsiz bilesenler olmak (izere ham maddelerin bir karnisimdan imal
edilmekte olup, eriyik daha sonra bir bigimlendirme prosesine saglanmaktadir. Eriyigin
kullanim amacina bagl olarak, 6rnegin diiz cam, ici bos cam, takviye amacli kesintisiz
elyaflar ya da yalitim amagh elyaflarin imal edilmesi igin, bicimlendirme prosesinin
yukari akis yonlnde uygun bir baska bir eriyik arindirma adimi gerekli olabilmektedir.
Erivigin kimyasal bilesimi ve fiziksel ozellikleri kullamm amacinin ve bicimlendirme

prosesinin bir fonksiyonu olarak secilmektedir.

Klasik cam eriticiler, bir cam eriyik ylizeyinin (stlinden gelen, érnedin cam eriyik ylzeyi
ile eriticinin tepesi arasindaki alanda bir alev olusturan brilérlerden gelen bir enerji
kaynadini icermektedir, bdylece alevin kendisi tarafindan ve tepe malzemesinden
isinimla 1s1 cam eriyigine aktanlmaktadir. Eritilecek ham yigin malzeme, eriticideki cam
eriyiginin Ustlinden yiiklenmekte ve isi, eriyikten eriyige katlan yigin malzemesine

aktariimaktadir.

Bazi cam eriticilerde enerji, eriyik ylzeyinin altinda dizenlenen elektrikle isitilan
elektrotlar vasitasiyla saglanmakta olup, bu elektrotlar, yegane 1si kaynadini

saglayabilecegi gibi briilorierle kombinasyon halinde de kullanilabilmektedir

Tas yunl yalitimini imal etmek icin kullanilan cam eriticiler, geleneksel olarak kupol

firnlan olmustur.

Daldirmal yanma tipi eritmede ham maddeler genellikle erimis malzeme kitlesine yakit
gazl ve oksijen igeren gazin verilmesi, s6z konusu yakit gazi ve oksijenin séz konusu
kiitle icinde kansmasi ve yanmasinin sagmasi, gaz kangiminin yakilmasi ile retilen 1si

araalidiyla ek ham maddenin eritilmesi yoluyla eritiimektedir. Bir alternatifte yakit gazi
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ve hava ve/veya oksijen, s6z konusu kiitle disinda yakilmaktadir ve sicak yanma gazlari

cam eriyik igine Uflenmektedir.

Daldirmal yanma icin kullanilan geleneksel brildrler genellikle, &zellikle bir cam eriyikte
agin calkalama kosullan altinda dengesiz hale gelme egilimi gosteren bir alev meydana
getirmektedir. Geleneksel brulorler bir yanma haznesinde yakit gazimi ve oksidani
yakmaktadir ve yanma gazlanni cam eriyik igine Uflemektedir veya yakit gazi veya
oksidani es merkezi borular araclidiyla burada yanmast icin cam eriyik icine

Uflemektedir.

Camlasabilir malzemenin daldirmali yanma tipi eritilmesine ydnelik geleneksel brilbrler
genellikle, boru icinde boru brilorler olarak da adlandirilan es merkezli boru brilorleri
icermektedir. Igteki boru genellikle yakit gazinin Uflenmesine yénelik tasarlanmakta,
distaki boru ise oksidanin Uflenmesine yonelik tasarlanmaktadir.

W02014/201106, oksijen cikisi ve yakit cikisina yonelik ayn edimli nozullar iceren bir
briilér bashd ile kapatilan, es merkezli yakit ve oksijen besleme borular iceren

daldirmal yanma tipi eriticileri agiklamaktadir.

Bilinen daldirmali yanma brilorleri, daldirmali yanma tipi eriticinin eriyik banyosunda
yuksek calkalama ve ylikselmis malzeme hizlan meydana getirmektedir.

Mevcut bulus bir eriyik banyosunda gelismis alev stabilitesi ve/veya azalmis calkalama
gosteren briildr alevleri meydana getirebilen bir gelismis daldirmall yanma bral6ri
saglamaya calismaktadir. Bulus ayrica eriyik banyosunda azalmis ¢alkalama gdsteren
bir gelismis daldirmal yanma tipi eritici saglamaya calismaktadir.

Bulusa ait daldirmal yanma briiléri sunlan icermektedir: en az bir oksidan besleme
borusu, en az bir yakit besleme borusu, besleme borular es merkezlidir, gevresel bir
kiifa sahip bir brilor baghdi, yakit ve oksidan besleme borulan brilér bash§ina
dayanmaktadir, en az iki, tercihen en az ¢ adet disa dogru donik cevresel nozul,
nozullarin her biri bir nozul gikisina sahiptir, nozul gikislar brilér baghginin cevresel kilifi
zerinde gevresel bir hat Uzerinde diizenlenmektedir, nozul ¢ikigi ekseni yataya gére 5
ila 30°lik bir agi ile egimlidir ve briilér basliginda uygulanan nozullar oksidan besleme
borusuna ve yakit besleme borusuna baglidir, brilér uzunlugunun en az bir bélimi bir

sojutma ceketi ile sariidir ve sogutma ceketi besleme borulannin uzunlugunun bir
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bolimi boyunca brilér bashdina kadar uzanmaktadir, sojutma ceketi bir birinci
baglanti borusuna sahiptir, brilér baghg, brildor kapadi ile briilor bashd arasinda bir
briilér bashd) boslugunu tamimlayan bir brilér kapadini icermektedir, brilor bashd
ayrica ceket ile briilér bashé boslugunu badlayan acik delikleri ve esasen es merkezli
sekilde i gaz besleme borusunda uzanan ve briilér bashg boslugunu bir ikinci baglanti

borusu ile baglayan bir sogutma akiskani besleme borusunu icermektedir.

Bulusa ait daldirmall yanma tipi eritici bulusa gdre en az bir daldirmall yanma brilord
icermektedir. Tercihen en az iki veya daha tercihen en az ug¢ adet bu tur daldirmal

briilor, eriticide, tercihen daldirmali yanma tipi eriticinin tabaninda saglanmaktadir.

Eritme, WO 2015/014917, WO 2015/014918, WO 2015/014919, WO 2015/014520
veya WO 2015/014921'den herhangi birinde aciklanan bir yéntem ve/veya eritici
kullanilarak gergeklestirilebilmektedir.

Bulugun briilér tasanminin, yanma gazlanmn briilér bashdindan disan sizinti yaptigi
azalmis gaz hizina imkan sagladigi ve eriyik banyosunda malzeme hizlarin azalmasini ve
bdylece eriyik banyosunda galkalamanin azalmasini beraberinde getirdidi bulunmustur.
Ayrica briilor bashginin gevresel bir kilifi lzerinde briilér nozullarinin lateral olarak
dizenlenmesi, bril6rin istisnai veya asin veya gegici durumlarda sertlesen veya

sertlesmis eriyik ile tikanmasi riskini azaltmaktadir.

Brilorler avantajli  bir sekilde dairesel bir brilor bashgini igermektedir. Bir
yapllandirmada briilér, es merkezli iki besleme borusunu icermektedir. Diger bir
vapilandirmada, es merkezli (i¢ besleme borusu sadlanmaktadir. Tercih edilen bu tir bir
brilér tasariminda, ic besleme borusu bir oksidan besleme borusudur, ortadaki
besleme borusu bir yakit besleme borusudur ve dis boru bir oksidan besleme

borusudur.

Brilor vefveya eriticii, ham maddeleri sinterlemek ve/veya eritmek UGzere
uyarlanabilmektedir ve/veya konfiglre edilebilmektedir. Bu, bir “cam eriticisi”, diger bir
deyisle cam, camsi malzemeler, tas ve kaya arasinda segilen malzemeler dahil olmak
izere cam bhenzeri malzemeleri eritmek (izere uyarlanan ve konfiglire edilen bir eritici
olabilmektedir. Bir cam eriticisi diz cam, i¢i bog cam, cam elyaflar, takviye amacl
kesintisiz elyaflar, yalitim amach mineral elyaflar (fiber), mineral yiin, tas ylini veya

cam yund imal etmek igin kullanilabilmektedir. Eritici, cam hamurlari, cimento klinkeri,
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ozellikle aliminyum oksit klinkeri veya asindirici maddeler, 6zellikler eritme araciligiyla
uretilen asindiric maddeler Gretmek Gzere ham maddeleri doénistirmek igin
kullanilabilmektedir. Eritici, ¢zellikle camlastirma araciidiyla, ornedin: tibbi atiklarin
camlastirimasi; ozellikle ¢cop yakma finnlarindan gelen killin camlastiriimasi; tozlarin,
ornegin dokme demirden veya diger metal dokiimhanelerinden gelen toz pargalarinin
camlastiriimasi; galvanik ¢amurun, tabakhane c¢amurunun veya maden endistrisi
atdinin camlastinimasi; 6zellikle camlastirma araciidiyla, 6rnedin, kirli toprakta, adir
metaller veya katran, kil filtreleri, camur, aktif karbon, radyoaktif atik, kursun veya
¢inko iceren clruflar, refraktorler, ozellikle krom igeren refraktérler ile kirlenmis
toprakta atik imhasi aracligiyla ham maddeleri doniistiirmek icin kullanilabilmektedir.
Qzellikle bir cam eritici durumunda ham maddeler sunlan icerebilmektedir: silikatlar,
bazalt, kirectasi, soda killi, zeolit katalizori, atik katalizor, atik pota kaplamasi,
refrakter malzemeler, aliminyum clirufu, alliminyum eritme képiigi, kum bazh yangin
sondirict atidi, camur, galvanik camur, klinker, atik malzemeler, kil ve bunlarin

kombinasyonlari.

Islem sirasindaki eritici icindeki eriyik, 6zellikle bunun eriticiden uzaklastinldigi bir
sicaklik olmak Uzere bir sicaklida ulasabilmektedir, bu en az 1100°C, en az 1200°C veya
en az 1250°C'dir ve en fazla 1650°C, en fazla 1600°C, en fazla 1500°C veya en fazla
1450°C olabilmektedir.

Yakit gazi dodal gaz icerebilmektedir; propan ve/veya biitan icerebilmektedir.

Briilor ayrica, 6zellikle bir azot kaynadi olmak (zere bir soy gaz kaynadina bir baglanti
icerebilmektedir. Yanmanin kesintiye ugramas! halinde, malzemenin, ornegin eriyigin,
Ozellikle sivi camin brilor icine girmesini ve burada katilagmasini énlemek amaciyla
oksidan ve/veya yakit gaz yerine briilér diizenedi araciigiyla yiiksek basingh azot
uflenmesi istenebilmektedir.

Tercihen briilor bashdi, nozul cikisindan baslayarak briilor bashdi boyunca esas olarak
radyal sekilde uzanan en az iki, tercihen en az ¢ nozul deligi igermektedir; her bir
nozul deligi besleme delikleri araalidiyla briilor bashidina kadar uzanan ve buna
dayanan ilgili besleme borularina baglanmaktadir.

Boylece ayrnica bir daldirmall yanma brildrinden bir briilér bashdinda esasen radyal

sekilde ayarlanan birgok nozul araciligiyla eriyik icerisine bir alev vefveya yanma
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driinlerinin saglanmasina iliskin bir yontem saglanmaktadir, séz konusu nozullarin nozul
cikislarl yataya goére 5 ila 30° egimlidir ve briilér bashg, sogutma akiskaninin briilér
basligi lizerinden ve eksenel olarak bunun icinden gegirilmesi ile sogutulmaktadir. Bu
tir brildrler, ornedin cam elyaflar, mineral yin elyaflar, cam yini elyaflan ve tas ylni
elyaflarinin Uretimi icin daldirmal yanma tipi eriticilerde kullanima dzellikle uygundur.
Ozellikle bu tiir durumlarda, séz konusu briilérler genellikle daldirmali yanma tipi
eriticilerin  tabant boyunca dizenlenmektedir ve sivi cam banyonu icinde hafifce
uzanabilmektedir. Firin tabam boyunca uzanan ucun uygun sekilde sogutulmasi boylece

brildri asin asinmadan korumaktadir.

Bu tir bir daldirmal yanma briilériinin calisma basincinin, diger bir deyisle briilor
icinde Uretilen gazlarin basincinin, gazlarin eriyik igindeki sivi basincini agmasi ve
boylece eriyik igerisinde kabarmasi ve ¢alkalanmig bir eriyik Gretmesi igin yeterli olmasi
gerekmektedir. Avantajl bir sekilde basinglar, eriyik partikillerinin 2 m/s'ye kadar bir
hiza ulasacag sekilde kontrol edilmektedir. Eritici icindeki eriyik ve/veya ham maddeler,
>0.1 m/s, 20.2 m/s, 0.3 m/s veya =0.5 m/s olan ve/veya <2 m/s, <1.8 m/s veya
<1.5 m/s olan bir hiza ulasabilmektedir.

Yanma vefveya yania gazlann, dzellikle brilérin nozulundan/nozullanindan ¢ikistaki
hizi, = 60 m/s veya = 100 m/s ve/veya < 300 veya < 200 m/s olabilmektedir. Tercihen

yanma gazlarinin hizi, yaklasik 60 ila 200 m/s, tercihen 110 ila 150 m/s araligindadir.

Oksijen iceren gaz hava olabilmektedir, ancak tercihen oksijen, teknik ayarda oksijen,
6rnegin agirlikca en az %95 oksijen icerigine sahip gaz veya oksijen bakimindan
zenginlestirilmis havadir. Tercih edilen bir yapilandirmaya gore ic boruya enjekte edilen
oksijen igeren gaz, ya hava ya da oksijen bakimindan zenginlestiriimis hava ya da

oksijen olurken, dig boruya enjekte edilen oksijen igeren gaz tercihen oksijendir.

Tercihen enjekte edilen gaz, erimis kuitleyi calkalama halinde tutmaktadir, yani bir
kabarcikh kitledir. Isi iletimi boylece 6nemli diizeydedir ve banyonun karistirimasi
bitmis Uriinin homojenligi acisindan uygundur. Banyodan sizinti yapan dumanlar
yliksek basing altinda tutulabilmektedir ve 1s1 dedisimini artirmak ve sdz konusu ham
maddeyi 6nceden 1sitmak amaciyla yeni ham madde boyunca ilerleyebilmektedir.
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Eritici icindeki bir eriyik havuzunun yiksekligi, 6zellikle eritme haznesinin buylik élgiide
silindirik olmasi durumunda, tercihen 1,5m ila -3m, daha tercihen 1.75 ila 2.5m

arasinda olan bir eritme haznesi ic capi ile birlikte asadidaki sekilde olabilmektedir:
> 0.75m, = 0.8m, > 0.85m veya = 0.9m; ve/veya
<2.2m, £2m, £ 1.8m, veya < 1.6m.

Daldirmall yanma tipi eritici = 2, =2 3, 2 4 veya = 5 ve/veya < 30, < 25, < 20, < 18, <
15, £ 12 veya £ 10 olan ¢ok sayida bu tir daldirmal yanma brildriine sahip

olabilmektedir.

Bir cam eritici durumunda daldirmali yanma aracihidiyla Uretilen eriyigin bilesimi,

asagidakilerden bir veya daha fazlasini icerebilmektedir:

Clasi eriyik bilesimi  Tercih edilen eriyik bilegimi

{adirlkca %) (adirlkca %)
SiO2 35-70 40-65
Al>03 5-30 15-25
Ca0 5-20 5-12
MgO 0-10 1-7
Na.O 0-20 5-18
K20 0-15 -10
Fe»0s (toplam demir) 0-15 0.5-10
B20s3 0-10 0-5
TiO; 0-5 0-2
P05 0-3 0-2
MnO 0-3 0-2
Na;O+K;0 (alkali metal oksit) 5-30 5-20
Ca0+MgO (toprak alkali metal oksit) 5-30 5-20

Si02+A1203 50-85 60-80
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Mevcut bulus, ekli sekillere atifla daha detayl olarak aciklanacaktir, burada:

» Sekil 1: bulusa ait bir briilériin tercih edilen bir yapilandirmasinin perspektif bir

gdrintmudir;

s Sekil 2: bulusa ait bir daldirmali yanma brildrid boyunca uzunlamasina bir

kesittir;

» Sekil 3: Sekil 2'de kullanilandan farkl bir diizleme gére kismen uzunlamasina bir

kesittir;
o Sekil 4: briilér bashgi boyunca biyitiimUs bir kesittir ve
+ Sekil 5: bir daldirmal yanma tipi eriticinin sematik bir gésterimidir.

Gosterilen daldirmal yanma briiléri (1) bir ic oksidan besleme borusu (5), bir orta es
merkezli yakit besleme borusu {7), bir dis es merkezli oksidan besleme borusu (9) ve
gevresel bir kilifa (13) sahip bir brilor bashgr (11) icermektedir. Yakit ve oksidan
besleme borulart (5, 7, 9) briilér bashdina (11) dayanmaktadir. Brilor baghdi (11)
avantajli bir sekilde daireseldir ve cok sayida disa dogru doniik cevresel nozul (21) ile
donatilmaktadir, nozullarin (21) her biri briilor baghginin {11) gevresel kilifi (13)
Uzerinde cevresel bir hat (25) Uzerinde dizenlenen bir nozul gikigina (23} sahiptir.
Nozul cikis ekseni (22), yataya gore 5 ila 30°lik bir aci ile edimlidir. Brilér baghginda
{11) uygulanan her bir nozul (21), ilgili besleme oyuklan (27, 28 ve 29) aracliiyla
oksidan besleme borularina (5 ve 9} ve yakit besleme borusuna (7) baglanmaktadir.
Oksidan besleme borusu (5), bir teknik ayarda oksijen veya oksijen bakimindan
zenginlestirilmis hava veya hava kaynadi gibi bir oksidan gaz kaynadina baglantiya
yonelik bir badlanti borusunu (6) gdstermektedir. Yakit besleme borusu (7) bir dogal
gaz, propan veya biitan gaz kaynagi gibi bir yakit kaynadina baglantiya yonelik bir
baglanti borusunu (8) gdstermektedir. Benzer sekilde oksidan besleme borusu (9),
besleme borusuna (5) badlanan oksidan gaz kaynadi ile ayni veya bundan farkl
olabilen bir oksidan gaz kaynagina baglantiya yonelik bir baglanti borusunu (10)
icermektedir. Besleme borularinin bir kismi veya tamami, drnegin sivi camlagabilir
malzemenin nozullann igine girmesini, burada katilasmasini ve dolayisiyla brilori
tikamasini onlemek Gzere bruldr ve ozellikle nozullar boyunca ylksek basingli azotun

tflenmesini saglamak icin dzellikle bir azot kaynadi olmak (zere bir soy gaz kaynagina
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arallkl olarak baglanabilmektedir. Orneklendirilen yapilandirmaya gore briilor
uzunlugunun bir kismi, her iki ucta kapal olan ve tercihen su olmak lizere bir sojutma
akiskani kaynagina bagdlanan bir giris (32) iceren bir sogutma ceketi (31) ile sarilidir.
Sogutma ceketi (31) besleme borulannin uzunlugunun bir kismi boyunca brilor
bashdina (11) kadar uzanmaktadir. Briilor bashgi (11), brilor kapadi (33) ile brilor
bashdi (11) arasinda bir brilér baghg boslugunu (35) tanimlayan bir briilér kapadini
(33) icermektedir. Brilor bashdi (11) aynica ceketi (31) briilor basligr boslugu (35) ile
baglayan agik delikler (37) icermektedir. Brilor bashdi (11} boyunca i¢ gaz besleme
borusunda (5) esas olarak es merkezli sekilde uzanan bir sogutma akiskani besleme
borusu (39), briilor bashdi boslugunu (35) bir sogutma akiskani cikis baglantisi (41) ile
baglamaktadir. Bu dizenleme, sogutma akiskaninin besleme borulari etrafindan ve
bunlar igerisinden ve brilor bashg lzerinden ve eksenel olarak bunun iginden
gegirilmesi yoluyla brilér bashdinin yani sira gaz besleme borularinin sogutulmasina

imkan saglamaktadir.

Yukanida agiklandig gibi bir daldirmali yanma briilérii, ézellikle bir daldirmali yanma tipi
eriticiye uygundur. Bir daldirmali yanma tipi eritici, agiklandigi gibi en az bir daldirmal
yanma brilérii icerebilmektedir. Boyutlarina badh olarak daldirmall yanma tipi eriticide,
tercihen daldirmall yanma tipi eriticinin tabaninda tercihen en az iki veya daha tercihen
en az (g, en az dort veya en az bes ve/veya 30'dan az, 25'ten az, 20°den az, 18'den az,
16'dan az, 14'ten az, 12'den az veya 10'dan az bu tiir daldirmah briilér saglanmaktadir.
Brilorlerin, yanma gazlarinin briilér bashgindan disari sizinti yaptidi azalmis gaz hizina
imkan sagladigi ve eriyik banyosunda malzeme hizlarin azalmasini ve bdylece eriyik
banyosunda calkalamanin azalmasini beraberinde getirdigi bulunmustur. Ayrica briilér
bagh§inin cevresel bir kilifi (zerinde briildr nozullarinin lateral olarak diizenlenmesi,
brilériin istisnai veya asin veya gecici durumlarda sertlesen veya sertlesmis eriyik ile

tikanmasi riskini azaltmaktadir.

Brilérler bir daldirmall yanma tipi eriticinin bir duvan veya tercihen tabani boyunca
diizenlenebilmektedir ve bunun bir firn tabanina baglanmasi igin uyarlanan bir montaj
flang (45) arachdiyla, drnedin briléri (1) bir firn tabaninda siki bir sekilde baglamak
amaciyla uygun bir sayida flans baglanti delikleri (47) ile yonlendirilen vidalar veya
diger badlanti elemanlan aracilidiyla buna badlanabilmektedir. Montaj flansi (45) ile
brildr baghdinin st kismi arasindaki mesafe, briildriin eritici duvan veya tabani iginden
gecmesi ve eritici icine ¢ikinti yapmasi igin yeterlidir. Bu dlzenleme, brildr alevlerini
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ilgili duvar veya tabandan istenen bir mesafede tutmaya imkan saglamaktadir. Yukarida
aciklandidi gibi briilériin uygun sekilde sogutulmasi bdylece briléri asir aginmadan

korumaktadir.

Bulusa ait bir daldirmali yanma tipi eritici, agiklandidi gibi en az bir briilér ile donatilmis
olan, bir eriyigi igine alan ve bir lst hazne {105) ve dumanlarin bosaltilmasi igin bir
baca ile iletisim kuran bir eritme haznesi (103) iceren bir firni (100) icermektedir. Ust
hazne (105), brllor alevleri vefveya gazlarindan kaynaklanan calkalama aracihdiyla
eriyigin ylizeyinden atilan herhangi bir eriyidin yukan dodru g¢ikmasini engelleyen
deflektorler (107) ile donatimaktadir. Bu sicak gazlar, brildrlerde kullanilan ham
maddeyi ve/veya vyakit gazini  ve/veya oksidani onceden isitmak (zere
kullanilabilmektedir. Banyodan sizinti yapan dumanlar yiksek basing altinda
tutulabilmektedir ve 1s1 degisimini artirmak ve s6z konusu ham maddeyi 6nceden
iIsitmak amaciyla yeni ham madde boyunca ilerleyebilmektedir. Dumanlar genellikle,
istege bagh olarak bunlarn sicakh§ini azaltmak {lizere temiz hava ile seyreltmenin
akabinde gevreye salinmadan &nce filtrelenmektedir. Enjekte edilen gaz, erimig kiitleyi
galkalama halinde tutmaktadir, yani bir kabarcikh kitledir. Isi iletimi bdylece 6nemli

diizeydedir ve banyonun kanstinimasi bitmig Griinlin homojenlidi acisindan uygundur.

Eriyik, esasen bir ham madde besleyici cihazina (110) karsit clarak firin tabanina yakin
olacak sekilde, finn haznesinin yan duvarinda bulunan kontrol edilebilir bir gikis agikhg

{gosterilmemistir) araciidiyla firin haznesinden cekilebilmektedir.

Finn duvar avantajli bir sekilde tercihen su olan bir sogutma akiskani araciligiyla
sogutulan iki kat celikten bir duvar icermektedir. Sogutma suyu baglantilar dis finn
duvarinda sadlanmaktadir. Sogutma sivisinin akigi tercihen, eriyigin i duvarda
katilasabilecedi ve burada su clan segutma sivisinin kaynamayacad sekilde i¢ duvardan

enerji cekmeye yeterlidir.

Istenmesi halinde finn, titresim hareketlerini absorbe etmek iizere tasarlanan

sonUmleyiciler (izerine monte edilebilmektedir.

Eritici cam elyaflar, mineral yiin, cam yinl veya tas ylini dretimi icin Ozellikle
avantajlidir. Bunun enerji verimliligi enerji tiiketimini azaltmaktadir ve esnekligi, ham
madde bilesiminin kolay degisimine imkan saglamaktadir. Bunun bakim kolayhdi ve

disiik sermaye maliyeti ayrica avantajlidir,
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