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(54) Titulo: PROCESSO PARA OBTENCAO DE (67) Resumo: PROCESSO PARA OBTENCAO DE CHAPA
CHAPA ACRILICO MULTICORES ACRILICO MULTICORES, visa propor um processo para obtencéo de
chapa (1) de acrilico com mais de uma cor, com vistas a originar por
. o . meio de uma extensado do processo convencional, chapas (1) Unicas
(73) Titular(es): Eugénio Vieira Machado Almeida com mais de uma cor (Cl e C2) que se apresentam distintas e bem
delimitadas. Por outro lado, o processo reivindicado pode sofrer
(72) Inventor(es): Eugénio Vieira Machado Almeida algumas variagbes sem extrapolar seu conceito inventivo, como por

exemplo, a aplicagdo de duas chapas bases (2 e 3) acrilicas contiguas
aos vidros (4 e 5) do molde (M) reservando o vao (6) entre elas para o
envase de uma terceira cor (C3) sodlida ou ndo; ou entdo a
sobreposigéao de retalhos (R) de acrilico na chapa base (2).
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“PROCESSO PARA OBTENCAO DE CHAPA ACRILICO
MULTICORES”

BREVE APRESENTACAO

Trata a presente solicitacao de Patente de Invengcdo de um
inédito “PROCESSO PARA OBTENGAO DE CHAPA ACRILICO
MULTICORES"; mais particularmente de um processo que tem por
objetivo propor uma forma de obtencio de chapas de acrilico com mais
de uma cor para uso preferencial em sistemas de termomoldagem para
confecgcao de pecas, objetos ou produtos nas mais variadas formas, até
entdo, so possivel de ser realizado com chapas de cor Unica.

BREVE HISTORICO

A termomoldagem é um dos processos pioneiros de
conformagdo de plasticos sob a acdo da temperatura. Basicamente
utiiza um polimero, mais especificamente uma chapa acrilica
devidamente aquecida até a temperatura de amolecimento, para
delineamento por meios mecanicos, pressdo negativa ou positiva ou
pela acao simultanea dos viabilizadores supra citados.

- A termomoldagem é composta de trés fases distintas: o
aquecimento, a moldagem e o arrefecimento. Desta forma, aquecendo-
se a chapa a temperatura adequada, em conformidade com os fipos e

espessuras das chapas, o acrilico amolece e adquire uma condi¢cdo
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elastica. Por molde apropriado, a referida chapa pode assumir um sem
numero de formas. Apds o arrefecimento, a peca originada volta a ter a
rigidez inicial conservando a forma que lhe foi imposta.

DOS LIMITANTES TECNICOS DA TERMOMOLDAGEM EM CHAPAS

DE ACRILICO COLADAS

~ E de conhecimento dos técnicos no assunto que atualmente
a termomoldagem é viavel com chapas de acrilico de cor uUnica. Isto
porque pecas termomoldadas com chapas de acrilico de duas cores,
obtidas por sobreposicdo e colagem, apresenta uma série de
inconvenientes.

Como o processo de termomoldagem envolve temperatura
consideravel, suficiente para deixar a chapa no estado elastico, ocorre o
desprendimento da adesivagédo quimica original. Isto porque a cola, por
ser a base de cloroférmio ou metacrilato de metila (mesma matéria
prima do acrilico), volatiliza com a temperatura desprendendo as
chapas.

Um segundo limitante da termomoldagem com chapas de
duas cores € o fato da cola ser inflamavel e, mesmo apés sua cura,

pega fogo com a temperatura aplicada no processo de termomoldagem.

ESTADO DA TECNICA

No atual ESTADO DA TECNICA, as chapas de acrilico s&o
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obtidas por meio de processo ja consagrado em que a matéria-prima,
ou seja, o Metil Metacrilato de Metila (MMA) é inserida em um reator
para a retirada do estabilizador. Os metacrilatos sdo produtos a base de
acido acrilico obtido pela polimerizagido por adicdo de mondémeros de
metil metacrilato na presenca de um catalisador peréxido, dai a
necessidade da matéria-prima vir adicionada de um estabilizador a fim
de evitar que a mesma altere suas condi¢des fisico-quimicas no periodo
de armazenamento. Em seguida, o MMA, sem o estabilizador, é
colocado em misturador mecanico para fins de homogeneizar a solucgéo,
assim coho 0s corantes a serem utilizados naquele lote. Uma vez
homogeneizados, o produto derivado do misturador € desgaseificado,
para tanto sendo submetido a pressao negativa capaz de drenar toda e
qualquer molécula de gas. Nessa fase, o produto esta pronto para ir
para o envase em molde de vidro temperado. No processo
convencional, os moldes s&o viabilizados pela sobreposicido de duas
chapas de vidro temperado que tém as bordas, laterais e inferior,
contornadas por uma tira de PVC que cria uma cavidade para o envase
do acrilico. Para tanto, as chapas sdo unidas por grampos elasticos,
sendo o envase realizado em tanques de banho-maria a temperatura
apropriada. Apds o envase, aguarda-se um tempo de cura para a

correta solidificacao da chapa.
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Posteriormente, as pecas sdo encaminhadas para a etapa
de acabamento onde sao eliminadas as rebarbas e para a etapa de

plastificac&o protetiva, dai sim, originado o produto em sua forma final.

DA INVENCAO

Tendo em vista a superagéo dos limitantes técnicos no que
se refere a termomoldagem de chapas de acrilico de duas ou mais
cores, O inventor, apds inumeras pesquisas, criou O processo em
questdo que consiste em um processo de obtencdo de chapas de
acrilico multicoloridas sem a utilizagdo de adesivagcdo quimica, mas sim
uma extensao do processo de obtengdo citado no estado da técnica,
originando chapa unica muliticolorida com o diferencial de poder ser
termomoldada sem nenhum tipo das inconveniéncias citadas no estado
da técnica.

A exiguidade de utilizacdo da termomoldagem é possivel
devido a chapa (multicolor) ser Unica.

Em funcéo destas caracteristicas, tem-se um processo de
obtencdo de chapas acrilicas multicoloridas confiavel para posterior
termomoldagem e de custo acessivel, oferecendo um produto final com

as mesmas caracteristicas fisico-quimicas-mecanicas de uma chapa de

cor Unica.
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VANTAGENS DO PROCESSO E PRODUTO PROPOSTOS

e Possibilidade de combinacao de varias cores;

e Possibilidade de inserir outros elementos decorativos, como
por exemblo, “glitter”,

e Possibilidade de insercao de logomarcas;

e A nao utilizacdo de cola torna o produto ecologicamente

correto;

e Geracado de diversos produtos termomoldados com grande
apelo visual,

e Possibilidade de variagdo processual pelo envase no
entremeio de dois acrilicos justapostos aos vidros do molde ou pela
sobreposicao de retalhos de chapas sobre a chapa base.

DESCRIGAO MAIS DETALHADA

A invencdo sera descrita com referéncia aos desenhos
anexos nos quais estdo representadas de forma ilustrativa e néo
limitativa:

Figura 1: Vista esquematica do molde e envase do acrilico
obtido pelo processo inventado,com detalhe frontal,

Figura 2: Vista em corte da chapa do acrilico obtido pelo

processo inventado;

Figura 3: Vista esquematica do molde e envase do acrilico
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obtido pelo processo inventado, em uma variacido processual com duas
chapas de acrilico faceando os vidros do molde;

Figura 4: Vista em corte da chapa do acrilico obtido pelo
processo inventado da figura anterior;

Figura 5: Vista esquematica do molde e envase do acrilico
obtido pelo processo inventado, em uma segunda variacido processual
com retalhos de acrilico sobreposto a chapa base;

Figura 6: Vista frontal da chapa do acrilico obtido pelo
processo inventado da figura anterior.

O “PROCESSO PARA OBTENGAO DE CHAPA ACRILICO
MULTICORES”; objeto desta solicitagdo de Patente de Invencso,
estende-se a produtos variados fabricados por termomoldagem, que
visa propor um processo para obtengdo de chapa (1) de acrilico com
mais de uma cor, com vistas a originar por meio de uma extensdo do
processo convencional, chapas (1) Unicas com mais de uma cor (C1 e
C2) que se apresentam distintas e bem delimitadas. Por outro lado, o
processo reivindicado pode sofrer algumas variagcbes sem extrapolar
seu conceito inventivo, como por exemplo, a aplicagédo de duas chapas
bases (2 e 3) acrilicas contiguas aos vidros (4 e 5) do molde (M)
reservando o véo (B) entre elas para o envase de uma terceira cor (C3)

sélida ou n&o ou entdo a sobreposigdo de retalhos (R) de acrilico na



10

15

20

7/8

chapa base (2).

- Em conformidade com o quanto ilustram as figuras, o
processo reivindicado tem inicio com a inser¢do da matéria-prima, o
Metil Metacrilato de Metila (MMA), em reator para a retirada do
estabilizador. Em seguida, o MMA é colocado em misturador mecanico
para fins de homogeneizar a solucéo, assim como os corantes a serem
utiizados naquele lote. Uma vez homogeneizados, o produto derivado
do misturador & desgaseificado, para tanto sendo submetido a pressao
negativa capaz de drenar toda e qualquer molécula de gas. Nessa fase,
o produto estda pronto para ir para o envase em molde de vidro
temperado.

Como comentado acima, o molde (M) & conformado pela
sobreposicao de vidros (4 e 5) temperados na medida padrdo da peca a
ser produzida em que o perimetro (P1, P2 e P3), menos a linha sLlperior
(P4), € preenchido por tira (7) de PVC que determina a espessura da
peca acabada. O molde (M) é mantido na posicdo ideal por meio de
travas (8) elasticas.

Mais particularmente, o processo inovado utiliza chapa base
(2) contigua ao vidro (4) temperado, sendo a tira (7) de PVC esticada no
perimetro da chapa base (2), menos na linha superior (P4), para entdo

sobrepor a segunda peca de vidro (5) temperado, todo esse conjunto
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fixado por travas (8) elasticas, de modo que o vao (6) para o envase
seja delimitado pela chapa base (2) e pelo vidro (5). Uma vez
preenchido, o vao (6) é envasado de forma que o acrilico liquido se
funda a dita chapa base (2), dai formando chapa (1) unica com duas
cores (C1 e C2) bem definidas e delimitadas.

Em uma variagcdo processual, os vidros (4 e 5) recebem
cada um uma chapa base (2 e 3) sendo a tira (7) de PVC posicionada
entre as mesmas gerando o vao (6) a ser envasado com uma terceira
cor (C3) sélida ou nao.

Em uma segunda variagdo processual, pode-se posicionar
retalhos (R) de acrilico sobre a chapa base (2) e tal qual o primeiro
processo citado envasar o molde (M) de forma que os retalhos se
fundam a ‘chapa base propriamente dita.

O envase dos moldes se da em um tanque com agua em

banho-maria que propicia a solidificacdo adequada do material

envasado.
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REIVINDICAGOES
1) “PROCESSO PARA OBTENCAO DE CHAPA ACRILICO
MULTICORES”, tem inicio com a inser¢do da matéria prima o Metil
Metacrilatb de Metila (MMA) em reator; em seguida, o MMA é colocado
em misturador mecanico; o produto derivado do misturador é
desgaseificado, para tanto sendo submetido a pressdo negativa; nessa
fase o produto esta pronto para ir para o envase em molde (M) de vidro

temperado, caracterizado pelo molde (M) conformado pela

sobreposi¢ao de vidros (4 e 5) temperados recepcionar chapa base (2)
contigua ao vidro (4) temperado, sendo a tira (7) de PVC esticada no
perimetro da chapa base (2), menos na linha superior (P4), para entédo
sobrepor a segunda pec¢a de vidro (5) temperado, todo esse conjunto
fixado por travas (8) elasticas, de modo que o vé&o (6) para o envase
seja delimitado pela chapa base (2) e pelo vidro (5); uma vez
preenchido, o vao (6) € envasado de forma que o acrilico liquido se
funda a dita chapa base (2), dai formando chapa (1) Gnica com duas
cores (C1-e C2) bem definidas e delimitadas.

2) “PROCESSO PARA OBTENGAO DE CHAPA ACRILICO

MULTICORES” de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizado por em

uma variagdo processual, os vidros (4 e 5) receberem cada um uma

chapa base (2 e 3) sendo a tira (7) de PVC posicionada entre as
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mesmas gerando o vao (6) a ser envasado com uma terceira cor (C3)
sélida ou nao.
3) “PROCESSO PARA OBTENGCAO DE CHAPA ACRILICO

MULTICORES” de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado por em

uma segunda variagcdo processual se posicionar os retalhos (R) de
acrilico sobre a chapa base (2) e, tal qual o primeiro processo citado

envasar o molde (M) de forma que os retalhos se fundam a chapa base

propriamente dita.
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FIGURA 1
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RESUMO
“PROCESSO PARA OBTENGCAO DE CHAPA ACRILICO
MULTICORES”, visa propor um processo para obtencéo de chapa (1)
de acrilico com mais de uma cor, com vistas a originar por meio de uma
extensdo do processo convencional, chapas (1) Unicas com mais de
uma cor (C1 e C2) que se apresentam distintas e bem delimitadas. Por
outro lado, o processo reivindicado pode sofrer algumas variagcdes sem
extrapolar seu conceito inventivo, como por exemplo, a aplicacdo de
duas chapas bases (2 e 3) acrilicas contiguas aos vidros (4 e 5) do
molde (M) reservando o vao (6) entre elas para o envase de uma
terceira cor (C3) sélida ou n&o; ou entdo a sobreposicéo de retalhos (R)

de acrilico na chapa base (2).
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