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Sposéb automatycznego regulowania ukladéw
kontroli czynnej obrabiarek dotyczy automatycz-
nych wzglednie pétautomatycznych obrabiarek z
“ elektronicznym ukladem kontroli czynnej i polega
na automatycznym mierzeniu wymiaréw obrabia-
nych przedmiotéw po ich wyjsciu ze strefy robo-
czej obrabiarek, niezaleznie od mierzenia wiasci-
wym ukladem kontroli czynnej i wprowadzeniu
poprawki korekcyjnej do ukladu Kontroli czynnej
w przypadku stwierdzenia wymiaru przekraczajg-
cego granice ustawcze.

Dotychczas znane sposoby regulowania wyma-
gajag skomplikowanych wurzgdzen regulacyjnych,
wzglednie nie odznaczajg sie duzg dokladnos$cia
dzialania.

Wad tych mie posiada spos6b wediug wynalazku,
ktérego istote stanowi zastosowanie jako elementu
regulacyjnego elementu sterujgcego dowolng wiel-
ko$cig elektryczng w ukltadzie koniroli czynnej (na
przyklad potencjometru) nastawianego skokowo
dwoma elektromagnesami, jednym w jednym, a
drugim w drugim kierunku.

Ponadto przekazywanie impulsu korekcyjnego
tylko w jednym, krétkim okresie czasu, wybranym
odpowiednio w czasie trwania pomiaru, zapewnia
duza dokladno$é dziatamia, gdyz w momencie usta-
lenia sie wyniku pomiaru i w momencie przerywa-
nia pomiaru procesy przejSciowe w ukladzie po-
miarowym nie wprowadzajg dodatkowych bledéw
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i zaklocen, a impuls korekcyjny uzalezniony jest
tylko od ustalonego wyniku pomiaru.

Do stosowania sposobu wediug wynalazku stuzy
urzgdzenie oméwione ponizej na przykladzie za-
stosowania do szlifierek otworowych nie ogranicza-
jac przy tym zakresu wynalazku. Urzgdzenie to
jest przedstawione na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia mechaniczno-pneumatyczny schemat
dzialania urzgdzenia, fig. 2 przedstawia ideowy
schemat elektryczny urzadzenia, a fig. 3 — cyklo-
gram pracy urzgdzenia. ]

Urzadzenie wedlug wynalaziku sklada sie z trzech
zasadniczych zespoléw: kontrolno-selekcyjnego I,
sterujgcego II i korekcyjnego IIL

Zesp6l I sklada sie z tloczka pomiarowego T
z cylindrem pneumatycznym C, rynienki zasilajg-
cej R1, tréjdrogowego ukladu rynienek odprowa-
dzajagcych R2 z klapkami sterowanymi elektro-
magnesami El1 i E2 oraz zatrzaskéw Z. Cylinder C
z jednej strony posiada sprezyne, a z drugiej ko-
more powietrzng.

Zesp6l sterujacy II skiada sie z kaskadowego
pneumatyczmego ukladu pomiarowego z przekaz-
nikiem pneumatyczno-elektrycznym W, oraz z
ukladu krzywek N1—N4, napedzanego miniaturo-
wym silniczkiem S z reduktorem.

Zesp6t korekcyjny III stanowi potencjomeir B
pokrecany w jednym kierunku elektromagnesem
E3, a w drugim elektromagnesem E4.
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Uklad pomiarowy pneumatyczny zasilany jest
powietrzem z sieci poprzez filtr F, stabilizator ci§-
nienia G, oraz zwezki Z1 i Z2. Elementem pomia-
rowym jest réznicowy przekazinik pneumatyczno-
elektryczny W, ktérego lewa komora polgczona
jest przewodem pneumatycznym z ttoczkiem po-
miarowym T, a prawa z regulowana zwezka wy-
lotowg Z3.

Lewa &gMa przekaznika W polgczona jest rew-
njez z wylacapikiemn ci$nieniowym 3M, przerywa-
‘jgeym obyod przekazywania impulséw korekeyj-
nych, gdy ci$nienie spadnie ponizej mnastawionej
na wylaezniku wartosci.

v Cykl ‘pracy sterowany jest ukladem krzywek
N1—N4 napedzanym silniczkiem elektrycznym z re-
duktorem S. Odpowiednie krzywki steruja dopty-
wem powietrza do cylindra C czyli ruchém tlocz-
ka T, oraz wlaczehiem mikrowyljcznikéw elek-
trycznych IM, 2M, 4M, z ktérych 1M wigczany jest
na krétko dla przekazania wyniku pomiaru ukla-
dom sterujgcemu i korekcyjnemu, za§ 2M wiacza-
ny jest na diuzej dla zatrzymania wyniku pomiaru
w celu utrzymania §wiecenia sie odpowiedniej lam-
pki sygnalizacyjnej L1, L2 i L3 oraz potozenia kla-
pek sterujgcych poprzez utrzymanie wiaczenia od-
powiedniego z elektromagnes6w El i E2, natomiast
mikrowylgeznik 4M shluzy do wiaczenia silniczka
z reduktorem S. W momencie wylgczenia mikro-
wylacznika 4M nastepuje wylaczenie silniczka S.

Obrobiony przedmiot po wyjéciu ze strefy ro-
boczej obrabiarki trafia do rynienki zasilajacej RI1.
‘w tym czasie zostaje wlgczony przez obrabiarke
mikrowylacznik 5M powodujgc uruchomienie sil-
niczka S. Mikrowylgcznik 4M jest wylaczony przez
krzywke N4, ktéra w czasie obrotéw silniczka wig-
cza wylacznik 4M i wtedy nastepuje wylaczenie
wylacznika 5M. Obrét silniczka tgwa do momentu
ponownego 'wylaczenia wylgcznika 4M  przez
krzywke N4. ) )

Ponowne uruchomienie silniczka S odbywa sie
przez mikrowylgczanik 5M, ktéry wilgcza odpowied-
ni zespél! ruchomy obrabiarki po obrobieniu na-
stepnego przedmiotu.

Réwnoczeénie -obracajgca sie krzywka N3 powo-
duje otwarcie zaworu K i doplyw powietrza do
cylindra C, wskutek czego ttoczek T zostaje wysu-
niety i wprowadzony do otworu mierzonego przed-
miotu O znajdujgcego sie w rynience zasilajg-
cej RI1.

Pomiar odbywa sie za pomocg pneumatycznego
ukladu pomiarowego, ktéry zasilony jest powie-
trzem z sieci poprzez filtr F, stabilizator G, oraz
zwezki Z1 i Z2. W zaleznoéci od wielko§ci wymia-
ru mierzonego przedmiotu O zmienia sie ci$nienie
w lewej komorze przekaznika pneumatyczno-elek-
trycznego W polgczonej przewodem z tloczkiem po-
miarowym T, powodujgc zwarcie stykéw 1 lab 2.

Granice ustawcze dla mierzonego przedmiotu
ustawia sie przez zmiane potozenia stykéw 1 i 2.
W prawej komorze przekaznika pneumatyczno-
elelktrycznego jest stale ci$nienie, ktérego wielko§é
regulowana jest za pomocg zwezki wylotowe]j Z3.
Lewa komora przekaznika W polgczona jest réow-
niez z wylacznikiem ci$nieniowym 3M, ktéry po-
woduje wilgczenie obwodu elektrycznego przeka-
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zujgcego impulsy korekcyjne, gdy tloczek znajdu-
je si¢ w otworze mierzonego przedmiotu, tzn. gdy
warto§é ciSnienia wzroénie powyzej warto$ci na-
stawionej na wylgczniku. Po wsunieciu tltoczka do
otworu i ustabilizowaniu pneumatycznego ukiadu
pomiarowego nastepuje wigczenie krzywka N1 mi-
krowylacznika IM w wybranym momencie pod-
czas trwania pomiaru na krétki okres czasu w ce-
lu przekazania wyniku pomiaru ukladom sterujg-

cemu i korekcyjnemu. W wypadku gdy wymiary

mierzonego przedmiotu przekroczg granice ustaw-
cza nastegpuje zwarcie stykéw 1 lub 2 w pneuma-
tyczno-elekirycznym przekaZniku W, co powcduje
zadzialanie przekaznika 1P lub 2P i wilaczenie
elektromagnes6w E3 lub E4. Elektromagnes E3 po-
przez uklad dawigniowy i koto zebate obraca po-
tencjometr B skokowo w jednym kierunku, a elek-
tromagnes E4 w przeciwnym. Do recznego usta-
wienia potencjometru stuzy galka A.

Réwnoczednie z wylaczeniem mikrowylgcznika
1M nastepuje wigczenie przez krzywke N2 mikro-
wylaqznika 2M w celu zatrzymania wyniku pomia-
nu, oraz potozenia klapek sterujacych poprzez za-
dziatanie przekaznikéw 3P i 4P, dajagcych wlgcze-
nie odpowiedniego elektromagnesu E1 lub E2 i
utrzymanie §wiecenia odpowiedniej lampki sygna-
lizacyjnej L1, L2 i L3. Wynik pomiaru utrzymy-
wany jest przez wylgcznik 2M do momentu wyco-
fania sie ttoczks pomiarowego T i wpadniecia mie-
rzonego przedmiotu O do trojdrogowego ukiadu
rynienek odprowadzajacych R2 i w zalesmosci od
wielko§ci wymiaru trafiajgcego do ryniemki ,,dob-
re”, ,,braki” i ,,do poprawy”. Do zdjecia mierzone-
go przedmiotu O i tloczka T w czasie jego wyco-
fywania sie shuzag zatrzaski Z.

W celu zabezpieczenia sie przed przekazaniem ¢

wyniku ukladom sterujgcemu i korekcyjnemu, gdy
nastapi wysuniecie ttoczka T, a w rynience dopro-
wadzajgcej R1 nie ma przedmiotu mierzonego stu-
zy mikrowylgcznik 3M, ktéry przerywa obwéd
gdy ci$nienie pomiarowe spadnie ponizej nastawio-
nej granicy.

Zastrzezenia patentowe

‘1. Spos6éb automatycznego regulowamia ukladéw
kontroli czynmej obrabiarek, polegajacy na au-
tomatycznym mierzeniu wymiaré6w obrabianych
przedmiotow po ich wyjSciu ze strefy roboczej
obrabiarki i wprowadzeniu poprawki korekcyj-
nej do wukladu kontroli czynnej w przypadku
wymiaru przekraczajgcego granice ustawcze,
znamienny tym, ze poprawke korekcyjng w wy-
branym momencie podczas trwania -pomiaru,
w zalezno$ci od istniejgcego w danym momencie
wyniku pomiaru, przekazuje sie poprzez sko-
kowg zmiane nastawienia elementu sterujacego
dowolng wielkoScig elektryczng w ukladzie elek-
tronicznym komtroli czynnej, przy czym prze-
kroczeniu granicy mastawczej w jednym kie-
runku odpowiada jeden kierunek nastawiania
elementu sterumjgcego, a przekroczeniu w dru-
gim kiemunku — przeciwny.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, skladajgce sie z trzech zespotéw: kon-
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trolno-selekcyjnego, sterujgcego i korekcyjnego,
przy czym zesp6t kontrolno-selekcyjny zawiera
thoczek pomiarowy z cylindrem pneumatycznym,
rynienke zasilajgcg tréjdrogowy uklad rynienek
odprowadzajgcych z Kklapkami sterowanymi 5

elektromagnesami, zesp6t sterujgcy natomiast 3.

posiada kaskadowy pneumatyczny uklad pomia-
rowy z przekaznikiem pneumatyczno-elektrycz-
nym, znamienne tym, Ze zesp6l sterujacy po-
siada uklad krzywek (N) napedzany silniczkiem g
z reduktorem (S), za$ zespdl korekcyjny stano-

6

wi potencjometr (B) znajdujgcy sie w ukladzie
kontroli czynnej, pokrecany skokowo w jednym
kierunku elektromagnesem (E3), a w drugim
elektromagnesem (E4), przy czym potencjometr
(B) posiada galke (A) do pokrecania recznego.
Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2, znamienne tym,
ze posiada ciSnieniowy wylgcznik elektryczny
(3M) przerywajacy obwoéd przekazywania im-
pulsé6w korekcyjnych gdy ci$nienie w ukladzie
pomiarowym jest nizsze od nastawionej na wy-
lgczniku wartosci. '
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