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{57) Anotace:

Zpusob je uréen k etiketovani nadob a odstra-
fiovani etiket z nadob. Nejprve se pfipravi na-
doba pro etiketovani, dale se pripravi etiketa s
pfilnavou ¢asti a s protazenou nepfrilnavou
¢asti pro umisténi na nadobé, na nepfilnavé
¢asti etikety se vytvoii kiehka oblast, ktera
prochdzi napii¢ etiketou, a ktera je dostatec-
né kfehka pro usnadnén{ odstranéni etikety
bez neZadouciho sniZeni trvanlivosti etikety,
etiketa se umisti na nadobu pro vytvofeni eti-
ketované nadoby, etiketovana nadoba se zafa-
di do distribuce k zdkaznikiim pro pouZiti a
poté se odebere od z4dkaznika, a teprve po do-
kont¢eni pfedchoziho kroku se na etiketova-
nou nadobu pliisobi mechanickou silou, ktera
je dostatetna pro zlomeni etikety k kfehké
oblasti, takZe nepfilnava ¢ast odchlipne, kdyz
se etiketa zlomi, a odchlipnuta ¢ast nepfilna-
vé Casti se pouzije pro usnadnéni oddélenti eti-
kety od nadoby.
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Zpusob etiketovani nadob a odstratiovani etiket z nadob

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplisobu etiketovani nadob a odstrafiovani etiket
z nadob, to znamena opatfovani nadob etiketami, které jsou pfipraveny

pro usnadnéni svého odstranéni z nadob.

Dosavadni stav techniky

Nadoby na vyrobky jsou etiketovany rdznymi zplsoby. Jednim
piikladem néadoby vyrabé&né ve velkém mnoZstvi, jejiz zplsob
etiketovani se neustale vylepSuje, je nadoba na nealkoholické napoje.
Takové nadoby se vyrabg&ji ze skla a jsou pfimo opatfovany malbou
nebo potiskem. Dale byly vyvinuty plechovky na nealkoholické néapoje,
jejichz etikety se pfimo litograficky natisknou na povrch plechovky. V
disledku ochrany Zivotniho prostfedi a vysokych nékladi bylo pfimé
opatfovani nadob, jako jsou sklen&né nadoby a plechovky, malbou a
potiskem nahrazeno upeviiovanim pfedem natiSténych etiket na tyto
nadoby. Tyto etikety mohou byt vyrab&ny a upeviiovany na nadobach v
ramci plnici linky nadob pfi nizkych nakladech. Pivodné byly etikety
provedeny z papiru a byly upeviiovany na nadobach pomoci lepidla.
Papirové etikety vSak podléhaji pusobeni vlhka a jinych faktorl

okolniho prostfedi.

Upeviiovani papirovych etiket na 1lahve bylo vylepSeno
pokladanim tenké vrstvy plastu pfes papirovou etiketu za uCelem jeji

ochrany. Byly rovn&Z vyrab&ny etikety z polystyrénové pény a v



posledni dobé& etikety ve formé& filmu. Volba materidlu na etikety pro
rizné nadoby je ovlivnéna mnoha faktory, jakymi jsou néaklady,
vhodnost upevnéni a pouziti a schopnost opétného pouziti a

recyklovani nadob.

Jednim problémem pfi recyklovani neboli op&tném pouZiti nadob
je odstratiovani etiket. Napfiklad papirové etikety, které jsou na
nadobach pfipevn&ny pomoci lepidla, se asto odstrafiuji ponofovanim
etiketované nadoby do prafky s horkym Ziravym roztokem. Jednim
pfikladem takového zafizeni pouZitého pro plsobeni Ziravého roztoku
na etiketovanou nadobu je zafizeni uvedené v patentu US 4 044 783,
udélenému Babunovidovi a kol. Lazefi ziravého roztoku v§ak nepusobi
dobfe na plastové etikety, protoZe plast je nepropustny pro vlhkost.
Dale mtZe dojit k ucpani pralky etiketami, kdyz se praCkou vede v

relativné kratké dobé velké mnoZstvi nadob.

Tuhé axidln& orientované etikety ve formé& filmu rovnéz
odstrafiuji z nadob obtizn&. JestliZe se trvanliva etiketa ve formé& filmu
upevni na sklen&né nebo plastové lahvi, je obtizné odstranit takovou
etiketu bez poSkozeni povrchu nadoby. Zejména, kdyZ se na lahev z
polyethylentetraftalatu (PET) upevni etiketa ve formé orientovaného
filmu, mohou znamé zpisoby odstrafiovani etiket zpusobit poSkrabani
nebo profiznuti nadoby. Bylo navrZeno, Zze nadoby z PET by mohly byt
znovu pouzity, aniz by se musely roztavit, jestlize by mohly byt
zbaveny etiket a adekvatn& dezinfikovany, aniz by doSlo k jejich

poskozeni.

Znamé zpusoby odstrafiovani etiket zahrnuji pouZivani
mechanickych odstrafiovadd etiket, u nichZ jsou pouZity prstové
elementy pro sedkrabavani a odtrhavani etiket z nadob pohybujicich se

v lince. Naptiklad v patentu US 4 122 734, udé&leném Hurstovi, je
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uvedeno zafizeni na odstrafiovani etiket, které pouziva bfitvu pro
odfezavani etikety z niadoby. Dalsim zpisobem odfezavéani etiket je
pouZiti vzduchovych nebo vodnich nozd. Jak je uvedeno v patentu US
4 717 442, ud&leném Hopsonovi, jsou vzduchové noZe nasmérovany

mezi etiketu a nadobu, aby narufovaly etiketu.

Problémem u mechanického odstrafiovani etiket pomoci
prstovych element, bfitev nebo vzduchovych &i vodnich nozd je
kontrola hloubky fezu a sily pouZité pro odstrafiovani etikety, aby se
zabranilo poskrabani nebo profiznuti nadoby. Jestlize dojde k
poSkrabani nebo profiznuti nadoby z PET, nemiZe byt tato nadoba
znovu pouzita a musi byt pfed tim, nez je recyklovana, roztavena.
Podobné, jestlize je sklen&ni nadoba poSkrabana pifi odstrafiovani
etikety, musi byt rozbita a nasledné& roztavena a zformovana do nové

sklenéné nadoby.

V patentu US 4 787 158, udé&leném Vitolovi, je uvedena cenovka
citliva na tlak. Etiketa je opatfena takzvanou napukdavaci ryskou, ktera
umoziiuje oddéleni cenovky od etikety, jestlize si spotfebitel pfeje tuto

cenovku odstranit.

Doposud neexistuje zadné fe§eni zplisobu etiketovani nadob,
ktery by usnadnil automatické odstrafiovani etiket bez poSkozeni

nadob, jak je dale uvedeno.

Ukolem vynalezu je vytvofit zpisob etiketovani nadob etiketami,
které mohou byt odstran&ny z nadob automatickym zafizenim pro

odstrafiovani etiket.



Dalsim tkolem vynalezu je vytvofit zpisob etiketovani nadob
zahrnujici vytvofeni kiehké oblasti na etiketé, kterd usnadiiuje

odstranéni etikety bez neZzddouciho sniZeni trvanlivosti etikety.
Jesté dalsim tkolem vynédlezu je vytvofit zpilsob etiketovani
nadob etiketou, kterd muZze byt zlomena v kiehké oblasti, CimZ se

zplUsobi jeji odchlipnuti a jeji odstranéni.

Podstata vynalezu

Uvedené tkoly spliiuje zpusob etiketovani nadob a odstrafiovani
etiket z nadob, podle vynéilezu, jehoZz podstatou je, Ze se pfipravi
nadoba pro etiketovani, pfipravi se etiketa s pfilnavou casti a s
protazenou nepfilnavou &asti pro umisténi na nadobé&, na nepfilnavé
gasti etikety se vytvofi kiehka oblast, kterd prochazi napfic etiketou, a
ktera je dostate&n& kiehkd pro usnadnéni odstranéni etikety bez
nezadouciho sniZeni trvanlivosti etikety, etiketa se umisti na nadobu
pro vytvofeni etiketované nadoby, etiketovanid nadoba se zafadi do
distribuce k zakazniklm pro pouZiti a poté se odebere od zakaznika, a
teprve po dokon&eni pfedchoziho kroku se na etiketovanou néadobu
pisobi mechanickou silou, kterd je dostatetna pro zlomeni etikety v
kifehké oblasti, takZe nepfilnava &ast odchlipne, kdyZz se etiketa zlomi,
a odchlipnuta &ast nepfilnavé &asti se pouZije pro usnadnéni oddé&leni

etikety od nadoby.

Zptsob podle vynalezu tedy usnadiiuje automatické odstrafiovani

etiket z nadob po jejich pouziti.

Vynalez mize byt aplikovan na mnoho zplsobu etiketovani
véetn& zplsobd, pfi nichz se etikety odvadé&ji z role, kterd je

v 14

rozfezavana na etiketové segmenty. Etiketové segmenty odvadéné z
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role se umisfuji na nadoby pfichycenim pfedniho konce etikety k
nadob& a potom navinutim etikety kolem nadoby. Zadni konec etikety
se potom pfipevni k nadob& nebo k prednimu konci etikety. Tento
zpGsob mlze byt rovn&Z pouZit pro etikety, které jsou pfivadény z
pfedem nafezaného svazku etiket a jsou umistoviany na néadobu
podobnym zplsobem. Tento zplisob miZe byt dokonce pouzit u etiket
ve tvaru objimky, pfic¢emz etikety se nejprve zformuji do tvaru objimky
a potom nasunou pfes jeden konec nadoby. U kazdého zplsobu se
etiketa pfed umisténim na nadobu bud perforuje nebo opatfi
zeslabenou linii, rozkladajici se od jednoho okraje k druhému, pro
vytvofeni v podstat& kiehké oblasti po celé vySce etikety, kterd umozni
odlomeni etikety od okraje k okraji. Po zlomeni kfehké oblasti se

etiketa odchlipne a odstava od nadoby.

Zplsob podle vynalezu usnadiiuje odstrafiovani etiket pomoci
zafizeni, ktera obsahuji vzduchové nebo kapalinové noze, mechanicky
se pohybujici prstové elementy nebo opalné se otalejici valce. Bez
ohledu na pouzity zpdsob odstrafiovani etiket vylepSuje zplsob
etiketovani nadob podle vynélezu &innost zafizeni na odstrafiovéani
etiket a jejich ulinnost pfi odstrafiovani etiket, pfi¢emZ se soulasné
minimalizuje nebo vyluduje nebezpe&i poskozeni nadob vystupujicich

ze zatizeni na odstrafiovani etiket.

Pitehled obriazku na vykresech

Dal§i vyhody +teSeni podle vynalezu vyplynou =z popisu
ptikladného provedeni vynalezu podle pfilozenych vykresl, na nichz

obr. 1 znazorfiuje vyvojovy diagram jednotlivych krokid zplsobu
podle vynalezu,

obr. 2 v perspektivnim pohledu etiketovaci zafizeni v&etné

fezaciho ustroji pro odfezavani etiket a dérovaciho stroji,
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obr. 3 v perspektivnim pohledu etiketu ve formé& objimky pfi
umistovani na nadobu,

obr. 4 v perspektivnim pohledu zasobnik nafezanych etiket ve
svazku pfi umistovani etikety na nadobu,

obr. 5 v perspektivnim pohledu fezaci tustroji na odfezadvani
etiket a dérovaci Gstroji pro vytvafeni kiehké oblasti na etiketé,

obr. 6 v perspektivnim pohledu tekutinovy nlZ pouzity pro
odstrafiovani etikety z nadoby v kiehké oblasti etikety,

obr. 7 v pGdorysu zafizeni pro odstratiovani etiket, u n€¢hoZ jsou
pouzity mechanické prstové elementy pro zlomeni etikety v kfehké
oblasti a jeji stahnuti z nddoby, a

obr. 8 v pidorysu zafizeni pro odstrafiovani etiket, u n€¢hoZ jsou
pouzity opa&né& se otadejici valce pro prvni rozlomeni etikety v kiehké
oblasti, nalez podtlakové zafizeni odtrhne odchlipnutou etiketu od

nadoby.

Ptiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je znazorn&n vyvojovy diagram jednotlivych kroki
zpisobu podle vynilezu s odkazy na ostatni obrazky. Jak je na obr. 1
znazornéno, mize byt vynalez pouZit pro odstrafiovani etiket z nadob,
které byly opatieny etiketami odvadénymi z role, etiketami ve tvaru
objimky nebo pfedem nafezanymi etiketami uspofddanymi ve svazku.
Vynalez neni ur&en pro pouZiti u etiket citlivych na tlak, které jsou
opatfeny lepidlem nanesenym na celé etiketé pro pfipevnéni etikety k
nadobg, protoze provedeni kfehké oblasti na etiket& by nijak nezlep3ilo

automatické odstraiovani etiket z nadob.

Jak vyplyva z obr. 1 a 2, obsahuje etiketovaci zafizeni 10 roli
etiket 12, pficemz etikety 12 jsou pfedem poti§tény pfisluSnymi udaji

a vloZzeny do etiketovaciho zafizeni 10. Z role etiket 12 se odvadi pas



14 do b&zného fezaciho ustroji 16. Dé&rovaci ustroji 18 vytvafi na
etiketé perforovanou neboli poruSitelnou kfehkou oblast. Poté, co
fezaci ustroji 16 provede odfiznuti jednotlivych etiketovych segmenti
z pasu 14, jsou etiketové segmenty vedeny k podtlakovému bubnu 20 a
potom umistény pfimo na nadoby 22, které jsou do etiketovaciho
zafizeni ptivadény. Potom se etikety 12 opatfi na pfednim a zadnim
okraji lepidlem nebo jinym vhodnym rozpoustédlem, pastou nebo
klihem. Ptedni okraj etikety 12 se potom pfichyti k nadob& 22. Potom
se etiketa 12 ovine kolem nadoby 22 a jeji pfedni okraj je stale
pfichycen k nadob& 22 a zadni konec etikety 12 se pfilepi k jejimu
pfednimu konci, takZe vznikne etiketovana nadoba 24. Je samoziejmé
mozné, aby se zadni konec etikety 12 pfilepil pfimo k nadob& 22. Jak
je zfejmé, miZze byt feSeni podle vynalezu pouzito pro etikety CasteCné
i zcela ovinuté kolem nadoby za piedpokladu, Ze tyto etikety maji
nepfilnavou &ast, kterd odchlipne od nadoby pfi zlomeni etikety v

kiehké oblasti.

Jak vyplyva z obr. 1 a 3, je moZno zpisob podle vynalezu pouZit
i u etikety 32 ve tvaru objimky. Nadoba 30 miZze byt opatiena etiketou
32 ve tvaru objimky, kterd obsahuje napukavaci rysku 34. Podobné&
jako kfehka oblast usnadiiuje tato napukavaci ryska 34 odstrafiovani

etikety.

Jak vyplyva z obr. 4, je moZno zplsob podle vynélezu pouZzit i u
etiketovaciho zafizeni obsahujiciho nafezané a na sob& naskladané
etikety. U tohoto etiketovaciho zafizeni je upraven zasobnik 38 se
svazkem etiket 40. Etikety 40 maji kfehkou oblast 42, kterd je
vytvofena jako napukévaci nebo perforovana ryska. Kiehka oblast 42
se vytvoii na etiketich 40 pfed jejich vloZenim do zasobniku 38.
Etikety 40 jsou pfikladany k nidobam 44 s vyuZitim b&Zné€ znimych

zpusobu jejich fezani a skladani.
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Na obr. 5 je znazorn&n zplsob vytvafeni kifehké oblasti na
etiketé a fezaci ustroji 48. Rezaci Gstroji 48 obsahuje podtlakovy
buben 50 pro pFichyceni etiket. NiZ 52 b&zného provedeni odfezava
etikety pfichycené k podtlakovému bubnu 50 a prochazejici kolem né;j.
U obvodu podtlakového bubnu 50 je v odstupu od noze 52 uspofadano
dérovaci ustroji 54 pro vytvofeni dostate¢né dlouhého segmentu
materialu etikety, ktery obsahuje kfehkou oblast, mezi lepivym

piednim okrajem a lepivym zadnim okrajem.

Jak vyplyva z obr. 1, poté, co byla na etiketé vytvofena kiehka
oblast, se etiketa umisti na nadobu. Pomoci jakéhokoli znamého
zpisobu etiketovani je moZzno etiketou opatfit bud novou nebo
recyklovanou nadobu. V mnoha pfipadech se etikety pfipevni k nadobé
ptsobenim tepla a jejich naslednym smriténim. Teplo zpisobi, ze

etiketa ve formé& filmu nebo p&ny se smriti a tésné pfipevni k nadobé.

Po provedeni etiketovani jsou nadoby distribuovany distribu¢nimi
kanaly ke spotfebitelim pro spotfebu produktu. Spotfebitelé jsou

vzyvani, aby po spotfeb& obsahu nadoby vratili k recyklaci.

Prazdné etiketované nadoby se shromazduji a vedou do
automatického zafizeni na odstratiovani etiket. Jak vyplyva ze zplsobt
odstrafiovani etiket, znazorn&nych na obr. 6, 7, a 8, mohou byt pro
vyvijeni mechanické sily pro zlomeni etikety upraveny rizné
prostiedky. Podle obr. 6 se do zafizeni na odstrafiovani etiket vedou
etiketované nadoby 58, jejichz etikety obsahuji kfehkou oblast 60.
Zatizeni na odstratiovani etiket sestdva z trysky 62, pouZzité pro
odstratiovani etiket z etiketované nadoby 58. Z trysky 62 vystupuje
vzduch nebo kapalina, napfiklad voda, sm&rem k etiketované nadobé

58 se silou dostadujici pro zlomeni nebo poruSeni kifehké oblasti 60,



aviak s men$i silou, nez by byla zapotfebi k oddé&leni ostatnich &asti
etikety. Zlomenim kiehké oblasti 60 vznikne odchlipnuty konec 64,
ktery voln& odstava od nadoby. Etiketa se potom snadno odstrani
odd&lovacim Gstrojim etiket. Funkce odd&lovaciho ustroji etiket bude

popsana dale.

Dal¥i moZnost odstrafiovani etiket je znazornéna na obr. 7.
Etiketovana nadoba 68 se pfivadi dopravnikem ke kolim 70 opatfenym
prstovymi elementy a rotujicim proti sméru pfivodu etiketované
nadoby 68, takze tato kola 70 zplsobi rozdé&leni kiehké oblasti 72,
&im2 vzniknou odchlipnuté konce 74 etikety. I v tomto pfipadé je sila
zpisobujici rozd&leni kfehké oblasti 72 menSi neZz sila potfebna k

oddé&leni ostatnich Casti etikety.

U provedeni podle obr. 8 je etiketovana nadoba 80 vedena k
opaén& se otalejicim valcim 82. Valce 82 pilsobi nap&tim na etiketu
povrchovym kontaktem a zplsobi rozlomeni kfehké oblasti 84, &imZ
vzniknou odchlipnuté konce 86. Odchlipnuté konce 86 vytvofi Sirokou
plochu, na kterou potom mlZe pisobit podtlakové oddélovaci ustroji
88, aby stahlo etiketu z nadoby. Po oddéleni etikety od nadoby, jak je
znazorn&no na obr. 1, miZe byt material etikety odstranén a vyfazen
nebo recyklovan. Nadoba zbavena etikety potom mlze byt vyliSténa
pro op&tovné pouziti a pfivedena opét do linky na pfipeviiovani etiket

pro pfipevnéni nové etikety.

Je nutno zdlraznit, ze vynalezem je vyfeSen jednoduchy a ucinny
zpisob etiketovani nadob tak, aby etikety mohly byt z nadob snadno
odstran&ny automatickym zafizenim na odstrafiovani etiket.
P¥ihlasovatel vyfesil n&kolik rGznych provedeni vynalezu pro ilustraci

a pro uvedeni mo%ného feSeni. Piedchozi popis tedy neni moZno
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povaZovat za omezujici. Rozsah vynalezu je dan pfiloZenymi

patentovymi naroky.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob etiketovani nadob a odstratiovani etiket z nadob, pfi

se ptipravi nadoba pro etiketovani,

piipravi se etiketa s pfilnavou &asti a s protaZzenou nepfilnavou
Casti pro umisténi na nadobg,

na nepfilnavé ¢&asti etikety se vytvofi kfehka oblast, ktera
prochazi napti¢ etiketou, a kterd je dostateEné€ kiehkd pro usnadnéni
odstrané&ni etikety bez neZaddouciho sniZeni trvanlivosti etikety,

etiketa se umisti na nadobu pro vytvofeni etiketované nadoby,

etiketovana nadoba se zafadi do distribuce k zakaznikim pro
pouZziti a poté se odebere od zdkaznika,

a teprve po dokon&eni pfedchoziho kroku se na etiketovanou
nadobu pisobi mechanickou silou, ktera je dostate€na pro zlomeni
etikety v kiehké oblasti, takze nepfilnava &ast odchlipne, kdyZz se
etiketa zlomi, a

odchlipnutd &ast nepfilnavé &asti se pouZije pro usnadnéni

oddé&leni etikety od nadoby.

2. Zptsob podle naroku 1, vyznalujici se tim, Ze pfiprava
etikety pro umisténi na nadob& dale zahrnuje potiSténi etikety jako

jednu z mnoha etiket v roli etiketového materialu.

3. Zptsob podle naroku 2, vyznalujici se tim, Ze vytvofeni
kiehké oblasti zahrnuje dé&rovani etikety napfi¢ ke sméru pohybu
etikety v roli vedené do etiketovaciho zafizeni v podstaté zcela napfic

etiketou.
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4. Zplsob podle naroku 2, vyznalujici se tim, Ze vytvofeni
kitehké oblasti zahrnuje vytvofeni napukavaci rysky v etiket&€ napfic ke
sm&ru pohybu etikety v roli vedené do etiketovaciho zafizeni v

podstaté zcela napfi¢ etiketou.

5. Zplsob podle naroku 1, vyznalujici se tim, Ze pfiprava
etikety pro umisténi na nadob& dale zahrnuje potiSté€ni etikety a

zformovani etikety do tvaru objimky.

6. Zpasob podle naroku 5, vyznalujici se tim, Ze vytvofeni
kiehké oblasti zahrnuje d&rovani etikety v podstaté aplné napfic

vytvofenou objimkou od jednoho okraje objimky k druhému okraji.

7. Zptsob podle naroku 5, vyznalujici se tim, Ze vytvofeni
kiehké oblasti zahrnuje vytvofeni napukavaci rysky v etiketé v
podstaté uplné napfi& vytvofenou objimkou od jednoho okraje objimky

k druhému okraji.

8. ZpUsob podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze pfiprava
etikety pro umisténi na nadobu dale zahrnuje potiSténi etikety a

vloZeni etikety do zasobniku.

9. Zpuasob podle naroku 8, vyznadujici se tim, Ze vytvofeni
kiehké oblasti zahrnuje d&rovani etikety v podstaté uplné napfic

etiketou od jednoho okraje etikety k druhému okraji.

10. ZpGsob podle naroku 8, vyznalujici se tim, Ze vytvofeni
kfehké oblasti zahrnuje vytvofeni napukavaci rysky v etiketé v

podstaté Gplné& napfi¢ od jednoho okraje etikety k druhému okraji.
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11. ZptGsob podle naroku 1, vyznalujici se tim, Ze umisténi
etikety na nadobu zahrnuje pfichyceni pfedni lepivé koncové &asti
etikety, kterda ma jiz vytvofenou kfehkou oblast, k nadobé a ovinuti
etikety kolem nadoby a pfipevnéni zadni lepivé okrajové Casti etikety k

pfednimu konci.

12. Zplsob etiketovani nadob a odstrafiovani etiket z nadob, pfi

se pfipravi nadoba pro etiketovani,

pfipravi se pfedem vytvofena etiketa ve formé& objimky pro
umisténi na nadobé,

na etiketd tvaru objimky se vytvofi kfehka oblast, kterd je
dostateéné& kiehka pro usnadnéni odstranéni etikety bez nezadouciho
snizeni trvanlivosti etikety,

etiketa se nasune pfes jeden konec nadoby a etiketa ve tvaru
objimky se smr3t&nim pfipevni k nadob&, pficemZz kiehka oblast se
rozklada napii& etikety ve tvaru objimky ve sméru, kterym se etiketa
nasune pfes jeden konec nadoby,

etiketovana nadoba se zafadi do distribuce k zakaznikim pro
pouziti a poté se odebere od zakaznika s neporuSenou kiehkou oblasti,

a teprve po dokon&eni pfedchoziho kroku se na etiketovanou
nadobu piasobi mechanickou silou, ktera je dostatena pro zlomeni
etikety v kiehké oblasti, takZe &ast etikety odchlipne, a

odchlipnuta &ast etikety se pouZije pro usnadnéni odd€leni
etikety od nadoby poté, co mechanicka sila zplsobila odchlipnuti

zminéné Casti od etikety.

13. ZpGsob podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze pisobeni
mechanickou silou na etiketovanou nadobu zahrnuje nasmérovani

tekutinového noze k etiket& do kiehké oblasti.
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14. Zpisob podle naroku 1, vyznalujici se tim, Ze plsobeni
mechanickou silou na etiketovanou nadobu zahrnuje dotyk etiketované

nadoby s mechanicky pohyblivymi prstovymi elementy pro zlomeni

etikety. ”

15. Zpasob podle naroku 1, vyznalujici se tim, Ze pilsobeni
mechanickou silou na etiketovanou nadobu zahrnuje dotyk etiketované
nadoby s opa&né& se otalejicimi valci na opalnych stranach kiehké

oblasti pro zlomeni etikety.
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