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presnych odlitkl a jader

Zaruvzdornd keramicka hmota pro vy-
robu pPesnych odligk& se pouziva ve slé-
vérenstvi (Int. C12),
SlouZi k ziskavani pPesnych odlitky s
hladkym povrchem ze slitin barevaych kovi, -
litin a oceli. Keramigkéd hmota obsahuje
jemnd i hrubd Zaruvzdorna ostfiva, gkla-
dajici se z jemnd mleté kiFemenné mo
nebo oxidu hlinitého nebo karbidu kiemi~
ku a drceného porcelénu. Jako pojivo se
pouzije hydrolyzovany etoxypolysiloxan.
Keramickd hmota se miZe pouzit ve sléva-
renstvi k vyrobé presnych odlitkua, ve
sklafstvi k vyrobd presnjch skla¥skych
forem, ve strojirenstvi k vyrobs z4pus~
tek, lisovacich nastroja apod.
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| 240 855
Vyndlez se tykéd Zdruvzdorné keramické hmoty pro vyrobu |

piesnych odlitkli a jader metodou trvalého modelu.

Dosud znémé keramické hmoty a Zdruvzdornd ostiiva jsou
pouivdny jako samonoené skoFepiny nebo gdsti forem z pPirod=-.
nich nebo syntetickych materidld, které jsou drahé a t8Zko
dostupné jako mullit ( 3 A1,0; 2 5i0,.), kFemi¥itan zirkoni- '
ity ( Zr 510, ) nebo umdly korund ( A1203 ). PPevdZnd vétsina
keramickych materidld sestdvé z jedné slozky, kdy zrna maji
takovou velikost, ¥e propadnou z 50 % sitem s velikosti ok
3,36 mm a zadrzi se sitem s velikosti ok 0,59 mm, p¥idemZ zby-
1y podil zrn md rozmér od 0,59 do 0,074 mm a frakce pod
0,074 mm se miZe vyskytnout nejvyée've 30 % hmotnostnich.

Zejména syntetické meteridly jsou cenovd i energeticky
nérodné a jejich odstrahovéni z odlitkd po odlitl tekutym
kovem je obtiZné. |

Uvedené nedostatky odstrahuje keramickd hmota podle vyné-
lezu, kterd obsahuje 20 a% 50 % hmotnoestnich drcenéhb porce~
 1dnu o velikosti zrn 2 aZ 0, 02 mm, 20 a% 50 % hmotnostnich
jemné mleté kiPemenné moudky, p¥ipadné taveného k¥emene, nebo
20 a¥ 50 % hmotnostnich oxidu hlinitého, nejlepe umelého ko=
pundu bilého, piipadné karbidu k¥emiku o velikosti zrn

0,125 aZ 0,02 mm, pridem¥ vidy 2 slozky ost¥iva dévajidsouéet
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70 % hmotnogtnich a 30 % hmotnostnich kapalného pojiva, pri=-

praveného hydrolytickym Stépenim etoxypolysiloxami. Uvedend
kombinace ostriv a pojiva zaruduje dobiou rozpadavost formy
nebo jadra zhotovenych z této keramické hmoty po jejim odli-
£ tekutym kovem, -

Formy a jédra vyrobené z keramické hmoty podle vyndlezu
odoldvaji metalostatickému tlaku vlévaného kovu, majf vysokou
odolnost proti erozivnimu pisobeni proudu tekutého kovu pii
liti a jsou odolné proti penetraci do teploty 1400°¢ p¥i
pouziti kfemenného ostiiva a do teploty 1600°C pri pouZiti
ostfiva oxidu hlinitého nebo karbidu k¥emiku. Dal3i vyhodnou
vlastnosti je rozmérovd stdlost Po zéhféti na 1000°C a ops-
tovné zchladnuti na 20°C, kdy dochdzi ke zménd linedrnich
rozméri formy nebo jddra v rozsahu 0,1 az 0,2 %.

Vyhody keramické hmofy podle vyndlezu spodivaji v jeji
snadné dostupnosti, ldci, rozm&rové stdlosti a predeviim
v dobré rozpadavosti formy z ni vyrobené po jejim odliti te-
kutym kovem. Snadnou pfipraﬁu a michdni jednotlivych sloZek
lze pfovédé% na bézném strojrnim zaiizeni slévdren.

P¥iklady provedeni :

Podle zpisobu pouZiti lze keramickou hmotu podle vynd-

lezu rozd&lit na dva zdkladni druhy.
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a) Keramickéd hmota pro odlitky ndrodné na dokonalou

hladkost a piesnou reprodukovatelnost tvard.
Pyiklad sloZeni :
28 % hmotnostnich drceného porceldnu o velikosti zrn
2 a¥ 0,02 mm ‘ |
42 % hmotnostnich jemné mleté kY¥emenné moulky nebo mletého
taveného kiemene
30 % hmotnostnich kapalného pojiva, p¥ipraveného hydroly-
tickym $tépenim etoxypoly31loxanu
Keramickd hmota odoldvé teplotdm tekutého kovu do 1400°C

a p¥i zah¥dti na 1000°C a opétovném zchlddnuti dochdzi ke

zménd linedrnich rozmdrd formy nebo jédra od 0,15 do 0,20 %e

b) Keramickéd hméta pro odlitky néroéné na rozmérovou
presnost.
Priklad slozeni 3
35 % hmotnostnich drceného porcelénu o velikosti zrn
2 a%z 0,02 mm
35 % nmotnostnich oxidu hllnlteho nebo karbidu kiemiku
o velikosti zrn 0,125 az 0,02 mm
30 % hmotnostnich kapalného ‘pojiva, prlpraveneho hydroly-
tickym Stépenim etoxypolysiloxani '
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Keramickd hmota odoldvd teplotdm tekutého kovu do 1600°C
a pFi zah#dt{ na 1000°C a opdtovném zchladnuti dochdzi ke

zmené linedrnich rozmérd formy nebo jddra od 0,10 do 0,15 %.

Zéruvzdofnou keramickou hmotu lze pouéit v kombinaci
8 organickymi i anorganickymi pojivy, zejména je vhodnd pri
pouziti s hydrolyzovanym roztokem etoxypolysiloxani jako po-
jivem. PouZiti kombinace ost¥iv jako drceného porceldnu a
kFfemenné moucky, pripadné taveného kremene nebo oxidu hlini-
tého, pripadné karbidu k¥emiku a jejich zrnitosti v uvedenych .
mezich, zaruduje rozmérovou presnost a vjééi rozpadavost
formy nebo jéddra po odliti. ‘

Keramickou hmotu lze pouZit pro vyrobu odlitkti z litin

a slitin neZeleznych kovi.




PREDMET VYNALEZU

240 855
Y4ruvzdornd keramickd hmota pro vyrobu presnych odlitki

a jader metodou trvalého modelu, vyznefend tim, Ze obsahuje
20 a¥ 50 % hmotnostnich drceného porceldnu o velikosti zrn
2 a¥ 0,02 mm, 20 aZ 50 % nmotnostnich jemnd mleté ki¥emenné
moudky, piipadné taveného k¥emene, nebo 20 aZ 50 % hmotnost-
‘pfch oxidu hlinitého nejlépe umdlého korundu bilého, pri-
padné karbidu kremiku o velikosti zrn 0,125 aZ 0,02 mm,
pridem? vidy 2 sloZky ostriva ddveji soudet 7O % hmotnost-
nich a 30 % hmotnostnich kapalného pojiva pripraveného

hydrolytickym §tépenim etoxypolysiloxani.
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