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(54)实用新型名称

自动配制缓冲液的装置

(57)摘要

本实用新型公开一种自动配制缓冲液的装

置，设有溶剂储存箱，溶剂储存箱内设有电子液

位计及紫外灯管，溶剂储存箱通过第一蠕动泵、

流量计及第一电磁阀与配制罐体相接；设有碱液

储存罐及酸液储存罐，碱液储存罐及酸液储存罐

分别通过第二蠕动泵、第三蠕动泵与配制罐体相

接；配制罐体通过第二电磁阀及第四蠕动泵与储

液罐相接；配制罐体外侧设有加热保温套，配制

罐体还设有输出管及输入管，在输出管与输入管

之间相接有第五蠕动泵及外加热装置；配制罐体

内设有温度传感器及pH传感器，所述温度传感

器、pH传感器及其它电器元件均与控制模块相

接。
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1.一种自动配制缓冲液的装置，有配制罐体（1），所述配制罐体（1）上有进料口（2），与

进料口（2）相接有内置空气滤膜的密封盖（3），在配制罐体（1）内置有由电机（4）驱动的搅拌

浆（5），所述电机（4）与控制模块（6）相接，其特征在于：设有溶剂储存箱（7），所述溶剂储存

箱（7）内设有电子液位计（8）及紫外灯管（9），所述溶剂储存箱（7）通过第一蠕动泵（10）、流

量计（11）及第一电磁阀（12）与配制罐体（1）相接；设有碱液储存罐（13）及酸液储存罐（14），

所述碱液储存罐（13）及酸液储存罐（14）分别通过第二蠕动泵（15）、第三蠕动泵（16）与配制

罐体（1）相接；所述配制罐体（1）通过第二电磁阀（17）及第四蠕动泵（18）与储液罐（19）相

接；所述配制罐体（1）外侧设有加热保温套（20），所述配制罐体（1）还设有输出管（21）及输

入管（22），在输出管（21）与输入管（22）之间相接有第五蠕动泵（23）及外加热装置（24）；所

述配制罐体（1）内设有温度传感器（25）及pH传感器（26），所述温度传感器（25）、pH传感器

（26）、电机（4）、电子液位计（8）、紫外灯管（9）、第一蠕动泵（10）、流量计（11）、第一电磁阀

（12）、第二蠕动泵（15）、第三蠕动泵（16）、第二电磁阀（17）、第四蠕动泵（18）、加热保温套

（20）、第五蠕动泵（23）及外加热装置（24）均与控制模块（6）相接。
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自动配制缓冲液的装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种缓冲溶液配制装置，尤其是一种可降低劳动强度、确保质量

的自动配制缓冲溶液的装置。

背景技术

[0002] 缓冲溶液是能抵抗外来少量强酸、强碱或稍加稀释，而保持其pH值基本不变的溶

液，是科学研究和生产过程中不可缺少的重要部分。目前相关的生产装置是设有配制罐体，

配制罐体上有进料口，与进料口相接有内置空气滤膜的密封盖，在配制罐体内置有由电机

驱动的搅拌浆，电机与控制模块相接。配制缓冲溶液时，将固体物料及溶剂从进料口投入至

配制罐体内，控制模块控制电机，则电机驱动搅拌浆，将固体物料及溶剂搅拌均匀。无法对

温度和pH值等自动控制，不仅劳动强度大，而且还不能保证缓冲溶液pH值的精准，其重复性

较差。

发明内容

[0003] 本实用新型是为了解决现有技术所存在的上述技术问题，提供一种可降低劳动强

度、确保质量的自动配制缓冲溶液的装置。

[0004] 本实用新型的技术解决方案是：一种自动配制缓冲液的装置，有配制罐体，所述配

制罐体上有进料口，与进料口相接有内置空气滤膜的密封盖，在配制罐体内置有由电机驱

动的搅拌浆，所述电机与控制模块相接，设有溶剂储存箱，所述溶剂储存箱内设有电子液位

计及紫外灯管，所述溶剂储存箱通过第一蠕动泵、流量计及第一电磁阀与配制罐体相接；设

有碱液储存罐及酸液储存罐，所述碱液储存罐及酸液储存罐分别通过第二蠕动泵、第三蠕

动泵与配制罐体相接；所述配制罐体通过第二电磁阀及第四蠕动泵与储液罐相接；所述配

制罐体外侧设有加热保温套，所述配制罐体还设有输出管及输入管，在输出管与输入管之

间相接有第五蠕动泵及外加热装置；所述配制罐体内设有温度传感器及pH传感器，所述温

度传感器、pH传感器、电机、电子液位计、紫外灯管、第一蠕动泵、流量计、第一电磁阀、第二

蠕动泵、第三蠕动泵、第二电磁阀、第四蠕动泵、加热保温套、第五蠕动泵及外加热装置均与

控制模块相接。

[0005] 本实用新型可实现自动化控制，降低劳动强度、提高生产效率；可制备适用不同使

用温度且pH精确的缓冲溶液，保证大量生产时pH值的稳定及不同批次间产品的重复性，确

保产品质量。

附图说明

[0006] 图1是本实用新型实施例的结构示意图。

[0007] 图2是本实用新型实施例的电路原理框图。
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具体实施方式

[0008] 本实用新型的自动配制缓冲液的装置，与现有技术一样有配制罐体1，配制罐体1

上有进料口2，与进料口2相接有内置空气滤膜的密封盖3，在配制罐体1内置有由电机4驱动

的搅拌浆5，电机4与控制模块6相接，与现有技术不同的是设有溶剂储存箱7，溶剂储存箱7

内设有电子液位计8及紫外灯管9，溶剂储存箱7通过第一蠕动泵10、流量计11及第一电磁阀

12与配制罐体1相接；设有碱液储存罐13及酸液储存罐14，碱液储存罐13及酸液储存罐14分

别通过第二蠕动泵15、第三蠕动泵16与配制罐体1相接；配制罐体1通过第二电磁阀17及第

四蠕动泵18与储液罐19相接；配制罐体1外侧设有加热保温套（内置绝缘电热丝的保温套）

20，所述配制罐体1还设有输出管21及输入管22，在输出管21与输入管22之间相接有第五蠕

动泵23及外加热装置24；配制罐体1内设有温度传感器25及pH传感器26，可分别设置在配制

罐体1内上、中、下三个位置。温度传感器25、pH传感器26、电机4、电子液位计8、紫外灯管9、

第一蠕动泵10、流量计11、第一电磁阀12、第二蠕动泵15、第三蠕动泵16、第二电磁阀17、第

四蠕动泵18、加热保温套20、第五蠕动泵23及外加热装置24均与控制模块6相接。

[0009] 工作过程：

[0010] 所用溶剂置于溶剂储存箱7，电子液位计8的信号送至控制模块6进而控制液位，同

时控制模块6开启紫外灯管9，对溶剂进行灭菌。NaOH及HCl分别放置在碱液储存罐13及酸液

储存罐14中。控制模块6根据设计量控制第一蠕动泵10、第一电磁阀12动作，将溶剂泵入配

制罐体1中，控制模块6可根据流量计11的信号控制溶剂的流量。之后将设计量的固体物料

由进料口2投入至配制罐体1，拧紧密封盖3，控制模块6控制电机4动作，对配制罐体1内的物

料进行搅拌，并根据温度传感器25的信号控制第四蠕动泵18、加热保温套20及外加热装置

24，以调节配制罐体1内的温度。控制模块6根据pH传感器26的信号，控制第二蠕动泵15或第

三蠕动泵16，可将碱或酸泵入配制罐体1中；可通过设置在配制罐体1上的观察窗观察搅拌

状况，亦可通过设定时间或所设置的多个pH传感器26的信号一致性，判断物料是否搅拌均

匀，当物料搅拌均匀则配制结束后，控制模块6启动第五蠕动泵23，将所配置的缓冲溶液泵

入储液罐19中储存。
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图1
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图2
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