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(54) Batteriegitter fiir Blei-Kohle-Batterien.

(57) Die Erfindung betrifft ein Batteriegitter fir Blei-Kohle-Batte-
rien, das einen Rahmen und in dem Rahmen befindlichen Ma-
schenstrukturen umfasst wobei die Maschenstruktur kreuzweise
verbundene Querrippen (1) und Vertikalrippen (2) umfasst und
zwei parallel angeordnete Ebenen von Maschenstrukturen vor-
gesehen sind, und durch die zwei parallel angeordneten Ebenen
von Maschenstrukturen kann die Bleipaste besser fixiert werden
und verhindert, dass die Bleipaste leicht abfallt. Durchgangslé-
cher zum Hindurchfuhren der Bleipaste sind in Abstanden im
Mittelteil der Querrippe und der Vertikalrippe vorzugsweise aus-
gebildet. Dadurch kann die Bleipaste beim GieBen durch die
Querrippen und Vertikalrippen hindurchtreten. Auf diese Weise
wird die Bleipaste enger mit den Querrippen und den Vertikal-
rippen verbunden und die Lebensdauer verbessert.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Blei-Kohlenstoff-Batterievorrichtungen, insbesondere auf ein neuar-
tiges Batteriegitter fur Blei-Kohle-Batterien.

Stand der Technik

[0002] Blei-Saure-Batterien haben eine fast 150-jahrige Entwicklung hinter sich. Leistungsbatterien haben aufgrund ih-
rer hohen Zuverlassigkeit, niedrigen Kosten, hervorragenden Leistung bei hohen und niedrigen Temperaturen und einer
Ruckgewinnungsrate von mehr als 98 % einen wichtigen kommerziellen Wert (z. B. Elektromopeds, Elektromotorrader
usw.) nehmen nach wie vor den Hauptmarktanteil ein. Die herkdmmliche Blei-Saure-Batterie (12 V, 20 Ah) hat jedoch eine
kurze Lebensdauer (80 % DOD, 300 Zyklen), ein hohes Monomergewicht (7.2 kg), einen geringen Stromverbrauch und
eine schlechte Leistung bei hohen und niedrigen Temperaturen (in Slidostasien und In den kalten Gebieten in Nordchi-
na), was die Verwendung und Entwicklung dieses langsamen Kraftfahrzeugs mit hoher Sicherheit, niedrigen Kosten und
groBem kommerziellem Wert einschrankt.

[0003] Derzeit basieren die meisten Blei-Saure-Batterie-Gitterdesignversionen auf einem horizontal flachen rechteckigen
Gitterdesign, das auf die Stromubertragung und Korrosionsbestandigkeit des Gitters ausgelegt ist. Es folgt jedoch immer
noch den Anforderungen der Version 2009 der nationalen Norm und nimmt keine groBen Korrekturen am Gewicht des
Gitters vor, da die spezifische Oberflache des Gitters eng mit dem Widerstand zusammenhangt. Ein erhéhtes Gittergewicht
(insbesondere das positive Gitter) verzégert die Korrosionszeit. Die Lésung besteht darin, die Korrosion zu verbessern,
indem eine leitfahige Polymerbeschichtung auf der Oberflache der Gitterrippe hinzugefiigt wird, oder den Stromubertra-
gungspfad zu andern, indem die innere Rippenstrukiur des Gitters angepasst wird, um das Gewicht des Gitters zu re-
duzieren und die Korrosion des Gitters zu verbessern. Obwohl diese Verfahren die Korrosionsbestandigkeit des Gitters
erhéhen kénnen, ist der Gitterbeschichtungsprozess in der tatsachlichen Produktion komplex, die groBtechnische indus-
trielle Produktion ist schwierig und kostspielig, und die Gitter-Schwerkraftgussausbeute ist in der tatsachlichen Produktion
gering und notwendig kontinuierliches Stanzen und Walzen zu kaufen.Die Gitterproduktionslinie reduziert den Preisvorteil
von kostengtinstigen Blei-Saure-Power-Batterien im Vergleich zu Lithium-lonen-Batterien.

[0004] Jedoch hat das bestehende zusammengesetzte Gitter fur Blei-Saure-Batterien einige Mangel im Verwendungs-
prozess. Die Gesamtstabilitit des Batteriegitters ist schlecht, und es kann leicht zu Verformungen kommen. Wenn eine
Vorrichtung mit der Pollache verbunden ist, neigt es auBerdem dazu, sich zu lockern. Dadurch wird die Nutzung des
Batteriegitters weniger effektiv. Darliber hinaus mussen die bestehenden Batterien eine ausreichende Kapazitat haben,
und die Qualitdt des Blei-Kalzium-Legierungsgitters ist weich und die Gitterrippen sind spérlich, die Rippenstruktur zu
dunn oder der Guss wahrend des GittergieBvorgangs ungleichmaBig, so dass die Rippen beim anschlieBenden Pasten-
beschichtungsprozess freigelegt oder oder beim Ladevorgang verformt werden, was oft nicht die Kapazitat der urspring-
lich konstruierten Batterie erreichen kann.

Inhalt der vorliegenden Patentanmeldung

[0005] Das durch die vorliegende Erfindung zu I6sende technische Problem besteht darin, ein neuartiges Batteriegitter
fur Blei-Kohle-Batterien bereitzustellen, um die im Stand der Technik vorhandenen Mangel zu beseitigen.

[0006] Die technische Losung, mit der die vorliegende Erfindung die oben erwahnten technischen Probleme 16st, ist wie
folgt:

Ein neuartiges Batteriegitter fir Blei-Kohle-Batterien umfasst einen flachen Rahmen und in dem Rahmen befindlichen
Maschenstrukturen, wobei die Maschenstruktur kreuzweise verbundene Querrippen und Vertikalrippen umfasst und
zwei parallel angeordnete Ebenen von Maschenstrukturen vorgesehen sind, und die zwei Ebenen von Maschenstruk-
turen durch Verbindungsrippen verbunden und fixiert sind, wobei die diagonalen Linien eines rechteckigen Quaders,
der durch die zwei Reihen von Maschenstrukturen gebildet wird, mit gekreuzten Verstarkungsrippen versehen sind.

Ferner bestehen die Verbindungsrippen aus Kupfermaterial oder Aluminiummaterial, das einen Eisenkern hat, der mit
Aluminium ummantelt ist.

Ferner bestehen die Verstarkungsrippe aus Kupfermaterial oder Aluminiummaterial, das einen Eisenkern hat, der mit
Aluminium ummantelt ist.

Ferner sind die Querrippen und die Vertikalrippen wellenférmig ausgebildet.

Ferner sind Durchgangslécher zum Hindurchfiihren der Bleipaste in Abstanden im Mittelteil der Querrippen und der
Vertikalrippen ausgebildet.
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Ferner sind die Verbindungsrippen und die Verstarkungsrippen hohle Saulenstrukturen, und in der Mitte der Verbin-
dungsrippen und der Verstarkungsrippen sind Durchgangslécher zum Hindurchflhren der Bleipaste in Abstdnden aus-
gebildet.

[0007] Die vorteilhaften Wirkungen der vorliegenden Erfindung sind: Durch die zwei parallel angeordneten Ebenen von
Maschenstrukturen wird ein dreidimensionales Gitter gebildet, der Produktionsprozess ist einfach und es missen keine
zusétzlichen Kosten erhéht werden, und das dreidimensionale Gitter kann die Bleipaste besser fixieren, wodurch verhin-
dert wird, dass die Bleipaste leicht abféllt; Durchgangslécher zum Hindurchfihren der Bleipaste sind in Abstinden im
Mittelteil der Querrippe und der Vertikalrippe ausgebildet. Dadurch kann die Bleipaste beim GieBen durch die Querrippen
und Vertikalrippen hindurchtreten. Auf diese Weise wird die Bleipaste enger mit den Querrippen und den Vertikalrippen
verbunden und die Lebensdauer verbessert.

Kurzdarstellung der Figuren
[0008]
Fig. 1 ist die strukturelle Darstellung der vorliegenden Erfindung;

[0009] Die Bezugszeichen werden wie folgt erklart:
1. Querrippen, 2. Vertikalrippen, 3. Verbindungsrippen, 4. Verstarkungsrippen.

Ausfihrliche Ausfiihrungsformen

[0010] Im Folgenden werden die technischen Lésungen in den Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung in Verbin-
dung mit den beigeflgten Zeichnungen klar und vollstdndig beschrieben. Die Beispiele werden nur verwendet, um die
vorliegende Erfindung zu erklaren, nicht um den Umfang der vorliegenden Erfindung einzuschranken.

[0011] Fig. 1 zeigt ein neuartiges Batteriegitter fUr Blei-Kohle-Batterien, das einen Rahmen und in dem Rahmen befind-
lichen Maschenstrukturen umfasst, wobei die Maschenstruktur kreuzweise verbundene Querrippen 1 und Vertikalrippen
2 umfasst und zwei parallel angeordneten Ebenen von Maschenstrukturen vorgesehen sind, und die zwei Ebenen von
Maschenstrukturen durch Verbindungsrippen 3 verbunden und fixiert sind, wobei die diagonalen Linien eines rechteckigen
Quaders, der durch die zwei Ebenen von Maschenstrukturen gebildet wird, mit gekreuzten Verstarkungsrippen 4 versehen
sind.

[0012] Im Prozess der Batterieherstellung und -verarbeitung wird das Gitter als TrAger und Leiter der Bleipaste verwen-
det. Die Bleipaste kann erst zu einer Polplatte geformt werden, nachdem sie auf das Gitter geflllt und aufgetragen und
ausgehartet und getrocknet wurde, aber die Polplatte stellt das Herzstiick der Blei-Saure-Batterie dar. Das Gitter ist wie
ein Skelett, das sich direkt auf die Festigkeit und Lebensdauer der gesamten Polplatte auswirkt.

[0013] Bei der vorliegenden Erfindung kann die Bleipaste wahrend der Herstellung der Polplatte in die Maschenstruktur
eingeflillt werden, und die zwei parallel angeordneten Ebenen von Maschenstrukturen kénnen die Bleipaste besser fixieren
und verhindern, dass die Bleipaste abféllt, und die zwei parallel angeordneten Ebenen von Maschenstrukturen bilden ein
dreidimensionales Gitter. Dies macht den Herstellungsprozess einfach und erfordert keine zuséatzlichen groBen Kosten.

[0014] Die Verbindungsrippen 3 bestehen aus Kupfermaterial oder haben einen Eisenkern, der mit Aluminiummaterial
ummantelt ist.

[0015] Die Verstarkungsrippe 4 bestehen aus Kupfermaterial oder haben einen Eisenkern, der mit Aluminiummaterial
ummantelt ist.

[0016] Wahrend der Verarbeitung befinden sich sowohl die Verbindungsrippe 3 als auch die Verstarkungsrippe 4 auBer-
halb der Maschenstruktur. Beim Fillen kann sichergestellt werden, dass die Bleipaste die gesamte Maschenstruktur voll-
stdndig umhullen kann. Auch nachdem das Fullen und Beschichten abgeschlossen ist, liegt ein Teil der Verbindungsrippe
3 und der Verstarkungsrippe 4 frei. Da es jedoch aus einem Metallmaterial besteht, das nicht mit dem Elektrolyten reagiert,
wird es keine Korrosion des Gitters verursachen und dadurch die Lebensdauer der Batterie beeintrachtigen.

[0017] In einer speziellen Ausfiihrungsform sind, um die Kontakifliche zwischen den Querrippen 1 und den Vertikalrippen
2 und der Bleipaste zu verbessern, sind die Querrippen 1 und die vertikale Vertikalrippen 2 wellenférmig ausgebildet.

[0018] Durchgangslécher zum Hindurchfiihren der Bleipaste sind in Abstdnden im Mittelteil der Querrippen 1 und der
Vertikalrippen 2 ausgebildet. Dardurch kann die Bleipaste beim GieBen durch die Querrippen 1 und die Vertikalrippen
2 hindurchtreten, so dass die Bleipaste enger mit den Querrippen 1 und den Vertikalrippen 2 verbunden wird und die
Lebensdauer verbessert wird.

[0019] In einer anderen spezifischen Ausflihrungsform sind die Verbindungsrippen 3 und die Verstarkungsrippen 4 hohle
Saulenstrukturen, und in der Mitte der Verbindungsrippen 3 und der Verstarkungsrippen 4 sind Durchgangslécher zum
Hindurchfiihren der Bleipaste in Abstanden ausgebildet. Beim GieBen kann die Bleipaste in die Verbindungsrippen 3 und
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die Verstarkungsrippen 4 eindringen, um so die Festigkeit der Bindung zwischen der Bleipaste und dem Gitter weiter zu
verbessern und zu verhindern, dass die Bleipaste abfallt.

[0020] Die obigen Beschreibungen sind nur bevorzugte Ausfiihrungsformen der vorliegenden Erfindung und stellen keine
Einschrankung der vorliegenden Erfindung dar. Jegliche Modifikation, &quivalenter Ersatz, Verbesserung usw, die inner-
halb des Geistes und Prinzips der vorliegenden Erfindung vorgenommen werden, sind in den Schutz der vorliegenden
Erfindung eingeschlossen, im Rahmen der Patentanspriiche.

Patentanspriiche

1.

Batteriegitter fur Blei-Kohle-Batterien, dadurch gekennzeichnet, dass es einen Rahmen und in dem Rahmen befindli-
chen Maschenstrukturen umfasst, wobei die Maschenstruktur kreuzweise verbundene Querrippen (1) und Vertikalrip-
pen (2) umfasst und zwei parallel angeordnete Ebenen von Maschenstrukturen vorgesehen sind, und die zwei Ebe-
nen von Maschenstrukturen durch Verbindungsrippen (3) verbunden und fixiert sind, sodass durch die zwei Ebenen
von Maschenstrukturen ein rechteckiger Quader gebildet wird, der mit diagonalen gekreuzten Verstarkungsrippen (4)
versehen ist.

Batteriegitter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsrippen (3) aus Kupfermaterial oder
Aluminiummaterial, das einen Eisenkern hat, der mit Aluminium ummantelt ist, bestehen.

Batteriegitter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstarkungsrippen (4) aus Kupfermaterial oder
Aluminiummaterial, das einen Eisenkern hat, der mit Aluminium ummantelt ist, bestehen.

Batteriegitter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Querrippen (1) und die Vertikal-
rippen (2) wellenférmig ausgebildet sind.

Batteriegitter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass Durchgangslécher zum Hindurchflihren der Bleipaste
in Abstanden im Mittelteil der Querrippen (1) und der Vertikalrippen (2) ausgebildet sind.

Batteriegitter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsrippen (3) und die Verstarkungsrippen
(4) hohle Saulenstrukturen sind, und in der Mitte der Verbindungsrippen (3) und der Verstarkungsrippen (4) Durch-
gangsldcher zum Hindurchfuhren der Bleipaste in Abstinden ausgebildet sind.
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