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(57) Abstract

The invention discloses a closure for a bottle or the like
and process for manufacturing it. The closure consists of a retain-
ing part (1) which retains the closure on the bottle neck, a sealing
part (2) which is retained by the retaining part and has a substan-
tially annular sealing surface (7), a seal (10) made of compressi-
ble material being arranged between the latter and the annular
face of the bottle neck. The contact pressure between the seal and
the annular sealing surface varies along the latter. The areas of
higher contact pressure act as a limit stop and define the position
of the sealing part and thus the magnitude of the compression of
the areas (8) of lower contact pressure which form the pressure-
relief valve. Sealing, limit stop and elastic element can therefore
be made very easily by simply fashioning the annular sealing sur-
face or the seal itself.

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen Verschluss fiir eine Flasche oder dergleichen sowie ein Verfahren zur Herstellung desselben.
Er besteht aus einem Halteteil (1) zum Halten an dem Flaschenhals, einem von dem Halteteil gehaltenen Dichtteil (2), das eine
im wesentlichen ringférmige Dichtfliche (7) aufweist, zwischen der und der ringformigen Stirnfliche des Flaschenhalses eine
Dichtung (10) aus zusammendriickbarem Material liegt. Die Dichtung liegt entlang der ringférmigen Dichtflache mit unter-
schiedlichem Anlagedruck an. Die Stellen mit stirkerem Anlagedruck dienen als Anschlag und definieren die Lage des Dichttei-
les und damit auch das Mass der Zusammendriickung der Stellen (8) geringeren Anlagedruckes, die das Uberdruckventil bilden.
Somit sind in sehr einfacher Weise Dichtung, Anschlag und elastisches Element nur durch die Gestaltung der ringférmigen
Dichtfliche oder der Dichtung selbst geschaffen.
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rand gleich. Die gewunschte Wirkung eines Uberdruckventils
wird daher nur sehr unvollkommen erreicht.

Durch die DE-PS 27 44 292 1st ein VerschluB fir eine
Flasche odér‘derglelchen bekannt, der einen kappenformigen
Halteteil aufweist, an dem sich ein nach innen gerichteter
Vorsprung oder Kragen zum Hintergreifen eines AuBenwulstes
e1ines Flaschenhalses befindet. Dieses Halteteil ist uber eirn
elastisches Element mit einem Dichtteil mit einer ringférmi-
gen Dichtfldche zur Anlage an einer Stirnfldche des Fla-
schenhalses verbunden. Das Halteteil weist einen Anschlag

zur definierten Anlage des Halteteils an dem Rand des Fla-

schenhalses auf. Da das Dichtteil ebenfalls an dem Rand desil

Flaschenhalses anliegt, ist dadurch die gegenseitige Lage
von Halteteil und Dichtteil genau definiert. Da sich zwi-
schen beiden das elastische Element zur Vorspannung des
Dichtteils befindet, ist damit auch die GrdBe der Vorspan-
nung des elastischen Elements genau definiert und damit der
Druck, bei dem das Dichtteil abhebt, das tUberdruckventil
also offnet.

Durch die US-PS 40 89 434 ist ein SchraubverschluB der
im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art bekannt, beil
dem zwischen dem Boden der Schraubkappe und dem Stirnrand
des Flaschenhalses eine Dichtung aus Schaumstoff liegt,'die
in i1hrem Querschnitt in einer diametralen Richtung unter-
schiedliche Dicken hat. Beim Aufschrauben werden also die
Bereiche groBerer Dicke stdrker zusammengepreft als die
Bereiche geringerer Dicke. In den Bereichen geringerer Dicke
ist daher die Dichtkraft geringer, und diese Bereiche sollen
als tberdruckventil dienen. Der G6ffnungsdruck hdngt dabei
von der Kompression der gesamten Dichtung ab, 1ist somit
nicht unabhingig vom Aufschraubdrehmoment. Erfolgt das
Aufschrauben mit zu geringem Drehmoment, so sind dié Berei-
che geringerer Dicke nicht zur Anlage gebracht, die Dichtung
ist nicht dicht. Wird die Dichtung mit zu groBer Kraft
aufgeschraubt, so ist die Anlagekraft auch im Bereich der
geringeren Dicke zu groB, so daB entsprechend auch der

offnungsdruck grof ist und die Gefahr einer Explosion der
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Flasche nach sich zieht. Hinzu kommt der besondere Nachteil,
daB der groBte Teil des Drehmoments beim Aufschrauben auf
das Zusammendriicken der Bereiche der Dichtung groBer Dicke
entfdllt, zumal deren Flache wesentlich gréBer 1st ais die
Flache der Bereiche geringerer Dicke, so daB der erhshte
Anstieg des Drehmoments durch die zusdtzliche Zusammendriik-
kung 1m Bereich der Stellen geringerer Dicke der Dichtung
kaum feststellbar 1st, insbesondere nicht dann, wenn das
Aufschrauben von Hand erfolgt. Das Aufschrauben von Hand ist
aber im praktischen Gebrauch der Normalfall und entschei-
dend. Die Gefahr von Explosionen besteht also im Normalfall
welterhin.

Durch die DE-0S 1 432 224 ist eine Entliftungsdich-
rung fur einen VerschluB ahnlich der zuvor behandelten US-PS
4+ 089 434 bekannt, wobei der Unterschied darin besteht, daf
sich die Bereiche geringerer Dicke der Dichtung nur an zwei
diametral gegeniiberliegenden kurzen Umfangsstellen befinden.
Der groBte Teil der Dichtung hat die groBere Dicke. Die
zuvor beschriebenen Nachteile sind daher noch groBer.

Durch die US-PS 3 114 467 sowie die deutsch Ge-
brauchsmusterschrift 8 122 918 0 1 sindAkappenfbrmlge Ver-
schliisse mit Uberdrucksicherungen bekannt, bei denen jewells
im Boden eine ebene Dichtscheibe angeordnet ist, hinter der
sich an einigen Umfangsstellen Ausnehmungen befinden. Ist
21ne solche Kappe auf den Hals einer Flasche aufgeschraubt
und entsteht ein Druck in der Flasche, so hebt sich der Rand
der scheibenformigen Dichtung an den Stellen, an denen sich
die Ausnehmungen im Boden der Kappe befinden, etwas an, sc
daB Uberdruck entweichen kann. Ein Nachteil dieser bekannten
Schraubverschliisse besteht darin, daB im Bereich der Ausneh-
mungen 1im Boden der Schraubkappen uberhaupt keine AnpreBung
des Randes der Dichtscheibe an den Stirnrand des Flaschen-
halses erfolgt. Das Innere der Flasche, beispielsweise eine
Getrankeflussigkeit, kann daher schon bei geringsten tber-
drucken aus der Flasche entweichen, was nicht erwunscht 1ist.
AuBerdem besteht der Nachteil, daB gerade bei Gasflaschen

durch die herstellungsbedingten Toleranzen oder bei Verun-
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reinigungen auf der Stirnflache des Flaschenrandes bzw. auf
der Dichtung eine Dichtanlage der Dichtung an der Stirnfla-
che des Flaschenhalses unmdglich 1ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Ver-
schlup der betreffenden Art zu schaffen, der einfach in
Aufbau 1st und weitgehend unabhangig vom aufschraubdrehmo-
ment zuverlissig beil vorgegebenem tberdruck offnet.

Der Erfindung liegt auBerdem die aufgabe zugrunde,
ein Verfahren zur einfachen Herstellung eines Verschlusses
der im Anspruch 1 genannten Art anzugeben.

Die der Erfindung ;ugrundeliegende Aufgabe wird durch
die 1m Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebene Lehre gelost.

Die Erfindung lost sich von dem bekannten Gedanken,
dlé Dichtstrecke zu verkiirzen oder das Dichtteil als Ganzes
iber ein elastisches Element gegen die Mundung des
Flaschenhalses zu driicken. Grundgedanke der Erfindung 1st
es vielmehr, Dichtung, Anschlag und elastisches Element nur
durch die Gestaltung der ringférmigen Dichtfldache oder der
Dichtung zu schaffen.

Eine mogliche Konkretisierung dieser allgemeinen Lehre
ist im Anspruch 2 angegeben. Wird mit einem Verschluf gemas
Jdieser Lehre eine Flasche, verschlossen, so ergibt sich, das
in nicht zuriickspringenden Umfangsbereichen der ringformigen
Dichtfliche die Dichtung mit einer groBen Auflagekraft
aufliegt und dadurch nach Art eines Anschlages die genaue
Lage des Dichtteils in bezug zu der Stirnflache eines Fla-
schenhalses bestimmt. Dadurch ist aber auch genau die Rraf:
bestimmt, mit der die Umfangsbereiche der Dichtung an der
Stirnfldche des Flaschenhalses anliegen, wo die ringformige
Dichtflidche zuruckspringt. Im Ergebnis liegt somit der
tmfangsbereich der Dichtung an den zuriickspringenden Stellen
der ringfoérmigen Dichtfldche mit einer Kraft an der Stirn-
flache des Flaschenhalses an, die durch ihre Zusammendruck-
barkeit bestimmt ist, und da die Zusammendrickbarkeit von
Form, Dicke und Materialbeschaffenheit abhangt und diese
alle genau wahlbar sind, ist auch der Dichtdruck an den

zuriickspringenden Stellen der ringformigen Oberflache genau
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bestimmbar und damit der Druck, bei dem die Dichtung von der
Stirnflache des Flaschenhalses abhebt und somit tberdruck
entweichen l&aBt.

Dort, wo die im wesentlichen ringformige Dichtflache
des Dichtteils an wenigstens einer Stelle des Umfangs zu-
ruckspringt, wird also die Dichtung im VerschluBfalle weni-
ger stark zusammengepreft und damit vorgespannt, so daB sie
bei den gewunschten Uberdriicken abhebt und Cberdruck entwei-
chen l&dBt. Die Dichtung kann dabei iiber den Umfang komple-
nentdr zu der ringformigen Dichtfldche des Dichtteils ge-
formt sein, paBt sich also der Kontur der Dichtflache an. In.
einfachsten Falle bedeutet dies, daB sich bei kappenformiger
Ausbildung des erfindungsgemdBen Verschlusses in der ring-
formigen Dichtfldche ganz einfach eine Vertiefung befindet,
die das Material der Dichtung ebenfalls ausfiillt, wahrend
die Auflagefliche der Dichtung auf der Stirnfliche des
Flaschenhalses in einer radialen Ebene liegt. Ein derartiger
VerschluB ist gemdB der Lehre des Verfahrensanspruchs 8 in
einfacher Weise erstellbar, wobei die Vertiefungen sich bex
dem SchlieBvorgang ohne Mehraufwand erzeugen lassen, wahrend
fir die Dichtung lediglich das entsprechende Material, z.B.
Schaummaterial, gewahlt werden muB, was dann ebenfalls
kKeinen Mehraufwand darstellt.

Gemdf einer Weiterbildung der Erfindung kann die
Dichtung auch eine Profildichtung, insbesondere eine Lippen-
dichtung sein, wobe: das Profil iber den Umfang komplementar
zu der raingformigen Dichtflache geformt ist.

GemaB einer anderen Konkretisierung der inm Anspruch 1
angegebenen allgemeinen Lehre hat die Dichtung eine konstan-
te Dicke und besteht iber den Umfang aus Material unter-
schiedlicher Zusammendriickbarkeit. Beispielsweise kann das
Material der Dichtung an einigen Stellen Hohlraume, insbe-
sondere Bladschen, aufweisen, wodurch an diesen Stellen
praktisch Schaumstoff gebildet 1st. In allen Ausfilhrungsfor-
men der Erfindung ist es moglich, an der der Dichtflache
abgewandten Seite der Dichtung Ausnehmungen vorzusehen, die

die leichtere Zusammendriickbarkeit bewirken.
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Das Material des Halte- und Dichtteils kann beliebig
sein, z. B. Kunststoff oder Metall. Es kann sich um einen
Schraub- oder Kronenverschluf oder jeden beliebigen anderen
Verschluf handeln.

Anhand der Zeichnung soll die Erfindung an einem Aus-
fiihrungsbeispiel ndher erlautert werden.

Fig. 1 zeigt ein ausfithrungsbeispiel der Erfindung

im Schnitt,
Fig. 2 ist eine Draufsicht von oben auf Fig. 1 und
Fig. 3 ist eine Seitenansicht von Fig. 1.

Fig. 4 verdeutlicht das erfindungsgemdBe Verfahren,

Fig. 5 zeigt einen Zwischenschritt bei dem erfindungs-
gemaBen Verfahren, _

Fig. 6 zeigt den Endschritt des Verfahrens,

Fig. 7 zeigt eine andere Ausfiihrungsform des
Grundgedankens der Erfindung 1n einer
Darstellung dhnlich Fig. 1 und

Fig. 8 zeigt eine Draufsicht auf die Dichtung

in Fig. 7.

In den Fig. 1 bis 3 bilden ein Halteteil 1 und ein
Dichtteil 2 zusammen eine Schraubkappe, wozu 1n dem Halte-
te1l 1 Gewindegange 3 vorgesehen sind, mit denen das Halte-
te1l 1 auf wulstférmige Gewindegange 4 elnes Flaschenhalses
= einer nur teilweise dargestellten Flasche 6 aufschraubbar
1st. Halteteil 1 und Dichtteil 2 sind aus Aluminiun tiefge-
zoaen und/oder gedrickt, wie das allgemein bei derartigen
Schraubverschlissen iblich 1ist.

In seinem Randbereich weist das Dichtteil 2 eine
ringférmige Dichtfliche 7 auf, die an drei Stellen § zuriick-
springt und so einen gréBeren Abstand zu einer Stirnfliche 9
des Flaschenhalses 5 hat als die ringfornige Dichtflache 7.

Zwischen der ringfdérmigen Dichtfldche 7 bzw. deren
zuriickspringenden Stellen 8 und der Stirnfldche 9 des Fla-
schenhalses 5 befindet sich eine Dichtung 10, deren Dicht-
fliche 11 in elner radialen Ebene in bezug zu dem Flaschen-

hals 5 liegt, wiahrend ihre auf der anderen Seite liegende

m gy e ey p wppes
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Dichtfldche 12 komplementar zu der ringformigen Dichtflache
7 bzw. deren zuruckspringenden Stellen 8 ausgebildet 1ist.
Die Dichtung 10 besteht aus volumenkompressiblem Material,
beispielswelise aus Schaumstoff.

Fig. 1 zeigt den als Schraubkappe ausgebildeten
Verschluf 1in aufgeschraubtem Zustand. Wahrend des Aufschrau-
bens ergeben sich im Bereich der diinneren Umfangsteile der
Dichtung 10 im Bereich der ringformigen Dichtfldche 7 sehr
schnell groBere Auflagekridfte, die dichtend wirken und
gleichzeitig ein weilteres Aufschrauben der Schraubkappe
verhindern, so daB diese eine genau definierte Lage 1in
Verhdltnis zu der Stirnflache 9 des Flaschenhalses 35 hat.

Beim Aufschrauben drickt sich die Dichtung 10 1im
Bereich der zuriuckspringenden Stellen 8 um die gleiche
Wegstrecke zusammen, jedoch ergeben sich aufgrund der dort
groBeren Dicke der Dichtung 10 umgekehrt proportional zu der
Dicke geringere Auflagekridfte auf der Stirnfliche 9 des
Flaschenhalses 5. Bei ansteigendem Druck in der Flasche
druckt sich somit das Material der Dichtung 10 im Bereich
der zuruckspringenden Stellen 8 zusammen, so daB Uberdruck
entwelichen kann. Durch die Dicke der Dichtung im Bereich der
zuruckspringenden Stellen 8 und die Zusammendriickbarkeit in
diesem Bereich 1st im wesentlichen der Druck bestimmt, be:
dem Uberdruck entweicht.

Fig. 4 - 6 verdeutlichen verschiedene Verfahrens-
schritte beil der Durchfiihrung des erfindungsgemaBer Verfah-
rens zur Herstellung eines Verschlusses gemaB der Erfindung.
Zunachst wird in einen kappenformigen VerschluB, bestehend
aus Halteteil 16 und Dichtteil 17, das eben ist, eine eben-
falls ebene Dichtscheibe 18 eingelegt. Alles zusammen wird
dann 1n Richtung eines Pfeiles 19 auf das Ende eines Fla-
schenhalses 20 aufgesetzt, wie das 1n Fig., 6 gezeigt 1st.
Danach wird ein Stempel 21 in Richtung eines Pfeiles 22
gegen das Dichtteil 17 gedriickt. In dem Stempel 21 befindet
sich eine Vertiefung 23, aus der ein Vorsprung 24 vorsteht,
der sich beim Andriicken des Stempels 21 in das Dichtteil 17

eindrickt und dort an voneinander entfernten Stellen Vertie-
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1 fungen erzeugt, wie das aus Fig. 6 ersichtlich 1st. Diese
vertiefungen stellen im Inneren der VerschluBkappe Vorspriin-
ge 25 dar, die, da ihre Flichenausdehnung verhidltnismaBig

gering ist, die Dichtscheibe 18 sehr stark zusammendrucken,

o

so daB die Vorspriinge 25 praktisch einen Anschlag bilden,
der eine genaue Lage der VerschluBkappe in Bezug zu dem
stirnrand des Flaschenhalses 20 gewdhrleistet undrdamlt auckhk
die Zusammendriickung der Dichtscheibe 18 in Umfangsbereichenr
26. Diese definierte und durch die Anschldge 26 reproduzier-
10 bare genaue Zusammenpressung in den Bereichen 26 bestimmt
einen genaﬁ definierten Druck, bei dem 8berdruck entweichen
kann.
Bei der in Fig. 6 gezeigten Lage wird durch nicht
dargestellte Mittel durch Andriicken vén aufen an das Halte-
15 teil (16) ein Gewinde (27) wie auch ein Kragen (28) erzeugt,
der zum Sichtbarmachen des ersten Offnens der Flasche dient.
Fig. 7 zeigt dhnlich wie Fig. 1 einen Schnitt durch
einen oberen Teil eines Flaschenhalses, gleiche oder sich
entsprechende Teile sind mit gleichen Bezugsziffern verse-
20 hen. Der Unterschied zu der Ausfiihrungsform gemdf Fig. 1
besteht darin, daB ein Dichtteil 26 v6llig eben ausgebildet
ist, wihrend gleichzeitig eine Dichtung 27 gleichen Quer-
schnitt hat. Diese Dichtung weist jedoch, wie das aus der

Draufsicht auf die Dichtung in Fig. 8 ersichtlich ist, drei

1o
w

Bereiche 28, 29 und 30 auf, die eine geringere, vorzugswelse
wesentlich geringere Zusammendriickbarkeit haben als ein
mittlerer Bereich 31. Diese Bereiche 28, 29 und 30 wirken
somit als Anschldge und bestimmen die Zusammendriickung des
mittleren Bereichs 31 der Dichtung 27 im Bereich der Dicht-
30 fliche. An diesen Stellen kann das Material der Dichtung
daher bei einem bestimmten tiberdruck von der Dichtauflage

abheben und somit Uberdruck entweichen lassen.
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Anspriiche:

<+ Verschlug fur eine Flasche cder dergleicher. mit einen

[

Haltete1l, das einen nach innen gerichteten Vorsprung «der
Kragen zum Hintergreifen eines AuBenwulstes =ines Flaschen-
halses aufweist, mit einem mit dem Hzlteteil verbun

* Dichtteil, das eine im wesentlichen ringformige Dichzflache
aufweist, und mit einer zwischen der ringféormigen Dichtfli-
che und einer ringformigen Stirnfliche des Flas-chenhalses

angecordneten und 1n verschlossenen Zustand sowchl an der

Cizhtflache d2g Dicntteils als ch an der Stirnflache d=s
10 Flaschenhalses anl:2q9enden Dichtung aus zusammendruackbarer
s Matarial, dadurch gekennzelchnet Jad die Di-htun

wl

2. VerschluB nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

fu—

daB zur Erzeuguny des unterschiedlichen Anlagedruckes &i= 1in
wesentlichen ringformige Dichtfldche (7) des Dichtteils (2!
an wenigstens einer Stelle (8) des Umfangs 1in axialer Rizh-
tung zuruckspringt und daf die Dichtung (10) 1inm Querschnit-
20 so bemessen ist, daB der Anlagedruck der Dichtung an der
turuckspraingenden Stelle bzw. den zuriickspringenden Stellen

N

kl2iner 1st als an

d2n nicht zuruckspringenden 3t=llen.
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3, vVerschluf nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daf die Strecke der zuriickspringenden Stellen 1in Umfangs-
richtung kleiner, vorzugsweise wesentlich kleiner als die

Strecke der nicht zuriickspringenden Stellen ist.

4. VerschluB nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dap die Dichtung (10) iiber den Umfang komplementdr zu der
ringfdrmigen Dichtungsfldche (7) des Dichtteils (2) geformt

ist.

5. VerschluB nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Dichtung (10) aus einem volumenkompressiblen Mate-

rial besteht.

6. VerschluB nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Dichtung (10) aus Schaumstoff besteht.

7. Verschluf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dap zur Erzeugung des unterschiedlichen Anlagedruckes die
Dichtung konstante Dicke hat und tber den Umfang aus Materi-
al unterschiedlicher Zusammendriickbarkeit besteht.

8. Verschluf nach Anspruch 1, 2 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die unterschiedliche Zusammendriickbarkeit
durch Hohlriume oder Ausnehmungen auf der der Dichtflache

abgewandten Seite der Dichtung geschaffen 1ist.

9. Verfahren zur Herstellung eines Verschlusses gemdf An-
spruch 2, bei dem die im wesentlichen ringférmige Dichtfla-
che des Dichtteils an wenigstens einer Stelle des Umfangs in
axialer Richtung zuriickspringt, dadurch gekennzeichnet,

daB in eine Halteteil und Dichtteil bildende Kappe mit
ebener Dichtfliche des Dichtteiles und aus einem verformba-
ren Metall, insbesondere Aluminium, eine Dichtscheibe oder
ein Dichtring konstanter Dicke und aus zusammendriickbarem

Material, insbesondere Schaumstoff, eingelegt wird, daB die
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1 Kappe auf den Hals einer Flasche aufgesetzt wird, daB ein
Prefstempel von auBen gegen das Dichtteil der Rappe gedriickt
wird, der auf seiner Stirnflache in Umfangsrichtung in
Abstand zueinander angeordnete Vorspriinge aufweist, so daB

5 das Dichtteil nur an den Stellen dieser Vorspriinge in Rich-
tung auf die Stirnflache des Flaschenhalses verformt ward,
so daB die nicht verformten Teile die zuriickspringenden
Teile der ringférmigen Dichtfl&dche bilden, an denen die
Dichtung in geringerem Mafe zusammengedriickt ist.

10
10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB bei angepreftem Stempel der Kragen zum Hintergreifen

eines Aufenwulstes des Flaschenhalses erzeugt wird.

15 11. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB als Kappe eine Schraubkappe verwendet wird, daB die
Schraubkappe aufgeschraubt wird und daf in aufgeschraubtem
Zustand der Stempel angedriickt und die Verformungen im

Dichtteil erzeugt werden.

ERSATZBLATT



WO 92/00892 PCT/EP91/01283

l[\)

5
- p
r/—————/_____’::’-
——— Fl6.3
f, A

"L
ERSATZBLATT



WO 92/00892 PCI/EP91/01283

2/5

AY
| S
Q T Lo
o~ ™~
E =
’. i \
‘ ;
s !
| T~
N
F\C. Yy

FRSATZRI ATT



WO 92/00892 PCT/EP91/01283

3/5

~10

A6

FRSATZBLATT



WO 92/00892 PCT/EP91/01283

4/5

77

| ijA

| ‘y —--"ﬁnvxzd’amm.}‘ 1
NE S
; A

U

N
. N

F\G. §

ERSATZRLATT



WO 92/00892 PCT/EP91/01283

5/5

F\G 7

o7
23

30

31

ERSATZBLATT



INTERNATIONAL SEARCH REPORT
International Application No PCT/EP 91/01283

1. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER (it several ciassification symbois apply, indicate all) ¢

According to international Patent Ciassification (IPC) or to both National Classification and IPC

5

Int. Cl. B65D51/16

il FIELDS SEARCHED

Minimum Documentation Searched 7

Ciassification System I Classification Symbols

Int.

c1§ . B65D

Documentation Searched other than Minimum Documentation
to the Extent that such Documents are included in the Fields Searched *

Il, DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT®

Category * : Citation of Document, 1* with indication, where appropriate, of the relevant passages 12 [ Relevant to Claim No. 12
X US, A, 3 967 746 (BOTKIN) 6 July 1976 ' 1,2,4,5,
6
A see column 3, line 3 - column 5, line 2; 9,10,11
figures 1-7 .
X GB, A, 1 084 564 (METAL BOX CY LTD) 27 September 1-6
1967
see the whole document
X US, A, 2 542 741 (WEIDNER) 20 February 1951 0 1,7,8
. see the whole document
A DE, C, 3 642 998 (HAIST) 19 May 1988 {1 1,9,10
cited in the application
see the whole document |
A US, A, 2 032 931 (GIBBS) 3 March 1936 1,2,3
see page 2, line 39 - line 52; figure 5
A US, A, 2 514 124 (EISEN) 4 July 1950
A FR, A, 851 275 (CATONNET) 5 January 1940
* Special categories of cited documents: 10 “T" later do%urge;\t "”3"'"{‘1 aﬂerﬂth: ”’.::’;‘g"""ﬂ'lﬁl';‘ﬂ d;u;
R e n
e e e avanee " ?jﬁ;‘gg‘nﬁn&&&%d tne brincipls or theory underlying the
“E" earlier document but published on or after the international ux" document of particular relevance; the claimed invention
filing date cannot be considered novel or cannot be considered to
uL" gdocument which may throw doubts on priority claim(s) or involve an inventive step
which is cited to establish the publication date of another wyr document of particular relevance: the claimed invention
citation or other special reason (as specified) cannot be considered to involve an inventive step when the
“Q" document referring to an oral disciosure, use, exhibition or document is combined with one or more otner such docu-

other means ments, such combination being obvious to a person skilled
in the art,

upn gocument published prior to the international filing date but .
later than the priority date claimed “&" document member of the same patent family
IV, CERTIFICATION
Date of the Actual Completion of the International Search | Date of Mailing of this International Search Report
11 October 1991 (11.10.91) ! 21 October 1991 (21.10.91)

International Searching Authority

FEUROPEAN PATENT OFFICE

| Signature of Authorized Officer
|
i

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (January 1885)




ANNEX TO THE INTERNATIONAL SEARCH REPORT

ON INTERNATIONAL PATENT APPLICATION NO. '
EP 9101283

SA 49072

This annex lists the patent‘family members relating to the patent documents cited in the above-mentioned international search report.
The members are as contained in the European Patent Office EDP file on )
The European Patent Office is in no way liable for these particulars which are merely given for the purpose of information.

11/10/91 5

Patent document Publication ! Patent family ! Publication
cited in search report ; date member(s) i date
S R Lt
*JS-A-3967746 06-07-76 AU-A- 1157676 08-09-77

CA-A- 1057237 26-06-79 ;
DE-A- 2615115 11-11-76
GB-A- 1499478 01-02-78
US-A- 4051973 04-10-77 ;
Us-A- 4051972 04-10-77 '

et o S e SR

o —— - —— - T o o= G = D G . e s o

(GB-A-1084564 None
US-A-2542741 None
DE-C-3642998 19-05-88 EP-A,B 0271768 22-06-88

JP-A- 63162466 06-07-88
Us-A- 4844271 04-07-89

US-A-2032931 None
| Us-A-2514124 None |
| e mmmmmmmmmmmmmmmmmm—mmemmmmmeoSoSsmmsmoooSSsoSooooToTTomEmmTETTT i
FR-A-85127 None :

—-—-——————_—_—_—--—_---.__...--_--—-—-——-—-_—__—__—..————--—--—-——-——_——_—

PO FORM PO4T9

- For more details about this annex : see Official Journal of the European Patent Office, No. 12/82

E




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

internationales Aktenzeichen

PCT/EP 91/01283

1. KLASSIFIKATION DES ANMELDUNGSGEGENSTANDS (bei menreren Klassifikationssymbolen sind alie anzugeben 0

“ach der Internationalen Patentkiassifikation (IPC) oder nach der nationasen hiassifikation und der {PC

irt.K1. 5 865051716

Ii. RECHFRCHIERTE. SACHGEBIETE,

Recherchierter Mindestprufstoff

Kiassifikationssytem Klassifikationssymbote

Int.K1. 5 B65D

Recherchierte nicht zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentlichungen. soweit diese
unter die recherchierten Sachgebiete fallen

1. EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGEN °

Ar.? hennzeichnung der Verotfentiichung !l . sowelt erfordertich unter Angabe der maBgeblichen Ieile !* Betr. Anspruch Nr.+J
X JS,A,3 967 746 (BOTKIN) 6. Juli 1976 1,2,4,5,
6
A siene Spalte 3, Zeile 3 - Spaite 5, Zeile 2; 9,1C, -2
Abbi cungen 1-7
X- GB,A,. 084 564 (METAL BOX CY LTC) 27. Septemper 1-6
1967
siene cas ganze Dokument
X US,A,2 542 741 (WEIDNER) 20. Fepruar 1951 ,7,8
siehe das ganze Dokument
A DE,C,3 642 998 (HAIST) 19. Mai 1988 1,9,10
in aer Anmeidung erwahnt
siehe das ganze Dokument
A US,A,2 b32 931 (GIBBS) 3. Mdrz 1936 1,2,3
.siene Seite 2, Zeile 39 - Zeile 5Z; Abbildung 5 . ,

-f—

"° Besondere Kategorien von angegedenen Veroffentiichungen 0.

“A® Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Techmk
definiert, aber nicht als besonders tedeutsam anzusehen 15t

“E® alteres Dokurment, das jedoch erst am oder nach dem interna-
tionaien Anmeidedarum veroffentiicht worden ist

“L7 Vertffentichung, die geeignet ist, emnen Priorititsanspruch
zweifelhaft erscheinen zu lassen, oder durch die das Versf-
fentlichungsdatum einer anderen im Recherchenbericht ge-
pannten Vertffentlichung belegt werden soll oder die aus einem
anderen b deren Grund angegeben 15t (wie ausgefuhrt)

“0° Veffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung,
eine Benutzung, ene Aussteliung oder andere Madnahmen
bezeht

“P* Vetfientlichung, die vor dem internationaien Anmeideda-
tum, aber nach dem beanspruchten Priorititsdatum vertffent-
licht worden 1st

“T® Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen An-
meluedatum oder dem Priontitsdatum veroffentlicht worden
ist und mit der Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum
Verstindnis des der Erfindung zugnundeliegenden Pninzips
oder der ihr zugrundeliegenden Theorie angegeben ist

“X” Vertffentlichung von besonderer Badeutung; die beanspruch-
te Erfindung kann nicht ais neu oder auf erfindenscher Tang-
keit berubend betrachtet werden

“Y* Verttfentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-

. te Erfindung kana nicht als auf erfinderischer Tatigkeit be-
rubend betrachtet werden, wenn die Versffentlichung mit
einer oder menreren anderen Versffentlichungen dieser Kate-
gone in Verbindung gebracht wird und diese Verhindung fur
anen Fachmann pahdiegend ist

*&" Vertffentlichung, die Mitghied derseiben Patentfamilie 15t

. ~

IV, BESCHEINIGUNG

Datum des Abschiusses der internatonaien Recherche

11.0CTOBER 1991

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

21 109

Internationale Recherchenbehorae

EUROPAISCHES PATENTAMT

Unterschnft des bevolimachtigten Bediensteten |

MARTENS L.G.R. e

Formbiatt PCT,ISA,210 (Bistt 1) tJamear 1905}




PCT/EP 91/01283

Internationales Aktenzeichen

UL EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGEN  iFortsetzung von Blatt 2)

Art? Kennzeichnung der Veroffentlichung, sowett erforderlich unter Angabe der maBgeblichen Teile Betr. Anspruch Nr.
A US,A,2 514 124 (EISEN) 4. Juli 1950 :
A FR,A,851 275 (CATONNET) 5. Januar 1940 :
’“ i
!
!
!
i
i
|
{
|
- |

Formblatt PCT/ISA/210 (Zusazbogen) (Jamnar (RS




EPO FORM P0473

ANHANG ZUM INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE INTERNATIONALE PATENTANMELDUNG NR.
EP 9101283
SA 49072

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten internationalen Recherchenbericht angefihrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben iiber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

11/10/91
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument . Veroffentlichung Patentfamilie Verb!fendichung
| ?
| US-A-3967746 06-07-76 AU-A- 1157676 08-09-77 i

| CA-A- 1057237 26-06-79
| DE-A- 2615115 11-11-76

GB-A- 1499478 01-02-78
! US-A- 4051973 04-10-77
US-A- 4051972 04-10-77

GB-A-1084564 Keine
US-A-2542741 Keine
DE-C-3642998 19-05-88 EP-A,B 0271768 22-06-88

JP-A- 63162466 06-07-88
Us-A- 4844271 04-07-89

UsS-A-2032931 Keine
US-A-2514124 Keine
FR-A-851275 ’ Keine

Fur nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siechc Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82



	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

