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(54) PRESSWALZE MIT EINEN AUF EINEM TRAGER VERSCHIEBBAR GELAGERTEN PRESSSCHUH

AT 411 908 B

Eine Presswalze weist einen auf einem Trager ver-
schiebbar gelagerten Pressschuh (1) und einen Walzen-
mantel (7) auf. Der Pressschuh (1) weist eine Stitzfliche
(6) auf, auf der sich der Walzenmantel (7) mit seiner
Innenfliche (9) abstutzt. In der Stitzflache (6) sind in
Bewegungsrichtung des Walzenmantels (7) gesehen zwei
Reihen von Olzufuhrstellen (12, 13) angeordnet. Die
Olzufuhrstellen (12, 13) werden von Offnungen (12, 13) in
der Stitzflache (6) gebildet, in denen Einsétze (16, 17) aus
dldurchldssigem, verschleiffestem Material, z.B. Sinterme-
tall, aufgenommen sind, deren dem Walzenmantel (7)
zugewandte Flache mit der Stiitzflache (6) eine kontinuier-
liche Oberfldche bildet.

Durch die Einsétze (16, 17) wird eine kontinuierliche
Gleitflache fiir den Walzenmantel (7) ohne die sonst durch
die Offnungen vorhandenen Vertiefungen gebildet, wo-
durch die Maglichkeit fir ein Ausweichen des Walzenman-
tels (7) in diesen Bereichen nicht gegeben ist.
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Die Erfindung betrifft eine Presswaize mit einem auf einem Tréger verschiebbar gelagerten
Pressschuh und mit einem Walzenmantel, wobei der Pressschuh eine Stiitzfliche aufweist, auf der
sich der Walzenmante! mit seiner Innenfliche abstiitzt, und wobei in der Stitzfliche in Bewe-
gungsrichtung des Walzenmantels gesehen wenigstens eine Reihe von Olzufuhrstellen angeordnet
ist.

Derartige im Stand der Technik bekannte Presswalzen werden in Verbindung mit Gegenwalzen
zum Entwassern einer Faserstoffbahn, insbesondere einer Papier- oder Zellstoffbahn, verwendet,
indem die zu entwissernde Faserstoffbahn, gegebenenfalls parallel mit einer zur Aufnahme von
ausgepresstem Wasser geeigneten Bahn, z.B. Filz, zwischen der drehangetriebenen Gegenwalze
und dem frei mitlaufenden Walzenmante! durchgefiihrt wird. Um die wirksame Flache zwischen der
Gegenwalze und dem Walzenmantel zu vergroRern und die Entwésserung zu verbessern weist der
Pressschuh eine in Bewegungsrichtung der Bahn verlingerte Stitzfldche auf, deren Krimmungs-
radius dem Krimmungsradius der Gegenwalze angepasst ist. Der Pressschuh beziehungsweise
dessen Stiitzflache ist so angeordnet, dass der Spait zwischen der Stitzfliche beziehungsweise
dem dariiber laufenden Walzenmantel und der Gegenwalze in Bewegungsrichtung kleiner wird,
wodurch die Entwésserungsleistung steigt. Dadurch steigt aber auch der Druck im Pressspalt und
im Spalt zwischen der Stitzfliche und der Innenfliche des Walzenmantels von der Einlauf- bis zur
Auslaufkante mehr oder weniger kontinuierlich entsprechend der Kriimmung bzw. Kontur der
Stiitzflache an.

Der steigende Druck im Spalt zwischen der Stitzfliche und der Innenfliche des Walzenman-
tels schafft aber Probleme bei der Schmierung dieses hoch belasteten Kontaktbereiches, insbe-
sondere bei langsam laufenden Maschinen (z.B. Zellstoffentwésserungsmaschinen mit Geschwin-
digkeiten von 60 m/min bis 250 m/min), und es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die
Schmierung in diesem Bereich zu verbessern.

Gelést wird diese Aufgabe bei einer gattungsgeméRen Presswalze dadurch, dass die Olzu-
fuhrstellen von Offnungen in der Stiitzfliche gebildet sind, in denen Einsétze aus Sldurchldssigem,
verschleiffesten Material aufgenommen sind, deren dem Walzenmantel zugewandte Fldche mit
der Stiitzflache eine kontinuierliche Oberflache bildet.

Durch die Einsitze wird eine kontinuierliche Gleitflache fur den Walzenmantel ohne die sonst
durch die Offnungen vorhandenen Vertiefungen gebildet, wodurch die Méglichkeit fiir ein Auswei-
chen des Walzenmantels in diesen Bereichen nicht gegeben ist. Die Verteilung des Oles zu den
Offnungen und weiter iber die gesamte Stiitzflache erfolgt iiber Zufuhrkanéle.

Bevorzugt ist im Rahmen der Erfindung, dass in der Stitzfliche in Bewegungsrichtung des
Walzenmantels gesehen zwei Reihen von Olzufuhrstellen angeordnet sind. Dadurch kann in einer
ersten Reihe eine vollstindige Schmierung gewdhrleistet werden und durch eine zweite Reihe
verhindert werden, dass Schmierdl gegen die Laufrichtung austritt.

Eine besonders glinstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass die
Einsdtze aus Sintermetall bestehen, wodurch eine besonders gleichméBige Verteilung des
Schmierdls liber die gesamte Stiitzfiiche erzielt wird.

Gemal einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist fir jede Reihe von Olzufuhrstellen
ein gesonderter Zufuhrkreis vorgesehen.

Besonders ginstig hat sich erwiesen, wenn jede Olzufuhrstelle einen eigenen Zufuhrkanal auf-
weist, da hier eine gleichméRige Druckverteilung realisiert werden kann.

Bei langlichen Olzufuhrstellen ist es vorteilhaft, wenn fiir eine Olzufuhrstelle mehrere Zufuhrka-
néle eines Zufuhrkreises vorgesehen sind.

Bei einer giinstigen Variante der Erfindung weisen wenigstens ein Teil der Offnungen der Olzu-
fuhrstellen einen runden Querschnitt auf. Diese Ausfiihrungsform ist besonders kostengiinstig
herstellbar.

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass we-
nigstens ein Teil der Offnungen der Olzufuhrstellen einen Ianglichen Querschnitt aufweisen, wobei
sich die Offnungen parallel zur Drehachse des Walzenmantels erstrecken kénnen und sich gege-
benenfalls wenigstens eine Olzufuhrstelle im wesentlichen tber die gesamte Lange der Stitzfliche
erstreckt. Der Vorteil leistenférmiger Einsétze liegt in der besseren Verteilung des Schmierdls tber
die Breite der Stiitzfliche und in einer geringeren Anzahl von Zufuhrkanélen.

Nachfolgend werden bevorzugte Ausfilhrungsbeispiele der Erfindung unter Bezugnahme auf
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die beiliegenden Zeichnungen beschrieben.

Es zeigt Fig. 1 den Pressschuh einer Presswalze im Schnitt, Fig. 2 eine vereinfachte Darstel-
lung eines Pressschuhs, und die Fig. 3 bis 8 verschiedene Ausfiihrungsformen von Einsétzen, die
gemaB der Erfindung zum Einsatz kommen kénnen.

In Fig. 1 ist ein Ausschnitt einer erfindungsgeméBen Presswalze im Schnitt dargestellt, der ei-
nen Pressschuh 1 zeigt, der auf einem stationdren Trager 2 angeordnet ist. Der Pressschuh 1 ist
mittels zweier Kolben/Zylindereinheiten 3, 4 auf dem Tréger 2 befestigt, die eine Verstellung des
Pressschuhs in Richtung der Doppelpfeile 5 und eine Einstellung des Anpressdruckes an die in der
Zeichnung nicht dargestelite Gegenwalze ermdglichen.

Auf der vom Tréger 2 abgewandten und der Gegenwalze zugewandten Seite weist der Press-
schuh eine Stitzfliche 6 auf tiber welche ein Walzenmantel 7 in Richtung des Pfeils 8 gleitet. Da
der Pressschuh mit hohem Druck gegen die Innenfliche 9 des Walzenmantels 7 gepresst wird,
unterliegen die Stiitzfliche 6 und die Innenflache 9 des Walzenmantels einer hohen Belastung
durch Reibung, sodass eine gute Schmierung fiir eine hohe Lebensdauer dieser Teile von grofier
Bedeutung ist.

Bei der erfindungsgeméRen Ausfiihrungsform der Presswalze geméss Fig. 1 wird Schmierdl
iber Zufuhrkanale 10, 11 zu Offnungen 12, 13 zugefiihrt, die in der Stiitzfliche 6 miinden. Eine
erste Reihe von Offnungen 13 ist unmittelbar nach der Einlaufkante 14 angeordnet. Die hier einge-
brachte Schmierdimenge soll den Anteil des am Walzenmantel 7 anhaftenden und beim Einlauf
nicht kontrollierbar abgestreiften Oles ersetzen und eine vollstédndige Schmierung gewahrleisten.
Weiters werden durch das Einbringen des Schmierdles im Einlaufbereich der Walzenmantel 7 und
der Pressschuh 1 gekiihlt. Der hydraulische Pressdruck kann in diesem Bereich je nach Be-
triebseinstellung zwischen 2 und 3 bar betragen.

Eine zweite Reihe von Offnungen 12 befindet sich in einem in Bewegungsrichtung des Wal-
zenmantels 7 gesehen weiter hinten liegenden Bereich der Stiitzfliche 6. Diese Reihe soll sicher
stellen, dass das Schmierdl durch den hier viel héheren hydraulischen Druck von z.B. 60 bar nicht
gegen die Laufrichtung austritt. Somit wird ein durchgehender Schmierfilm auch bei kleineren
Geschwindigkeiten sichergestellt. Weiters hat diese Zufuhrstelle fur Ol den Vorteil, dass der Press-
schuh 1 und der Walzenmantel 7 im Bereich der Auslaufkante 15 durch das Zufithren von Ol
zusétzlich gekiihit werden.

In den Offnungen 12, 13 in der Stitzfiiche 6 sind Einsétze 16, 17 aus einem 6dldurchléssigen,
verschleiltfesten Material, vorzugsweise Sintermetall, angeordnet. Die dem Walzenmantel 7 zuge-
wandte Fliche dieser Einsatze 16, 17 ist an die Kontur der Stutzfliche angepasst, sodass trotz der
Offnungen 12, 13 fur die Zufuhr von Ol eine kontinuierliche Gleitfléche fir den Walzenmantel
gebildet wird, wodurch die Méglichkeit fur ein Ausweichen des Walzenmantels in diesen Bereichen
nicht gegeben ist. Weiters wird der notwendige Differenzdruck fiir eine optimale Verteilung des
Schmierdls iiber die gesamte Stiitzfliche mit Hilfe der Einsétze erzielt.

In Fig. 2 ist eine vereinfachte schematische Darstellung eines Pressschuhs zu sehen, in der
nur der Walzenmantel, die Zufuhrleitungen 10, 11 fiir Schmierél und die in den Offnungen 12 und
13 angeordneten Einsatze 16 und 17 dargestellt sind.

In den folgenden Fig. 3 bis 8 sind schematisch verschiedene Ausfiihrungsformen, bzw. Kombi-
nationen von unterschiedlichen Formen von Einsétzen dargestelit.

So zeigt Fig. 3 eine Ausfilhrungsform, bei der zwei Reihen von kreisringfrmigen Einsétzen 16,
17 verwendet werden. Diese kreisrunden Bohrungen und Einsédtze 16, 17 sind kostenginstig
herstellbar. Nachteilig ist aber eine héhere Anzahl von Zufuhrkanélen und eine etwas schlechtere
Verteilung des Schmieroles Uber die Stitzflache.

In Fig. 4 ist eine Ausfiihrungsform dargestellt, bei der kreisringférmige Einsétze 16 mit einem
leistenformigen oder langlichen Einsatz 17 kombiniert werden. Die kreisringformigen Einsétze 16
weisen jeweils einen einzigen Zufuhrkanal 10 auf, wogegen der leistenférmige Einsatz 17 zwei
Zufuhrkanile 11 aufweist. Der Vorteil leistenférmiger Einsatze liegt in der besseren Verteilung des
Schmierdls Uber die Breite der Stitzfliche und einer geringeren Anzahl von Zufuhrkanélen.
Nachteilig ist die teurere Herstellung.

Bei der in Fig. 5 dargesteliten Ausfiihrungsform sind zwei leistenférmige Einsatze 16, 17 vor-
gesehen, von denen jeder zwei Zufuhrkanéle 10, 11 fir Schmierdl aufweist. .

Fig. 6 wiederum zeigt eine Ausfiihrungsform, die wie die Ausfiihrungsform gemal Fig. 4 einen
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leistenférmigen Einsatz 16 mit kreisringférmigen Einsédtzen 17 kombiniert, wobei allerdings die
Reihenfolge in Bewegungsrichtung des Walzenmantels 7 gesehen umgekehrt ist.

In Fig. 7 ist eine Ausfiihrungsform dargestellt, in der kreisringférmige Einsétze, die in einer Rei-
he angeordnet sind, mit drei leistenférmigen Einsétzen kombiniert sind, die ebenfalls in einer Reihe
angeordnet sind.

In Fig. 8 ist schliefllich eine Ausfithrungsform dargestellt, bei der jeweils drei leistenférmige Ein-
sitze 16 und 17 vorgesehen sind. Die Ausflihrungsform mit drei nebeneinender angeordneten
leistenférmigen Einsétzen stellt einen guten Kompromiss mit guter Verteilung, wenigen Zufuhrka-
nalen und guter Herstellbarkeit dar.

10.

PATENTANSPRUCHE:

Presswalze mit einem auf einem Trager verschiebbar gelagerten Pressschuh (1) und mit
einem Walzenmantel (7), wobei der Pressschuh (1) eine Stiitzfliche (6) aufweist, auf der
sich der Walzenmantel (7) mit seiner Innenflache (9) abstiitzt, und wobei in der Stutzflache
(6) in Bewegungsrichtung des Walzenmantels (7) gesehen wenigstens eine Reihe von Ol-
zufuhrstellen (12, 13) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Olzufuhrstellen
(12, 13) von Offnungen (12, 13) in der Stitzflache (6) gebildet sind, in denen Einsétze (16,
17) aus o6ldurchldssigem, verschieillfestem Material aufgenommen sind, deren dem Wal-
zenmantel (7) zugewandte Flache mit der Stiitzflache (6) eine kontinuierliche Oberfliche
bildet.

Presswalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der Stitzflache (6) in
Bewegungsrichtung des Walzenmantels (7) gesehen zwei Reihen von Olzufuhrstellen (12,
13) angeordnet sind.

Presswalze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Einsitze (16,
17) aus Sintermetall bestehen.

Presswalze nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass fiir jede
Reihe von Olzufuhrstelien (12, 13) ein gesonderter Zufuhrkreis (10, 11) vorgesehen ist.
Presswalze nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass jede Ol
zufuhrstelle (12, 13) einen eigenen Zufuhrkanal (10, 11) aufweist.

Presswalze nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass fiir eine
Olzufuhrstelle (16, 17) mehrere Zufuhrkandle (10, 11) eines Zufuhrkreises vorgesehen
sind.

Presswalze nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs-
tens ein Teil der Offnungen der Olzufuhrstellen (12, 13) einen runden Querschnitt aufwei-
sen.

Presswalze nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs-
tens ein Teil der Offnungen der Olzufuhrstellen (12, 13) einen langlichen Querschnitt auf-
weisen.

Presswalze nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Offnungen parallel
zur Drehachse des Walzenmantels erstrecken.

Presswalze nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass sich wenigstens eine Olzu-
fuhrstelle im wesentlichen iiber die gesamte Lange der Stiitzflache erstreckt.

HIEZU 8 BLATT ZEICHNUNGEN
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