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(S4f .Formschaumanlage

{57) pie Erfindung betrifft eine Formschaumanlage, insbesonderc bbb
Polymathan-Heifschaun, bei der einzelne, mit der flissicen -
Schaumstoffmischung . geflillte Formen filir den Aushirtevorgang einer
Heize und anschlieSenden Kihlstrecke zufiihrbar sind. Ziel und Aufgabe
dex Erfindung bestehen darin, eine Formschaumanlage zu schaffen, mit
der es mdglich ist, die Formen schneller und individuell steuerbar
zufzuheizen und abzukiihlen und eine optimale Anpassung an die
Erfordernisse jeder einzelnen Form zu errcichen. Erfindungsgemds sind
auf einem rotierend angetriebenen Tisch mehrere direkt und
individuell heiz- und kithlbare Formen filir die Heifschaum-Formteile
angeordnet, Die einzelnen Formen stehen ldsbar ilber einzeln
absperrbare Verbindungsleitungen und einen zentralen; rotierende:
Verteilerkopf mit entsprechenden Versorgungsquellen fir lleiz-, Kihl-
und Energiemedium in Verbindung. Die Llig auvsgebildeten und
automatisch verviegelbaren Formen sind auf ihrer Oberseite, ihrer
Unterseite sowie den Seitenfléchen mit dicht aneinandzrlieqgenden und
p@'allel geschalteten Kihlschlangen versehen, deren Enden ﬁeweils an
eing zentrale wla d eing zentrale Auslafleitung
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Anwendungégebieﬁ der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Formschaumanlage, insbesan-
dere fir Polyurethan—HeiBschaum, bei der einzeine, mit
der flﬁséigen Schaumstoffmischung geflillte Formen fiir den
Aushirtvorgang einer Heiz- und anschlieBenden Kiihlstrecke
zufihrbar sind, ‘

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

-

Bel den bisher bekannten Formschaumanlagen zur Herstel-
lung von Formschaumteilen, wie beispielsweise Autositze
oder Teile von Polstermsbeln, werden die mit der flissi-
gen Schaumstoffmischung gefiillten Formen auf einem Far—
derband durch eine Heizanlage, meist in Form eines mit
Heifluft beaufschlagten Ofens;gefahren, um somit auf die-
erforderliche Temperatur gebracht zu werden, Anschliefend
werden die Formen in einem Kaltluftstrom wieder abgekihlt,

Der Nachteil dieses Verfshrens besteht im wesentlichen
‘darin, daB durch die indirekte Warmezufiihrung nur eine
sehr langseme und individuell nicht steuerbare Wirmezu-

- fihrung erfolgh, was insbesondere bei auf dem Forderband
aufeinanderfolgenden Formen mit unterschiedlich grofien
und insbesondere unterschiedlich dicken Formteilen oder
Formteilabschnitten nachteilig ist, da die Aufheizstrecke
immer auf die Form mit der léngsten Heizzeit ausgerichtet
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sein muB.

Ziel der Erfindung
Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Herstellung

von Formschaumteilen effektlver und mit okonomlsch gerin-
gem Aufwand reallsleren Zl ktnnen.,

’Darlegung‘des Wesens der Erfindung

Der BErfindung liegt dahef die Aufgabe zugrunde, eine
Formschaumanlage zu schaffen, mit der es moglich ist,
die PFormen schneller und individuell steuerbar aufzu-

heizen und abzukilhlen und eine optimale Anpassung an die
| Erfdrdernisse jeder einzelnen Form zu erreichen,

Zur Losung dieser Aufgabe 1st erfindungsgemd vorgese-

" hen, daB auf einem rotierend angetriebenen Tisch mehrpre
direkt und 1nd1v1duell heiz- und Puhlbare Formen fir

die HeiBschaum-Formteile angeordnet gind und die elnzelw
-nen Formen lsbar Uber elnzeln_absperrbare Verbindungs-

_ leitungen und einen zentralen, rotierenden Verteilerkopf
- mit entsprechenden Versorgungsquellen fir Heiz—; Kihl-
und Energiemedium in Verbindung stehen.

Dabei ist es zweckmiBig, wenn die zweitellig ausgebilde-

ten und automatisch verriegelbaren Formen auf ihrer Ober-
seite, lhrer Unterseite sowie den Seitenflidchen mit dicht
aneinanderliegenden Kiihlschlangen versehen éind, und das

die parallel geschalfeten Kuhlschlangeﬁ mit ihren Enden .
jeweils an eine zentrale Einlafleitung und'eine zentrale

AuslaBleitung angeschlossen sind. S
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Konzentrisch zu.den am AuvBenumfang des Tisches angeord-
neten Formen sind ringfdrmig'verlaufende Verteilerlei~
tungen fiir die Formen heizenden Heizdampf, das ricklau-
fende Kondensat, die Formen kiihlendes Kiihlwasser und
das ricklaufende aufgewdrmte Kihlwasser angeordnet und
jeweils iiber mindestens eine radiale Verbindungsleitung
an den zentralen Verteilerkopf angeschlossen. Von jeder
'Verteilerleitung sind entsprechende AnschluBleltungen
zu den einzelnen Formen gefithrt, wobel jede AnschluB-
leitung-ein gesondert ansteuerbares Abspérrventil auf-
weigt. Die Absperrventile sind zur Einstellung des Dampf-
druckes avsgebildet,

Mit Vorteil ist als Kithlwasser das Kondensat des Helz-
dampfes verwendet., Das Kihlwaster welst zweckmdfiger-
weise einen solchen Druck auf, das ein Verdampfen bel
Eintritt in die aufgeheizte Form sicher verhindert ist.
Der Kihlwasserdruck betrigt deshalb 3 bis 12 ati (294,21
bis 1176,84 kPs Uberdruck), insbesondere T bis 9 atl
(686,49 bis 882,63 kPs Uberdruck).

Die Kuhlwasserversorgungs— und ~aufbereitungsanlage aus
einem mit einem vorgeschalﬁeteh Druckreduzierventil ver-
sehenen Kinlwassersammelgefids weist einen gesteuerten
Zulauf vom Kondensatsammelbehdlter auf. In die Verbin-
dungsleitung zwischen Kihlwassersamnelgefdl und Kihler
sind ein Ventil und eine Druckerhdhungspumpe geschaltet,

Die Anschlugleitungen fir den Helzdampf und das Kihlwas-
‘ser miinden gemcinsam in die zentrale EinlaBleitung jeder
Form. Die Anschlufleitungen fiir das Kondensat und das
aufgevirpbte Kilhlwasser gehen gemeinsam ven der zentralen
AuslzBleitung jeder Form ab,
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Der rotierende Tisch besteht aus einem symmeﬁrisch auf-
gebauten, entspreohend der Zahl der zu verwendenden For-
men vieleckigen Grundgestell, das auf seiner Unterseite
‘im AuBeren Bereich eine kreisformig geschlossene Lauf-
schiene mit einem Zahnkranz auf ihrer Innenseite auf-
weist, Auf der Oberseite des Grundgestells sind Halte-
rahmen zur Aufnahme und Verriegelung der einzelnen For-
men angeordnet. Die Laufschiene liegt auf im Fundament
~gehaltenen Laufrddern auf. In den Zahnkranz der Lauf-
schiene greift, ein Abtriebszahnrad eines stationiren
Antriebsmotors ein. ‘

Jeder der Halterahmen auf der Oberseite des Grundgestells
weist eine vertikal verschiebbar gelagerte Grundplatte

© guf. Unterhalb der Grundplatte ist ein durch Druckluft
aufblasbares Luftkissen angeordnet, das nach Flillen und
Schliefen der Form durch Aufblasen diese anhebt und gegen
obere Arretierungen des Halterahmens preft. |

Bel einer derart ausgebildeten Formschaumanlage mit di-
rekt beheizbaren Formen und einer individuellen Steuerung
des Héizvorganges ist es mbglich,‘den Temperaturverlauf'
in der Form genau der erforderlichen Temperaturkurve fir
die Reaktion und Aushértung des Schaums anzupassen und

" dariiber hinaus durch entsprechende Ausbildung der Formen -
und Anordnung der Kihlschlangen den einzelnen Abschnitten
des zu schiumenden Formbteiles die erforderliche Widrme-
menge gezielt zuzufiihren, o '

Ausfuhrungsbeispiel

Anhand einer schematischen Zeichnung sind Aufbau und Wir-
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‘kungsweise eines Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung
ngher erléutert. Dabei zeigen: .

eine Aufsicht auf die Formschaumanlage mif

Figs 1
" elnem Teil der Formen;

einen Querschnitt durch die Formschaum- -
anlage entsprechend der Schnittlinie IL-II

Fig. 2

nach Fig. 13

an

Fig. 3: ein Pringipschema der Zu~ und Ableitungen
© fiir die Heiz- und Kihlmedien mit den entspre-

“chenden externen Versorgungseinrichtungen und

eine perspektivische Ansicht einer Form von

on

Fig. 4
" hinten im aufgeklappten Zustand mit Darstel-
lung der Kithlschlangen,

Wie aus Fig. 1 und 2 ersichtlich ist, weist die Form-
schaumanlage zunichst einen symmetrisoh aufgebauten

und nach dem dargestellten Ausfihrungsheispiel acht-
eckig ausgebildeten Tisch 1 auf, so daB dieser Tisch 1
‘an seinem AuBenumfang acht Formen 2 aufnehmen kann.,
Pringipiell kann der Tisch jedoch auch zur Aufnahme je~v'
der beliebigen Anzahl von Formen, wie beisplelswelse
sechs oder zwolf oder mehr ausgebildet sein. Der Tisch 1
besteht dabei im wesentlichen aus einem sternfdrmigen |
Grundrahmen 3 mit entsprechenden Querverstrebungen 4
und 5 sowie einer zentralen Knotenpunktsplatte 6. Auf
der Unterseite des Grundrahmens 3 ist im duBeren Be-
reich etwa unterhalb der TFormen 2 eine kreisformig ge-
schlossene Laufachiene 7 mit einem Zahnkranz 8 auf der
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Innenseite der Laufschiene 7 angebracht. Diese Laufschie-
ne 7 ist. auf mehreren, lber im Fundament 9 verankerten
Stiutzen 10 gehaltenen Laufrddern 11 aufgelegt und wird
durch einen mit seinem Abtriebszahnrad 12.in den Zahn-
kranz 8 eingreifenden Antriebsmotor 13 ahgetrieben, 80
daB gich der Tisch 1 mit vorgebbarer Geschwindigkeit
dreht, C

 Auf der Oberseite des Grundrahmens 3 sind am ZuBeren Um-
fang in entspnedhender 7ahl Halterahmen 14 zur Aufnshme
der eigentlichen Formen 2 angebracht. Die Formen 2 selbst
sind - wie insbesondere aus Fig. 4 hervorgeht ~
zweiteilig mit einem Unterteil 15 und iUber Gelenkverbin-
dungen 16 mit dem Unterteil 15 aufklappbar verbdndenen
Deckelteil 17 ausgebildet. | 4 ’

Die Form 2 ist nunmehr erfindungsgemidfl auf allen Seiten
an der Oberfliche mit Kiihlschlangen versehen, Wie aus
Fig. 4 zu ersehen ist, weist beispielsweise der Deckel
17 auf seiner Oberseite die Kiihlschlangen 18 auf, die
jeweils an einem Ende mit einer zentralen EinlaBleitung
19 wnd am anderen Ende mit einer verdeckt liegenden Aus-
lagleitung 20 verbunden sind. Auf der sichtbaren Seiten-
- fldche des Unterteils 15 ist eine weitere Kiihlschlange
21 mit ihrem BinlaB 22 und ihrem AuslaB 23 und auf der
Riickseite des Unterteils 15 eine Kilhlschlange 24 nmit
EinlaB 25 und AuslaB 26 vorgesehen, '

Die Formen 2 bzw, deren Kihlschlangen 18; 21 und 24
werden nun nacheinander von Dampf zur Heizung oder von
Kihlwasser zur Kilhlung beaufschlagt, Die verschiedenen
Arbeitsmedien werden dabel; wie aus Fig. 1 und 2 ersicht~
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lich ist, Uber einen zentralen Verteilerkopf 27 in der
Drehachse des Tisches 1 zu- und abgefihrt, wobel dieser
Verteilerkopf 27 aus einem feststehenden Unterteil 28

mit den nicht ndher dargestellten Zu- und Ableitungen 29
und einem mit dem Tisch rotierenden Cberteil 30 besteht,
von dem die einzelnen Zuleitungen abgehen. Innerhalb
dieses Verteilerkopfes 27 erfolgt der druck- und flissig-
keitsdichte Ubergang vom feststehenden auf das rotierende
System, Nach dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiél ist
das Obertell 30 zundchst von vier Ubereinanderliegenden
Ringleitungen 313 323 33 und 34 umgeben, die Uber radiale
Verbindungsleitungen 36 bis 39 mit radial innerhalb der
Formen 2 Ubereinanderliegenden Verteilerleitungen 40 bis
43 in Verbindung stehen, Von diesen Verteilerleitungen

40 bis 43 fiuhren enteprechende AnschluBleitungen 44 bis 47
zu den entsprechenden Ein- bzw, Auslédssen der Kihlschlan-
gen an den Formen,

In Fig. 3 ist der Kreislauf der verschiedenen Heiz- und |
Kithlmedien schematisch dargestellt, Der Heizdampf stromt
beicpielsweise von einer nichit néher dargestellten Dampf-
quelle 48 Uber eine der stationdren Leitungen 29 liber den
zentralen Verteilerkopf in die diesen umgebende Ringlei-
~tung 34 und von hier iber die radisle Verbindungsleitung .
39fin die Verteilerleitung 40, von wo aus der Dampf iber
die entsprecnenden AnschluBleitungen 44 der einzelnen
Formen 2 zur Binlafleitung 19 der Kihlschlange 18 gefiihv
ist. Aus der XKihlschiange 18 stromt das Dampfkondensat
iber die Auslefleitung 20, die AnschluBleitung 45, die
Verteilerleitung 41, die radiale Verbindungsleitung 38
und die Ringleitung 33 in den Kondensatsammelbehilter 49
gurlick, von wo es Uber einen nicht dargestellten Kessel
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wieder als Dampf 48 eingespeist wird.

Flir den anschliefenden Kiihlvorgang stromt das Kihlwasser
‘aus dem Kilhler 50 iber eine Verbindungsleitung 51 und den
Verteilerkopf in die Ringleitung 32, von hier Uber die
‘radiale Verbindungsleitung 37 in die Verteilerleitung 42
und von hier iber die AnschluBleitung 46 zur gleichen
‘EinlaBleitung 19 der Kihlschlange 18, so daB dadurch die
' Form 2 auf das erforderliche MaB gekithlt wird, Das auf-
'gewérmte_xuhlwassen verldRt die Kiihlschlange 18 iiber die
Auslafleitung 20, die_Ansdhluﬁléitung 47, die Verteiler-
'leitung 43, die radiale Verbindungsleitung 36 und stromt
Uber die Ringleitung 31 und den RickfluB 52 in das Kihl-
wassersammelgeféﬁ 53, von wo es Uber die Vérbindungslei—'
tung 60 im Kithler 50 rlickgekiihlt und anschlieBend erneut
dem Kreislauf zugefihrt wird.

“ Wie aus Fig. 3 ferner ergichtlich, weist jede der An-
schlufleitungen 44 bis 47 ein eigenes Absperrventil 54
bis 57 auf. Diese Ventile werden. dabei zeltabhingig ge-
-gteuert, was auch abhingig von der Drehung bzw. Stellung
des Tisches erfolgen kann, o ’ L

Die Arbeitsweise der erfindungsgeméBen Formschaumanlage
igt nun in etwa die folgende: Nach Flillung der Form 2 mit
der Schaumstoffmischung etwa in der in Fig. 3 gezeigten
Position und nach SchlieBen des Deckels 17 werden bei
Brreichen der nichsten Tischposition die Veﬁtile 54 und
56 gevfinet, so dal Dampf einstromen und die Form auf

die gewiinschte Temperétur aufheizen kann, Nach Brreichen
" und Halten der érforderlichen}Temperatur, etwa nach einem
helben Umlauf der Form, werden die Ventile 54 und 56
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wieder geschlossen, der Deckel 17 der Form 2 getffned,
das Formteil entnommen und die Ventile 55 und 57 gedff-
net, so daB Kihlwasser geeigneter Temperatur die Kihl-
schlangen durchstromen und die Form 2 wieder auf die ge-
wiinschte Anfangstemperatur riickkiihlen kann,

Wesentlich dabei ist, daB nicht nur der Heizdampf unter
erhthtem Druck zum Erreichen der vorgegebenen Temperabur,
sondern auch das Kihlwasser mit erhghtem Druck zugefihrt
wird, um ein Verdampfen bei Eintritt in die heife Form
und damit ein Zerstoren derselben zu vermeiden, Der Kihl-
wasserdruck betrdght debei zweckmdBigerweise 3 bis 12 atl
und kann insbesondere zwischen 7 und 9 ati liegen.

Un dariiber hinaus Korrosionen in den Kilhlschlangen der
Formen zu vermeiden, ist es zweckmiBig, wenn als Kihl-
“wasser Gas Kondensat des Dampfes verwendet wirde |
Dagu weist das Kﬁhlwassersammelgeféﬁ 53 einen gesteuer—
ten Zulauf 62 vom Kondensatsammelbehilter 49 auf, lber
den jeweils Kondensat in den Kiihlwassersammelbehilier
53 eingespeist werden kann. '

Da des Kilhlwasser mit erhthtem Druck aus der Formschaum-
anlage Uber die R@ckleitung'52 zurlicklauft, ist vor dem '
Kiihlwassersammelgefdf 53 ein Druckreduzierventil 61
vorgesehen, In die Verbindungsleitdng 60 zwischen diesem
Kiihlwassersamnelgefss 53 und dem Kihler 50 ist zusidtzlich
noch ein Ventil 63 und eine Druckerhshungspumpe 64 ange-
'ordnet, wn das Kihlwasser wieder auf den erforderlichen
Druck fir die verdampfungsfreie Kihlung der Formen zu
bringen. | ‘
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Die Ventile 54 bis 57 ktnnen dabei individuell, d. h.

fir jedelForm gesondert, entsprechend den jeweiligen Er-
fordernissen an Heizung und Kihlung hinsichtlich Druck,
Temperatur und Zeitdauer fiir das jeweilige Formteil einge-
stellt werden. Damit ergibt sich ein optimaler Temperabar~.
verlauf, der insgesamt eine erhebliche Zeitverkurzung fir
“die Aush#rtung des Formteils und eine Qualltataverbesserung
beJnhaltet '

Un beil dem gesamben Arbeltsvorgang ein sicheres SchlieBen
der Form zu gewéhrleistén, iét, wie aus Pig. 2 zu ersehen,
im Halterahmen 14 eine vertikal verschiebbar gelagerte
¢rundplatte 58 angeordnet, unter der sich ein mit Druck-
1uft aufblasbares Luftkissen 59 befindet. Nach Schliefien
der Form 2 wird durch Aufblasen des Kissens 59 die Grund-
platte 58 und damit die Form 2 rach oben gehoben und fest
gegen eine nicht ndher dargestellte Arretiefung gepreBt,
go daB eine zusdtzliche stabile Schlieﬁkraft‘auf-die Form
wirkt. ’
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Erfindungsansnruch

1, Formschaumanlage, insbesondere fir quyurethan—
HeiBschaum, bel der einzelne, mit der flussigen
Schaumstoffmischung geflillte Formen fir den Aus-~
hirtvorgang einer Heiz- und anschliefenden Kihl-
strecke zufihrbar sind, gekennzeichnet dadurch,
daB auf einem rotierend angetriebenen Tisch (1)
mehrere direkt und individuell heiz- und kiihlbare
Formen (2) fir die HéiBschaum-Formteile angecrdnet
sind und die einzelnen Formen (2) losbar lber ein--
zeln absperrbare Verbindungsleitungen (31...47) und
einen zentralen, rotierenden Verteilerkopf (27) mit
entsprechenden Versdrgungsquellen (483 50) fiir Helz-,
Kiihl- vnd Energiemedium in Verbindung stehen, |

2. Formschaumanlage hach Punkt 1, gekennzeichnet da-
durch, daf die zweiteilig ausgebildeten und automa-
tisch verriegelbaren Formen (2) auf ihrer Oberseite,
ihrer Unterselte sowie den Seitenfléchen'mit dicht.

"aneinanderliegenden Kilhlschlangen (18; 21 24)_ver—
sehen_sind, uad daf die parallel géschalteten Kﬁhl—
schlangen (18; 21; 24) mit ihren Enden jeweils an
eine gzentrale Einlaﬁleifung (19) uvnd eine zentrale
AuslaBleitung (20) angeschlossen sind.

3, Pormschaumanlage hach Punkt 1 und 2, gekennzgeichnet
dadurch, daB konzentrisch zu den am AuBenunmfang des
Tisches (1) angeordneten Formen (2) rinéfbrmig ver-
laufende Verteilerleitungen (40;'41; 42 43) fir die
Formen (2) heizenden Heilzdampf, das riicklaufende Xon-
densat, die Formen (2) kilhlendes thlwasser und das
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riicklaufende aufgewdrmte Kilhlwasser angeordnet-und'
jeweils Uber mlndestens eine radiale Verbindungs-

~ leitung (365 3Ti 383 39) an den zentralén Verteiler-

4o

5e

.'7‘

Be

kopf (27) anﬁeschlﬁssen gind und daB von jeder Ver-
teilerleitung (40, 413 423 43) entsprechende An-
schlugleitungen (443 453 463 47) zu den elnzelnen
Formen (2) gefihrt sind.

Formschaumanlage nach Punkt 3, gekennzeichnet da-
durch, daB jede AnschluBleitung (44; 45; 463 47)
ein gesondert ansteuerbares Absperrventll (54, 553
563 57) aufwelst.

Formschaumanlage nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch,
daB die Absperrventile (543 553 56; 57) zur Einstel-
lung des Dampfdruckes ausgebildet sind.

Formschaumanlage nach einem der Punkte 1 bis 5, ge-
kennzeichnet dadurch, deB als Kihlwasser das Konden-
sat des Heizdampfes verwendet ist.

Formschaumanlage nach Punkt 6, gekennzeichnet dadurch,
daB das Kihlwasser einen solchen Druck aufweist, daf
ein Verdamnfen bei Eintritt in die aufgeheizte Porm
sicher verhindert ist. | : A

Formechaumanlage nach Punkt 7, gekennzeichnet .dadurch,

‘daB der Kihlwasserdruck 3 bis 12 atii (294,21 bis

1176,84 kPs Uberdruck), insbesondere 7 bis 9 atl
(686,49 bis 882,63 kPs Uberdruck), betrigt.
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Formschaumanlage nach Punkt 1, gekennzeichnet da-

durch, daB die Kihlwasserversorgungs~ und -aufberei-
tungsanlage aus einem mit einem vorgeschalieten

" Druckreduzierventil (61) versehenen Kihlwassersammel-

gefdB (53) einen gesteuerten Zulauf (62) vom Konden-

- gatsamnelbehidlter (49) sufweist und in die Verbin-

dungsleitung (60) zwischen Kihlwassersammelgef&
(53) und Kibléer (50) ein Ventil (63) und eine Druck-
érhshungspumpe (64) geschaltet sind. '

Formschaumanlage nach einem der Punkte 1 bis 8, ge-
kennzeichnet dadurch, daB die AnschluBleitungen

(447 46) flur den Heizdempf und das Kihlwasser gemein-
sam in dle zentrale Einlafleitung (19)"jedsr Form (2)
miinden und daB die AnschluBleitungen (45; 47) fir das
Kondensat und das aufgewdrmte Kiihlwasser gemeinsam
von der zentralen AuslaBleitung (20) jedér Form (2)
abgehen., | ' -
Formschaumanlage nach Punkt 1 bis 10, gekennzeichney
dadurch, daf der rotierende Tisch (1) aus einem
symnetrisch aufgebauten, entsprechend der Zahl der

zu verwendenden Formen (2) vieleckigen Grundgestell

_ (3; 43 5) besteht, das auf seiner Unterseite im HuBe-

ren Bereich eine kreisfﬁrmig geschlossene Laufschiene
(7) mit einem Zahnkranz (8) auf ihrer Innenseite auf-
weist und deb auf der Oberseiic des Grundgestells (3)
Halterahmen (14) zur Aufnahme und Verriegelung der
einzelnen Formen (2) angeordnet sind.

Formschaumanlage nach Punkt 11, gekennzeichnet da-
durch, daB die Laufschiene (7) auf im Fundament (9)
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‘gehaltenen Laufrddern (11) aufliegt, und daB in den
Zahnkranz (8) ein Abtriebszahnrad (12) eines sta-
tiondren Adtriebsmotors (13) eingréift,
13. Formschaumanlege nach Punkt 11, gekennzeichnet da-

durch, da8 der Halterahmen (14) eine vertikal ver-

gchiebbar gelagerte Grundplatte (58) aufweist und

" daB unterhalb der Grundplatte (58) ein durch Druck-
luft aufblasbares Luftkissen (59) angeordnet ist,
das nach Fillen und SchlieBen der Form (2) durch
Aufblasen diese anhebt und gegen obere Arretierun-
gen des Halterahmens (14) preft.

Hierzu 2. Seiten Zeichnungen
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